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Vorrichtung zum Enthduten von Doppelfilets von Fischen

Anwéndunqsqebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft. eine Vorrichtung zum Enth&uten
von Doppelfilets von Fischen, bei welchen dér die
Flossenhalter der Riickenflossen enthaltende Fleisch-
streifen an dessen beiden Seiten bis an die Innen-
seite der Haut vorgetrennt ist, mit einer um eine

im wesentlichen horizontale Achse umlaufend ange-
.triebenen, die Doppelfilets ven ihresr Hautseitse her
stitzenden Trommel, deren Mantelfliche mit zuei
nebeneipander angeordneten Spurrillen fiUr dis Auf-
nahme eines Paares von dis Trommel auf einem Teil
ihres Umﬁénges umschlingenden, flexiblen Haltegurten
versehen ist, sowie mit einem sich an die Mantel- -
flache der Trommel anschmiegenden Enthéutéuerkzeug,
mit sich unter einem in Umlaufridhtungﬁdér Trommel
6ffnenden Winkel symmétrisch zuvder Spurrillé;eréx
streckenden Schneiden.

Charakteristik der bekannten technischeh Lgsungen

Die dem Oberbegriff zugrundegelegte Enthdutemaschine
ist aus der DE-PS 30 14 936 bekannt. Wis der Be-
schreibﬁng und Darstéllung zu entnehmen ist, findst
bei dieser Maschine ein Enth8utewsrkzsug Verwendung,
welches ortsfest angeordnet ist und aus einém Paar
pflugartig zueinander gestellter EnthZutemesser

aus schmalen Messerklingen besteht.

Bei der Anuendung dieser bekannten Maschine zsigt
sich, daB mit dem Enth&8utewerkzeug dieser Aus-
fihrungsmerkmals -dis Vielfalt der aufgrund'untef-
- schiedlicher Gegebenheiten, wie Dicke der Haut,
Konsistenz, Bindung an das Filetfleisch usw. sich
ergebenden Anforderungen nicht zu beherrschen sind,
zumindest aber eine jsweils viel Erfahrung vdraus-
setzends Anpassung ah das / jeuéils ZUu ver=-

arbeitende Rohprodukt erforderlich macht. Das da-
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grundsétzlich zu befriedigsn, da es nicht gelingt,
in einem durch Vorsortierung eingrenzbaren Arbesits-
~ bereich ein durchgehend annehmbares Arbeitsergebnis
zu erzielen. I |
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Ziel der Erfindung
ziel der Erfindung ist die Verbesserung'der Okonomie

pei der Gewinnung hautfreier Filets, insbesondere von

‘Fettfischen.

Darlegung des VWesens der nrflndung

Es ist daher dis Aufgabe der Erflndung, die bekannte
Vorrlchtung dahlngehend zu verbessern, daB der ohns
anpassends Elnstellungen zZu erfassende Beralch 51cherer'

Arbeitsueise erweitert wird.

Diese Aufgabe uirﬂ erfindungsgemédB dadurch geléét"déﬁ
das Enthauteuerkzeug unter déinlerter Krafteinuwirkung
-radial an die Mantelfldchs angedruckt gehalten b
wird, wobei die Einleitung der Andriickkraft fir d;s
'»EnthéuteuerkZeug'punktfﬁrmig in‘dessen‘Symmetrieebené
und im wesentlichen unter Angriff vor dessen Schuer=~ -
punkt erfolgt. Die damit er21albaran Vorteile bestehen
insbesondere darin, daB sich das Enthduteswerkzeug schulmmenc
an die Jeuelllgen Gegebenheiten anzupassen vermag,
wobei sich gleichzeitig in dessen Anschnittbereich

ein gegeniiber den anderen Bereichen des Enthaute- |
werkzeuges hdherer Andruck an dle Mantelflache der
Trommel und damit ein sicherer Anschnltt in der N&he
‘der vorgetrennten Flossenhalter ergibt. Um eine auto-
matlsche Anpassung des dis Mltnahme der Haut sicher-
stellenden Andruckes dss Enthauteuerkzeuges an die
Mantelfliche der Trommel in AbhZngigkeit von dem je-
‘yeiligen Enthdutewiderstand zu erreichen, kann vor-
gesehen sein, daB das Enthdutewerkzsug mittels eines
um eihkestellfsstes Stitzlager schwenkbaren Lenkers
gefiihrt ist, wobeil der Angfiffspunkt des Lenkers an
-dem Enhautewerkzeug in Drehrichtung der Trommel ge-
sehen vor der durch die Achse der letzteren und das
Stitzlager des Lenkers gelagt gedachtenverblndungs-
sbene liegt. : | -3 -



Dadurch, daB der radiale Andruck des Enthiutewsrk-
Zgugss an die>MantelFléche der Trommel mittels
elnes an dem Lenker angrelfenden Geu1chtes erfolgt,
ist elne einfache Mogllchkelt gegsben, das Enthdute- ,
werkzeug von der Mantelfliche der Trommel z. B. zwecks
Reinigung abzuheben. ' ; 
Das Enthauteuerkzeug kann durcn Quertallung zueiteilig
ausgefihrt sein, wobei jeder Teil fir sich gefihrt
und an dle Mantelfldche der Trommel angedruckt gehalten
werden kann Damit ist sichergestellt, daB eine gegsn-
seitigs BeeinfluBung zu1schen den die AuBenteile der
Filets (Bauchlappen) und den dessen Innenteile (Rucken-
- bereich) bearbeitenden Teilen des Enthauteuarkzeuges
vermladen wird.

v . o
‘Um die nach dem Enthéuteuorgang ausgebreitet auf der - -
Mantelfldche der Trommel haftende Haut zu sntfernen,
‘kann dis Mantelfliche der Trommel zur Aufnahme sines
drltten, als Abstrelfergurt wirksamen Rundrlemens aus-
gsblldet sein, wobei letzterer vorzugsweissg so gefuhrt
sein kann, daB diessr mit den Rundriemen sinen an der
‘Auflaufstelle der letzteren auf die Trommel endenden
Einlaufkeil bildet und die Ablaufstells mit der der
Rundriemen identisch ist.

Ausfihrungsbeispiel
Die erfindungsgemiBe Vorrlchtung wird nachstehend

'anhand der Zeichnung niher erlautert.

Es zeigt Fig. 1 eine schematische Gesamtansicht
. der Vorrichtung in axonometrlscher
Darstellung '



Fig. 2 sinen Querschnitt durch die Vor-
, | o ‘richtung im Bereich des»Enthéuté-
o werkzeuges mit einem in Bear-
beltung beflndllchen Doppel-
»fllet in einer fortgaschrlttenen
Enthautephase,

Fig.3 ein weiteres Ausfuhrungsbelsplel
' fir das EnthauteuerkZBUQ,

Fig. 4 einen Querschnitt durch 8in
Doppelfilet in dem fir das Ent-
hduten auf der erfindungsgem&Ben
Vorrichtung erforderlichen Zustand.

In sinem nicht darQEStellten Gestell ist eine um eine:
horizontale Achse 3 auf geeignets Weise entsprechend
dem Drehrlchtungspfell umlaufend angetriebene Trommel 1
angsordnet, Leztere weist eine Mantelfliche 2. auf,
welche mlttlg durch eine umlaufende Spurrille. 4 ge-
teilt 1st Die Spurrllla . ist fir die Aufnahme’

von drel-Runariemen S und 6 ausgsstaltet; derart,
dag dié beiden &uBeren Rundriemen 5 im uesenﬁlichen
bUhdig unter der Mantelflidche 2 , und der mittlere

6 etwa um séin DurchmessermaB tiefer eingesenkt ver-
l&uft. Die Mantelfldche 2 ist mit siner griffigen
Gherflache versshen, welche beispielsweise durch ‘einen
. Belag aus esinem slastischen Noppenband oder elnen

auf geelgnete Weise aufgebrachten ‘Korundbelag erzaugt
werden kann.

Fluchtend mit der Spurrille 4 ist vor und hinter

der Tfommel' 1_ Je eine Rillenscheibs 7 und 8 ,

derart angeordnet, daB die Verbindungslinie 9 ihrer
« - =-



Achsen 10 wund 11 Sekante in bezug auf den Umfangs=-
kreis der Trommel 1 ist. Die Rillenscheibe 7 ist
flr die Aufnahme der Rundriemen 5 wund 6 dreirillig
ausgefﬁhrt,,die Rillenscheibe 8 zweirillig fir die
Aufnabme lediglich der Rundriemen 5 . Letztere
bilden durch Umlenkung um mindestens eins weitere
zweirillige Rillenscheibe 12 einen Endlosgurt,
welcher zwischen den Rillenscheiben 7 wund 8 die
Trommel 1 auf einem Teil ihres nach unten weisendsn
Umfanges umschlingt. Dabei werden die Rundriemen 5
mit ih:er AuBenseite_dem Grund der Spurrille 4 zu-
gekehrt in dieser gefihrt. Die freie Mittelrille der
Rillenscheibe 7 dient der Aufnahme des als Abstreifer-
gurt wirksamen Rundriemens 6 , welcher Uber einse S
~als einrillige Rillenséheibe 13" ausgefiihrte Umlenkung
die Trommel 1 in der Mitelspur derselben endlos ©
umlaufend umschlingt. Im Bereich dervasbhlihgung
der Trommel 1 dﬁ:ch die Rundriemen 5 ist. ein
Enth&duteuwerkzeug 14 ortsfest éngeordnet, uélches‘
dies Gestalt seines glaichschenkligén Dreiecks aufweist,
das mit seiner Spitze 15 gegen dié'LauFrichtung
der Mantelfldche 2 weisend und sich an diese an-
schmiegerid symmetfisch zu der Spurrille 4 angebracht
ist. Dabei sind die von der Spitze 15 ausgehendénv
gleichlangen Seiten aels Schneiden 16 ausgsbildet,
die sich Uber die gesamte Breite der Mantelfléche 2
erstreckeh. Léngs der Winkelhalbierenden zwischen den
Schneiden 16 befindet sich arlder der Mantelfliche 2
zugekehrten Fléche des Enthdutewerkzeuges 14 eine
Nut 17 deren Breite ungefahr der der Spurrille 4
entspricht, und welche letztere tunnelartig uber-
deckt. Das Enthégteuerkzeug 14 wird Uber einmen in
geaigheter Weise auBen und ebsnfalls in der Ebene der
Winkelhalbisrenden zwischen den Schneiden 16 'gelanig
- =



angreifenden Lenker 18 an die Mantelfl&che 2 ange-
drickt gehaltan. Dabei ist das gestellfeste Stutzlagar
19 des Lenkers 18 derart angeordnet, daB der An- v
griffspunkt des Lenkers 18 an dem Enthdutewerkzeug 14
in Laufrichtung der Mantelflﬁchef_Z geséhen vor dsr l
durch die Achse der Trommel 1 - und das Stiitzlager 19
gelegt gedachfenrUerbindungsebene 20 und vor dem
Schuerpunkt der Dreieckflédche liegt. Der Lenker 18

ist mit einem freien Hebel 21 zur Aufnahme eines
verschisbbar angéordneten Gewichtes 22 fur die Er-
‘zsugung der Andriickkraft des Enthéuteuerkzsuges 14

an dis Mantelfldche 2 der Trommel 1 versshen.
Unterhalb der Trommel 1 befindet’sich‘ein im Bereich
der Spurrille 4 geteilter Fdrdersr aus zZwei vorzugs-
uslse querelastlschen, flexiblen Flachgurten 23

'uelche 'mit ihren Forderflachen in geringem Abstand Uber

der AuBenflédche des Enthduteuerkzesuges 14 verlaufen.

Entsprechsha Fig. 3 ist das Enthiduteusrkzeug 14 in
zuei Ueszeugelémehté ‘24 und 25 aufgeteilt, welche
unabhingig voneinander .in der fir das BinstUckigé
Enthdutewerkzeug 14 ,beéchriebenen Art angedrickt
~gehalten werden.

Die U1rkungsue1se der Vorrlchtung ist folgende:

Ein entsprechend Fig. 4 vorbereitetes Doppelfilst 26
mit bis an die- Innenseite der Haut Frelgeschnlttenen, die
Flossenstrahlen der Rickenflosse bseinhaltendem Fleisch=-
streifen 27 wird von Hand oder automatisch von der
Filetiermaschine auf die Rumdriemen 5 im Bereich

bzu. hinter der Rillenscheibe 8 aufgebracht. Dabei
dringen die beiden Rundriemen 5 in den die-,beiden
Fllethalften 28 und 29 trennenden Einschnitt - 30
gin, so daB diess. zu beiden Seiten der- Rundriemen 5

von der Haut 31 zusammengehalten herabhangen. Bei Er-
_ -7 -



_ reichen der Auflaufstells der Rundriemen 5 auf die
Trommel 1 werden diese in die Einschnitte 32 und 33
zu beiden Seiten des Fleischstreifens 27 gezuungén

bis sie auf der Innenseite-der Haut 31 2zu liegen

kommen und diese gegeniiber dem Grund der Spurrills 4

der Trommel 1 einklemmen. Dabei iiberspannt dis

Haut , 31 _ den bereits in der Spurrille 4 befind-

lichen Rundriemen 6 . Im weiteren Verlauf der Fd;dérung
gelangen die Fileth#lften 28 und 29 in den Be-
reich der Flachgurte 23 , von denen sie aufgesammelt
werden. Dabei k&nnen vor der Rillenscheibe 8 bzw. ne-
ben den Rundriemenv 5 bis zu deren Auflaufstelle auf die
Trommel 1 nicht dargestellte Ausbreiterbleche ange-
ordnet sein, die bereits eine Vorausbreitung béuifkén.
‘Unter StUtzuhg durch diE»Flachgurte. 23 erreichﬁ das
Doppelfilet 26 das Enthdutewerkzeug 14 , dessen

" Schneiden 16 in die Einschnitte 32 und 33 ein- -
>drlngen. Mittels der in bezug auf die Spurrille 4

der Trommel 1 symmetrisch auseinanderlaufend ange-
ordneten Schneiden 16 ,wird nunmehr die Haut 31

von den Filethdlften 28 und 29 abgespalteﬁ. Durch dén
mittels des Geuichtes 22 erzeugten Andruck des Emh&ute-
'uerkzauges4 14 an die Mantelflache 2 der Trommel 1 ,
. verbleibt die Haut ganzfldchig unter férderndem Angriff
‘(durch die griffige Oberflidche der Mantelfléche 2.

Die hautfreien Fileth&lften 28 und 29 werden

mlttels der flachgurte 23 abgefilrt, wahrend die Haut

31 durch den diese untergrelfanden Rundriemen 6 wvon der
Mantelflache 2 .abgshoben und Uber die Rlllenscheibe

7 geleitet wird. Von dort kann sie mittels nicht

gezeigter Abstreifer herausgefihrt werden.

Durch die Ausbildung'des Enthéuteuerkzeugss 14 entsprechend
Fig. 3 ist der Enthéuteprozeﬂ hinsichtlich der kritischen
'An/schnlttphase durch unabhingige Einstellbarkeit

des Andruckes des Werkzesugsegmentes™ 24 genauer

"kontrollierbar. g '



 Erfindungsanspriiche

Fischen, bei welchen der die Flossenhalter der

~Vorrichtung zum Enthduten von Doppelfilets von

t

Rickenflossen enthaltende Fleischstreifen an dessen
beiden Seiten bis an die Innenssite der Haut vorge-
trennt ;st, mit einer um eine im uesentlichen
horizontale Achse umlaufend angetriebenen, dis
Doppelfilets von ihrer Hautseite her stitzenden
Trommel,'deren Mantelfldche mit zwsei nebensein-
ander angeordnefén Spurrillen fir die Aufnahme
eines Paares vonm die Trommel auf einem Taii ihras

Umfanges umschlingenden, flexiblen Haltegurten

' VBrseheh_ ist, sowie mit einem sich an dis Mantel-
flache der Trommel anschmiegsnden Enthiutewerk- .

zeug, mit sich unter einem in Umlaufrichtung der

Trommel 8ffnenden Winkel symmetrisch zu der Spur-i

rille erstrecksenden Schneiden s ~dadurch
gekennzeichnet , daB das Enthiute-
werkzeug (14);3yntér definiertsr Krafteinuirkung
radial an die Mantslfliche (2) angedrickt ge- .

‘halten wird.



2.  Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch
gekennzeichnet , daB dis
Einleitung der Andriickkraft fir das Enth&ute-
werkzeug (14) punktfarmig in dessen Symmetrie-
ebene 'und im wesentlichen unter Angriff vor |

' .dessen Schuwerpunkt erfolgt.

- 3., Vorrichtung nach Punkt = 2, dadurch
gekennzeichnet , daB das Enthaute-
wverkzeug (14) mittels eines um ein gestell-
festes Stitzlager (19) schuenkbaren Lenkers (18)
gefihrt ist, wobei der Angriffspunkt des Lenkers
(18) an dem Enthiuteuverkzeug (14) in Dreh-

‘richtung der Trommel (1) gesehen vor der durch
dies Achse (3) dsr letztsren und daé'StUtzlager
(19) des Lenkers .(18) 'gelagt.gedachteaner; o
bindungsebene (20) liegt. ' .

4. Uorribhtung‘nach mindestens einem .der vorgahanden
Punkte =, dadurch gekenn-
zeichnet , daB der radiale Andruck des
Enthdutewerkzeuges (14) an die Mantelflichs
(2) der Trommel (1) mittels eines an dem Len=-

ker (18) angreifenden Gewichtes erfolgt.

5. Vorrichtung nach mindestens einem der Punkte
1 bis 3 , dadurch ~gekenn-
zeichnet , daB das Enthdutewsrkzeug (14)
durch Querteilung zweiteilig ausgsfihrt und an die
Mantelfldche (2) der Trommel (1) angedriickt
gehalﬁen wird. ' .
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Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch
gekennzeichne t y daB die Spurrille
(4) in der Mantelfldche (2) der Trommel (1)
zur Aufnahme einesAdrittan, als Absfraifergurt

~wirksamen Rundriemens (6) - ausgebildet ist.

. Vorrichtung nach Punkt 6 , dadurch

’g ekennzeichnet , daB der Abstreifar-
gurt so geFUhrt ist, daB dieser mit den Rundrismen
(5) einen an der Auflaufstells der lstzteran

auf die Trommel (1) endenden Einlaufkeil bildet

‘und dis Ablaufstelle. mit der der Rundriemen (5)
identisch ist. ' ' , .

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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