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4 Procedeu de obtinere a unor articole de sticli marmorati,
tip "alabastru"

(57) Rezumat: Inventia se referi la un procedeu de
obfinere a unor articole de sticli marmorati, tip
"alabastru”, prin care se culege o prizi de sticla
dintr-un inel constituit din material refractar, de
forma unui tor avind o sectiune de 80 mm si un
diametru de 300...400 mm, incilzit, in prealabil, la
temperatura de 800°C. Inelul refractar cu un

continut, in functie de miirimea articolelor de sticla,
de 50...350 g pulbere ceramici vitrifianta uzuali,
coloratd, pluteste pe suprafata sticlei incandescente
din interiorul unui cuptor, la temperatura de
100°C.
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Inventia se referd la un procedeu de
obginere a unor articole de sticld marmoratd,
tip "alabastru”.

Se cunoagte un procedeu de realizare
a acestor produse, prin amestecarea pe rand a
unor straturi de sticld, care se pot fasona
ulterior la cald.

Dezavantajul constd in faptul c@
implicd multe operatii, cu duratd mai mare de
timp si efort suplimentar.

Procedeul conform inventiei elimind
dezavantajele de mai sus, prin aceea ci, priza
de sticli se culege dintr-un inel de material
refractar, preincilzit, de forma unui tor, care
pluteste in cuva cuptorului pe suprafafa sticlei
incandescente, confinind o dozid de pulbere
vitrifiantd. Se prelucreazd in matrife, prin
suflare, centrifugare sau presare, obfinandu-se
articole cu aspect marmorat, de tip
"alabastru”.

Acest procedeu prezinti o serie de
avantaje:

- se preiau printr-o singurd operatie
componentele necesare obfinerii articolelor de
sticld marmoratd, tip "alabastru”;

- se obgin efecte decorative deosebite;

-se reduce timpul de Iucru, al
manoperei §i respectiv, creste productivitatea.

Se di, in continuare, un exemplu de
realizare a procedeului de obtinere a articolelor
de sticld marmorati, tip "alabastru”:

Intr-un cuptor de topire, plin cu
topiturd de sticld pind la nivelul de lucru, la
temperatura de 1200°C, se introduce un inel
refractar, preincdlzit in prealabil la
temperatura de 800°C. Inelul din material
refractar are un diametru de 300...400 mm si
0 secfiune materiald, de forma circulari, cu un
diametru de 80 mm.

Dupi introducerea inelului din material
refractar in bazinul de lucru al cuptorului, se
continud incilzirea inelului, plutind pe
suprafaja sticlei, pand cénd ajunge la
temperatura de 1200°C.

In interiorul inelului din material
refractar, se introduce o dozd de pulbere
ceramicd vitrifiantd. Doza de pulbere poate
cantiri de la 50 la 350 g, in functie de
mirimea articolelor ce trebuie fasonate din
amestecul de sticld cu pulbere.

Dupi introducerea in interiorul inelului
refractar, pulberea se topeste si datoritd
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faptului ci are densitatea mai mare decat
sticla, se amesteci cu aceasta instanataneu.
Pentru efecte deosebite, lucridtorul fasonator
poate amesteca mecanic sticla topitd cu
pulberea ceramicid vitrifiantd din interiorul
inelului refractar.

Dupi topirea completd §i amestecarea
naturald sau fortatd a sticlei cu pulberea, se
procedeazd la culegerea prizei de sticld
amestecati, care se prelucreazd prin fasonare
in matrite, prin suflare, centrifugare sau
presare, pentru obginerea articolelor
marmorate, de tip "alabastru”.

Produsele astfel fasonate se introduc
intr-un cuptor de recoacere, in care inifial se
detensioneazd, dupd care se rdcesc pand la
temperatura mediului ambiant. Deosebit de
importantd este corelarea coeficiengilor de
dilatare termicd ai sticlei de bazd cu cei ai
sticlei ce rezultd prin vitrifierea pulberii
ceramice, astfel incit si nu apard in produsul
finit neomogenitafi chimice sau de structura,
care si provoace tensiuni interne permanente
sau remanente, mai mari de 150 nm/cm.

Stabilirea cantitdfii de pulbere ceramicd
vitrifiantd si a timpului de amestecare a celor
doud sticle se face in functie de culoarea
pulberii, granulatia acesteia si de mdrimea
produselor ce urmeazi a se fasona.

Procedeul conform inventiei poate fi
folosit in orice fabricd de sticld, pentru
executarea articolelor de sticlirie de iluminat
(abajururi, globuri, plafoniere, aplice,
candelabre, limpi, veioze etc.), de menaj
(cini, carafe, pahare, vase de bucitdrie) si
decorative, ornamentale (vaze, cosulete).

Revendicare

Procedeu de obtinere a unor articole de
sticli marmorati, tip ‘“alabastru”, prin
fasonarea in matrite, prin suflare, centrifugare
sau presare a unei prize de sticld in amestec cu
o pulbere ceramicd vitrifiantd, recoacerea si
rdcirea In final, la temperatura mediului
ambiant, caracterizat prin aceea ca se culege
o prizd de sticld dintr-un inel constituit din
material refractar, de forma unui tor, avind o
secfiune de 80 mm si un diametru de
300...400 mm, incdlzit in prealabil la
temperatura de 800°C, inelul cu un conginut,
in functie de mirimea articolelor de sticld, de
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50...350 g pulbere ceramica vitrifiantd uzuali, temperatura de 1200°C, dupd care se
coloratd, plutind pe suprafata sticlei prelucreazd semifabricatul rezultat, in mod in
incandescente din interiorul unui cuptor, la sine cunoscut.
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