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(54) Dvernd vloZks 8lénku vertikdlneho vyrobného zariadenis s pevnym spodnym prahom na
v§robu ¥elezobetonovych panelov

Vyndlez riedi.dverni vloZku vertikdl- ﬁ
neho vyrobného zariadenia s pevnym spodnym
prahom na vyrobu %elezobetonovych priedko- Y

vych a stenovych panelove ==
Podstatou vyndlezu je dvernd vlozka, B
ktorej pevnd ddst je uchytend k spodnému /

prahu & &ldnku vyrobného zariadeniae.Dvernd

I
A
4

vlo¥ka je spojend s pohyblivymi bodnicami » _C
zvislymi, alebo Sikmymi packami oboustran-
ne kIbovo ulofenymi. Pritom hornd gast dver-
‘nej vlozky pevnd aj pohyblivd md Siminu ne
 mo¥nosf odtrhu panelu Hikmym trhom pri je-
ho odoberani z formy.

Vyhodou vyndlezu je zniZenie nepodar- ]
kovitosti a zvyienie kvality priedkovych
a stenovych panclov. '
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Vynélez rie3i dverné vloZky pre &lénky vertikédlneho vy-
robného zariadenia na vyrobu stenovych a priedkovych panelove

Znéme sd spdsoby vytvérania dvernych vloZiek v procese
vyroby stenovych a priekovych panelov, kénickymi krabicami,
umiestnenych na protilahlych &lénkoch/batérief vertikélneho
vyrobného zariadenia., Toto rie3enie mé v3ak nepriaznivy 46-
sledok, ak sa vyskytni vedla seba dve aZ tri dverné otvory
blizko seba. Vtedy pri odformovani dochédza k odlomeniu medzi-
dvernych stIpikov, a tym k znehodnoteniu panelu.

Znémy Jje aj spdsob, ktory sa pouZiva pri vertikédlnom vy-
robnom zeriaden{ s odsuvnym prahom, kde sa pouiiva dverné
vlotka, umiestnenenéd na spodnom prahu.s odklopnymi bo¥nicami,
pripevnenych pomocou péd¥ok pevnej Zasti Zapmi., Tento spdsob-
sa v3ak nedd pouZit v &lénku vertikdélneho vyrobného zariadenia
s pevnym spodnym prahom, pretofe pri tomto usporiadani nie je
moZné odformovat panel S3ikmym trhom a ani nie je moZné &istit
styk medzi odklopnou bo¥nicou a &lénkom vyrobného zariadeniae

Podstatou vyndlezu je dverové vloZka, ktorej pevné Zast
je uchytenéd k spodnému prahu a &lénku vyrobného zariadenia,
spojené s pohyblivymi bo¥nicemi zvislymi, alebo Zikmymi pé¥kemi
obojstrane kfbovo ulofenymi. Pritom hornd &ast dverovej vloZky
pevnéd, aj pohyblivd mé 3ikminu na moZnost odtrhu panela Sikmym
trhom,

Prikladné prevedenie vyndlezu je zndzornené na obr. 1 aZ 5.

Na obr.l je pohTad na vytvéaranie dverového otvoru v &lénku
vertikélneho vyrobného zariadenia. Pevné Zast dvernej vloZky A
je pripevnend na spodny prah a na &lénok vertikélneho vyrobného
zariadenia. Bo¥nica B je prichytend k Pevnej &asti dvernej vloZ-
ky A p4Zkami C opatrenymi obojstrannym k{bovym uloZenim.



222 769

" Ne obr. 2 a 3 Jje znézornenyFVYrobok - panel D na &lénku
vertikdlneho vyrobného zariadenia E pred a po otrhnutf, t.z.
pred a po uvolneni vyrobeného panelu z &lénku vertikédlneho vy=
~robného zariadenia. Hornéd &ast pevnej Zasti vloZky, aj pohy-
blivej, je zoSikmend. |

Na obr. 4 a 5 Jje zndzornend dverovd vloZka s otodenymi
bo¥nicami B pripravend na &istenies

V¥hodou rigﬁgq&gﬁifrihléseného ako vynédlez Jje zni%enie ne-
podarkovitosti aYKv y priekovych a stenovych panelov, vo
vertikédlnom vyrobnom zariaden{ s pevnym spodnym prahom.

PouZitie Jje v panelériiach hlavne pri vy¥robe prie&kovych
panelov,
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PREDMET VYNLLEZU
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Dvernd vioZka &lénku vertikéilneho vyrobného zariadenia s pev-
nym spodnym prahom na vyrobu %elezobetonovych priedkovych a steno-
vych penelov vyzna¥ujice ss tym, %e hornd plochz pevnej %asti dver-
nej vlotky A a pohyblivjch ¥ast{ B je Zikmé a spojenie pevnej ¥as-
ti A s pohyblivou Zastou B je vodorovnymi alebo Sikmymi pdikami C
cuogstranne kltovo uloZenymi.
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Obr. 4
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