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【 請 求 項 １ 】
熱 収 縮 性 ポ リ エ ス テ ル 系 フ ィ ル ム に お い て 、
多 価 ア ル コ ー ル 成 分 １ ０ ０ モ ル ％ 中 、 １ ， ４ － シ ク ロ ヘ キ サ ン ジ メ タ ノ ー ル 成 分 が １ ０ ～
５ ０ モ ル ％ で あ り 、
１ ０ ｃ ｍ × １ ０ ｃ ｍ の 正 方 形 状 に 切 り 取 っ た 熱 収 縮 性 ポ リ エ ス テ ル 系 フ ィ ル ム の 試 料 に つ
い て 、 下 記 （ Ａ ） 、 （ Ｂ ） お よ び （ Ｃ ） の 熱 収 縮 率 が 、 （ Ａ ） ： ３ ０ ～ ４ ０ ％ 、 （ Ｂ ） ：
５ ０ ～ ６ ０ ％ 、 （ Ｃ ） ： ６ ５ ～ ７ ７ ％ で あ る こ と を 特 徴 と す る 熱 収 縮 性 ポ リ エ ス テ ル 系 フ
ィ ル ム 。
こ こ で 、
（ Ａ ） ： ７ ５ ℃ の 温 水 中 に １ ０ 秒 浸 漬 し て 引 き 上 げ 、 次 い で ２ ５ ℃ の 水 中 に １ ０ 秒 浸 漬 し
て 引 き 上 げ た と き の 最 大 収 縮 方 向 の 熱 収 縮 率 、
（ Ｂ ） ： ８ ５ ℃ の 温 水 中 に １ ０ 秒 浸 漬 し て 引 き 上 げ 、 次 い で ２ ５ ℃ の 水 中 に １ ０ 秒 浸 漬 し
て 引 き 上 げ た と き の 最 大 収 縮 方 向 の 熱 収 縮 率 、
（ Ｃ ） ： ９ ５ ℃ の 温 水 中 に １ ０ 秒 浸 漬 し て 引 き 上 げ 、 次 い で ２ ５ ℃ の 水 中 に １ ０ 秒 浸 漬 し
て 引 き 上 げ た と き の 最 大 収 縮 方 向 の 熱 収 縮 率 、
で あ る 。
【 請 求 項 ２ 】
４ ０ ℃ ， １ ６ ０ 時 間 の 条 件 で の 保 管 前 後 の 熱 収 縮 性 ポ リ エ ス テ ル 系 フ ィ ル ム に つ い て 、 下



式 （ １ ） で 示 さ れ る 前 記 （ Ａ ） の 熱 収 縮 率 の 変 化 量 Ｘ が １ ０ ％ 以 下 で あ る 請 求 項 １ に 記 載
の 熱 収 縮 性 ポ リ エ ス テ ル 系 フ ィ ル ム 。
Ｘ （ ％ ） ＝ ［ 保 管 前 の 熱 収 縮 率 （ ％ ） ］ － ［ 保 管 後 の 熱 収 縮 率 （ ％ ） ］ 　 （ １ ）
【 請 求 項 ３ 】
極 限 粘 度 が ０ ． ６ ６ ｄ ｌ ／ ｇ 以 上 で あ る 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 熱 収 縮 性 ポ リ エ ス テ ル
系 フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ４ 】
２ ７ ５ ℃ で の 溶 融 比 抵 抗 値 が ０ ． ７ ０ × １ ０ 8 Ω ・ ｃ ｍ 以 下 で あ る 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ
か に 記 載 の 熱 収 縮 性 ポ リ エ ス テ ル 系 フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ５ 】

【 請 求 項 ６ 】
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フ ィ ル ム の 最 大 収 縮 方 向 に つ い て の 熱 収 縮 試 験 を 、 ９ ０ ℃ の 熱 空 気 中 、 試 験 片 幅 ２ ０ ｍ ｍ
、 チ ャ ッ ク 間 距 離 １ ０ ０ ｍ ｍ の 条 件 で 行 っ た と き 、 最 大 熱 収 縮 応 力 値 が ３ ． ０ Ｍ Ｐ ａ 以 上
で あ る 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か に 記 載 の 熱 収 縮 性 ポ リ エ ス テ ル 系 フ ィ ル ム 。

ポ リ エ ス テ ル 系 フ ィ ル ム を 少 な く と も 一 方 向 に 延 伸 し て 請 求 項 １ ～ ５ に 記 載 の 熱 収 縮 性 ポ
リ エ ス テ ル 系 フ ィ ル ム を 製 造 す る に 当 た り 、
前 記 延 伸 を ２ 段 階 以 上 に 分 け て 行 い 、 且 つ 、
最 終 的 な 延 伸 倍 率 を 、 未 延 伸 フ ィ ル ム に 対 し 、 ３ ～ ６ 倍 と す る こ と を 特 徴 と す る 熱 収 縮 性
ポ リ エ ス テ ル 系 フ ィ ル ム の 製 造 方 法 。
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