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W suszarniach stosowanych do suszenia
wszelkich wytworéw ziarnistych lub spro-
szkowanych, jak piasku, wegla, szlamu,
siarczanu amonowego, siarczanu sodowego,
soli potasowych, krajanki buraczanej, me-
lasu, wytlokéw jablecznych, krazenie ga-
z6w i wytworéw suszonych odbywa si¢ w
przeciwpradzie; gorace gazy wlatuja od
strony wylotu wytworu suchego, a gazy
wystygte wylatuja od strony wlotowej wy-
tworu wilgotnego.

Takie urzadzenie wykazuje nastepuja-
ce wady.

1. Porywanie przez wloty i lopatki
przewietrznikéw wytworu wilgotnego w
postaci bardzo drobnych ziarenek, ktére
wysychajac tworza skorupy przylepiajace

si¢ do wirnikéw i wlotéw przewietrznikéw.
A zwlaszcza parowanie wody z wytworéw
otrzymywanych przez krystalizacje powo-
duje tworzenie si¢ skupiern krystalicznych
wilgotnej soli.

2. Wilgotny wytwér przy wejsciu do
suszarni styka sie z gazami o niskiej tem-
peraturze (100°—120°C), skutkiem czego
suszenie na wyzszem pietrze nie jest do-
stateczne, aby zapobiec tworzeniu sig¢ wil-
gotnych skorup na dziurawionej blasze,
ktore, zwigkszajac tarcie lopatek na bla-
sze, zatykaja wiekszos¢ otworéw i powodu-
ja szybkie zatrzymanie suszarni.

Wynalazek niniejszy ma na celu usu-
nigcie powyzszych niedogodnosci i polega

na tem, ze wigksza czg$é gazow krazy réw-



nolegle z wilgotnyin wytworem, podczas
gdy druga czes¢ gazow krazy w przeciw-
pradzie. o
" Odciaganie gazéw wystygtych odbywa
sie na jednem z pieter posrednich w obra-
nem miejscu tak, zeby pyl porywany przez
gaz byl dostatecznie suchy i nie tworzyl
skorup na wlocie i wirniku przewietrznika.
Précz tego réwnolegly obieg gazu i wy-
tworu powoduje zetknigcie tego ostatniego
przy wejsciu do suszarki z gazami o tempe-
raturze bliskiej 250°C, a co wigcej wlot ga-
zé6w odbywa si¢ mozliwie blisko wlotu wy-
tworu, przeznaczonego do suszenia, osia-
" gnie sie przez to mozliwie dokladne zmie-
szanie gazow i wilgotnego wytworu, dzigki
temu na pierwszem pigtrze suszenie jest
silniejsze, co zapobiega tworzeniu si¢ sko-
rup na podziurawionej blasze.

Jednakze, chcac zwiekszyé sprawnosé
suszarni, nalezy cala ilo§¢ gazéw zastoso-
waé w przeciwpradzie, zeby otrzymaé su-
szenie stopniowe. W tym celu objetosé ga-
zu, uzyta w krazeniu réwnolegltem, kieruje
si¢ zpowrotem na jedno z dolnych pigter
suszarni tak, by przewietrznik ssacy z da-
nego pietra pochlanial wszystkie gazy o-
chlodzone w przeciwpradzie i odprowadzat
je do oczyszczacza.

W pewnych przypadkach, zwlaszcza
podczas suszenia soli nadzwyczaj wilgot-
nej, nalezy prowadzi¢ gazy najgoregtsze w
pradzie réwnoleglym oraz uzupetniaé su-
szenie tylko czescia gazéw, krazacych w
przeciwpradzie,

Na rysunku, podanym jako przyklad,
wskazano na fig. 1 w przekroju suszarnie
uzywana obecnie, a na fig. 2 — suszarnig
wedlug wynalazku, fig. 3 — odmiane su-
suszarni, fig. 4 wyjasnia krazenie gazow,
zaznaczone linjami pelnemi, fig. 5 podaje
odmiane fig. 4, zaznaczona linjami kropko-
wanemi i wyjasnia krazenie gazéw wedlug
fig. 3.

W suszarni, uzywanej obecnie, wilgot-

na s6l przez zesyp a dostaje si¢ na gérne
pigtro 1 suszarni b i krazy w kierunku
strzalki ¢; podczas gdy gazy z paleniska d
kraza w kierunku strzalki e, a zatem ruch
gazéw i soli odbywa sie¢ w przeciwpradzie;
gazy wystygle wylatuja przez otwér f,
gdzie sa wsysane przez przewietrznik g,
zanim zostana skierowane do oczyszczacza
h; wysuszony wytwoér spuszcza si¢ u spodu
suszarni na przenosnik i,

W suszarni wedlug wynalazku, pokaza-
nej na fig, 2, wieksza cze$é gazéw gora-
cych doprowadza si¢ przewodem k, do
gornego pietra 1, gdzie kraza one réwnole-
gle z opadajaca sola, jak wskazano strzal-
ka e,; gazy po przebyciu pigtra 2 wylatu-
ja przewodem f,, umieszczonym w odpo-
wiedniem miejscu wysokosci pieca., Reszte
goracych gazéw przesyla si¢ przewodem
k, na dolne pietro 4, gdzie kraza tak, jak
i na pietrze 3 w przeciwpradzie wzgledem
soli, zgodnie z kierunkiem strzatki e,,
skad gazy wylatuja réwniez przewodem
f.

Regulujace zasuwy [, I, umozliwiaja
dowolna zmiane ilosci goracych gazéw,
krazacych w przewodach %, k,.

Zgodnie z odmiang urzadzenia, kraze-
nie w pradzie réwnoleglym moze by¢ o-
graniczone do pietra gérnego, gazy wylaty-
walyby wtedy przewodem f£,, przytaczo-
nym do przewodu #, (jak to zaznaczono li-
nja kropkowana) i zaopatrzonym w zasu-
we I;; w tym przypadku krazenie w prze-
ciwpradzie odbywaloby sie na pietrach 4,
3i2.

W urzadzeniu wedlug fig. 3 suszarnia
zawiera odgalteziony przewéd f,, o trzech
odnogach, przyczem jedna odnoga siega
wylotem m! do pietra 2, druga — wylotem
m, koriczy si¢ na pigtrze 3, a trzecia — wy-
lotem 3 na pigtrze 4; zasuwy 4, I5 umozli-
wiaja polaczenie zapomoca przewodu £,
badz pietra 2, z pietrem 3, badZ tez pietra
2 i 4. Précz tego rura ssawna f zawiera



dwa odgalezienia f!, f2, zaopatrzone w za-
suwy I8, I i zakoficzone jedno (') na pie-
trze 3 nad wylotem m?, a drugie (#?) na pie-
trze 4 nad wylotem m3. Ogélnie zamyka si¢
zasuwy [ i I" i zamiast wypuszczaé gaz,
doplywajacy przewodem k! na pigtro gor-
ne 1 bezposrednio do przewodu f,, f, (jak
to pokazano na fig, 2) kieruje si¢ go do
odgalezienia f,, zgietego dwa razy pod ka-
tem prostym, ktérego wyloty m' m3 koi-
cza sie np. na pietrach 2 i 4, podczas gdy
przewéd f1, polaczony z wywietrznikiem,
koriczy si¢ na pigtrze 3,

Krazenie gazéw odbywa si¢ albo w kie-
runku strzalek, pokazanych linjami ciagte-
mi na fig. 3, albo zgodnie z fig. 4; czes¢
gazow e! krazy w pradzie réwnoleglym na
pietrach 7 i 2, a nastepnie jest wpuszczana
przewodem 3 do pietra 4, gdzie krazy w
kierunku strzatki e? w przeciwpradzie, po-
czem cala ilo§é gazu wsysana jest przewo-
dem f! i kierowana do oczyszczacza.

Istotnie w tej postaci wykonania suszar-
nia zawiera obieg pradéw réwnoleglych na
pigtrach 1 i 2 oraz — przeciwpradowy na
pietrach 3, 4i 5, a pomimo to calkowita ob-
jetosé gazu przeplywa w przeciwpradzie.

Dzieki temu urzadzeniu unika sie two-
rzenia skorup w przewietrzniku, gwaltow-
nego narastania dna pietra 1, a po przepu-
szczeniu calego gazu w przeciwpradzie
wzgledem soli, prawie catkowicie osiaga
sie¢ wydajno§é termiczna suszarni.

W odmianie pokazanej na fig. 5, odpo-
wiadajacej nienormalnemu przypadkowi
suszenia soli bardzo wilgotnej, ssanie od-
bywa si¢ przewodem f2 na pietro 4; prze-
woéd odgateziony F2 koriczy si¢ wylotem m?
na pigtrze 2, a wylotem m? na pigtrze 3.

A wigc krazenie odbywa si¢ pradami réw-
noleglemi na pigtrach 1, 2 i 3, a przeciw-
pradowo — na pigtrach 4 i 5. Urzadzenie
to zapobiega gwaltownemu narastaniu na
plytach gérnych i umozliwia zakoriczenie
suszenia przez skierowania czeSci gazu w
przeciwpradzie,

Na fig. 3 pierwszy przypadek zaznaczo-
no strzalkami cigglemi, a drugi przypadek
— strzatkami przerywanemi.

Rozumie sig, ze podany sposéb mozna
w szczegolach zmienié, ilosé zas pieter su-
szarni oraz rozprowadzanie gazu pradami
réownolegltemi lub przeciwpradowo na réz-
nych pietrach moga byé dowolne,

Zastrzezenia patentaowe.

1. Sposéb suszenia w suszarniach pio-
nowych, znamienny tem, ze niezaleznie od
iloci pieter, wigksza czesé goracych gazéw
wprowadza si¢ na gérne pigtro, dokad do-
prowadza sie produkt wilgotny, a reszte
na pigtro najniZsze, poczem calg ilosé¢ ga-
z6w wystyglych odciaga sie¢ na jednem z
pieter posrednich.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze jeszcze gorace gazy, ktére krazyly
juz w gérnych pigtrach pradami réwnole-
glemi, wprowadza si¢ przez odpowiednie
rozgalezienia do dolnych pieter, gdzie kra-
zenie odbywa si¢ przeciwpradowo, aby do
maximum wyzyskaé ich cieplo.

Mines Domaniales
de Potasse d’'Alsace.
Zastepca: M. Sknzypkowski,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogus'awsklego, Warszawa.
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