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Sposdb i urzadzenie do wykonywania elementéw stykéw elektrycznych
o ptynnej zmianie zawartosci materiatu odpornego na tuk elektryczny

Przedmiotem wynalazku jest sposéb iurzadzenie do wykonywania elementéw stykéw elektrycznych
o ptynnej zmianie zawartosci materiatu odpornego na tuk elektryczny.

Dotychczas otrzymywanie elementéw stykowych o zmiennej zawartosci wolframu lub molibdenu jest reali-
zowane przez sprasowanie warstw o jednakowym sktadzie przy réznych cisnieniach lub przez prasowanie warstw
oréznym skladzie przy stalym ciénieniu. Uzyskuje si¢ w ten sposéb elementy stykowe o skokowej zmianie
zawartosci sktadnikéw.

Wytwarzanie elementéw stykowych tymi metodami jest technologicznie ktopotliwe i pracochtonne a sko-
kowa zmiana zawartosci sktadnikéw powoduje pogorszenie trwatosci eksploatacyjnej stykéw.

Celem wynalazku jest spos6b wykonywania elementéw stykowych o ptynnej zmianie Tezystywnosci i duzej
trwatosci.

Istota wynalazku polega na tym, Ze elementy stykéw elektrycznych o ptynnej zmianie zawartosci materia-
tu odpornego na tuk elektryczny wykonuje si¢ poprzez zmieszanie proszku materiatu trudnotopliwego na
przyktad wolframu z materiatem o duzej przewodnosci elektrycznej na przyktad proszkiem miedzi, Mieszania
dokonuje si¢ w matrycy posiadajacej ksztalt tulei, w ktérej umieszczone jest mieszadto o ksztalcie grzebienia
i o ruchu obrotowym i Srubowym ku gérze. Matryca posiada podktadke dystansowa w ksztatcie podkowy, oraz
dolny i gérny stempel w ksztalcie walca. :

Sposob wedtug wynalazku umozliwia otrzymywanie elementéw stykowych o ptynnej zmianie zawartosci
skfadnikéw w funkcji grubosci elementu stykowego. Otrzymywane w ten sposéb elementy stykowe dzigki
plynnej zmianie zawartosci sktadnikéw wykazuja réwniez plynna zmiang rezystywnosci i wytrzymatosci mecha-

_nicznej. Zwigksza to znacznie ich trwalo$¢ eksploatacyjny. Ruch $rubowy mieszadta od dna matrycy to jest
dolnego stempla ku gorze powoduje mieszanie obydwu sktadnikéw w réznym stosunku zaleznie od odlegtosci od
dna matrycy, a przez to uzyskiwanie plynnej zmiany zawartosci wzajemnej tych sktadnik6w.

Przedmiot wynalazku w przykladzie wykonania przedstawiony jest na zataczonym rysunku schematycz-
nym, na ktérym na fig. 1 pokazana jest matryca w przekroju, a na fig. 2 — matryca w przekroju z lejkiem zasypo-

wym.
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Wedtug wynalazku do stalowej matrycy w ksztatcie tulei 1 zamknigtej od dotu ruchomym stemplem
‘w ksztalcie walca 3 ustawianej na podkladce dystansowej w postaci podkowy 2 wsypuje si¢ proszek wolframu
z dodatkiem okoto 2% niklu do 1/3 jej wysokosci, a nast¢pnie wsypuje si¢ proszek miedzi w ilosci 1/3 wysokosci
matrycy. Do tak zasypanych materialéw wprowadza si¢ mieszadto o ksztatcie grzebienia 4, ktdrego szeroko$é
jest nieznacznie mniejsza od srednicy stalowej matrycy. Mieszadtc wprowadza si¢ do dna matrycy a nastgpnie
uruchamia. Mieszadto wykonuje powolne ruchy obrotowe okoto 1 obr/sek iruchy srubowe o skoku okoto
0,5 mm. Po wyj$ciu mieszadta ponad poziom proszku matryce zakrywa si¢ gérnym stemplem o ksztatcie walca,
wyjmuje si¢ podktadke dystansowa i dokonuje si¢ prasowania dwustronnego przy cisnieniu okofo 2 t/cm?.
Otrzymana wypraske spieka si¢ w atmosferze wodoru przy temperaturze okoto 1100°, a nastgpnie nasyca mie-
dzig w prézni stosujac tygle grafitowe. Uzyskuje si¢ element stykowy o zmianie zawartosci wolframu w zakresie
od 70% wolframu do czystej miedzi, przy czym warstwa wolframu najbogatsza w miedzZ zawiera okoto 70%
miedzi.

Odmiana sposobu wedtug wynalazku polega na tym, ze do stalowej matrycy | wsypuje sie proszek wolfra-
mu i wprowadza si¢ mieszadto 4 zaopatrzone w zamknigcie 6 zamykajgce umieszczony na mieszadle lejek zasy-
powy 5, do ktdrego wprowadza si¢ proszek miedzi. Mieszadto wykonuje ruchy obrotowe okoto 5 obr/sek. przy
réwnoczesnym ruchu srubowym o skoku 0,1 mm. Podczas obrotéw nastgpuje stopniowe otwieranie lejka zasypo-
wego 5 i wprowadzanie proszku miedzi do wolframu. Katy pochylenia lejka zasypowego i zamknigcie musza by¢
dobrane eksperymentalnie zaleznie od uziarnienia kata usypowego stosowanego proszku miedzi. Po wyjsciu
mieszadta ponad poziom proszku matryce zakrywa si¢ gérnym stemplem w ksztalcie walca, wyjmuje si¢ pod-
ktadke dystansows i dokonuje si¢ prasowania dwustronnego przy cisnieniu okoto 2 t/cm®. Dalsze operacje
wykonuje si¢ analogicznie jak przy mieszaniu proszkéw natozonych warstwami. Regulujac stosunek zasypywane-
go wolframu do zasypywanej miedzi mozna uzyskaé elementy o zmianie zawartosci wolframu w bardzo szerokim
zakresie od 85% W do 25% W. ‘

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wykonywania elementéw stykéw elektrycznych o ptynnej zmianie zawartosci materiatu odpor-
- nego na tuk elektryczny na bazie materiatu trudnotopliwego na przyktad wolframu i metalu, jak miedZ o duzej

przewodnofci elektrycznej,znamienny ty m, Ze proszki obydwu metali poddaje si¢ mieszaniu, ktére naste-
puje w matrycy (1) przy pomocy mieszadta (4) wykonujacego ruch srubowy w osi matrycy, w ktdrej wykonuje
si¢ prasowanie tych proszkéw dla nadania im zagdanego ksztattu.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny ty m, Ze mieszaniu poddaje si¢ proszki wsypywane do ma-
trycy w kolejnych warstwach.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze mieszaniu poddawany jest jeden ze sktadnikéw
p1zy réwnoczesnym stopniowym dodawaniu nastgpnego sktadnika.

4. Urzagdzenie do wykonywania elementdw stykow elektrycznych o plynnej zmianie zawartosci materiatu
odpornego na tuk elektryczny na bazie materiatu trudnotopliwego, znamienne tym, Ze sklada sie z ma-
trycy w ksztalcie tulei (1) zamknigtej szczelnie dopasowanym ruchomym, w ksztalcie walca stemplem (3) posia--
dajacej mieszadto w‘postaci grzebienia (4) wykonujacego ruch obrotowy i $rubowy ku gérze, ktorego szerokosé
jest nieznacznie mniejsza od srednicy matrycy, oraz posiada podktadke dystansowa (2) w ksztatcie podkowy
i stempel gérny w ksztatcie walca. .

5. Urzadzenie wedlug zastrz.4,znamienne ty m, ze mieszadto (4) posiada zamknigcie (6) zamykaja-
ce umieszczony nad matrycg lejek zasypowy (5).

6. Urzadzenie wediug zastrz.4,znamienne ty m,ze wstemplu dolnym i gérnym jest otwor, w ktéry
wprowadzony jest rdzeri umozliwiajacy wytwarzanie elementéw pierscieniowych.
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