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Denne oppfinnelse angdr en fremgangsmate ved fremstil-
ling av svovelsyre ut fra en svoveldioxydholdig gass, spesielt
ovnsgass erholdt ved metallurgiske pfosesser, ved oxydasjon
til svoveltrioxyd i n®rvaer av en katalysator i en oxydasjons-
reaktor og omsetning av svoveltrioxydet til svovelsyre. Frem-
gangshaten er ogsd anvendelig for gasser inneholdende bare
sma mengder svoveldioxyd, f.eks. avgasser fra kraftverk.

Ved fremstilling av svovelsyre i industriell male-
stokk er det anvendte utganagsmateriale vanligvis en prosess-
gass som inneholder svoveldioxyd. En slik prosessgass kan
erholdes ved brenning av et hvilket som helst materiale som
inneholder svovel. Eksempelvis fdes der ved rg¢gsting av svovel-
holdige malmkonsentrater ved metallfremstillingsprosesser en
prosessgass som ofte inneholder fra 3 til 10 velum% svovel-
dioxyd.

Det kan ogsd nevnes at andre prosessgasser av inter-
esse i denne sammenheng er ovnsgasser erholdt ved diskonti-
nuerlige metallurgiske prosesser, sdsom de gasser som fdes
fra konvertere rent generelt og PS-konvertere og Kaldo-
konvertere i sardeleshet, skjgnt ogsd ovnsgasser fra kontinu-
erlige prosesser for fremstilling av kobber, bly og sink er
av interesse.

Den svoveldioxydholdige prosessgass er vanligvis foru-
renset med metallstgv, sasom arsen, kvikksglv, kadmium, osv.
og md derfor renses ved at den underkastes diverse vaske-
prosesser, fgr den behandles i anlegget for fremstilling av
svovelsyre, som vanligvis er et sakalt kontaktanlegg for
katalytisk oxydasjon av svoveldioxyd til svoveltrioxyd. Slik
fremstilling av svovelsyre representerer en vesentlig prosent-
vis dekning av de faste kostnader ved fremstillingen av hoved-
produktet, som ofte er et metall, skjgnt fremstillingen av
svovelsyre i mange tilfeller kan vare motivert av et ¢nske

om & rense prosessgasser for svovel. En annen metode til &
rense prosessgass for svovel gar ut pd& & absorbere svovel-

dioxydinnholdet i vann eller annen absorpsjonsvaske, som der-
etter avgasses, idet den avdrevne cass etter rensning kompri-

meres til vaskeformig svoveldioxyd, slik som.det beskrives i
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f.eks. DE,B,382967 (7313965~1). Dette flytende svoveldioxyd
er ogsé et produkt som kan selges som sd&dant, og som gir en
viss prosentvis dekning av kostnadene ved hovedproduktet.

De fleste av metallprodusentene som anvender svovel-
holdige r&metallutgangsmaterialer, er siledes mer eller mindre

tvunget til & gj¢re noe med svovelinnholdet i prosessgassene
som dannes, og de er ofte i stand til & fremstille svovelsyre
og/eller svoveldioxyd i separate produksjonslinjer.

De krav som stilles ved fremstilling av svovelsyre,
veier fglgelig meget tungt ved tilveiebringelse av moderne
metallurgiske prosesser for fremstilling av metaller ut fra
sulfidiske ramaterialer. Fglgelig er det lagt vidtrekkende
restriksjoner pa mé&ten hvorpd de metallurgiske prosesser ut-
fgres, hva angar gasstrgmning, produksjonsavbrytelser, osv.

Et problem man mgter ved fremstilling av svovelsyre
ut fra svoveldioxydholdige prosessgasser, er det problem som
bestdr i at oxydasjonen av svoveldioxyd til svoveltrioxyd
er meget langsom, og at det fglgelig m& benyttes teknisk
avanserte kontaktmaterialer (katalysatorer). Disse kontakt-
materialer ma anvendes under konstante driftsbetingelser
med hensyn til gasstilfgrsel, svoveldioxydinnhold og tempera-
tur. Da svoveldioxydinnholdet i den tilf@grte gass vanligvis
ikke kan vere hgyere enn 7 - 8%, blir gassvolumet stort,

- hvilket inneb@rer at anlegget for fremstilling av svovelsyre

0gsd md ha store dimensjoner, hvilket medfgrer hgye inve-
steringskostnader og driftskostnader. Et annet alvorlig pro-
blem, som representerer en kostbar ulempe, er det problem at
prisene pa svovelsyre og svoveldioxyd svinger meget, hoved-
sakelig som fplge av tilbud og etterspgrsel. Resultatet av
denne sistnevnte ulempe er at metallprodusenter, for 2 holde
produksjonen gdende, ofte tvinges til & selge svovélcyre
eller svoveldioxyd til priser som ligger langt under de
normale kostnader, eller i det minste langt under fremstil-
lingskostnadene.

Det er kjent prosesser ved hvilke svoveltrioxyd frem-
stilles ved en reaksjon mellom teknisk rent svoveldioxyd og
rent oxygen. Ingen av de hittil foreslitte prosesser har
imidlertid hittil vist seg & vere tilfredsstillende som fglge
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av flere alvorlige problemer som oppstdr under driften av
prosessene. Sdledes har det ikke vert mulig & finne noen kata-
lysator som kan anvendes i lengere tid. Konvensjonelle kata-
lysatorer for svoveltrioxydomdannelse inaktiveres allerede
etter kort tids bruk. En av grunnene er at det har vist seg
ytterst vanskelig & regulere reaksjonstemperaturen, og
hurtige temperaturgkninger innebarer umiddelbart en ¢gde-
leggelse av katalysatoren. Alle disse problemer er det for-
¢vrig grundig redegjort for i noen av de publikasjoner som
vil bli omtalt nedenfor.

I henhold til SE,C,69829 ble det allerede i 1925 fore-
slédtt, i et forspk pd & overvinne vanskeligheter av ovennevnte
type, & kontinuerlig endre sammensetningen av gassblandingen
som ble tilf@grt kontaktskiktet. Det ble foresldtt & holde
den produserte mengde svoveltrioxyd konstant under driften
ved kontinuerlig regulering av sammensetningen av den til-
fgrte gassblanding, for derved & overvinne problemene med
avtagende aktivitet av kontaktmaterialet. Videre ble det
foresldtt & fortynne gassblandingen med inert gass for bedre
& kunne regqulere varmeutviklingen i katalysatorskiktet. Den
sistnevnte inertgasstilfgrsel synes meget vesentlig for
driften, og derfor har denne fremgangsmidte bare teoretisk
interesse, og den har sdvidt vites ikke funnet praktisk an-
vendelse.

Andre fremgangsmdter som er blitt foresldtt for over-
fgring av rent svoveldioxyd til svoveltrioxyd, er beskrevet
i DE,A, 2 159 789 og 2 223 131, i hvilke det wvurderes en
resirkulering av en del av det fremstilte trioxyd for & re-
gulere reaksjonstemperaturen i kontaktskiktet. Til tross
for resirkuleringen ble det funnet & vare umulig & overfgre
gasser med et svoveldioxydinnhold utover ca. 9 volum% uten
& gdelegge katalysatoren. Fglgelig var det behov for til-
fprsel av inert gass for & fortynne den tilfgrte gassblanding,
hvorved dimensjonene av anlegget ma bli store og den pro-
duserte gass fortynnes med hensyn til svoveltrioxyd som fglge
av inertgasstilfgrselen. En forbedret fremgangsmidte ble fore-
slatt i DE,A, 2 418 216. Ved denne fremgangsmé&te utfgres om-
danneisesreaksjonen i vaeskekjplte rgrvarmevekslere K under
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anvendelse av en SO2/02—blanding som kan vare stgkiometrisk
eller kan inneholde overskudd av oxygen. I eksempelet be-
nyttes en stpkiometrisk gassblanding. Til tross for de spesi-
fikke og temmelig kompliserte apparaturhjelpemidler som trenges
for & regulere reaksjonstemperaturen, ma det benyttes en kata-
lysator med et relativt lavt innhold av vanadiumpentoxyd
for & overvinne prosessproblemer som ellers ville oppstd. Det
angis s&ledes som fordelaktig & anvende bare 0,5 - 1 vekt%
‘0 V205 i katalysatorskiktet, hvilket innebzrer anvendelse av
forholdsvis store mengder katalysator og store reaktorvolumer
sammenlignet med konvensjonelt anvendte katalysatorer, som
normalt inneholder 4 - 6 vekt$ VZOS'

En annen fremgangsmdte i faget, som sies & vare i

°

stand til 34 overvinne de ovennevnte temperaturproblemer, be-
1 skrives i NO,B, 131417. Ved denne prosess benyttes en fler-
trinns teknikk for overfgringen. Den behandlede gass inne-
holder 25 - 100 volum% svoveldioxyd og blir fg¢rst blandet
med et stgkiometrisk overskudd av oxygen og deretter bragt
i kontakt med katalysatoren i en reaksjonssone, hvorp& den
20 kjples. I de padfplgende trinn blandes reaksjonsgassen fra
et foregéende trinn med en ny porsjonrav den som utgangs-
materiale anvendte gass i narmere angitte mengdeforhold for
4 unngd en temperaturskning som er for hgy til at den kan
) tillates i det neste omdannelsescrinn. I utfgrelseseksempelet
25 benyttes der syv pa hverandre fplgende omdannelsestrinn, i
hvilke overfgringen utfgres med et overskudd av oxygen i
samtlige trinn med unntagelse av det siste. Eksempelvis er
SO2/02-forholdet i det fgrste trinn ca. 2:4,5, mens det
30 stpkiometriske forhold er 2:1.
I DE,A, 2 307 973 beskrives en fremgangsmidte for over-
fering av 502 til SO3, ved hvilken der ved anvendelse av
en flertrinns teknikk og overskudd av oxygen kan benyttes
$0,-gass med et SOZ-innhold pa inntil 66 volum%.
a5 Malet med den foreliggende oppfinnelse er & eliminere
stort sett alle de ovennevnte ulemper, samtidig som det
tilveiebringes visse fordeler, f.eks. fra et miljgvernsynspunkt,
sasom farre utslipproblemer enn ved anvendelse av konven-—

sjonelle svovelsyreprosesser. Ved utfprelse av fremgangsmiten
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ifglge cppfinnelsen fremmmes sdledes reaksjonen mellom svovel-
dioxyd og oxygen for dannelse av svoveltrioxyd, og dimen-
sjonene av anlegget for hvert tonn fremstilt svovelsyre er
betydelig mindre enn for konvensjonelle prosesser. Fremstil-
lingen av konsentrert svoveldioxydgass eller flytende svovel-
dioxyd, som er en ngdvendig betingelse ved oppfinnelsen,

kan, i kombinasjon med oppfinnelsen, gi praktisk talt ubegren-
set fleksibilitet med hensyn til valget av svoveldioxyd eller
svovelsyre som sluttprodukt,

I henhold til oppfinnelsen tilveiebringes det sdaledes
en fremgangsmate av den innledningsvis angitte art, som er
se@rpreget ved de trekk som er angitt i krav 1l's karakterise-
rende del. Ved fremgangsmaten ifelge oppfinnelsen benyttes
der saledes et stgkiometrisk overskudd av svoveldioxyd,

i form av en konsentrert gass, som kan stamme fra flytende
svoveldioxyd, og som tilfepres p& en slik mate at reaksjons-
temperaturen kan reguleres ngyaktig. Svoveldioxydet

oxyderes med en oxygenholdig gass og fortrinnsvis med rent
oxyden, og felgelig kan oxydasjonsreaktoren konstrueres péa
enkel mdte, med bare ett eller to katalysatorskikt. Det er
sdledes mulig & anvende en gass som inneholder inertgasser,
men dette er ikke & foretrekke, da inertgassene senere ma
fjernes ved utlufting. Utluftningsgassene inneholdende inert-
gasser kan utnyttes og svoveldioxydet gjenvinnes ved at
gassene ledes til svoveldioxyd-separasjonstrinnet, f.eks.

et svoveldioxydanlegg. Fg¢lgelig er det ikke sd wviktig & an-
vende oxygen av ekstremt hgy renhet, da prosessen gir mulig-
het for & ta vare pé& eventuelle inertgasser som matte til-
fpres sammen med oxygenet. Den varmemengde som utvikles

under reaksjonen, kan effektivt gjenvinnes i form av hgytrykks-
damp. Ved ngyaktig regulering av mengdeforholdet svoveldioxyd:
oxygen skjer reaksjonene som skal utf@res, uten oppvarmning
av reaktantene og med minimalt kjglebehov i reaktoren. Skj¢nt
fremgangsmdten kan utfgres under anvendelse av et molforhold
50,/0, ned til ca. 2,5, foretrekkes det sdledes & anvende

et molforhold 802/02 P& 9 - 11 né&r det benyttes ett enkelt
katalysatorskikt, mens et molforhold pa 5 - 7 kan anvendes

i en flerskiktsprosess. Disse foretrukne mengdeforhold
muliggjgr adiabatisk utfgrelse av prosessen.



155287

10

16

20

30

35

Det ligger ogsd innenfor oppfinnelsens ramme & innfgre
flytende svoveldioxyd direkte i katalysatorskiktet, hvilket
gjgr det mulig & foreta en hurtig senkning av katalysator-
skiktets temperatur og & holde skiktet ved lav temperatur
og innenfor det ¢nskede temperaturomréide.

Med "rent oxygen" menes her og i den fglgende tekst
hovedsakelig tekniske og kommersielt tilgjengelige oxygen-
kvaliteter. Oxygenet kan siledes inneholde mindre mengder av
andre gasser.

Svoveldioxyd kan skilles fra prosessgasser pa flere
forskjellige mater, skjgnt det fortrinnsvis skilles fra gassen
ved absorpsjon i vann eller i annet absorpsjonsmiddel, hvor-
etter det avdrives ved tilfgrsel av damp og komprimeres til
flytende svoveldioxyd. Ved fraskillelse av svoveldioxydet fra
prosessgassen p& denne mate, og ved lagring av svoveldioxydet,
sikres muligheten for & oppnd en meget jevn tilfgrsel av
svoveldioxyd for fremstillingen av svovelsyre. En ytterligere
fordel som oppndes ved fremgangsmaten ifglge oppfinnelsen er
den at der kan fremstilles en ytterst ren svovelsyre. Dette
er av stgrste interesse blant annet hva angdr svovelsyre
for anvendelse som r8materiale for fremstilling av gjg¢dnings-
stoffer, hvor selv spormengder av visse forurensninger kan
vere ugnskede.

Fremgangsmidten er basert p& den fglgende eksoterme

reaksjon, som er kjent i faget:

N[

802 (g) +

O2 (g);?t—>503 (9) (1)

og hydratisering i henhold til

SO3 (g) + H,0 (l);_:::::HZSO4 (1) (2)
Reaksjon (1) begunstiges termodynamisk ved lav tempera-

tur og hegyt trykk. Reaksjonskinetikken blir imidlertid

ugunstig pavirket av lav temperatur, hvilket kompenseres

for ved bruk av en katalysator. For & oppnd tilfredsstillende

reaksjonshastigheter utf@gres reaksjonen vanligvis ved tem-

perahmernellmn4000 og 650°C. I denne henseende kan det vise

°

seg problematisk & regulere temperaturen ved den eksoterme
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reaksjon.

Ved at svoveltrioxyd fremstilles ut fra rent oxygen
og overskuddsmengder av svoveldioxyd, og ved at restmengder
av svoveldioxyd resirkuleres, slik det gjg¢res ved fremgangs-
midten ifglge oppfinnelsen, forrykkes reaksjonslikevekten
(1) mot h#yre, . hvorved reaksjonen fremmes.

Et eksempel pad en utfgrelse av oppfinnelsen skal nu
beskrives mer detaljert under henvisning til den vedfgyede
tegning, hvis eneste figur er et blokkskjema som illustrerer
denne foretrukne utfgrelse.

Som angitt ved 1 p& figuren fremstilles flytende
svoveldioxyd ut fra svoveldioxydholdige prosessgasser ved
absorpsjon og avgassing i henhold til en fremgangsmite be-
skrevet i SE,B, 7313965-1 og fgres, via ledning 1' til en
lagertank 1" for flytende svoveldioxyd, fra hvilken svovel-
dioxyd kan tas ut i g¢nskede mengder og via ledning 1™ fgres
til en svoveldioxyd-fordamper 2. Fordampning av svoveldioxydet
oppndes ved tilfgrsel av damp eller varmt vann til fordamperen
2 via en ledning 2a. Etter varmeavgivelse fjernes dampen
eller varmtvannet fra fordamperen gjennom en ledning 2b. I
det viste tilfelle er det n@gdvendig & tilfgre en varmemengde
svarende til 0,1 tonn damp pr. tonn fremstilt svovelsyre.

En del av svoveldioxydet tilfgres hensiktsmessig i vaskeform,
direkte til kontakttérnet, slik at temperaturen kan reguleres.

Den dannede svoveldioxydgass, som har en temperatur
pad ca. 250C, fgres til en varmeveksler 4, via en ledning 3,
og forvarmes med oxygen tilfgrt til varmeveksleren 4 via en
ledning 5, i en mengde svarende til et stgkiometrisk svovel-
dioxydoverskudd pa ca. 5:1, til en temperatur p& ca. 400°c.
Den sédledes forvarmede gassblanding fg¢res via ledning 6 til
et kontakttédrn 7, i hvilket svoveldioxydet oxyderes til
svoveltrioxyd ved hjelp av oxygenet og en katalysator, som
hensiktsmessig kan vare vanadiumpentoxyd. I de tilfeller hvor
det er n¢dvendig & foreta en sterk kjgling av katalysatoren,
innfgres flytende svoveldioxyd direkte i kontakttdrnet 7 som
angitt ved pilen 7'. Alternativt kan der imidlertid anvendes
kigleinnretninger i skiktet for indirekte kjgling.

Som f@lge av den eksoterme reaksjon i kontakttarnet
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7 f&r gassblandingen som inneholder svoveldioxyd og svovel-
trioxyd, og som tas ut fra tdrnet gjennom en ledning 8, en
temperatur pa ca. 6500C. Som angitt ved pilen 10 tas en del
av denne gassens varmeinnhold ut i form av hgytrykksdamp ved
at gassen ledes gjennom en koker 9. Gassen, som nu har en tem-
peratur pa ca. 400°c, ledes eventuelt via ledninger 11, 13,
gjennom en ytterligere kontaktinnretning 12, fg¢r den fgres
tilbake gjennom varmeveksleren 4, for oppvarmning av inn-
kommende gass. Gassen ledes via ledning 14 med en temperatur
pa ca. 50°C til et absorpsjonstérn 15, hvor den omsettes med
svovelsyreopplgsning som sirkulerer gjennom tarnet via
ledninger 16, 17, idet ogsd vann tilsettes svovelsyreopp-
lgsningen, som angitt ved pilen 22, i en mengde svarende til
mengden av svoveltrioxyd. Gassen som ikke absorberes i absorp-
sjonstarnet 15, resirkuleres til varmeveksleren 4, via en
ledning 21. F¢r den varme svovelsyre, som forlater absorp-
sjonstarnet 15 med et innhold av svoveldioxyd i opplgsning,
ledes til varmeveksleren 18 via en ledning 16 for kjg¢ling

med vann, tas der fra nevnte strgm en delstrgm som ledes til
et avdrivningstdrn 20 via en ledning 19. P& denne mate fées
der fra varmeveksler 18 varmt vann med et energiinnhold
svarende til ca. 0,4 tonn damp pr. tonn fremstilt svovelsyre,
som tas ut som vist ved pilen 18'. Svoveldioxyd avdrives fra
svovelsyren, som fo@res til avdrivningstdrnet 20 via ledningen
19, ved hjelp av det til dette tilférte oxygen. Det avdrevne
svoveldioxyd og oxygenet tilfgres til varmeveksleren 4 via
ledningen 5. Den for svoveldioxyd befridde svovelsyre tas ut

fra avdrivningstdrnet 20 som et sluttprodukt, som vist.

Eksempel 1
Et antall forsgk ble utfgrt for & undersgke ydelsen

av katalysatorene nar de ble benyttet for oxydasjon av en

ren svoveldioxydgass med rent oxygen for dannelse av svovel-
trioxyd. Gasshastighetene ble'regulert med en strgmnings-
mengdemaler for hver komponent, hvoretter gassene ble blandet
fgr oppvarmningen. Den forvarmede gassblanding ble s& innfert
i et 300 - 400 ml hgyt katalysatorskikt av en katalysator-

masse som markedsfgres under handelsnavnet BASF 04-10 og
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foreligger i form av 6 mm stenger og inneholder 6 vekts V205.
Katalvsatormassens vekt var 100 - 150 g. Skiktets temperatur
ble overvaket kontinuerlig. Innlgps- og utlgpstemperaturen
ved stabile driftsbetingelser er oppfert i den nedenstéende

tabell, sammen med andre data fra forsgkene.

TABELL
Forsgk 5 ¢ C S0./0.- Drifts~ Innlgps- Utlgps-
2 2 2 2 tid temp tem
forhold 0P : P
nr. % % h Cc C
1 94 6 16 10 450 580
2 93 7 13 10 450 610
3 92 8 11 40 430 640
4 90 10 9 30 430 660
5 85 15 6 0,2 430 X)

X) katalysator ¢delagt

I samtlige forsgk, unntatt i forspk nr. 5, var oxygen-
utbyttet nesten 100%. Som det vil sees av temperaturene, ga
forsgk nr. 3 og 4 best resultat. Ved forsgk nr. 1 og 2 matte
gassblandingen forvarmes til en h¢gyere temperatur for a opp-
n&d stabil oxydasjon. Ved forsgk nr. 5, hvor molforholdet
SO2/O2 var sa lavt som 5,7 ble katalysatoren gdelagt som fglge
av en stor temperaturgkning, men dette problem kunne ha vart
1¢st hvis man i henhold til oppfinnelsen hadde tilfgrt en
del av svoveldioxydet i vaeskeform og derved kjglt skiktet.

Ogsd andre katalysatorer, sisom "Degussa" 1% Pt pé
silicium og Haldor~Topsde VK 38 A, av form som 4 mm x 7 mm
ringer med 7% V205, ble testet med tilsvarende positive re-
sultater.

Eksempel 2

I et anlegg av den pd fiquren viste type, og som hadde
en kapasitet p& 10 tonn HZSO4 pr. time, ble ca. 6,5 tonn
flvtende svoveldioxyd fordampet pr. time ved tilsetning av

ca. 1 tonn lavtrykksdamp pr. time. Oxygen i en mengde av
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1,6 tonn pr. time ble tilfgrt til svoveldioxydet, og etter
forvarmning ble den gassformige blanding ledet til kontakt-
tdrnet, i hvilket svoveltrioxyd ble dannet. Ytterligere til-
forsel av svoveldioxyd til kontakttarnet ble tilveiebragt
gjennom resirkulering av gassen som passerte absorpsjonstérnet.
Den under prosessen utviklede varmemengde ble delvis gjen-
vunnet i form av damp, nemlig i en mengde av 0,4 tonn damp

(40 atm) pr. tonn H,SO

27747
fprte gassblandinger. Det dannede svoveltrioxyd ble absor-

og delvis ved forvarmning av til-

bert i svovelsyre og oppvarmet gjennom frigjg¢ringen av absorp-
sjonsvarme. Av svovelsyren i hvilken svoveltrioxyd var blitt
absorbert, ble 10 tonn tatt ut hver time, mens en delstrgm
ble kjglt med vann i en varmeveksler og fortynnet, slik at

den igjen kunne absorbere svoveltrioxyd. P4 denne mate ga
varmeveksleren varmt vann i en mengde svarende omtrent til

ved en temperatur pa

0,4 tonn damp (40 atm) pr. tonn HZSO4,
ca. 85°%.
Patentkrav
1.  Fremgangsmdte ved fremstilling av svovelsyre ut fra

en svoveldioxydholdig gass, spesielt ovnsgass erholdt ved
metallurgiske prosesser, ved oxydasjon til svoveltrioxyd i
nerver av en katalysator i en oxydasjonsreaktor og omsetning
av svoveltrioxydet til svovelsyre,

karakterisert ved at svoveldioxydet skilles
fra gassen og oxyderes til svoveltrioxyd i oxydasjonsreaktoren
med oxygen tilfgrt til svoveldioxydet i en mengde som er
mindre enn den stgkiometriske og som svarer til et molforhold
802/02 pa minst 2,5.

2. Fremgangsmate ifglge krav 1,

karakterisert ved at der anvendes et molfor-
hold soz/o2 pa mellom 9 og 11.

3. Fremgangsmdte ifglge krav 1 eller 2,
karakterisert ved at ikke-oxydert svoveldi-
oxyd resirkuleres.
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4, Fremgangsmdte ifglge krav 1 - 3,
karakterisert ved at svoveldioxydet skilles
fra gassen ved anvendelse av en fremgangsmite for fremstilling

av flytende svoveldioxyd.

5. Fremgangsmdte ifglge krav 4,
karakterisert ved at i det minste en del av
svoveldioxydet tilfgres direkte til katalysatoren i vaeskeform.
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