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Zusammenfassung:

Bei einer Einrichtung zum dosierten Ausbringen von zwei
Komponenten zur Verbindung mit einer Kartusche bzw. Dose, in
welcher wenigstens eine Komponente unter Druck vorratig ist,
sind wenigstens ein Eingangsventil (1) und eine Ausstromoff—
nung (2) mit einem Durchlaufkanal (3) fiir die unter Druck be-
reitgestellte erste Komponente und eine weitere AusstromSff-
nung (7) fiir die zweite Komponente vorgesehen und es sind ein
Mengendetektor (4) fiir die im Durchlaufkanal (3) flieBende
erste Komponente und eine Dosiereinrichtung fiir die Dosierung
der zweiten Komponente angeordnet, sodass die Dosierung der
zweiten Komponenten in Abhdngigkeit von der gemessenen Menge
der ersten Komponente vorgenommen wird.

Fl’g. 7l



Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum dosierten
Ausbringen von zwei Komponenten zur Verbindung mit einer Kar-
tusche bzw. Dose, in welcher wenigstens eine Komponente unter
Druck vorritig ist.

In derartigen Druckdosen werden beispielsweise Komponen-
ten zur Herstellung von Montageschdumen vorratig gehalten.
Prinzipiell unterscheidet man zwischen Ein-Komponenten-
Montageschdumen und Zwei- -Komponenten-Montageschiumen. Bei Ein-
Komponenten-Montageschiumen wird der Montageschaum in Aero-
soldosen, bei groBen Mengen auch in Druckbehiltern aufbewahrt.
Der Schaum wird direkt aus der Dose aufgetragen. Die Verarbei-
tung erfolgt mit einem Handdispenser oder einem Dosiergerit.
Dabei reagiert der Schaum mit der Luftfeuchtigkeit bzw. dem
Wasser im Untergrund, wodurch der Schaum aushdrtet. Bei Zwei-
Romponenten-Montageschiumen werden die zwei Komponenten ge-
mischt, bevor der Schaum aufgetragen wird. Die Vermischung
geschieht in einer Druckflasche, sodass der gesamte Inhalt der
Flasche unmittelbar verarbeitet werden muss. Es sind aber auch
bereits Kartuschen bekannt geworden, in denen die beiden Kom-
ponenten getrennt gelagert werden und direkt beim Auftrag in
einem Mischrohr im jeweiligen Verhiltnis gemischt werden. Der
Zwe1—Komponenten-Montageschaum hértet unabh&dngig von der Luft-
feuchtigkeit gleichmédBig aus, deshalb ist beispielsweise auch
die Verwendung in geschlossenen Hohlr&umen méglich.

Montageschdume finden beispielsweise bei der Fenster-
montage und der Tirzargenmontage Anwendung. Montageschiume
sind im ausgeh#rteten Zustand besténdig gegen Wasser, 01, Ben-
zin, Laugen und diverse Lésungsmittel. Der Montageschaum ist
unverrottbar und fdulnisresistent. Bei der Montage von Tiirrah-
men und beim Einbau von Fenstern wird sehr hdufig Polyurethan-
schaum (PU-Schaum) verwendet. Die vorliegende Erfindung be-
zieht sich aber nicht nur auf Zwei-Komponenten-Montageschéume,
sondern kann auch fiir andere Zwei—Komponenten-Formulierungen
eingesetzt werden, etwa in der Oberfldchentechnik oder fiir
Klebstoffe.

Zwei—Komponenten—Polyurethanschaum—Systeme bestehen in
der Regel aus einem Prepolymer, einem Vernetzungspartner und




einem Treibgas. In solchen Systemen sind Prepolymer und Ver-
netzungskomponente getrennt voneinander enthalten, beispiels-
weise in dem die Vernetzungskomponente in einer Integralhiilse
im Gasprepolymer enthaltenden Aerosolbeh&dlter untergebracht
ist. Der in der Integralhiilse enthaltene Vernetzungspartner
reagiert nach Auslésung mittels Ziindkopf mit dem Polyisozyana-
tiibberschuss des Prepolymers, worauf sich ein ohne Zugabe von
Wasser oder Luftfeuchtigkeit aushirtendes Schaumsystem ergibt.
Es resultiert ein schnellhirtendes Harzsystem, welches nach
der Gelierungsphase einen nur noch geringen Expansionsdruck
aufweist. Ein Zwei-Komponenten-Polyurethanschaum—System ist
beispielsweise aus der DE 40 38 400 Al bekannt geworden.

Die Vernetzungskomponente in der Integralhiilse dient da-
zu, das Aushidrten und die Qualitdt des Produkts zu beeinflus-
sen, in der Regel die Aushédrtung zu beschleunigén. Diese Kom-
ponente wird kurz vor dem Ausbringen des Doseninhaltes durch
Offnen des Integralbehdlters in die Druckdose eingebracht und
durch Schiitteln darin eingemischt. Die fertige Mischung muss
dann innerhalb einer definierten Zeit ausgebracht werden, um
das Aushidrten des Prepolymers in der Dose zu verhindern. Wei-
ters besteht die Gefahr einer Explosion, wenn die Mischung
nicht rechtzeitig ausgebracht wird, da aufgrund der exothermen
Reaktion die Temperatur und damit der Dosendruck sehr stark
anwachsen.

Bei . Zwei-Komponenten-Systemen besteht somit prinzipiell
das Problem, dass eine in der Dose verbleibende Restmenge nach
dem Vermischen der beiden Komponenten fiir eine sp&tere Anwen-
dung nicht mehr brauchbar ist. Diese Restmenge kann daher nur
mehr entsorgt werden. Ein weiteres Problem bei 2Zwei-
Komponenten-Systemen liegt darin, dass das Mischungsverhdltnis
der beiden Komponenten nicht ohne weiteres eingestellt werden
kann. Das Mischungsverhdltnis wird vielmehr schon wihrend der
Produktion mit der Menge der. in die Dose abgefiillten Komponen-
ten festgelegt.

Die vorliegende Erfindung zielt daher darauf ab, eine
Einrichtung zum dosierten Ausbringen von zwei Komponenten zu
schaffen, welche auf einer Kartusche bzw. Dose, in welcher
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wenigstens eine Komponente unter Druck vorratig ist, aufge-
setzt bzw. mit dieser verbunden werden kann, wobei jeweils nur
die aus der Kartusche ausgebrachte Menge der wenigstens einen
Komponente mit der zweiten Komponente vermischt werden soll,
sodass eine in der Kartusche bzw. Dose verbleibende Restmenge
fir spdtere Anwendungen aufgehoben werden kann. Die Erfindung
zielt weiters darauf ab, die Méglichkeit einer Einstellung des
Mischungsverh#dltnisses der beiden Komponenten zu bieten.

Zur LOsung dieser Aufgabe ist die Einrichtung der ein-
gangs genannten Art im Wesentlichen dadurch. gekennzeichnet,
dass wenigstens ein Eingangsventil und eine Ausstromoffnung
mit einem Durchlaufkanal fiir die unter Druck bereitgestellte
erste Komponente und eine weitere Ausstromoffnung fiir die
zweite Komponente vorgesehen sind und dass ein Mengendetektor
fir die im Durchlaufkanal flieBende erste Komponente und eine
Dosiereinrichtung fiir die Dosierung der zweiten Komponente
angeordnet sind, sodass die Dosierung der zweiten Komponenten
in Abhdngigkeit von der gemessenen Menge der ersten Komponente
vorgenommen wird. Die erfindungsgemiBe Einrichtung weist somit
zwel gesonderte Ausstromoffnungen fiir die Ausbringung der bei-
den Komponenten auf, wobei die Ausstromdffnung fiir die erste
Komponente {iber ein Eingangsventil und einen Durchlaufkanal
mit der Dose verbindbar ist. Fir die zweite Komponente ist
eine gesonderte Ausstrémdffnung vorgesehen, sodass die beiden
Komponenten jeweils gesondert einer Mischeinrichtung zugefiihrt
werden kénnen. Dadurch, dass ein Mengendetektor fiir die im
Durchlaufkanal flieBende erste Komponente vorgesehen ist, wird
die Moglichkeit geschaffen, eine mengenabhédngige Zudosierung
der zweiten Komponente vorzunehmen. Zu diesem Zweck ist erfin-
dungsgemdB eine Dosiereinrichtung fiir die Dosierung der zwei-
ten Komponente vorgesehen, sodass die Dosierung der zweiten
Komponente in Abhdngigkeit von der gemessenen Menge der ersten
Komponente vorgenommen wird. Die Dosiereinrichtung erlaubt
hierbei eine gesteuerte Zudosierung der zweiten Komponente,
sodass ein vorgegebenes Mischungsverhdltnis exakt eingehalten
werden kann.
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GemdB einer bevorzugten Weiterbildung kann eine Rege-
lungseinrichtung zur Regelung des Mischungsverhdltnisses der
beiden Komponenten vorgesehen sein. Auf diese Weise kann die
zudosierte Menge der zweiten Komponente den jeweiligen Bediirf-
nissen angepasst werden, wodurch beispielsweise eine Einstel-
lung des H&rtungs-, Ausschdumungs- oder Klebeverhaltens eines
Zwei-Komponenten-Schaums vorgenommen werden kann.

Wdhrend die erste Komponente der erfindungsgemdfen Ein-
richtung aus einer Kartusche oder Dose zugefiihrt wird, kann
die Bereitstellung der zweiten Komponente auf unterschiedliche
Arten vorgenommen werden. Gem#B einer ersten bevorzugten Aus-
fihrungsform ist vorgesehen, dass die Einrichtung eine Vor-
ratskammer fiir die zweite Komponente umfasst, die bevorzugt
Uber eine Pumpe mit der weiteren Ausstrémaffnung' verbunden
ist. Die zweite Komponente wird somit unmittelbar in der er-
findungsgemiBen Einrichtung vorratig gehalten, wobei die aus-
zubringende Menge von der Dosiereinrichtung eingestellt wird.
Eine besonders einfache Einstellung der auszubringenden Menge
erfolgt gemidB einer bevorzugten Weiterbildung, wenn die zweite
Komponente mit einer Pumpe ausgebracht wird.

Alternativ zur Vorratighaltung der zweiten Komponente in
einer Vorratskammer der Einrichtung kann die zweite Komponente
aus einer weiteren unter Druck stehenden Vorratsdose zugefiihrt
werden. In diesem Zusammenhang sieht eine bevorzugte Weiter-
bildung vor, dass ein weiteres Eingangsventil, das entspre-
chend geregelt sein kann, zum Zufithren der zweiten Komponente
aus einer unter Druck stehenden Vorratsdose vorgesehen ist.

Zur Vermischung der beiden Komponenten ist gemdB einer
bevorzugten Weiterbildung ein Mischkanal vorgesehen, in wel-
chen die Ausstréméffnungen oder an die Ausstroméffnungen ange-
schlossene Leitungen miinden. Dabei k&nnen die beiden Komponen-
ten in einem nachgeschalteten Statikmischersystem miteinander
vermischt werden oder es kann bei einer Pistolenanwendung vor-
gesehen sein, dass die eine Komponente durch die Pistole
flieBt und die zweite Komponente mittels eines Zusatzrohres
auerhalb der Pistole bis zur Pistolenspitze gefiihrt wird und
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erst nach Austritt der ersten Komponente aus der Pistole der
ersten Komponente zugemischt wird.

Der erfindungsgemiB vorgesehene Mengendetektor kann ent-
weder als mechanischer oder als elektrischer Sensor ausgebil-
det sein. Bei der mechanischen Ausbildung ist bevorzugt vorge-
sehen, dass der Mengendetektor einen vom Fluss der ersten Kom-
ponente mechanisch angetriebenen Bauteil aufweist. Die Kopp-
lung des Mengendetektors mit der Dosiereinheit erfolgt in die-
sem Fall bevorzugt dadurch, dass der angetriebene Bauteil des-
Mengendetektors und die Dosiereinrichtung mechanisch miteinan-
der gekoppelt sind. Die Kopplung kann beispielsweise durch
Eingriff von Zahnridern, durch einen Riemenantrieb oder dgl.
vorgenommen werden. Beispielsweise kann vorgesehen sein, dass
ein zu Rotation angetriebener Bauteil des Mengendetektors di-
- rekt oder unter Zwischenschaltung eines Getriebes eine Pumpe
der Dosiereinrichtung antreibt. Dies stellt eine &uBerst zu-
verldssige Einhaltung eines vorgegebenen Mischungsverhiltnis-
ses der beiden Komponenten dar.

Alternativ kann die Kopplung des Mengendetektors und der
Dosiereinrichtung elektrisch erfolgen. Die Ausbildung ist
hierbei bevorzugt derart weitergebildet, dass der Mengen-
detektor einen Wandler zum Umwandeln der Bewegung des ange-
triebenen Bauteils des Mengendetektors in ein elektrisches
Ausgangssignal aufweist. Die Wandlung in ein elektrisches Aus-
gangssignal kann hierbei in besonders einfacher Weise dadurch
erfolgen, dass der Wandler von einem elektrischen Generator
gebildet ist. Das von der Durchflussmenge von der ersten Kom-
ponente abhdngige elektrische Ausgangssignal des Mengendetek-
tors wird hierbei zur Ansteuerung der Dosiereinrichtung heran-
gezogen.

Der Mengendetektor kann aber auch unmittelbar als elekt-
rischer Detektor ausgebildet sein, wobei der Mengendetektor
hierbei bevorzugt einen Dopplerdurchfluss-Sensor, einen kapa-
zitiven oder induktiven Massendurchfluss-Sensor, ein Hitzdrah-
tanemometer, einen Impedanzsensor und/oder einen Differenz-
drucksensor umfasst und ein elektrisches Ausgangssignal auf-
weist. Das elektrische Ausgangssignal ist hierbei wiederum der




Dosiereinrichtung entweder unmittelbar oder iiber eine Steuer-
schaltung zugefiihrt.

Bei der mechanischen Ausbildung des Mengendetektors ist,
wie bereits erwihnt, bevorzugt ein vom Fluss der ersten Kompo-
nente mechanisch angetriebener Bauteil vorgesehen. Eine bevor-
zZugte Weiterbildung sieht in diesem Zusammenhang vor, dass der
Mengendetektor einen Zylinder mit einer Einstréméffnung und
einer Ausstréméffnung und einen verschieblich im Zylinder ge-
fihrten Kolben aufweist, wobei der Kolben zwei Kanalpaare mit
abwechselnd jeweils einen Zylinderraum mit der Ein- bzw. Aus-
stromdéffnung verbindenden Xanilen aufweist. Das Durchstrédmen
der ersten Komponente durch den Mengendetektor verursacht
hierbei aufgrund der abwechselnd jeweils einen 2ylinderraum
mit der Ein- bzw. Ausstroméffnung verbindenden Kanile ein Hin-
und Herbewegen des Kolbens, wobei die Geschwindigkeit bzw. die
Anzahl der Hin- und Herbewegungen einen unmittelbaren Riick-
schluss auf die Durchflussmenge erlaubt.

Eine konstruktiv besonders einfache Ausbildung gelingt
hierbei dadurch, dass zum abwechselnden Offnen und SchlieBen
der Kandle Ventilplatten vorgesehen sind, die durch Relativ-
verschiebung die Kandle wahlweise abdecken oder freigeben.
Alternativ zum Abdecken oder Freigeben der Kanile durch Ven-
tilplatten kann vorgesehen sein, dass der Kolben zwischen ei-
ner ersten und einer zweiten Drehlage drehbar im Zzylinder ge-
fiihrt ist, wobei in Abhangigkeit von der Drehlage die Kanile
des einen oder des anderen Kanalpaares in einer mit der Ein-
bzw. Ausstroméffnung fluchtenden Position angeordnet sind.

Die oszillierende Bewegung des Kolbens kann hier dadurch
beglinstigt werden, dass an der Ventilplatte oder am Kolben
wenigstens ein in einer Federfiihrungskulisse gefiihrtes Feder-
element angreift, wobei die Federfiihrungskulisse zur Verschie-
bebahn des Kolbens geneigt verlduft, sodass das Federelement
in Abhdngigkeit wvom Verschiebeweqg in einer Richtung quer zur
Verschiebebahn vorgespannt wird, und dass die Ventilplatte
bzw. der Kolben mit wenigstens einem Fiihrungsstift versehen
ist, welcher in eine umlaufende Fihrungskulisse eingreift, die
nach Uberschreiten eines definierten Verschiebeweges des Kol-
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bens eine Verschiebung der Ventilplatte bzw. eine Verdrehung
des Kolbens bewirkt. Bevorzugt ist hierbei vorgesehen, dass
die Federfilhrungskulisse relativ zur Fihrungskulisse der Ven-
tilplatte bzw. des Kolbens geneigt verlduft. Das Federelement
wird hierbei bei einer Verschiebung des Kolbens in die eine
Richtung zundchst kontinuierlich vorgespannt und bei Erreichen
einer definierten Endposition der Angriffspunkt des Federele-
ments aufgrund der Kulissenfiihrung derart verschoben, dass
eine Federkraft freigegeben wird, die ein schnelles und siche-~
res SchlieBen der bisher ge6ffneten Kandle und ein Offnen der
bisher verschlossenen Kanile verursacht, wodurch eine plétzli-
che Bewegungsumkehr des Kolbens veranlasst wird.

Eine andere mechanische Ausbildung des Mengendetektors
sieht vor, dass der Durchlaufkanal iiber wenigstens einen Teil
seiner Linge von einem gekriimmten Quetschschlauch gebildet ist
und der Mengendetektor wenigstens zwei rollende OQuetschrider
aufweist, die abwechselnd mit dem Quetschschlauch zusammenwir-
ken, wobei die Quetschrider an einem gemeinsamen, um eine
zentrale Achse drehbaren Geriist gelagert sind und iiber zu den
Quetschrddern koaxiale Zahnrider und iber fliegende Zahnrider
mit einem zentralen drehfesten Zahnrad gekoppelt sind.

Die genaue Funktionsweise der mit dem Quetschschlauch
Zusammenwirkenden Quetschrider wird in der Folge anhand eines
Ausfiihrungsbeispieles niher erliutert werden.

- Insgesamt wird mit der erfindungsgeméBen Einrichtung ein
Aufsatz bzw. “Add-on“-System fiir herkdmmliche Aerosoldosen
bzw. Pistolen zur Verfiigung gestellt. Die Einrichtung kann
beispielsweise mit einer herkdmmlichen Dose verbunden werden,
in welcher sich eine Komponente fiir einen Ein-Komponenten-
Schaum befindet. Dabei kann entweder lediglich ein Ein-
Komponenten-Schaum ausgebracht werden, oder es kann durch ge-
sondertes zusdtzliches Ausbringen einer zweiten Komponente ein
Zwei-Komponenten-Schaum hergestellt werden. Die zweite Kompo-
nente kann hierbei je nach Bedarf zugemischt werden, sodass
wahlweise ein Ein-Komponenten-Produkt oder ein Zwei-
Komponenten-Produkt zur Verfiigung steht. Dadurch, dass die
erfindungsgemidBe Einrichtung an eine herkémmliche Ein-




Komponenten-Aerosoldose angeschlossen werden kann, kénnen auch
billige Ein-Komponenten-Produkte zur Erzeugung eines 32Zwei-
-Komponenten-Produktes herangezogen werden. AuBerdem bietet die
erfindungsgemife Einrichtung den Vorteil, dass die beiden Kom-~
ponenten getrennt ausgebracht werden kénnen, sodass eine in
den jeweiligen Vorratsbehiltern verbleibende Restmenge fiir
weitere Anwendungen aufgehoben werden kann.

Um eine. besonders einfache Kopplung mit einer herk&mmli-

chen Aerosoldose zu erreichen, ist die Ausbildung hierbei der-
art weitergebildet, dass das Eingangsventil als Anschlussstiick
fir ein Betdtigqungsventil der Kartusche bzw. Dose ausgebildet
ist.
Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in der Zeich-
nung schematisch dargestellten Ausfihrungsbeispiels niher er-
ldutert. In dieser zeigen Fig. 1 eine Querschnittsansicht der
erfindungsgemifen Einrichtung, Fig. 2 einen Mengendetektor im
Querschnitt, Fig. 3 eine Ansicht gemaB dem Pfeil III der Figq.
2, die Figuren 4a bis 4f eine Bewegungsfolge des Kolbens in
einem Mengendetektor gem#B Fig. 3, die Figuren 5a bis 5f eine
Bewegungsfolge in einer Ansicht gemdB Fig. 4, Fig. 6 eine ab-
gewandelte Ausbildung des Mengendetektors im Querschnitt, Fig.
7 eine Ansicht gemidB dem Pfeil VII der Fig. 6, Fig. 8 eine
weitere abgewandelte Ausbildung des Mengendetektors, und Fig.
9 eine Ansicht gem#B dem Pfeil IX der Fig. 8.

In Fig. 1 ist eine Aerosoldose 12 dargestellt, in welcher
eine erste Komponente unter Druck vorrdtig ist. Die Aerosoldo-
se 12 weist ein Betdtigungsventil auf, auf welches das Ein-
gangsventil 1 der erfindungsgemiBen Vorrichtung 13 aufgesetzt
ist. Das Eingangsventil 1 ist mit einem Durchlaufkanal 3 ver-
bunden, der in eine Ausstroméffnung 2 miindet. Bei gedffneter
Ausstrémdéffnung 2 kann die in der Aerosoldose 12 vorrdtig ge-
haltene erste Komponente aufgrund des in der Dose vorherr-
schenden Uberdruckes ausgebracht werden. Die durch den Durch-
laufkanal 3 flieBende Menge der ersten Komponente wird hierbei
von einem Mengendetektor 4 gemessen. Die Messwerte des Mengen-
detektors 4 sind einer Kontgoll— und Regelelektronik 9 zuge-
filhrt, an welcher eine Stromversorgung 8 angeschlossen ist. Es




ist weiters eine Pumpe 6 vorgesehen, die von der Kontroll- und
Regelelektronik 9 angesteuert wird. Die Pumpe 6 bildet hierbei
die Dosiereinrichtung fiir die in einer Vorratskammer 5 bereit-
gehaltene zweite Komponente. Die Pumpe 6 sorgt fiir das dosier-
te Ausbringen der zweiten Komponente iiber eine Ausstromoffnung
7. Die Kontroll- und Regelungselektronik 9 sorgt dafilir, dass
die Dosierung der zweiten Komponente in Abh#ngigkeit von der
gemessenen Menge der ersten Komponente vorgenommen wird. In
Fig. 1 sind weiters Ein- und Ausschaltknépfe 10 fiir die Kon-
troll- und Regelelektronik 9 sowie ein Informationsdisplay
bzw. Signalleuchten 11 dargestellt.

Der Mengendetektor 4 kann, wie bereits erwdhnt, als me-
chanisch arbeitender oder elektrischer Detektor ausgeblldet
sein. Eine mechanische Ausbildung ist in Fig. 2 und 3 darge-
stellt. |

Der Mengendetektor ist hierbei von einem Zylinder 14 ge-
bildet, in welchem ein Kolben 15 gemdB dem Doppelpfeil 16 hin
und her verschieblich gelagert ist. Der Zylinder 14 weist eine
Einstréméffnung 17 und eine Ausstréméffnung 18 auf. Der Kolben
15 weist zwei Kanalpaare 19, 20 auf, wobei jeweils ein Kanal
des jeweiligen Kanalpaares die Einstroméffnung 17 mit einem
der beiden Zylinderrdume 21, 22 und der andere Kanal den ande-
ren der beiden Zylinderrdume 21, 22 mit der Ausstroméffnung 18
verbindet.

Wie insbesondere in Fig. 3 ersichtlich ist, sind Ventil-
platten 23 vorgesehen, welche jeweils die der Einstrém6ffnung
17 bzw. Ausstroméffnung 18 zugewandten Offnungen der Kanile
19, 20 freigeben oder schlieBen kénnen. Die Ventilplatten 23
weisen hierbei eine Ventilplattenéffnung 24 auf, die durch
Verschieben der Ventilplatte 23 gemdB dem Doppelpfeil 25 ent-
weder mit dem Ausgang des Kanals 19 oder dem Ausgang des Ka-
nals 20 in Deckung gebracht werden kann. An der Einstrémoff-
nung 17 und an der Ausstroméffnung 18 ist jeweils eine Ventil-
platte 23 angeordnet, wobei die Ventilplatten 23 synchron der-
art bewegt werden, dass die beiden Kanile 19 oder die beiden
Kandle 20 gedffnet und die jeweils anderen Kanidle geschlossen
sind. Zur Steuerung der Bewegung der Ventilplatten 23 greifen
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an diesen jeweils Federelemente 26 an, die an ihrem der Ven-
tilplatte 23 abgewandten Ende in einer Federfiihrungskulisse 27
gefiihrt sind. Die Federfilhrungskulisse 27 verliuft hierbei
geneigt =zur Verschieberichtung 16 des Kolbens 15. Dies be-
wirkt, dass bei elner Verschiebung des Kolbens 15 in Richtung
des Doppelpfeils 16 das eine Federelement 26 komprimiert und
das andere Federelement 26 expandiert wird, wodurch eine Vor-
spannkraft in einer Richtung quer zur jeweiligen Verschiebe-
richtung 16 auf die Ventilplatte 23 ausgeiibt wird. Die Ventil-
platte 23 weist nun einen Fihrungsstift 28 auf, der in einer
stationdren umlaufenden Fihrungskulisse 29 gefiihrt ist, die
derart ausgebildet ist, dass die Ventilplatte 23 beim Ver-
schieben des Kolbens 15 gemdB dem Doppelpfeil 16 in der glei-
chen Richtung mitgefithrt wird und bei Erreichen einer Endposi-
tion der Kolbenbewegung eine Verschiebung der Ventilplatte 23
in Richtung des Doppelpfeils 25 vollzogen wird.

Der genaue Bewegungsablauf ist in den Figuren 4a bis 4f
und 5a bis 5f dargestellt. Dabei entsprechen die Figuren 4a
bis 4f einer Ansicht gemdB der Fig. 2 und die Figuren 5a bis
5f einer Ansicht gemdB Fig. 3. In Fig. 4a ist die linke Endpo-
sition des Kolbens 15 dargestellt. Die Ventilplatten 23 sind
derart angeordnet, dass die Kandile 19 gedffnet sind. Dadurch
kann die erste Komponente iiber die Einstroméffnung 17 und den
unteren Kanal 19 in den linken Zylinderraum 21 strémen, wo-
durch in diesem Zylinderraum 21 ein Uberdruck entsteht, der
eine Verschiebung des Kolbens 15 in Richtung des Pfeils 30
bewirkt. Diese Verschiebung wiederum bewirkt ein Ausstrémen
der ersten Komponente aus dem rechten Zylinderraum 22 iiber den
oberen Kanal 19 und die Ausstroméffnung 18. Die Figuren 4b und
4c zeigen den Kolben 15 in verschiedenen Positionen wahrend
der Verschiebung in Richtung des Pfeils 30. Dabei ergibt sich
aus den Figuren 5a bis 5c¢, dass wihrend dieser Verschiebebewe-
gung die Federelemente 26, die in den geneigt zur Verschiebe-
bewegung verlaufenden Federfiihrungskulissen 27 gefiihrt sind,
vorgespannt werden. Die Ventilplatten 23 werden hierbei {iiber
den Fiihrungsstift 28 in einem parallel zur Verschiebebewegung
des Kolbens 15 verlaufenden Abschnitt der Fihrungskulisse 29
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gefihrt, bis die in Fig. 5c dargestellte Lage des Kolbens 15
erreicht ist. In dieser Lage erreicht der Fihrungsstift 28
einen quer zur Verschieberichtung des Kolbens 15 verlaufenden
Abschnitt der Fiihrungskulisse 29, sodass sich aufgrund der an
der Ventilplatte 23 angreifenden Federkrifte eine Verschiebung
der Ventilplatte 23 in Richtung des Pfeils 31 ergibt. Die ver-
schobene Lage der Ventilplatte 23 ist in Flg 5d dargestellt.
In dieser verschobenen Lage fluchtet die Ventllplattenoffnung
24 der Ventilplatte 23 nun nicht mehr mit dem Ausgang der Ka-
nédle 19, sondern mit dem Ausgang der Kanile 20, wodurch sich
eine Bewegungsumkehr des Kolbens 15 ergibt. Uber den unteren
Kanal 20 strdmt die erste Komponente namlich von der Einstrém-
6ffnung 17 in den rechten Zylinderraum 22, was aufgrund des in
diesem Zylinderraum entstehenden tberdrucks eine Verschiebung
des. Kolbens 15 in Richtung des Pfeils 32 ergibt. Dabei flieBt
die zweite Komponente von dem linken Zylinderraum 21 i{iber den
oberen Kanal 20 und die Ausstroméffnung 18 aus. Diese Ver-
schiebung des Kolbens 15 in Richtung des Pfeils 32 ist in den
Figuren 4d bis 4f dargestellt. In der Ansicht gemdB den Figu-
ren 5d bis 5f ist ersichtlich, dass wiahrend dieser Verschiebe-
bewegung die Federelemente 26 wiederum vorgespannt werden, bis
der Filhrungsstift 28 wiederum einen quer zur Verschiebebahn
des Kolbens 15 verlaufenden Bereich der Fihrungskulisse 29
erreicht, wodurch sich die Ventilplatten 23 aus der in Fig. 5f
dargestellten Position in die in Fig. 5a dargestellte Position
verschieben kann, womit der in der Figuren 4a bis 4f bzw. 5a
bis 5f dargestellte Bewegungsablauf wiederholt werden kann.
Solange eine Druckdifferenz zwischen der Einstrém6ffnung 17
und der Ausstrdmdffnung 18 existiert, ergibt sich also eine
oszillierende Bewegung des Kolbens 15.

In Fig. 6 ist eine abgewandelte Ausbildung des Mengende-
tektors 4 dargestellt, bei welcher im Unterschied 2zu der Aus-
bildung gem&B den Figuren 2 bis 5 das abwechselnde Offnen und
SchlieBen der Kandle 19 und 20 nicht durch Verschieben von
Ventilplatten geschieht, sondern durch Verdrehen des Kolbens
14 wahrend dér Verschiebebewegung des Kolbens 15 in Richtung
des Doppelpfeils 16. Je nach Drehlage werden die Ein- bazw.
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Ausgdnge der Kandle 19 oder 20 in Deckung mit der Einstrém-
6ffnung 17 bzw. Ausstromdffnung 18 des Zylinders 14 gebracht,
wie dies aus der Darstellung gemdB Fig. 7 ersichtlich ist. Die
Anderung der Drehlage des Kolbens 15 erfolgt wiederum bei Er-
reichen der Endposition der Verschiebebewegung des Kolbens 15,
wobei wiederum Federelemente 26 vorgesehen sind, die an einer
auBerhalb der Drehachse des Kolbens 15 an diesem angreifenden
Stange 33 angreifen. Die Federelemente 26 sind wiederum in
Federfiihrungskulis_sen 27 gefiihrt, sodass sich bei einer Ver-
schiebung des Kolbens 15 entsprechend dem Doppelpfeil 16 eine
Vorspannung der Federelemente 26 ergibt, die ein Drehmoment
auf den Kolben 15 ausiibt, sodass sich der Kolben 15 um einen
définiert Winkel drehen kann, sobald der mit dem Kolben 15
verbundene Fihrungsstift 28 in einen, eine derartige Verdre-
hung =zulassenden Bereich der Fihrungskulisse 29 gelangt. Es
ergibt sich ein &#hnlicher Bewegungsablauf, wie im Zusammenhang
mit den Figuren 4a bis 4f und 5a bis 5f beschrieben, wobei
anders als bei der in diesen Figuren beschriebenen Ausfiih-
rungsform nicht die Ventilplatten 23 bewegt werden, sondern
der Kolben 15 bei Erreichen der Endlage der Verschiebebewegung
um einen definierten Winkel verdreht wird, um die Kanile 19
und 20 abwechselnd zu &ffnen und zu schlieBen.

Eine weitere abgewandelte Ausbildung des Mengendetektors
ist in den Figuren 8 und 9 dargestellt. Der Durchlaufkanal
der erfindungsgemidBen Einrichtung ist hierbei von einem
Quetschschlauch 34 gebildet, der an einer gekriimmten Quetsch-
blende 35 gefiihrt ist. Es ist ein zentrales, feststehendes
Zahnrad 36 vorgesehen, mit welchem drei fliegende Zahnridder 37
in Eingriff stehen. Diese wiederum stehen mit den Anquetschri-
dern 38 in Eingriff, die mit dem gekriimmten Quetschschlauch 34
zusammenwirken. Die Achsen der fliegenden Zahnrider 37 und der
Anquetschrdder 38 sind an einem gemeinsamen Geriist 39 festge-
legt, welches um die zentrale Achse 40 entsprechend dem Pfeil
41 rotierbar ist. Der Antrieb fiir die Rotationsbeweqgung ergibt
sich dadurch, dass das durch den Quetschschlauch 34 fliefBende
Medium die Quetschrider 38 in FlieBrichtung mitnehmen, wobei
die Quetschridder 38 an dem Quetschschlauch 34 abrollen. Sobald
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eines der Quetschrider 38 entlang des gekriimmten Bereiches des
Quetschschlauches 34 bis zum Ende weiter bewegt wurde, gelangt
das in Drehrichtung 41 nichste Quetschrad 38 an den Quetsch-
schlauch 34, wodurch sich eine kontinuierliche Rotationsbewe-
gung des Geriistes 39 ergibt. Ein anspannbarer Federschieber
ist ‘mit 42 bezeichnet. Dieser wird wihrend der Geriistbewegung
angespannt und kurz bevor ein Rad den Quetschschlauch ver-
lasst, entriegelt. Dabei schiebt die Feder das Geriist 39 in
Drehrichtung 41 weiter, womit der Anfangkontaktwiderstand zwi-
schen dem Quetschschlauch und dem nééhsten Rad leichter iiber-
wunden wird. Die Rotationsbewegung des Geriistes 39 ist abhin-
gig von der Durchflussmenge im Quetschschlauch 34, sodass die
Umdrehungszahl in einem vorbestimmten Verhdltnis zur Durch-
flussmenge steht. ,

In der Seitenansicht gemiB Fig. 9 ist ersichtlich, wie
die einzelnen Zahnrider miteinander in Eingriff stehen.
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Patentanspriche

1. Einrichtung zum dosierten Ausbringen von zwei Kompo-
nenten zur Verbindung mit einer Kartusche bzw. Dose, in wel-
cher wenigstens eine Komponente unter Druck vorrdtig ist, da-
durch gekennzeichnet, dass wenigstens ein Eingangsventil (1)
und eine Ausstrémdffnung (2) mit einem Durchlaufkanal (3) fiir
die unter Druck bereitgestellte erste Komponente und eine wei-
tere Ausstroméffnung (7) fiir die zweite Komponente vorgesehen
sind und dass ein Mengendetektor (4) fir die im Durchlaufkanal
(3) flieBende erste Komponente und eine 0051ere1nr1chtung fur
die Dosierung der zweiten Komponente angeordnet sind, sodass
die Dosierung der zweiten Komponenten in Abhdngigkeit von der
gemessenen Menge der ersten Komponente vorgenommen wird.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Einrichtung eine Vorratskammer (5) fir die zweite
Komponente umfasst, die bevorzugt iiber eine Pumpe (6) mit der
weiteren Ausstréméffnung (7) verbunden ist.

3. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass ein weiteres Eingangsventil zum Zufiihren der zweiten Kom-
ponente aus einer unter Druck stehenden Vorratsdose vorgesehen
ist.

4. Einrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Mischkanal vorgesehen ist, in welchen die
Ausstréméffnungen oder an die Ausstromoéffnungen angeschlossene
Leitungen miinden.

5. Einrichtung'nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass eine Regelungseinrichtung (9) =zur Rege-
lung des Mischungsverhiltnisses der beiden Komponenten vorge-
sehen ist. ,

6. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass der Mengendetektor (4) einen vom Fluss
der ersten Komponente mechanisch angetriebenen Bauteil (15,
38) aufweist.

7. Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
dass der angetriebene Bauteil (15, 38) des Mengendetektors (4)
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und die Dosiereinrichtung mechanisch miteinander gekoppelt
sind.

8. Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
dass - der Mengendetektor (4) einen Wandler zum Umwandeln der
Bewegung des angetriebenen Bauteils des Mengendetektors in ein
elektrisches Ausgangssignal aufweist.

9. Einrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
dass der Wandler von einem elektrischen Generator gebildet
ist.

10. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass der Mengendetektor (4) einen Doppler-
durchfluss-Sensor, einen kapazitiven oder induktiven Massen-
durchfluss-Sensor, ein Hitzdrahtanemometer, einen Impedanzsen-
sor und/oder einen Differenzdrucksensor umfasst und ein
elektrisches Ausgangssignal aufweist.

11. Einrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass das elektrische Ausgangssignal der
Dosiereinrichtung zugefiihrt ist.

12. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, dass die Dosiereinrichtung von einer
Pumpe (6) gebildet ist.

13. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass der Mengendetektor (4) einen zylin-
der (14) mit einer Einstroéméffnung (17) und einer Ausstrémdff—
nung (18) und einen verschieblich im Zylinder (14) gefiihrten
Rolben (15) aufweist, wobei der Kolben (15) zwei Kanalpaare
(19, 20) mit abwechselnd jeweils einen Zylinderraum (21, 22)
mit der Ein- bzw. Ausstromdffnung (17, 18) verbindenden Kani-
len aufweist.

14. Einrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeich-
net, dass zum abwechselnden Offnen und SchlieBen der Kandle
(19, 20) Ventilplatten (23) vorgesehen sind, die durch Rela-
tivverschiebung die Kanile (19, 20) wahlweise abdecken oder
freigeben.

15. Einrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeich-
net, dass der Kolben (15) zwischen einer ersten und einer
zweiten Drehlage drehbar im Zylinder (14) gefihrt ist, wobei
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-in Abh&ngigkeit von der Drehlage die Kandle (19, 20) des einen
oder des anderen Kanalpaares in einer mit der Ein- bzw. Aus-
stroméffnung (17, 18) fluchtenden Position angeordnet sind.

16. Einrichtung nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekenn-
zeichnet, dass an der Ventilplatte (23) oder am Kolben (15)
wenigstens ein in einer Federfiihrungskulisse (27) gefiihrtes
Federelement (26) angreift, wobei die Federfiihrungskulisse
(27) zur Verschiebebahn des Kolbens (15) geneigt wverlduft,
sodass das Federelement (26) in Abhéngigkeit vom Verschiebeweg
in einer Richtung quer zur Verschiebebahn vorgespannt wird,
und dass die Ventilplatte (23) bzw. der Kolben (15) mit we-
nigstens einem Fiihrungsstift (28) versehen ist, welcher in
eine umlaufende Fihrungskulisse (29) eingreift, die nach Uber-
schreiten eines definierten Verschiebeweges des Kolbens (15)
eine Verschiebung der Ventilplatte (23) bzw. eine Verdrehung
des Kolbens (15) freigibt.

17. Einrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet,
dass die Federfiihrungskulisse (27) relativ zur Fiihrungskulisse
(29) der Ventilplatte (23) bzw. des Kolbens (15) geneigt ver-
lauft.

18. Einrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 17, da-
durch gekennzeichnet, dass der Durchlaufkanal iiber wenigstens
einen Teil seiner Linge von einem gekriimmten Quetschschlauch
(34) gebildet ist und der Mengendetektor wenigstens zwei
rollende Quetschrider (38) aufweist, die abwechselnd mit dem
Quetschschlauch (34) zusammenwirken, wobei die Quetschrider
(38) an einem gemeinsamen, um eine zentrale Achse (41) drehba-
ren Gerist (39) gelagert sind und iiber zu den Quetschréddern
(38) koaxiale Zahnrider und iiber fliegende Zahnrdder (37) mit
einem zentralen drehfesten Zahnrad (36) gekoppelt sind.

19. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 18, da-
durch gekennzeichnet, dass das Eingangsventil (1) als An-
schlussstiick fiir ein Betdtigungsventil der Kartusche bzw. Dose
ausgebildet ist.

Wien, am 6. November 2008
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