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(54) VERBINDUNG FUR MITEINANDER NICHT VERKLEBBARE ODER VERSCHNEISSBARE KUNSTSTOFFROHRE

(57) Die Verbindung miteinander nicht verkleb- oder ver-
schweiBbarer Kunststoffrohre (8, 7) bereitet im allgemeinen
Schwierigkeiten. Umn diese zu vermeiden, ist ein rohrformi-
ges, stabiles, aus Metall oder hochfestem Kunststoff beste-
hendes Zwischenstick (3) vorgesehen, das von den beiden
Seiten her Abschnitte (1, 2) einer Kunststoffhille aufnimmt,
in die die Rohrleitungsenden (6, 7) passen, wobei das Zwi-
schenstuck (3) Querprofilierungen (4), vorzugsweise Ringe,
aufweist, die jeweils der Werkstoff der beiden Kunststofi-
rohrabschnitte (1, 2) fllt.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Verbindung fiir miteinander nicht verklebbare oder verschweibare
Kunststoffrohre unter Verwendung eines mit Kunststoff ausgeflillten AuBenringrillen versehenen Verbin-
dungsstiickes.

Im Leitungsbau kann es vorkommen, daB Rohre zusammenstoBen bzw. zusammengefiigt werden
mussen, die aus verschiedenem Kunststoff bestehen, wobei der Kunststoff des einen Rohres mit jenem des
anderen Rohres weder verklebbar noch verschweiibar ist. Beispielsweise besteht dabei das eine Rohr aus
Polypropylen und das andere aus Polyvinylchlorid, wobei es eine weitere Anzahl verschiedener Kunststoffe
gibt, die in sich weder durch SchweiBen noch durch Kleben verbunden werden kdnnen.

Es ist bereits ein Verbindungsstiick zur Verbindung zweier verschiedener Kunststoffrohre bekannt (EP
611 276 A1), das aus zwei Kunststoffstiicken mit verschiedenen Hérten besteht, wobei das aus weniger
festem Werkstoff hergestelite Stiick eine Muffe zur SchweiBverbindung mit einem Leitungsrohr bildet. Es ist
auch schon ein Ubergangsstiick (EP 531 709 A2) bekannt, bei dem Kunststoffronre und Metallrohre
aneinander angeschlossen werden, wobei die Art des Kunststoffes Uberhaupt in Frage gestellt ist. Die
Verbindung von Armaturen aus Metall mit Kunststoffrohren ist ebenfalls bekannt (EP 461 308 A1), ebenso
wie es nicht mehr neu ist, Verbindungsstlicke mit AuBenringrillen, die mit Kunststoff ausgespritzt sind,
vorzusehen.

Der Erindung liegt dagegen die Aufgabe zugrunde, eine verhdltnismaBig einfach herstelibare Verbin-
dung von nicht verschweiBbaren oder verklebbaren Kunststoffen im Rohrleitungsbau zu schaffen.

Die Erfindung I0st diese Aufgabe dadurch, daB das Verbindungsstiick ein Metallrohrstlick ist, auf das
von beiden Seiten her die Enden des einen und anderen Kunststoffrohres aufgebracht sind, wobei die Rillen
an dem einen Ende von dem einen und am anderen Ende von dem anderen Rohrwerkstoff verbindend
ausgeflit sind.

Durch dieses Zwischenstiick werden die beiden zu verbindenden, aber nicht verkleb- bzw. verschweiB-
baren Kunststoffrohre aneinander festgehalten, wodurch die gewiinschte Verbindung erreicht wird. Als
Werkstoff flir das Zwischenstiick bieten sich Metalle, z. B. Messing, Edelstahl u. dgl., oder hochfeste
Kunststoffe, nédmlich Polyamid, Polyimid, glasfaser- oder carbonfaserverstirkte Thermoplaste und Duropla-
ste, z. B. Epoxid, an. Eine besonders gute Verbindung des Zwischenstlickes mit den Kunststoffabschnitten
wird dadurch erreicht, daB das innerhalb der Abschnitte angeordnete Zwischenstlick wenigstens im Bereich
des einen Abschnittendes auch innenseitig einen Uberzug mit dem Werkstoff des betreffenden Abschnittes
besitzt, wobei dieser mit wenigstens einer Ringrille des Zwischenstlickes verhakt ist.

Zur Erhdhung der Dichtheit der Verbindung kann das innerhalb der Kunststoffabschnitte angeordnete
Zwischenstlick wenigstens im Bereich ihres einen Rohrendes auch innenseitig einen Uberzug mit dem
Werkstoff des betreffenden Abschnittes besitzen, wobei dieser mit wenigstens einer Ringrille des Zwischen-
stickes verhakt ist.

Eine groBere Dichtheit wird selbstverstandlich erreicht, wenn die StoBflachen der beiden Kunststoffroh-
rabschnitte eine ineinandergreifende ringfdrmige Profilierung aufweisen, so daB sich eine Labyrinthdichtung
ergibt. Ferner ist es gerade beim Leitungsbau gilinstig, wenn die beiden Kunststoffrohrabschnitte gegen
Relativverdrehung verzahnt sind.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt, und zwar zeigen

Fig. 1 eine mdgliche Rohrverbindung im Langsschnitt,

Fig. 2 einen Teil einer Zhnlichen Ausfihrung in gleicher Darstellungsweise,

Fig. 3 eine Ausfiihrung, bei der das Zwischenstiick auch innenseitig mit einem Uberzug aus den beiden
Rohrenden aufweist, und

Fig. 4 eine geschlossene Rohrverbindung in Ansicht.

Zur Verbindung zweier Kunststoffrohre 6, 7 deren Werkstoff miteinander weder verschwei8- noch
verklebbar ist, dient ein Zwischenstiick 3, das aus Metall oder einem hochfesten, stabilen Kunststoff
bestehen kann. Das Zwischenstlick 3 weist auBenseitig eine als Ringe 4 ausgebildete Querprofilierung auf,
die vom Werkstoff der beiden Kunststoffabschnitte 1, 2 ausgeflllt sind, wodurch eine gegenseitige
Langsverschiebung ausgeschlossen ist. Die Herstellung erfolgt in der Weise, daB zunichst der Kunststoff-
abschnitt 1, dessen Werkstoff einen wesentlich hdheren Schmelzpunkt besitzt, aufgespritzt wird, wonach
dann das Kunststoffabschnitt 2, dessen Werkstoff einen niedrigeren Schmelzpunkt aufweist, ebenfalls
aufgespritzt wird. Um eine besonders dichte Verbindung der Kunststoffrohrabschnitte 1, 2 zu erreichen,
weisen die aneinanderstoBenden Stirnflichen dieser Teile gemdB Fig. 3 und 4 eine ineinandergreifende
Profilierung 5 auf, wobei die Profilierung (Fig. 4) sich Uber den ganzen Rohrumfang erstrecken kann, so da8
Relativverdrehungen sicher vermieden werden.

Die zu verbindenden Leitungsrohre 6, 7 kdnnen ein muffenférmiges Ende (6) oder ein einfaches Ende
ohne jede Profilierung aufweisen. Selbstversténdlich ist es auch mdglich, beidseitig einfache Rohrenden (7)
vorzusehen (Fig. 2).



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

AT 405 872 B

GemaB Fig. 3 ist das Zwischenstiick 3 innenseitig mit einem Uberzug der Abschnitte 1a, 2a versehen,
wobei diese Innenteile der Abschnitte 1a, 2a mit dem Zwischenstiick 3 durch eine Schwalbenschwanzprofi-
lierung 8 verhakt sind

Fig. 4 14Bt eine fertige Verbindung zweier in der Kunststoffhiille des Verbindungsstlickes eingesteckten
Leitungsrohre 6, 7 erkennen, wobei sichtbar ist, da8 die beiden Kunststoffrohre 1, 2 bzw. deren Kunststoff-
abschnitte 1, 2 durch eine Art Verzahnung gegen Relativverdrehung gesichert sind.

Patentanspriiche

1. Verbindung fir miteinander nicht verklebbare oder verschweiBbare Kunststoffrohre unter Verwendung
eines mit Kunststoff ausgefiiliten AuBenringrillen versehenen Verbindungsstiickes, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Verbindungsstiick ein Metallrohrstiick (3) ist, auf das von beiden Seiten her die
Enden des einen und anderen Kunststoffrohres (1, 2) aufgebracht sind, wobei die Ritten (4) an dem
einen Ende von dem einen und am anderen Ende von dem anderen Rohrwerkstoff verbindend
ausgefillt sind.

2. Verbindung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das innerhalb der Kunststoffrohrab-
schnitte (1, 2) angeordnete Zwischenstiick (3) wenigstens im Bereich des einen Rohrendes (7) auch
innenseitig einen Uberzug mit dem Werkstoff des betreffenden Abschnittes (1, 2) besitzt, wobei dieser
mit wenigstens einer Ringrille (8) des Zwischenstiickes (3) verhakt ist.

3. Verbindung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Stirnbzw. StoBfldchen der
beiden Kunststoffrohrabschnitte (1, 2) eine ineinandergreifende ringfSrmige Profilierung (5) aufweisen.

4. Verbindung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da8 die beiden Kunststoff-
rohrabschnitte (1, 2) gegen Relativverdrehung verzahnt sind.

5. Verbindung nach den Anspriichen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB jeweils das Ende des
Abschnittes (1) mit dem h&heren Werkstoffschmelzpunkt vor dem Abschnitt (2) mit dem niedrigeren
Werkstoffschmelzpunkt aufgebracht, vorzugsweise aufgespritzt ist.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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