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Jest wiadomem, ze konewki przeznaczo-
ne do przewozenia mleka podlegaja du-
zym zewnetrznym wplywom mechanicz-
nym. Wskutek tego zdawiendawna stara-
no si¢ wzmacniaé $cianki, czesci szyjki o-
raz podstawy takich konewek, zwlaszcza
przy wyrobie ich z lekkiego metalu, np.
glinu, :

Wzmocnienia te, a zwlaszcza wzmocnie-
nia podstawy, odpowiadaja jednak swemu
celowi tylko niedostatecznie, poniewaz sa
one przynitowane do dna, lub z tymze zlu-
towane albo spawane.

Istnieja np. konstrukcje, wedtug ktérych
konewki sktadaja sie z dwéch czesci, a

mianowicie z plaszcza konewki, utworzo-bk

ﬁmieszczonemi

nego z kawalka blachy z szwem podtuz-
nym spawanym, oraz ze stopy (podstawy),
przyczem te czesci skladowe sa réwniez
polaczone zapomoca spawania, a szew spa-
wany znajduje si¢ na plaszczu w pewnej
odlegtosci od stopy. Wewmnetrzna powierzch-
nia tak wykonanych konewek nie jest wsku-
tek tego gtadka, i to ani w kierunku po-
dtuznym, ani tez poprzecznym. Oprécz te-
go sa znane konewki, ktérych zwitki (rab-
ki zwiniete) sa otoczone pierscieniami, zta-
czonemi zapomoca, lutowania, spawania lub
nitowania z pierscieniami stopowemi, u-
nad zwitkami, Wkoricu sa
tez znane konstrukcje, w ktérych pod dnem

akonewki umieszcza sie drugie dno o tej sa-



&fnej wielkoéci, polaczone w sposéb mozli-

wie szczelny z pierwszem dnem zapomocs
-* spawania. Wszystkie wymienione konstruk-
cje sa jednak niecelowe, gdyz sa ome albo
niesolidne, jak np. budowa wpierw wymie-
niona, lub tez kosztowme, albo wreszcie za-
wodza w praktycznem zastosowaniu,’

Wynalazek niniejszy umozliwia uniknie-
cie wspomnianych niedogodnosci, gdyz spo-
s6b stanowiacy przedmiot wynalazku pole-
ga na tem, Ze przetwor pierwotny (talerzyk)
przeznaczony do wyrobu calej konewki
zaopatruje si¢ w pierscienn stopowy zaraz
przy nadawaniu mu postaci pierwotnej.

W ten sposéb o:iaga sie te korzysé, ze
mozna wytworzy¢ z przetworu pierwotnego
konewke, ktérej pierécieri stopowy stanowi
jedna nierozlaczna calo$é z reszta czesci,
bez zastosowania szwéw lutowanych, spa-
wanych lub nitowanych, przyczem konewka
jest najzupelniej wytrzymala na wszystkie
wplywy zewngtrzne. O ile stopa w przetwo-
rze pierwotnym jest odrazu zaopatrzona w
wydraZenie, mozna w ten sposéb wytwarzaé
konewki z minimalna strata materjatu.

Na rysunku przedstawiono przyktad wy-
konania przedmiotu wynalazku, gdzie fig. 1
i 2 przedstawiaja materjal do wyrobu ko-
newek, i fig. 3 gotowa konewke do przewo-
zenia mleka. :

Zgodnie ze sposobem stanowiacym wy-
nalazek, zaopatruje sig talerzyk glinowy
(fig. 1 i 2) stuzacy jako materjal wyjscio-
wy przy wyrobie konewek juz w jego po-
staci pierwotnej w pierscieri stopowy 3,
zaopatrzony w wydrazenie 4. Talerzyk ten
posiada juz w swej postaci poczatkowej
co najmniej czesciowy materjal na plaszcz
gotowej konewki. Czesci talerzyka znajdu-
jace si¢ nazewnatrz pierscienia stopowego
wyciaga sie nastepnie wgdre, poczem
ksztattuje si¢ konewke w sposéb znany z

materjatu wygietego (fig. 3), i otrzymuje
wkorficu zupelnie gladkie $cianki we-
wnetrzne konewki. Talerzyki pierwotne
mozna wytwarzaé zapomoca odlewania lub
wytlaczania. Ksztalt ich moze byé¢ tez in-
ny, anizeli przedstawiono na rysunku,
Konewka do przewozenia mleka (fig. 3)
wykonana wedlug niniejszego sposobu po-
stepowania posiada plaszcz 1, szyjke 2 o-
raz pierscien stopowy 3 z wydrazeniem 4.
Pierscieri 3, ktéry w swej postaci znajdo-
wal si¢ juz w pierwotnym talerzyku, stano-
wi jedna calo$é z reszta czesci gotowej ko-
newki, w ktérej niema zadnych szwéw spa-
wanych, lutowanych lub nitowanych,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania konewek do
przewozenia mleka, znamienny tem, ze pier-
wotny materjat wyjsciowy (talerzyk), prze-
znaczony do wyrobu catej konewki, zaopa-
truje si¢ w pierscieri stopowy juz podczas
ksztattowania - jego postaci poczatkowej
(pierwotnej).

2. Sposéb wedltug zastrz. 1, znamienny
tem, ze pierscieri stopowy posiada wydra-
zenie juz w swej postaci poczatkowej (pier-
wotnej). ‘

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze materjal wyjsciowy (talerzyk)
zawiera, co najmniej czesciowo, materjal
na plaszcz gotowej konewki.

4, Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-.

ny tem, Ze materjal wyjsciowy (talerzyk)
wytwarza sie zapomoca odlewania lub wy-
ttaczania.
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