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Wynalazek dotyczy urzadzenia do zaciskania
polaczeni elektrycznych, a w szczegdlnosei urza-
dzenia przeznaczonego do 1lgczenia z szynami
zbiorczymi przesuwnych plaskownikéw lub bre-
téw doprowadzajgcych prgd do anod wanien
elektrolitycznych do wytwarzania aluminium.

W niektérych instalacjach elektrycznych
istnieje potrzeba Iaczenia przewodzgcych prad
Pplaskownik6w przy zachowaniu mozliwoseci la-
. twego ich rozlaczania, a to w celu umozliwie-
nia zmiany polozenia poljczenia na jednym
z. tych plaskownikéw. Gdy plaskowniki te pra-
cuja przy natezeniu pradu wielu tysiecy am-
perow, konieczne jest zapewnienie doskonalego
styku w celu unikniecia spadku napiecia w
miejscu polaczenia. Dotychczas takie polgcze-
nie mozna bylo uzyskaé¢ tylko za pomocg ukla-
déw zaciskéw, skladajacych sie na przyklad
z plytek wzajemmie laczonych za pomocg pew-
nej liczby §rub lub sworzni albo tez zaciska-

nych za pomocg klinéw. Montowanie i demon-
towanie tych zacisk6w zabiera wiele czasu.
W rzeczywisto$ei na przyklad do wykonan‘a
polaczenia zaciskowego ftrzeba bylo stosowaé
dwa kolejno po sobie nastepujgce etapy pracy,
tj. zblizenie do sicbie elementéw tworzacych
pclaezenie, a mnaslepnie samo dch zaci$nigcie,
przy czym trudno bylo utrzymaé warunki do-
brego docisku.

Wady te specjalnie dawaly si¢ we znaki przy
wannach elektrolitycznych do produkeji alumi-
nium, gdzie ancdy typu Soderberga ze Srubg
dwustronng lub typu wstepnie wypalanego
otrzymuja prad za pomocg plaskownika, ktd-
ry powinien byé 1laczony z szyng zbiorcza.
W tego rodzaju instalacjach polgczenie cdbywa
sie zawsze W tym samym miejscu szyny zbior-
czej, ale w dowolnym miejscu plaskownika
doprowadzajacego prad do Sruby dwustronnej
lub do anod, W sposéb umeozliwiajacy polgcze-



‘nie tego plaskownika w réinych jego poloze-
niach, odpowiednio do przesuwania anody.
Urzadzenie do zaciskania wedlug wynalazku
usuwa te wady, umozliwajgc bardzo szybkie
polaczenie dwoéch plaskownikéw. Jednym ru-
chem, ktéry moze nawet by¢é wykonany zdal-
nie, wykonuje si¢ teraz obydwa etapy zaciska-
nia, ktére za pomccyg stoscwanych dotychczas
urzgdzen laczgcych musialy byé wykonywane
kolejno jeden po drugim. Ponadto elektryczne

i mechaniczne poigczenie wzajemne dwéch pla-

skownik6w jest zapewione w sposob duzo sku-
teczniejszy i rownomierniejszy niz dotychczas.

Urzadzenie wedlug wynalazku zasadniczego
sklada si¢ z elementu dociskajgcego, ktorego
ruchy obrotowe sg powigzane z ruchami obro-
towymi elementu uruchamiajgcego za pomoca
dwéch cdrebnych zespoléw przekazujacych
ruch, przy czym wymienione zespoly dokony-
wujg swego dzialania osocbno i kolejno w cza-
sie ruchu elementu napedowego (uruchamia-
Jjacego). ’

Specjalnie charkterystyczng cechg wynalaz-
ku jest to, ze pierwszy z tych przekazujacych
ruch zespoléw jest dobrany w taki sposdb, aby
przesuniecie elementu dociskajgcego bylo szyb-
kie, natomiast drugi jest dobrany tak, aby prze-
suw byl powolny i nieodwracalny.

W bardziej dogodnej postaci wykonania wy-
nalazku element uruchamiajgcy jest wprawia-
ny w ruch obrotowy dokola osi, réwmoleglej
do osi obrotu elementu dociskajacego, przy
czym wspcmniane osie obydwéch —elementéw
s3 osadzone w kadiubie, stanowigcym jedng
- calo$¢ z jednym -z plaskownikéw, najkorzyst-
niej z szyna doprowadzajaca prad do anod.

‘Jako odrebne i kolejno po sobie pracujace
zespoly przenoszace ruch z elementu urucha-

miajgcego na element doadkamcy ‘mozna za--

stosuwaé po pierwsze naped za pomocg Wwycin-

k6w uzebionych dla szybkiego przemieszczania

elementu dociskajacego, a po wtére naped za
m krzywki i krazka, dla powclnego i nie-
odwracalnego przesuwu élementu dociskajace-
go. |

Jedna z postaci wykcnania niniejszego wys
nalazku polega na umieszczeniu na elemencie
uruchamiajacym uzebionego wycinka oraz
krzywki, osadzonych wspélosiowo z osig obrotu
tego elemntu, oraz ma wyposazeniu elementu
dociskajacego w odpowiedni wycinek uzebiony

i krazek, ktérego of znajduje sie W pewnej
odlegloéci od osi obrotu elementu dociskaja-
Zgodnie z wynalazkiem krzywka i krazek sq
przystecsowane do spotykania sie¢ dopiero w
chwili, g@dy zeby wycinka uzebionego elemen-
tu dociskajgcego przestajg sie zazebiaé.

W urzadzeniu zaciskajacym, wykonanym
zgodnie z podanym wyzej opisem, dobiera sie
w taki sposéb zarys krzywki oraz odleglosc
pomiedzy osig krgazka i osiag obrotu elementu
dociskajacego, ze element dociskajgcy wywiera
bardzo duzg i nie zmieniajgcg kierunku sile
na plaskownik przesuwany, przy czym plaskow-
nik ten opiera sie na nieruchomej szynie zbior-
czej lub na dowolnym innym elemencie, ktéry
tworzy z nig jedna calo$é.

Jezeli element jest uruchamiany ruchem ob-
rotowym o jednostajnej predkosci kgtowej, to-
W czasie zazgbiania sie¢ wycinkéw uzebionych
element zaciskajacy przemieszcza @ sie z duza
predko$cia, a nastepnie przesuw ten staje sie
powolny i nieodwracalny, a to w celu uzyska-
nia niezawodnego styku pomiedzy dwoma pla-
skownikami woéwiczas, gdy krzywka elementu
uruchomiajgcego spotka sie z krazkiem elemen-
tu dociskajgcego.

Tego rodzaju urzadzenie zaciskajgce daje
wyjatkowo dobre wyniki przy lgczeniu pla-
skownikéw przewodzacych prad elektryczny.
a zwlaszcza' ma duze znaczenie dla odgalezien
plaskowmikéw laczacych sie z anodami W
wannach elektrolitycznych do wytwarzania
aluminium, ale rozumie sie samo przez sig, ze
znajduje ono zastosowanie we wszystkich przy-
padkach, w ktérych wymaga sie mocnego do-
ciéniecia przy szybkim zbliZeniu elementéw
dcciskanych, zwlasacza w przypadkach gdy
trzeba wykonywaé czeste dociskanie i zwalnia-
nie docisku tego samego elementu, lub tez w
przypadku gdy Liczne elementy - identyczne
muszg by¢ osadzane kolejno na swym miejscu -
lub z niego usuwane. Urzgdzenie moze by¢ na
przykiad stosowane jako szybki imak na ob-
rabiarkach, na ktérych wykonuje si¢ seryjne
operacje obrébkowe elementéw identycznych,
oraz jako Wwyposazenie ukladéw hamumcych
blokujgcych itp.. - :

Przyklad ' wykonania przednﬁotu wyna‘lazllm‘
jest proedstewicny na rysunku, na ktérym fig.
1 uwidacznia widok z przodu urzadzenia zaci-
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skajacego wedlug wynalazku, 2zmontowanego
na szynie zbiorczej wanny elektrolitycenej
i przeznaczonego do polaczenia wspommianej
szyny z plaskownikiem doprowadzajacym prad
do anody, fig. 2 i 3 za§ sg czeSciowymi widc-
kami tego samego urzadzenia podczas réznych
faz czynnosci zaciskania plaskownikéw.

Na fig. 1 uwidoczniona jest szyna zbioncza 1,
do ktérej ma byé docisniety: plaskownik lub
pret 2, doprowadzajacy prad do nie przedsta-

wionej na rysunku anody, oraz kadlub 3 urza-

. dzenia, zamocowany na szynie zbiorczej 1.

~ Na fig. 1 element dociskajgcy .4 jest przed-
stawiony w polozeniu, w ktérym dociska on
ksztaltownik 2 do szyny zbiorczej 1." Element
ten wyposazony jest w krazek 5, ma ktoéry na-
ciska krzywka 6, osadzona na elemencie uru-
chamiajgcym, ktérego os obrotu 7 jest zakon-
czona wielo-ka’mymv tbem 8, na ktéry mozna
wsungé klucz zaciskajacy.

Fig. 2 rprzedstawia przekrdj wurzadzenia
plaszezyzng, oznaczong linig 9— 9’ na fig. 1, w
polozeniu urzadzenia, w ktérym nie dociska ono
ksztaltownika 2 do szyny zbiorczej 1.

Na figurze tej uwidoczniono, ze element do-
ciskajacy 4, obracajacy sie do okela osi 10, wy-
posazony jest w powierzchnie dociskajgca 11,
wycinek z zebanii 13, 14, 15 oraz krazek 5, kt6~
ry moze swobodnie obracaé¢ sie dokola osi 18,
umieszczonej w pewnej odleglosci od osi 10.

Element napedowy urzagdzenia, wobracajacy
sie dokola osi 7, jest zaopatrzony w wycinek
z z¢bami 17, 18, 19, przystosowanymi do zaze-
biania si¢ z uzebionym wycinkiem elementu
dociskajgcego i w krzywke 6.

W polozeniu przedstawionym na fig. 2 ele-
ment dociskajgcy jest catkowicie schowany
w kadlubie, a ksztaltownik 2 moze byé swo-
bodnie przesuwany zanim zajmie odpowiednie
polozenie w stosunku do szyny zbiorczej 1.

Jezeli element uruchamiajgcy obraca sie w
kierunku strzatki 20, to woéwczas element do-
ciskajgcy 4 obraca sie w kierunku strzatki 21,
mniej wiecej z tg sama predkoScia katowa,
przy czym obydwa uzebione wycinki zazebia-
ja sie wzajemnie. W ten sposéb uzyskuje sie
szybkie zblizenie elementu dcciskajgcego za
pomoca ruchu obrotowego, trwajgcego przez
okolo 1/3 obrotu elementu uruchamiajgcego.

Gdy ruch obrotowy elementu uruchamiajg-
cego bedzie odbywal sie dalej, to ostatni zgb

17 wycinka uzebicnego wyjdzie z zzzebienia
z. wycinkiem uzebionym 13, 14, 15 elemeniu
dociskajacego, jak to przedstawiono na fig. 3,
na ktérej widaé, ze plaskowmik 2 jest juz do-
suniety do szyny zbiorczej 1, ale nie jest jesz~
cze do niej dociSniety. W tym momencie krzyw=
ka 6 zaczyna styka\i sie z krazkiem 5, a ruch
obrotowy elementv uruchamiajgcego powoduje
bardzo mocny nacisk na element dociskajgcy
i jednoczesnie powolne jego przemieszczenie.
_ Gdy koniec 22 krzywki 6 zetknie sie z krgz-
kiem 5 uzyska sie¢ maksymalne docis$niecie bez
potrzeby przyktadania’ znacznej sily do elemen-
tu ui'ruchami‘au'acego. W praktyce wskazane jest
uruchamianie elementu uruchamiajacego za po-
mocg dynamometrycznego klucza, aby W ten
spos6b zawsze uzyskiwaé jednakowe dociSnie-’
cie. W przypadku gdy przewiduje sie bardze
czeste dociskanie i zwalnianie docisku element
uruchamiajagcy moze byé uruchamiany mecha-
nicznie. ) .
Wedtug przykladu wykonania dajacego de-
bre wyniki element dociskajacy 4 jest wypo-
sazony w wystep 23, umozliwiajgcy samoczyn-
ne ustawianie plaskownika 2, przy czym plas-
kownik ten umieszcza sie¢ przed dociSnieciem
w polozeniu dokladnie przy kadlubie. Manewr
odwrotny powoduje najpierw powolne wodblo-
kowanie elementu dociskajgcego, podczas gdy
krzywka 6 styka sie jeszcze z krazkiem 5, na-
stepnie za$§ nastepuje szybkie dsuniecie ele-
mentu dociskajgcego 4 gdy zacznie sie wzajem-
ne zazebienie segmentéw uzebionych 13, 14, 15
i 17, 18, 19.

Zastrzezenia-patentowe

1. Urzgdzenie do zaciskania cze$ci miedzy ele-
mentem przytrzymujgcym  mieruchcmym
i szczeka zaciskowg - obrotows, znamienne
tym, ze do przetwarzania ruchu obrotowegeo
czesai uruchamiajgcej mna ruch cbrotowy
szczeki zaciskowej (4) posiada dwa rézne
przenoszace ruch zespoly przekladniowe (13,
14, 15, 17, 18, 19 i 5, 6) dzialajace kolejno po
sobie, przy czym pierwszy zespél (13, 14, 15,
17, 18, 19) ma takie przelozenie, ze szybkosé
katowa uruchomianej szczeki zaciskowej (4)
jest takiego samego rzedu wielkcéci co
szybko$¢ katowa czesci uruchamiajacej, dru-
gi zad zespél (5, 6) ma przelozenia tak do-
brane, ze szybko$é katowa szczeki zacisko-
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wej (4) jest mala w stosunku do katowej
szybko$ci czesci uruchamiajgcej. .
. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne
tym, ze ruch przenoszony przez zespdl (5, 6)
jest nieodwracalny, gdyz zesp6! ten jest sa-
mohamowany.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 lub 2, znamien-
ne tym, ze =zczeka zaciskowa (4) i cze$é
uruchamiajgca posiadajg réwnolegle osie ob-
rotu (10, 7).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3, znamienne
tym, ze pierwszy z zespoléw sluzacych do
przenoszenia ruchu miedzy czeScig urucha-
miajgca i szczekya zaciskowa (4) sktada si¢
z dwéch wycinkéw zebatych (13, 14, 15 i 17,
18, 19), ktére zazebiajg sie ze sobag podczas
czeé'ci swego ruchu obrotowego.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 4, znamienne
tym, ze drugi z zespoléw sluzgcych do prze-
noszenia ruchu miedzy cze$cig uruchamiajg-
ca i szczeky zaciskowg (4) posiada krzywke
(6), ktora dziala ma krgzek (5) podczas cze-
§ci swego ruchu obrotowego.

6. Urzagdzenie wedlug zastrz. 5, znamienne
tym, ze krzywka (6) i wycitek zebaty (17,
18, 19) czesci uruchamiajgcej stanowig jedr
ng calosé.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne tym,
ze krzywka (6) posiada tak dobrany profil,
iz ruch szczeki mnaciskowej (4) jest mniecd-
wracalny.

8. Urzgdzenie wedlug zastrz. 5, znamienne
tym, ze krazek (5) jest osadzony w szczece
zaciskowej (4).

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 i 5, znamienne
tym, ze posiada tak wzajemnie usytuowane
czesci, iz polaczenie poprzez krzywke (6)
i krazek staje sie czynne dopiero wtedy, gdy
wycinki zebate (13, 14, 15 craz 17, 18, 19) nie
zazgbiajg sie ze soba.

Pechiney Compagnie de Produits
Chimiques et
Elektrometallurgiques.

Zastepca: mgr Jézef Kaminski
rzecznik patentowy
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