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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do pomia-
ru bicia wiertel, na gléwnych krawedziach skrawa-
jacych, przy pomocy czujnika diwigniowo-zegaro-
wego.

Jednym z waznych czynnikéow decydujgcych o
trwalosci wiertla jest miedzy innymi symetrycznosé
jego gléwnych krawedzi skrawajgcych. OKreslenie
symetryczno$ci tych krawedzi przeprowadza sie dro-
ga pomiaru ich bicia réznymi znanymi przyrzada-
mi mierniczymi, na przyklad czujnikiem dzwignio-
wo-zegarowym. Taki pomiar czujnikiem dokonuje
sie za pomocay przyrzadu skladajgcego sie z obrot-
nicy z przymocowanym niecentrycznie czujnikiem
i uchwytu do zaciskania wiertla.

Opisany powyzej przyrzad pomiarowy posiada
szereg wad, z ktérych jako najwazniejsze nalezy
wymieni¢; koniecznosé zaci$niecia wiertlta w uchwy-
cie i konieczno$¢ obracania jednego z elementéow
urzadzenia. Czynnosci te, mimo zZe sg stosunkowo
proste, wymagajg jednak pewnego czasu. Dlatego
pomiar dokonywany za pomocag takiego przyrzadu
trwa doé¢ dlugo, co zmniejsza wydajnos§é nie tylko
samego przyrzadu, ale takze zatrudnionego przy
nim pracownika. Z drugiej strony tozyska obrotnicy
majg zawsze pewien luz wplywajgcy niekorzystnie
na dokladno$é¢ pomiarow.

Okazalo sie jednak, ze mozna unikngé tych wad
i dokonywaé pomiaru bicia wiertla, mierzonego na
gléwnych krawedziach skrawajacych, bez koniecz-
nosci zaci$niecia wiertla i bez koniecznos$ci obraca-
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nia zadnego z elementéw urzgdzenia, po zastoso-
waniu wedlug wynalazku w przyrzadzie do pomiaru
bicia wiertel uchwytu w postaci pryzmy, polaczonej
Zza pomocg obejmy z dwoma czujnikami dzwignio-
wo-zegarowymi, ustawionymi pod katem réwnym
katowi pomiedzy gléwnymi krawedziami skrawajg-
cymi wiertla i centrycznie w stosunku do osi pryz-
my.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania w widoku z géry na rysunku.

Jak uwidoczniono na rysunku, do obejmy 1 przy-
mocowane sg nastawnie dwa czujniki dzwigniowo-
-zegarcwe 2 i pryzma 3. Diwignie czujnikéw 2 usta-
wione sa pod katem o réwnym kgtowi pomiedzy
gléwnymi krawedziami skrawajgcymi 4 wiertla 5
i centrycznie w stosunku do osi 6 pryzmy 3.

Przed rozpoczgciem pomiaréw nastawia sie za po-
moca nie uwidocznionych na rysunku regulatoréw,
w dowolny znany sposéb na przyklad za pomocy
trzpieni wzorcowych, dzwignie czujnikéw 2 pod
zgdanym dla danego rodzaju wiertel katem a.

Po wlozeniu do pryzmy 3 wiertla 5 przesuwa sie
go w kierunku czujnik6w 2 az do naci$niecia ich
dzwigni. Réznica wskazan czujnikow 2 stanowi o
symetryczno$ci krawedzi 4.

Zastrzezenie patentowe

Przyrzad do pomiaru bicia wiertel, na gléwnych
krawedziach skrawajgcych za pomoca czujnika
dzwigniowo-zegarowego, znamienny tym, Ze sklada
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sie z obejmy (1) z przymocowanymi nastawnie dwo- wione sg pod katem (a) ré6wnym katowi pomiedzy
ma czujnikami dzwigniowo-zegarowymi (2) i pry- gléwnymi krawedziami skrawajgcymi (4) wiertla
zmg (3), przy czym dzwignie czujnikéw (2) usta- (5) i centrycznie w stosunku do osi (6) pryzmy (3).
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