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Urzadzenie do odbioru forniru skrawanego obwodowo

1 :

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do odbioru
forniru skrawanego obwodowo.

W znanych dotychczas urzadzeniach odbiér forniru
skrawanego obwodowo od luszczarek dokonywany jest
za pomoca bebndéw mnawijajacych ten fornir oraz za po-
moca jedno i dwupoziomowych transporteréw o zam-
knigtym obiegu.

Stosowane obecnie umzadzenia transportujace fornir
od luszczarek do nozyc gilotynowych maja te miedogod-
nos§é, ze wymagaja przeznaczenia im duzej powierzchni
roboczej. Inna niedogodnoscia przy stosowaniu begbnéw
nawijajacych jest ogramiczenie wydajnoéci tuszczarek na
skutek ich pracochlonnej, recznej obstugi, spowodowa-
nej kazdorazowo postojem luszczarki po nawinigciu
begbna.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie opisanych nie-
dogodnosci przez zastosowanie takiego urzadzenia, kto-
re zmmniejszy zapotrzebowanie na powierzchnige nobocza
przy dowolnym wydluzeniu jego diugoéci roboczej, co
pozwala mna jego zastosowanie w kazdych warunkach
pomieszczeniowych.

Cel ten zostal osiagniety przez skonstruowanie urza-
dzenia o zwartej budowie, z mozliwo$cia wydluzania
jego roboczej czg$ci w zaleznosci od potrzeb.

Urzadzenie do odbioru forniru skrawanego obwodo-
wo wedlug wynalazku zawiera przenoénik wielopozio-
mowy do odbioru i pmzenoszenia forniru, ktéry jest
budowany o dowolnej, nieparzystej
usytuowanych jeden nad drugim i przesunigtych na
przemian wzgledem siebie. Takie usytuowanie pozwala
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na to, ze powierzchnie nosne transporteréw poszczegol-
nych pozioméw posiadaja  przeciwny kierunek ruchu
wzgledem siebie, a szybkos$¢ posuwu wszystkich trans-
porterow poszczegdlnych kondygnacji jest wzajemmie
zsynchronizowana z mozliwo$cia tegulacji w okreslo-
nych zakresach. '

Zastosowanie urzadzenia wielopoziomowego do od-
bioru forniru w przemysle produkcji sklejki pozwala na
lepsze wykorzystanie hali produkcyjnej, ulatwia obstu-
ge linii produkcyjnej oraz lepsza obserwacje biegu for-
niru do dalszych stanowisk technologicznych. Dalsza
zaleta jest zwigkszenie wydajnosci luszczarek, ma sku-
tek mechanicznego wprowadzenia ta$my forniru na
transformator. Szybko$¢ tasém nos$nych transportera jest
zsynchronizowana z szybko$cia obrotu luszczarki i pod-
czas luszczenia wyrzynka eliminuje postéj luszozarek.

Rozwiazanie wedlug wynalazku jest przedstawione w
przykladzie wykonania ma rysunkach, na ktérych fig. 1
przedstawia widok z boku urzadzenia wielopoziomowe-
go do odbioru forniru, a fig. 2 jego widok z gory.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada si¢ z przenosni-
ka wielopoziomowego 14, ktérym fomnir jest odprowa-
dzany ze skrawarki. Szybko$¢ posuwu tasm 15 przeno$-
nika jest zmienna i uzalezniona od szybkoéci skrawania
fomiru przez wspolpracujaca skrawarke. Zmienna szyb-
ko§¢ biegu tasm uzyskuje si¢ przez zastosowanie prze-
kiadni dwustopniowej 13 za pomoca laficucha ,,Galla”
17 mnapedzajacy majnizszy poziom przeno$nika, z kto-
rego réwniez za pomoca lancucha ,;Galla” 5 napedzane
sa pozostale poziomy w taki sposéb, ze kazdy poziom
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w stosunku do drugiego — sasiedniego ma przeciwny
kierunek ruchu tasmy 15. Na kazdym poziomie urza-
dzenia znajduje si¢ rolka mapedzajaca 1, a po jej prze-
ciwleglej stronie usytuowana jest rolka napinajaca 2.

Pomig¢dzy tymi rolkami 1 i 2 znajduja si¢ rolki nosne
3 ta$my 15, ktoérych ilo§¢ uzalezniona jest od diugosci
poziomu oraz tolki 4 podtrzymujace tasme przenos$nika.
Dla polepszenia warunkéw prowadzenia ta$m, rolki na-
pedzajace 1 i napinajace 2 posiadaja wyprofilowane
prowadniki posuwu 19. Ponadto na krancach przenos-
nikéw zastosowano na przemian prowadnice 9, ktoérych
zadaniem jest naprowadzanie ta$my forniru mna nizszy
poziom przenos$nika. Przy czym dla zabezpieczenia tas-
my forniru przed wciagni¢ciem jej miedzy tasme 15, a
rolka podtrzymujaca taséme przenosnika 4, nolki te zo-
staly zabezpieczone ostonami 10. Catos$é jest wsparta na
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4 .
konstrukcji 16 i polaczona ze skrawarka obwodowa za
pomoca znanych urzadzen 7.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do odbioru forniru skrawanego obwo-
dowo, znamienne tym, Zze zbudowane jest z dowolnej
nieparzystej ilo§ci kondygnacji przeno$nikow oraz ta§m
(15) usytuowanych jedna nad druga i przesunigtych na
przemian wzgledem siebie.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
powierzchnie noéne tasm (15) poszczegélnych kondyg-
nacji posiadaja przeciwny kierunek ruchu wzgledem
siebie, przy czym szybkos¢ posuwu transporteréw po-
szczegélnych kondygnacji przenosnika (14) jest wzajem-
nie zsynchronizowana z mozliwoécia regulacji o okre-
$lonym zakresie.
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