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Hydraulikfliissigkeit.

) Die Hydraulikflissigkeit enthilt 100 Gewichsteile

mindestens eines Polyisobutylens, 3 bis 15 Gewichts-
teile Butylstearat und 0,5 bis 5 Gewichtsteile Palmkern-
fett. Sie zeigt eine gute Vertriglichkeit mit frisch gewalz-
ten Oberflichen von Aluminium und ist deshalb insbe-
sondere geeignet zur Speisung von hydrostatischen Stiitz-
quellen von Walzen flir das Walzverformen von Aluminium
und Aluminiumlegierungen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Hydraulikflissigkeit, insbesondere zur Speisung von
hydrostatischen Stiitzquellen von Walzen fiir das Walzver-
formen von Aluminium und Aluminiumlegierungen,
dadurch gekennzeichnet, dass die Fliissigkeit 100 Gewichts-
teile mindestens eines Polyisobutylens, 3 bis 15 Gewichtsteile
Butylstearat und 0,5 bis 5 Gewichtsteile Palmkernfett enthdlt.

2. Hydraulikflissigkeit nach Anspruch 1, gekennzeichnet
durch einen Gehalt einer Mischung eines ersten Polyisobuty-
lens mit einem mittleren Molekulargewicht von etwa 460 und
eines zweiten Polyisobutylens mit einem mittleren Moleku-
largewicht von etwa 320.

3. Hydraulikfliissigkeit nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass das Gewichtsverhiltnis des ersten
Polyisobutylens zum zweiten Polyisobutylen 1:9 bis 1:1, vor-
zugsweise 1:4 bis 1:1,5 betrégt.

4. Hydraulikfliissigkeit nach Anspruch 1, gekennzeichnet
durch einen Gehalt von 5 bis 10 Gewichtsteilen Butylstearat.

5. Hydraulikfliissigkeit nach Anspruch 1, gekennzeichnet

durch einen Gehalt von 1 bis 3 Gewichtsteilen Palmkernfett. 20 Basisfliissigkeit als Schmiermitt elersatz be

6. Hydraulikfliissigkeit nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, dass der Gehalt des Palmkernfettes an freien
Fettsduren maximal 0,2 Gew.% betragt.

7. Hydraulikfliissigkeit nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Fliissigkeit im wesent-
lichen frei von Wasserspuren ist.

Die Erfindung betrifft eine Hydraulikfliissigkeit, insbeson-
dere zur Speisung von hydrostatischen Stiitzquellen von
Walzen fiir das Walzverformen von Aluminium und Alumi-
niumlegierungen.

Bei Walzen mit hydrostatischen Stiitzquelien im Inneren
von rotierenden Walzenminteln wird den Stiitzquellen
Hydraulikfliissigkeit zugeleitet. Der angestromte hydrosta-
tische Fliissigkeitsfilm zwischen den Stiitzquellen und den
Walzenmantelinnenseiten iibertrigt die Walzkraft und fithrt
die entstehende Verformungswirme ab.

Zur Sicherstellung der tribophysikalischen Eigenschaften
einer Hydraulikfliissigkeit konnen handelsiibliche Produkte
mit den vom jeweiligen Hersteller des Walzgeriistes vorge-
schriebenen Kennwerten verwendet werden. Bei der Walz-
verformung von Aluminium zu Folie muss aber trotz aller
Vorsichtsmassnahmen damit gerechnet werden, dass
Hydraulikfliissigkeit in das Folienwalzol gelangt. Schon
relativ geringe Verschmutzungen des Folienwalzoles mit han-
delsiiblichen Hydraulikfliissigkeiten fithren zu starken Beein-
trachtigungen der Oberflichenqualitit von Aluminiumfolie.
Die Leckle, d.h. Hydraulikfliissigkeiten im Folienwalzdl,
konnen durch die Einwirkung der Entfettungsglithung auf
die gewalzten und umgewickelten Folienrollen zu folgenden
Fehlern fiihren: klebende, Folienbahnen, ungleichmassig
entfettete Folienoberflichen, dunkel geférbte Gliihflecken,
weiss gefarbte Korrosionsflecken und kontaminierte Folien-
oberflichen. Die nach der Entfettungsgliihung in sauerstoff-
haltiger Atmosphire auf der Oberfliche von Aluminiumfo-

lien zuriickbleibenden thermolytisch verénderten Hydraulik- -

fliissigkeitsspuren zeigen unerwiinschte Auswirkungen. So
werden bei der Verwendung derartig kontaminierter Alumi-
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niumfolien fiir die Herstellung von imprégnierten, physikali-
schen Kondensatoren sowohl die Verlustwinkel (tg 8) der
Wickel als auch deren Alterungsverhalten unter Strombela-
stung negativ beeinflusst. Ebenfalls unerwiinschte Auswir-

s kungen zeigen Leckdlspuren auf Aluminiumfolien, die nach
einer Glithung chemisch oder elektrochemisch gedtzt werden
und zur Herstellung von Elektrolytkondensatoren dienen.

Angesichts dieser Gegebenheiten hat sich der Erfinder die
Aufgabe gestellt, eine zur Speisung von hydrostatischen
10 Stiitzquellen geeignete Hydraulikflissigkeit bereitzustellen,
die beim Walzverformen von Aluminium - wenn sie ins
Walzol gelangt - zu keinen unerwiinschten Veranderungen
auf der Aluminiumoberfliche fiihrt.
Zur Losung dieser Aufgabe fiihrt erfindungsgemass, dass
15 die Fliissigkeit 100 Gewichtsteile mindestens eines Polyisobu-
tylens, 3 bis 15 Gewichtsteile Butylstearat und 0,5 bis
5 Gewichtsteile Palmkernfett enthalt.

Polyisobutylen dient als Basisfliissigkeit und Tréger der
trybophysikalischen Eigenschaften. Butylstearat wird der
igegeben. Palm-
kernfett wirkt als Rostinhibitor und verbessert als Reaktions-
schichtbilder auch die Notlaufeigenschaften der Hydraulik-
fliissigkeit. Alle Bestandteile dieser Fliissigkeit sind durch
cine Entfettungsgliihung problemlos von Aluminiumober-

% flachen entfernbar.

Zur Einstellung der jeweils gewiinschten kinematischen
Viskositat wird Polyisobutylen bevorzugt als Mischung eines
ersten Polyisobutylens mit einem mittleren Molekularge-
wicht von etwa 460 und eines zweiten Polyisobutylens mit

3 oinem mittleren Molekulargewicht von etwas 320 eingesetzt.

Das Gewichtsverhiltnis des ersten Polyisobutylens zum
zweiten Polyisobutylen betragt vorzugsweise 1:9 bis 1:1, ins-
besondere 1:4, bis 1:1,5.

Der Anteil von Butylstearat liegt vorzugsweise zwischen 5
und 10 Gewichtsteilen.

Bevorzugt enthilt die Hydraulikfliissigkeit 1 bis
3 Gewichtsteile Palmkernfett, wobei dessen Gehalt an freien
Fettsauren aus Korrosionsgriinden maximal 0,2 Gew.%

40 betragen sollte.

Um der Gefahr von korrosiven Einwirkungen der Hydrau-
likfliissigkeit weiter entgegenzuwirken, sollte ebenfalls
darauf geachtet werden, dass die Fliissigkeit im wesentlichen
frei von Wasserspuren ist.

Die nachstehend aufgefiihrte Zusammensetzung der erfin-
dungsgemissen Hydraulikflissigkeit hat sich sowohl
beziiglich ihrer tribophysikalischen Eigenschaften als auch
hinsichtlich ihrer Vertraglichkeit mit frisch gewalzten Alumi-
niumoberflichen zur Speisung der Stiitzquellen von Waliz-

s0 manteln bei Stiitzwalzen fiir das Walzverformen von Alumi-

niumbindern zu Folie als besonders geeignet herausgestelit:

30 Gewichtsteile Polyisobutylen MG 460
70 Gewichtsteile Polyisobutylen MG 320

ss 7 Gewichtsteile Butylstearat

2 Gewichtsteile Palmkernfett

Die kinematische Viskositét dieser Zusammensetzung
betrigt 2,7 cm¥s bei 20°C, 52 ¢St bei 50°C und 34 cSt bei
60 60°C. Sie ist insbesondere fiir eine Dauertemperaturbela-
stung im Bereich von 30 bis 60°C geeignet.
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