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Glowica wielonarzedziowa do tokarki
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Przedmiotem wynalazku jest glowica wielona-
rzedziowa do tokarki mocowana w tulei konika to-
karki.

Obrébka otworéw na tokarkach, w szczegélnosci
dokladna, odbywa sie w ten sposdb, ze w tulei
konika mocuje sie i demontuje kolejne narzedzia,
na przyklad: wiertlo, rozwiertak zgrubny, rozwier-
tak wykanczajacy i ewentualnie poglebiacz.

Wymiana tych narzedzi- dla czterech kolejnych
operacji obrobki otworu na tokarce jest dotychezas
bardzo pracochlonna w przyréwnaniu do czaséw
bezpoSredniej obrébki. Poza czynno$ciami zwigza-
nymi z mocowaniem i usuwaniem narzedzia z tulei
konika, wymiana narzedzi obejmuje ponadto w pro-
cesie obrobki otworu centrowanie narzedzia wzgle-
dem obrabianego elementu, to jest ustawienie na-
rzedzia w przediuzeniu osi obrotu przedmiotu.

Celem wynalazku jest zmniejszenie czaséw po-
mocniczych przy obrdbce otworéw, szczegblnie wy-
magajgcych dokladnej obrobki, na tokarkach, jak
rowniez zuniwersalizowanie tokarek przez posze-
rzenie ich wyposaiénia o glowice wielonarzedzio-
w3, spelniajgcg zadania zblizone do zadan wyko-
nywanych przez glowice wielonarzedziowe przy to-
karkach rewolwerowych.

Cel ten osiggnieto glowica wielonarzedziowsg, mo-
cowang w tulei konika za pomocg stozkowego uch-
wytu, przy czym glowica posiada odchylane uchwy-
ty, w ktoérych osadzane narzedzia w pozycji robo-
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czej, ustawione sg w przedluzonej osi obrotu obra-
bianego przedmiotu.

Przedmiot wedlug wynalazku uwidoczniono w
przykladowym wykonaniu na rysunku, na ktérym
fig. 1. przedstawia widok z czola glowicy narze-
dziowej, fig. 2 — widok glowicy z boku wraz z na-
rzedziami, fragmentem tulei i konika, a fig. 3 —
iragment glowicy z uchwytem i narzedziem, w po-
lozeniu roboczym.

Korpus 1 glowicy posiada rowki 2, nafrezowane
na powierzchni czolowej, najkorzystniej dwa krzy-
zujgce sie w osi glowicy, a stanowigce prowadzenia
i loza narzedziowych uchwytéw 3, ktoére polaczone
sa z korpusem 1 obrotowo przez zawieszenie na
sworzniach 4 tak, ze po odchyleniu z pozycji ro-
boczej, narzedzia 5 odchylone sg koncami ostrzy w
kierunku od przedmiotu obrabianego, do konika.
Glowica posiada stozkowy uchwyt 6, poprzez ktéry
osadza sie jag w tulei 7 konika 8. Przytrzymywanie
narzedzia w pozycji roboczej jak i odchylonej (spo-
czynkowej), dokonuje sie przykladowo zaciskowym
wkretem 9 umieszczonym w bocznej Scianie 10
rowka 2.

Glowica wielonarzedziowa do tokarki ma szcze-
gblne zastosowanie przy produkcji matych i Sred-
nich serii wszelkiego rodzaju tulei, lub innych de-
tali o podoouym charakterze, wymagajgcych obr6b-
ki czolowej z narzedziami umieszczonymi w koniku

i narzedziami prowadzonymi w suporcie tokarki.
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Zastepuje ona dla tych warunkéw tokarke rewol- wicy posiada najkorzystniej dwa krzyzujgce sie
werowsg. w osi glowicy rowki (2), w ktorych prowadzone
sa obrotowo narzedziowe uchwyty (3) zawieszo-
Zastrzezenia patentowe ne w Kkorpusie na sworzniach (4).

’ 5 2. Glowica wielonarzedziowa wedlug =zastrz. 1,
1. Glowica wielonarzedziowa do tokarki, znamien- znamienna tym, ze w bocznych S$ciankach (10)
na tym, ze osadzona jest za pomocy stozkowego rowkow (2) korpusu (1) glowicy umieszczone sg

uchwytu (6) w tulei konika, a korpus (1) glo- zaciskowe wkrety (9).
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