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Procédé de traitement de colis et centre logistique de traitement de colis Un procédé de traitement de colis (2) et un centre logis -
tique (1) de traitement de colis sont caractérisés en ce qu'on utilise des étagéres (5) superposables, et des navettes (6) motorisées
commandées a distance par une unité centrale (7) selon une circulation libre guidée et aptes a accoster chaque étagére (5), on dé-
pose chaque colis (2) sur une étagére (5) et on en identifie (103) la destination, on attribue (104) selon un plan d'expédition un
emplacement spécifique a ladite étagére (5) et on commande le déplacement (105) de ladite navette (6) correspondante en consé -
quence pour stocker lesdits colis (2) cote a cdte et en superposition puis, selon un plan de distribution, on accoste (110) chaque
étagére (5) et on transfert (111) chaque colis (2) de ladite zone de rangement (11) vers un point (3) de chargement pour présenter
lesdits colis (2) selon leur ordre de distribution.



10

15

20

25

WO 2014/057182 PCT/FR2013/051904

Procédé de traitement de colis et centre logistique de traitement de
colis

Domaine technigue

L’invention concerne le traitement de colis, en particulier des colis
postaux, a savoir leur réception dans un centre logistique de traitement, leur
tri et organisation en vue de leur expédition selon une séquence de
distribution.

L’invention concerne plus particulierement un procédé de traitement de
colis dans un centre logistique de traitement de colis, comprenant les étapes
consistant a déposer des colis au niveau d'un point de dépose du centre,
déplacer les colis et les ranger de maniére organisée sur différents segments
d'une zone de rangement du centre correspondants chacun a une expédition
des colis, puis transférer les colis en attente de chargement de chaque
segment vers un point de chargement.

L’invention concerne également un centre logistique de traitement de
colis comprenant au moins un point de dépose/chargement des colis et une
zone de rangement destinée a recevoir des colis en attente de chargement
et divisée en différents segments correspondants chacun a une expédition

des colis.

Technique antérieure

Jusqu'a présent, pour expédier des colis postaux via un centre
d'échange, on utilise des convoyeurs du type bandes a rouleaux fonctionnant
suivant un circuit fermé. Plus particulierement des colis postaux, en
provenance de points de collecte dépendant du centre en question ou
d'autres centres, sont déposés sur un convoyeur de ce type pour étre
déplacés en série le long d’'une sorte de stand rectiligne devant lequel se
tiennent des agents de manutention affectés chacun par exemple a une

expédition, par exemple une tournée de facteur au cours de laquelle les colis
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postaux sont distribués selon l'ordre préétabli d'un plan de distribution.
Chaque agent de manutention vient donc prélever un a un chaque colis
postal pour constituer son expédition. Le prélévement des colis postaux est
réalisé au fur a mesure que ceux-ci passent devant le stand. L’agent de
manutention range ces colis postaux sur un segment de la zone de
rangement s’étendant en général transversalement au stand. Ensuite chaque
agent de manutention transporte les colis postaux de leur segment vers leur
point de chargement pour les charger dans un moyen de transport
permettant d'assurer la distribution de colis, par exemple un camion.

Ce procédé de traitement requiert, de la part des agents de
manutention, une connaissance approfondie des expéditions et en particulier
des différentes séquences de distribution. Toute erreur dans l'organisation
des colis postaux peut générer des manipulations supplémentaires, cause de
la détérioration de ces colis postaux. Ce procédé de traitement ne permet
pas l'optimisation de l'utilisation de la zone de rangement. De plus, ce
procédé de traitement empéche une reconfiguration dynamique des
expéditions en fonction par exemple des volumes a distribuer. Enfin, il
implique la présence des agents de manutention pendant que les colis sont
déchargés sur le convoyeur.

Exposé de l'invention

Le but de l'invention est de remédier a ces inconvénients en proposant
un procédé de traitement de colis et un centre logistique de traitement de
colis permettant de limiter les manipulations des colis en optimisant le
rangement dans le centre et I'organisation de leur chargement en fonction de

leur séquence de distribution.

A cet effet, l'invention a pour effet un procédé de traitement de colis
dans un centre logistique de traitement de colis, comprenant les étapes
consistant a déposer des colis au niveau d’'un point de dépose du centre,
déplacer les colis et les ranger de maniére organisée sur différents segments
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d'une zone de rangement du centre correspondants chacun a une expédition
des colis, puis transférer les colis en attente de chargement de chaque
segment vers un point de chargement, caractérisé en ce que pour déplacer
et ranger les colis, on utilise des étagéres sur pied de type gigogne de
formats (hauteurs et largeurs) différents, aptes a s’encastrer en se
superposant, et des navettes motorisées autonomes aptes a accoster
chaque étagere que l'on commande individuellement a distance en
circulation libre guidée, et en ce que :

- on dépose chaque colis sur une étagere de format connu accostée et
motorisée par une navette,

- on identifie la destination de chaque colis,

- on utilise un plan d’expédition associant chaque destination de colis a
une expédition pour attribuer a [I'étagére portant le colis un
emplacement spécifique d'un segment tenant compte du format de
I'étagere pour permettre la superposition des colis, et on commande le
déplacement de la navette vers I'emplacement spécifique de sorte a
stocker les colis céte a cbte et en superposition,

- on utilise un plan de distribution précisant la séquence de distribution
des colis au sein d’'une méme expédition pour commander I'accostage
par une navette de chaque étagére portant un colis et le transfert du

colis de la zone de rangement vers le point de chargement.

Par traitement, on entend de fagon générale la réception, le tri et le
rangement ordonné des colis en vue de leur distribution ou répartition
ultérieure. L'idée a la base de l'invention est donc d'utiliser des étagéres de
type gigogne permettant de ranger les colis en superposition de fagon a
optimiser I'encombrement des colis dans le centre et I'organisation de leur
chargement en vue de leur distribution selon une séquence préétablie.
L'invention est tout particulierement destinée au traitement de colis postaux
mais peut s'appliquer aussi au traitement d'autres types d'objets nécessitant

une logistique de tri et de rangement avant une distribution ou répartition.
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Ces autres objets peuvent étre par exemple des bagages a traiter dans un

aéroport, lesquels bagages doivent étre déchargés puis répartis dans

différents avions. Le terme colis au sens de l'invention n'est donc pas limité

pour désigner des colis postaux.

Le procédé de traitement selon linvention peut avantageusement

présenter les particularités suivantes :

on utilise des étagéres comportant chacune un plateau adapté pour
porter un colis unique, et un cadre adapté pour laisser passer une
navette sous le plateau avec possibilité d’accostage de la navette au
cadre sur commande, le cadre étant adapté pour laisser passer une
étagére de hauteur et largeur différentes en-dessous ou au-dessus du
plateau et permettre la superposition des colis. Le rangement dans la
zone de rangement peut ainsi étre optimisé tout en permettant la
localisation individuelle de chaque colis en vue de son chargement ;

on utilise des étagéres possédant chacune un identifiant unique, on
constitue une table d'association entre chaque identifiant unique
d'étagére et la destination du colis qu’elle porte pour permettre la
localisation de chaque colis dans le centre a partir des identifiants
unique d’étagére, et on constitue une table d’attribution entre chaque
identifiant unique d'étagére et I'emplacement spécifique attribué ;

avant le déplacement de la navette vers la zone de rangement, si
nécessaire on commande le déplacement de la navette chargée d’'un
colis du point de dépose vers une zone de service du centre dans
laquelle on réalise au moins l'une des opérations choisie dans le
groupe comprenant au moins apposer une étiquette sur le colis, peser
le colis, contrdler le colis, réparer le colis, effectuer un contréle de
securité sur le colis ;

on utilise autant d’étagéeres qu'il y a de colis a trier ;

on forme une image numérique de chaque colis et on reconnait, a partir

de I'image numérique, la destination du colis.
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L'invention s’'étend a un centre logistique de traitement de colis
comprenant au moins un point de dépose/chargement des colis et une zone
de rangement destinée a recevoir des colis en attente de chargement et
divisée en différents segments correspondants chacun a une expédition des
colis, caractérisé en ce qu'il comporte des étageres sur pied de type gigogne
de formats (hauteurs et largeurs) différents, aptes a s’encastrer en se
superposant, et des navettes motorisées autonomes aptes a accoster
chaque étagere, des moyens d’identification de la destination de chaque
colis, une wunité centrale de contréle/commande apte a commander
individuellement a distance les navettes en circulation libre guidée et
comportant un plan d’expédition des colis associant chaque destination de
colis a une expédition et un plan de distribution précisant la séquence de
distribution des colis au sein d’'une méme expédition, et les colis étant
stockés cbte a cbte et en superposition dans chaque segment.

Selon un mode de réalisation avantageux du centre logistique de
traitement de colis selon l'invention, chaque étagere comporte un plateau
adapté pour porter un colis unique, et un cadre adapté pour laisser passer
une navette sous le plateau avec possibilité d’accostage de la navette au
cadre sur commande de l'unité centrale, le cadre étant adapté pour laisser
passer une étagere de hauteur et largeur différentes en-dessous ou au-

dessus du plateau pour permettre la superposition des colis.

Présentation sommaire des dessins

La présente invention sera mieux comprise et d'autres avantages
apparaitront a la lecture de la description détaillée d’'un mode de réalisation
pris a titre d'exemple nullement limitatif et illustré par les dessins annexés,
dans lesquels :

- les figures 1 et 2 sont des schémas du centre logistique de traitement
de colis selon l'invention illustrant les déplacements des navettes, des

étagéres gigognes et des colis lors des étapes du procédé de
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traitement selon l'invention, respectivement les étapes de dépose et
déplacement des colis vers la zone de rangement, et les étapes de
transfert en vue du chargement des colis, les fleches illustrant le sens
des déplacements ;

- les figures 3 et4 sont des organigrammes détaillant les étapes du
procédé de traitement respectivement des figures 1 et 2 ;

- les figures 5 et 6 sont des vues en perspective illustrant I'accostage
d’'une étagere vide par une navette ;

- les figures 7 et 8 sont des vues en perspective illustrant le rangement
superposé de deux étagéres portant des colis ;

- les figures 9 et 10 sont des vues respectivement en perspective et de
dessus de la zone de rangement organisée en segments d’'un centre
logistique de traitement de colis selon l'invention, illustrant le rangement

des étageres portant des colis disposés cbte a cote et superposés.

Description d'un mode de réalisation

De maniére générale, linvention porte donc sur un procédé de
traitement de colis et sur un centre logistique de traitement de colis
permettant la mise en ceuvre de ce procédé. Tel que détaillé ci-apres, les
colis peuvent étre des colis postaux et le centre un centre postal. Les colis
peuvent également étre par exemple des bagages et le centre un lieu destiné
a I'organisation du chargement des bagages dans un moyen de transport tel
que par exemple un avion, de sorte que lors du débarquement, la
récupération des bagages puisse se dérouler selon une séquence
prédéterminée. Les colis peuvent également étre issus de la préparation de
commandes en sortie d'un entrepbt logistique et le centre étre un lieu destiné

a l'expédition de ces commandes

La description qui suite est centrée de maniere non limitative sur des
colis postaux et sur un centre logistique de traitement de colis postaux.
De maniere connue, le centre 1 logistique de traitement de colis 2



10

15

20

25

30

WO 2014/057182 PCT/FR2013/051904

ilustré par les figures 1 et2, comporte une plateforme 10 pourvue de
points 3 de dépose et de chargement des colis 2 accessibles par des
moyens de transport, tels que par exemple des camions 4 destinés a amener
et a remporter les colis 2. Dans I'exemple illustré, les points 3 de dépose,
sont au nombre de trois, disposés cbte a cote, chacun combiné a un point 3
de chargement. Les points 3 de dépose peuvent bien entendu étre dissociés
des points 3 de chargement, et/ou étre prévus en plus grand nombre, et/ou
étre disposés selon une autre configuration que celle illustrée.

La plateforme 10 comprend notamment une zone de rangement 11
destinée a recevoir des colis 2 déchargés et en attente de chargement. Cette
zone de rangement 11 est divisée en plusieurs segments 12, en deux
segments 12 dans I'exemple illustré sur les figures 1 et 2. Les figures 9 et 10
illustrent une zone de rangement 11 comportant un nombre supérieur de
segments 12 et sur lesquelles, seule une partie des références relatives aux
colis 2, étageres 5 et segments 12 sont repérées.

Le centre on 1 selon l'invention comporte une zone parking 13 dans
laquelle sont stockées des étagéres 5. Ces étageres 5, détaillées sur les
figures 5 a 8, sont sur pied et de type gigogne. Chaque étagere 5 comporte
un plateau 50 adapté en dimensions pour porter un colis 2 unique. Le
plateau 50 est solidaire d'un cadre porté par des roues 51. Ce cadre
comporte deux montants verticaux 52 solidaires en leurs extrémités basses
de deux montants horizontaux 53, paralléles entre eux et pourvus des
roues 51. Les étagéres 5 présentent entre elles des hauteurs et largeurs
différentes. Dans I'exemple illustré, les étagéres 5 présentent ainsi trois
formats (couple hauteur-largeur) différents : petit format, format moyen,
grand format. De plus, sous le plateau 50, le cadre ne comporte aucune
traverse reliant entre eux les montants verticaux 52 ou les montants
horizontaux 53. Ainsi, et comme illustré par les figures 7 et 8, une étagere 5
de petit format ou de format moyen peut passer sous une étagéere 5 de
format moyen ou de grand format sous laquelle elle peut étre rangée. Il est
ainsi possible de ranger des étagéres 5 de formats différents en un méme
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emplacement. Dans I'exemple illustré trois étageres 5 ayant chacune I'un des
trois formats différent des deux autres peuvent étre rangées en un méme
emplacement, encastrées et superposées les unes aux autres. Par ailleurs,
les navettes décrites plus loin sont congues pour étre aptes a passer sous
toutes les étageres 5, quel que soit le format de chaque étagere 5. Il est bien
entendu possible d’utiliser un nombre supérieur de formats d’étagéres 5.
Lorsqu’elles ne sont pas stockées dans la zone parking 13, les étagéres 5
peuvent étre en attente dans la zone de rangement 11 ou étre en circulation
sur la plateforme 10. Dans I'exemple illustré, les étagéres 5 sont mobiles en
elles-mémes par le biais de leurs roues 51. Selon une variante de réalisation
non représentée, les étageres ne comportent pas de roue et sont déplacées,
portées par une navette motorisée décrite ci-aprés.

Le centre 1 selon l'invention comporte également des navettes 6, par
exemple stockées dans la zone parking 13 avec les étagéres 5 ou dans toute
autre zone parking ou de maintenance. Lorsqu’elles ne sont pas stockées,
les navettes 6 sont en circulation sur la plateforme 10. La largeur de la
navette 6 est inférieure a la distance séparant les montants horizontaux 53
de I'étagére 5 de petit format. Ainsi, et comme illustré par les figures 6 et 7, la
navette 6 peut passer entre les montants horizontaux 53 de chaque
étagére 5, que celle-ci porte ou non un colis 2 et quel que soit son format.
Comme détaillé sur les figures 5 a8, chaque navette 6 comporte un bloc
moteur 60 porté par des roues motrices 61 commandées par une unité
centrale 7 de contréle/commande décrite plus loin. Le bloc moteur 60
comporte egalement des bras 62 extensibles latéralement du bloc moteur 60
et dont le déploiement est commandé par l'unité centrale7 de
contréle/commande. Ces bras 62 sont pourvus de moyens de préhension 63
(en partie visibles sur la figure 6) aptes a s'accrocher aux montants
horizontaux 53 des étageres 5. Ces moyens de préhension 63 sont par
exemple des moyens magnétiques qui cooperent avec des montants
horizontaux 53 métalliques des étagéres 5. Les bras 62 peuvent par ailleurs

étre déployés au-dessus des montants horizontaux 53, et sur une longueur
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suffisante pour atteindre les montants horizontaux 53 de I'étagére 5 de grand
format. Ainsi, les bras 62 peuvent s’accommoder des différentes largeurs
d'étageres 5 et accoster simultanément une étagére 5 unique ou plusieurs
étagéres 5 de formats différents. Lorsque les étageres 5 ne comportent pas
de roue, elles sont rendues mobiles par les roues motrices 61 des
navettes 6. Chaque étagere 5 couplée a une navette 6 est ainsi motorisée et
peut étre déplacée, seule ou avec d’autres étagéres 5, a vide ou chargée de
son colis 2. Chaque navette 6 est autonome et comprend des capteurs de
positionnement, une alimentation et un calculateur lui permettant notamment
d’optimiser ses déplacements et d’éviter les collisions avec les obstacles et
autres navettes 6. Les navettes 6 sont individuellement commandées a
distance par I'unité centrale 7 de contréle/commande schématisée sur les
figures 1 et 2 et dont le fonctionnement est décrit plus loin.

Le centre 1 selon [linvention comporte en outre une zone
d’identification 14 (visible sur la figure 1) au niveau de laquelle les colis 2
déchargés sont identifiés. Le format de I'étagére 5 portant le colis 2 peut
également étre détecté au niveau de cette zone didentification 14, ou
préalablement déterminé par tout moyen adapté. Les étageres 5 peuvent par
ailleurs étre identifiées de maniére unique. Dans ce cas, l'identité de chaque
étagére 5, en plus de son format, peut étre détectée au niveau de cette zone
d’identification 14.

Le centre 1 selon linvention comporte une unité centrale 7 de
contrdle/commande apte a superviser le fonctionnement du centre 1 et en
particulier a commander a distance les déplacements des navettes 6. L'unité
centrale 7 est apte a recevoir des informations relatives a l'identification des
étageéres 5 utilisées, la destination des colis 2 et le positionnement de chaque
navette 6. La gestion des déplacements des navettes 6 par I'unité centrale 7
permet d’optimiser leur flux de circulation et d’éviter toute collision. L'unité
centrale 7 comporte un plan d’expédition, dont un exemple est donné ci-
aprés, répartissant les destinations des différents colis 2 en différentes
expéditions préétablies. Une expédition correspond par exemple a un
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quartier d’'une ville dans lequel les colis seront distribués.

Plan d’expédition

Expédition i Destination i

Destination n

Expédition n Destination i’

Destination n’

Ainsi, en fonction des informations collectées dans la zone d’identification 14
sur la destination des colis 2 déposeées, I'unité centrale 7 organise, comme
détaillé plus loin, le rangement des étagéres 5 par expédition dans les
segments 12 de la zone de rangement 11.

L'unité centrale 7 comporte également un plan de distribution, dont un
exemple est donné ci-aprés, organisant la séquence de distribution de
chaque destination d'une méme expédition pour que la distribution des
colis 2 se déroule de maniére optimale par rapport au trajet du camion 4 et a
la fagcon dont il est chargé.

Plan de distribution

Destination i Ordrei

Destination n Ordre n

Ainsi, une fois tous les colis 2 rangés, l'unité centrale 7 organise leur
récupération selon ce plan de distribution, de sorte a optimiser le chargement
des camions 4 en vue de la distribution selon la séquence prédéterminée et
ainsi faciliter le travail de 'agent de manutention.

Le centre 1 selon l'invention comporte enfin une zone de service 15 au
niveau de laquelle les colis 2 peuvent, de maniére optionnelle, étre pesés,

étiquetés ou réparés. Comme détaillés plus loin, les colis 2 sont acheminés
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vers la zone de service 15, portés par une étagére 5 motorisée par une
navette 6. Un contr6le de sécurité des colis 2 peut également étre réalisé au
niveau de cette zone de service 15.

Le centre 1 selon linvention permet de mettre en ceuvre le procédé de
traitement de colis 2 décrit ci-aprés, en optimisant le rangement de la zone
de rangement 11 ainsi que le chargement des colis 2 dans les camions 4 en

vue de leur distribution.

Le procédé de traitement commence a I'arrivée d’un coli 2, par exemple
amené par camion 4 et déposé en I'un des points 3 de dépose. L’arrivée du
camion 4 peut étre détectée automatiquement par tout moyen connu, ou
signalée par I'agent de manutention, par exemple au moyen d’'un interrupteur
(non représenté) prévu a cet effet au niveau du point 3 de dépose.

L'unité centrale 7 commande alors I'étape d’accostage 100 d’'une
étagére 5 vide stockée dans la zone de rangement 11 au moyen d'une
navette 6 préalablement stockée sous les étagéres 5 dans la zone de
rangement 11, ou dans une zone parking distincte dédiée aux navettes 6.
Pour accoster I'étagére 5, I'unité centrale 7 commande le déploiement des
bras 62 d’'une largeur correspondant au format de I'étagére 5 a accoster. Le
format de I'étagére 5 a accoster peut étre décidé a l'avance par l'unité
centrale 7 qui déplace alors la navette 6 jusqu’a l'une ou lautre des
étagéres 5 identifiées de ce format. Selon un autre mode de fonctionnement,
la navette 6 accoste une étagére 5 de maniére plus ou moins aléatoire et
reconnait, a I'accostage, le format de cette étagére 5, informant en retour
'unité centrale 7. L'étagere 5 est identifiée et son format est connu.
L’information concernant le format de I'étagere 5 sera ultérieurement utilisée
par l'unité centrale 7 pour optimiser le rangement dans la zone de
rangement 11. L'identification de [I'étagére5 et en particulier la
reconnaissance de son format peut également étre réalisée ultérieurement
en amont de la zone de rangement 11.

Ensuite, I'unité centrale 7 commande le déplacement 101 de I'étagére 5
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vide de la zone parking 13 vers le point 3 de dépose. L'agent de manutention
peut alors déposer 102 un colis 2 déchargé du camion 4 sur |'étagere 5
motorisée par la navette 6. Chaque colis 2 est ainsi placé individuellement
sur une étagere 5 motorisée par une navette 6 commandée par l'unité
centrale 7. La présence du colis2 sur |'étagere5 est détectée
automatiquement, par exemple par variation de la charge portée par la
navette 6, ou par une cellule photoélectrique (non représentée) détectant la
présence de tout objet sur le plateau 50 de I'étagére 5 La présence du colis 2
sur I'étagére 5 peut également étre signalée par I'agent de manutention, par
exemple au moyen d'un interrupteur (non représenté). La destination du
colis 2, par exemple indiquée sur une étiquette portée par le colis 2, est
lue 103 et identifiée par tout moyen de lecture et reconnaissance OCR
adapté. L'identification de I'étagere 5 peut également étre réalisée pendant la
lecture de la destination du colis 2. L'information de la destination du colis 2
est transmise a l'unité centrale 7 qui, par le biais d'une table d’association,
dont un exemple est donné ci-aprés, associe 103 chaque destination de
colis 2 a l'identification de I'étagére 5 qui le porte, ou au moins a son format.

Table d’association

Destination i Etagére i

Destination n Etagére n

Ainsi, a tout moment, I'unité centrale 7 sait ou est chaque colis et le format
de I'étagere 5 qui le porte.

L'unité centrale 7 attribue 104 alors un emplacement spécifique d'un
segment 12 de la zone de rangement 11 au colis 2 déposé, définissant ainsi
une table d’attribution, dont un exemple est donné ci-apreés.

Table d’attribution

Etagere i Emplacement i
(Zone de rangement)
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Etagére n Emplacement n
(Zone de rangement)

L’attribution 104 de I'emplacement spécifique est réalisée en tenant
compte de I'expédition a laquelle le colis 2 est destiné au moyen du plan
d'expédition, du format de I'étagére 5 portant le colis 2 connu par la table
d'association et du remplissage de la zone de rangement 11, a savoir
I'occupation de chaque emplacement spécifique par des étageres 5 de tel ou
tel format. De maniére optimale, chaque segment 12 correspond a une
expédition. Une fois I'emplacement spécifique attribué, I'unité centrale 7
commande le déplacement105 de la navette 6 concernée vers
I'emplacement spécifique attribué, au niveau duquel I'étagére 5 est ensuite
découplée 106 de la navette 6, laissant en place I'étagére 5 et le colis 2
gu’elle porte sur I'emplacement spécifique. Selon I'occupation préalable de
I'emplacement spécifique, le colis 2 nouvellement range peut se trouver en-
dessous et/ou au-dessus d'un autre colis 2, tel gu'illustré par les figures 9
et 10. L'encastrement des étagéres5 et la superposition des colis?2
permettent d’optimiser le rangement de la zone de rangement 11. Comme
schématisé sur ces mémes figures 9 et 10, un marquage au sol 16 destiné a
guider les navettes 6 peut faciliter le rangement des étagéres 5 dans la zone
de rangement 11.

Avant le transfert 105 vers la zone de rangement 11, I'unité centrale 7
peut guider la navette 6 vers une zone de service 15 ou le colis 2 pourra par
exemple étre pesé, contrdlé, réparé, pourvu d’'une étiquette. Toute autre
opération peut étre envisagée au niveau de la zone de service 15, par
exemple préciser manuellement la destination d'un colis2 dont la
détermination est imprécise.

Aprés le découplage 106 entre la navette 6 et I'étagére 5, l'unité
centrale 7 commande le retour 107 de la navette 6 a vide, soit vers la zone
parking 13, soit vers le point 3 de dépose pour prendre en charge une
nouvelle étagére 5 portant un colis 2.
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La dépose est poursuivie jusqu’a ce que le camion 4 soit vide, tout son
chargement ayant été traité.

Une fois tous les colis 2 déposés, le chargement des colis 2 dans les
camions 4 en vue de leur expédition peut étre réalisé. Ce chargement peut
étre réalisé dans la foulée ou aprés un temps d’attente. Pour ce faire, l'unité
centrale 7 affecte un groupe de navettes 6 au chargement des colis de
chaque destination dans un ou plusieurs camions4 et organise et
détermine 108 une séquence de chargement de sorte que le chargement des
camions 4 se fasse selon la séquence de distribution de chaque expédition.
Ainsi, lors de I'expédition, les colis 2 seront accessibles au fur et & mesure
dans le camion 4, dans l'ordre de leur distribution, sans nécessiter de
fastidieuses opérations de recherches de colis2 ou de déplacement de
colis2 par l'agent de manutention. La distribution des colis2 est ainsi
optimisée, la charge de travail des agents de manutention est réduite et le
risque de détérioration des colis est limité.

L'unité centrale 7 commande le déplacement 109 de navettes 6 seules
vers chaque emplacement spécifique concerné de la zone de rangement 11.
L’unité centrale 7 commande ensuite I'accostage 110 de chaque navette 6 a
I'étagere 5 correspondante et le transfert 111 de I'étagére 5 portant le colis 2
de la zone de rangement 11 vers le point 3 de chargement au niveau duquel
les colis 2 sont chargés 112 un a un par l'agent de manutention dans le
camion 4. Aprés chargement 112 de chaque colis2, l'unité centrale 7
commande I'évacuation 113 de I'étagére 5 par la navette 6 qui la transfert
vers la zone parking 13 ou elle est découplée 114, en attente d’'une utilisation
ultérieure. La navette 6 peut étre placée en attente dans la zone parking 13
ou réutilisée immédiatement pour la dépose ou le chargement d’'un autre
colis 2 ou pour toute autre opération adaptée. Le chargement des colis 2 est

poursuivi jusqu’a ce que I'expédition soit préte dans le camion 4.

Le procédé de traitement et le centre 1 selon l'invention permettent
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d’'atteindre les objectifs précédemment mentionnés. lls permettent de faciliter
le stockage provisoire des colis 2 avant leur chargement et d’optimiser leur
chargement selon la séquence de distribution a réaliser, sans nécessiter de
connaissance approfondie des agents de manutention concernant ni
I'expédition ni la séquence de distribution elle-méme. De plus le procedé de
traitement et le centre 1 permettent de gérer simultanément la dépose des
colis2 au niveau de plusieurs points 3 de dépose, et de méme, le
chargement simultané des colis 2 dans plusieurs camions 4. Le procédé de
traitement et le centre 1 selon [linvention permettent en outre une
reconfiguration dynamique de l'utilisation de la plateforme 10 en fonction du
volume de chaque expédition. Ainsi, les segments 12 sont dédiés aux
différentes expéditions selon leur capacité et le volume de chaque
expédition. Le procédé de traitement et le centre 1 selon linvention
présentent de plus I'avantage de ne pas nécessiter de convoyeur fixe mais

d'utiliser une circulation libre guidée.

Il va de soi que la présente invention ne saurait étre limitée a la
description qui précéde d’'un de ses modes de réalisation, susceptible de

subir quelques modifications sans pour autant sortir du cadre de l'invention.
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REVENDICATIONS

1. Procédé de traitement de colis (2) dans un centre logistique (1) de
traitement de colis (1), comprenant les étapes consistant a déposer des
colis (2) au niveau d’'un point (3) de dépose dudit centre (1), déplacer lesdits
colis (2) et les ranger de maniere organisée sur différents segments (12)
d'une zone de rangement (11) dudit centre (1) correspondants chacun a une
expédition desdits colis (2), puis transférer lesdits colis (2) en attente de
chargement de chaque segment (12) vers un point (3) de chargement,
caractérisé en ce que pour déplacer et ranger lesdits colis (2), on utilise des
étageéres (5) sur pied de type gigogne de formats (hauteurs et largeurs)
différents, aptes a s’encastrer en se superposant, et des navettes (6)
motorisées autonomes aptes a accoster (100) chaque étagére (5) que l'on
commande individuellement a distance en circulation libre guidée, et en ce
que :

- on dépose (102) chaque colis (2) sur une étagere (5) de format connu
accostée et motorisée par une navette (6),

- on identifie (103) la destination de chaque colis (2),

- on utilise un plan d’expédition associant chaque destination de colis (2)
a une expédition pour attribuer (104) a ladite étagére (5) portant ledit
colis (2) un emplacement spécifiqgue d'un segment (12) tenant compte
du format de ladite étagére (5) pour permettre la superposition desdits
colis (2), et on commande le déplacement (105) de ladite navette (6)
vers ledit emplacement spécifique de sorte a stocker lesdits colis (2)
cOte a céte et en superposition,

- on utilise un plan de distribution précisant la séquence de distribution
desdits colis (2) au sein d'une méme expédition pour commander
'accostage (110) par une navette (6) de chaque étagére (5) portant un
colis (2) et le transfert (111) dudit colis (2) de ladite zone de

rangement (11) vers ledit point (3) de chargement.
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2. Procédé de traitement selon la revendication 1, caractérisé en ce que
I'on utilise des étagéres (5) comportant chacune un plateau (50) adapté pour
porter un colis (2) unique, et un cadre adapté pour laisser passer une
navette (6) sous ledit plateau (50) avec possibilité d'accostage de ladite
navette (6) audit cadre sur commande, ledit cadre étant adapté pour laisser
passer une étagére (5) de hauteur et largeur différentes en-dessous ou au-
dessus dudit plateau (50) et permettre la superposition desdits colis (2).

3. Procédé de traitement selon la revendication 1, caractérisé en ce que
I'on utilise des étageéres (5) possédant chacune un identifiant unique, en ce
que l'on constitue (103) une table d’association entre chaque identifiant
unique d'étagére (5) et la destination dudit colis (2) qu’elle porte pour
permettre la localisation de chaque colis (2) dans ledit centre (1) a partir
desdits identifiants unique d’étagére (5), et on constitue (104) une table
d'attribution entre chaque identifiant unique d'étagére (5) et ledit
emplacement spécifique attribué.

4. Procédé de traitement selon l'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce gqu’avant le déplacement de ladite navette (6) vers ladite
zone de rangement (11), on commande le déplacement de ladite navette (6)
chargée dun colis (2) dudit point (3) de dépose vers une zone de
service (15) dudit centre (1) dans laquelle on réalise au moins l'une des
opérations choisie dans le groupe comprenant au moins apposer une
étiquette sur ledit colis (2), peser ledit colis (2), contrbler ledit colis (2),
réparer ledit colis (2), effectuer un contrdle de sécurité sur ledit colis (2).

5. Procédé de traitement selon l'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que I'on utilise autant d’étagéres (5) qu’il y a de colis (2) a

trier.
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6. Procédé de traitement selon l'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que I'on forme une image numérique de chaque colis et
on reconnait, a partir de ladite image numérique, ladite destination dudit

colis.

7.  Centre logistique (1) de traitement de colis (2) comprenant au moins un
point (3) de dépose/chargement desdits colis (2) et une zone de
rangement (11) destinée a recevoir des colis (2) en attente de chargement et
divisée en différents segments (12) correspondants chacun a une expédition
desdits colis (2), caractérisé en ce qu’il comporte des étagéres (5) sur pied
de type gigogne de formats (hauteurs et largeurs) différents, aptes a
s’encastrer en se superposant, et des navettes (6) motorisées autonomes
aptes a accoster (100) chaque étagere (5), des moyens d’identification (14)
de la destination de chaque colis(2), une unité centrale (7) de
contréle/commande apte a commander individuellement a distance lesdites
navettes (6) en circulation libre guidée et comportant un plan d’expédition
desdits colis (2) associant chaque destination de colis (2) a une expédition et
un plan de distribution précisant la séquence de distribution desdits colis (2)
au sein d’'une méme expédition, et en ce que lesdits colis (2) sont stockés
cOte a cdte et en superposition dans chaque segment (12).

8. Centre (1) selon la revendication7, caractérisé en ce chaque
étagére (5) comporte un plateau (50) adapté pour porter un colis (2) unique,
et un cadre adapté pour laisser passer une navette (6) sous ledit plateau (50)
avec possibilité d’accostage de ladite navette (6) audit cadre sur commande
de ladite unité centrale (7), ledit cadre étant adapté pour laisser passer une
étagére (5) de hauteur et largeur différentes en-dessous ou au-dessus dudit
plateau (50) pour permettre la superposition desdits colis (2).



PCT/FR2013/051904

WO 2014/057182

N~

1/5

\

[ T W — . |

=

B o

Fig. 2

14



WO 2014/057182

PCT/FR2013/051904

2/5

Dépose colis

NON

v

Accostage étagére vide sur navette
|dentification étagére
(Zone parking)

Déplacement étagére vide sur navette
(Zone parking— Point de dépose)

Dépose colis sur étagere portée par navette
(Point de dépose)

Lecture destination colis
Association destination colis / étagére
(Table d'association) - (Point de dépose)

Attribution emplacement étagere dans Z. de tri selon
tournée (PLan de tri), remplissage Z. de tri
(emplacement, format, hauteur) (Table d'attribution)

Déplacement étagére + colis sur navette
(Point de dépose —»Zone de rangement)

Découplage navette / étagére
(Zone de rangement)

Retour navette (a vide) vers Zone parking

Dépose colis terminé?

Chargement colis

Fig. 3



WO 2014/057182 PCT/FR2013/051904

3/5

Chargement colis

y

Détermination séquence de chargement selon

plan de distribution
| \1 08

Déplacement navette seule vers emplacement

spécifique (Zone de rangement) selon \
109

séquence de chargement

Accostage navette sur étagére + colis \
(Zone de rangement) 110

Transfert étagere + colis sur navette
Zone de rangement —» Point de déchargement
( g gement) [\ 11

Déchargement colis

Point de ch t
(Poin eclargemen) \112

Evacuation étagére sur navette

(Point de chargement—» Zone parkin
g ) [\ 3
Découplage navette / étagére
(Zone de parking) \1 14

NON

Chargement colis terminé?

Déchargement colis

Fig. 4



WO 2014/057182 PCT/FR2013/051904

4/5

52

<
/
S -

61 61 51 93 51

Fig. 8




PCT/FR2013/051904
5/5

WO 2014/057182

.-s.»,m«f..,
M ?N.,w
ok 5’« «v,.r/
’“ ><> V4




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

International application No

PCT/FR2013/051904

A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER

INV. B07C3/02
ADD.

According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC

B. FIELDS SEARCHED

BO7C

Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols)

Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched

EPO-Internal, WPI Data

Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practicable, search terms used)

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category™

Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages

Relevant to claim No.

3 July 2003 (2003-07-03)
figures 3, 12

23 November 1999 (1999-11-23)
figures

26 January 1965 (1965-01-26)
figures

[US]; BONNET HENRI [US])
15 February 2001 (2001-02-15)
abstract

A WO 03/054688 Al (BEN-EZRA ELISHAH [IL]) 1-8

A US 5 990 437 A (COUTANT RALPH [US] ET AL) 1-8

A US 3 167 192 A (HARRISON WALTER G ET AL) 1-8

A WO 01/10574 Al (UNITED PARCEL SERVICE INC 1-8

D Further documents are listed in the continuation of Box C.

See patent family annex.

* Special categories of cited documents :

"A" document defining the general state of the art which is not considered
to be of particular relevance

"E" earlier application or patent but published on or after the international
filing date

"L" document which may throw doubts on priority claim(s) or which is
cited to establish the publication date of another citation or other
special reason (as specified)

"O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or other
means

"P" document published prior to the international filing date but later than
the priority date claimed

"T" later document published after the international filing date or priority
date and not in conflict with the application but cited to understand
the principle or theory underlying the invention

"X" document of particular relevance; the claimed invention cannot be
considered novel or cannot be considered to involve an inventive
step when the document is taken alone

"Y" document of particular relevance; the claimed invention cannot be
considered to involve an inventive step when the document is
combined with one or more other such documents, such combination
being obvious to a person skilled in the art

"&" document member of the same patent family

Date of the actual completion of the international search

20 November 2013

Date of mailing of the international search report

04/12/2013

Name and mailing address of the ISA/

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040,

Fax: (+31-70) 340-3016

Authorized officer

Wich, Roland

Form PCT/ISA/210 (second sheet) (April 2005)




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Information on patent family members

International application No

PCT/FR2013/051904
Patent document Publication Patent family Publication
cited in search report date member(s) date
WO 03054688 Al 03-07-2003 AU 2002218464 Al 09-07-2003
EP 1461687 Al 29-09-2004
US 2005192701 Al 01-09-2005
WO 03054688 Al 03-07-2003
US 5990437 A 23-11-1999  NONE
US 3167192 A 26-01-1965  NONE
WO 0110574 Al 15-02-2001 AT 319523 T 15-03-2006
CA 2378356 Al 15-02-2001
DE 60026535 T2 01-02-2007
EP 1200205 Al 02-05-2002
ES 2258978 T3 16-09-2006
JP 3782349 B2 07-06-2006
JP 2003506293 A 18-02-2003
Us 6323452 Bl 27-11-2001
WO 0110574 Al 15-02-2001

Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (April 2005)




RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE

Demande internationale n°

PCT/FR2013/051904

A. CLASSEMENT DE L'OBJET DE LA DEMANDE

INV. B07C3/02
ADD.

Selon la classification internationale des brevets (CIB) ou a la fois selon la classification nationale et la CIB

B. DOMAINES SUR LESQUELS LA RECHERCHE A PORTE

BO7C

Documentation minimale consultée (systéme de classification suivi des symboles de classement)

recherche

Documentation consultée autre que la documentation minimale dans la mesure ot ces documents relévent des domaines sur lesquels a porté la

recherche utilisés)

EPO-Internal, WPI Data

Base de données électronique consultée au cours de la recherche internationale (nom de la base de données, et si cela est réalisable, termes de

C. DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS

Catégorie” | Identification des documents cités, avec, le cas échéant, I'indication des passages pertinents

no. des revendications visées

3 juillet 2003 (2003-07-03)
figures 3, 12

figures

26 janvier 1965 (1965-01-26)
figures

[US]; BONNET HENRI [US])
15 février 2001 (2001-02-15)
abrégé

A WO 037054688 Al (BEN-EZRA ELISHAH [IL]) 1-8
A US 5 990 437 A (COUTANT RALPH [US] ET AL) 1-8
23 novembre 1999 (1999-11-23)

A US 3 167 192 A (HARRISON WALTER G ET AL) 1-8

A WO 01/10574 Al (UNITED PARCEL SERVICE INC 1-8

D Voir la suite du cadre C pour la fin de la liste des documents

Les documents de familles de brevets sont indiqués en annexe

* Catégories spéciales de documents cités:

"A" document définissant I'état général de la technique, non
considéré comme particuliérement pertinent

"E" document antérieur, mais publié a la date de dép6ét international
ou aprés cette date

"L" document pouvant jeter un doute sur une revendication de
priorité ou cité pour déterminer la date de publication d'une
autre citation ou pour une raison spéciale (telle qu'indiquée)

"O" document se référant a une divulgation orale, a un usage, a
une exposition ou tous autres moyens

"P" document publié avant la date de dépét international, mais
postérieurement a la date de priorité revendiquée

"T" document ultérieur publié aprés la date de dépét international ou la
date de priorité et n'appartenenant pas a I'état de la
technique pertinent, mais cité pour comprendre le principe
ou la théorie constituant la base de l'invention

"X" document particulierement pertinent; l'invention revendiquée ne peut
étre considérée comme nouvelle ou comme impliquant une activité
inventive par rapport au document considéré isolément

"Y" document particulierement pertinent; l'invention revendiquée
ne peut étre considérée comme impliquant une activité inventive
lorsque le document est associé a un ou plusieurs autres
documents de méme nature, cette combinaison étant évidente
pour une personne du métier

"&" document qui fait partie de la méme famille de brevets

Date a laquelle la recherche internationale a été effectivement achevée

20 novembre 2013

Date d'expédition du présent rapport de recherche internationale

04/12/2013

Office Européen des Brevets, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040,

Fax: (+31-70) 340-3016

Nom et adresse postale de I'administration chargée de la recherche internationale Fonctionnaire autorisé

Wich, Roland

Formulaire PCT/ISA/210 (deuxiéme feuille) (avril 2005)




RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE

Renseighements relatifs aux membres de familles de brevets

Demande internationale n°

PCT/FR2013/051904
Document brevet cité Date de Membre(s) de la Date de
au rapport de recherche publication famille de brevet(s) publication
WO 03054688 Al 03-07-2003 AU 2002218464 Al 09-07-2003
EP 1461687 Al 29-09-2004
US 2005192701 Al 01-09-2005
WO 03054688 Al 03-07-2003
US 5990437 A 23-11-1999  AUCUN
US 3167192 A 26-01-1965  AUCUN
WO 0110574 Al 15-02-2001 AT 319523 T 15-03-2006
CA 2378356 Al 15-02-2001
DE 60026535 T2 01-02-2007
EP 1200205 Al 02-05-2002
ES 2258978 T3 16-09-2006
JP 3782349 B2 07-06-2006
JP 2003506293 A 18-02-2003
us 6323452 Bl 27-11-2001
WO 0110574 Al 15-02-2001

Formulaire PCT/ISA/210 (annexe familles de brevets) (avril 2005)




	Page 1 - front-page
	Page 2 - front-page
	Page 3 - description
	Page 4 - description
	Page 5 - description
	Page 6 - description
	Page 7 - description
	Page 8 - description
	Page 9 - description
	Page 10 - description
	Page 11 - description
	Page 12 - description
	Page 13 - description
	Page 14 - description
	Page 15 - description
	Page 16 - description
	Page 17 - description
	Page 18 - claims
	Page 19 - claims
	Page 20 - claims
	Page 21 - drawings
	Page 22 - drawings
	Page 23 - drawings
	Page 24 - drawings
	Page 25 - drawings
	Page 26 - wo-search-report
	Page 27 - wo-search-report
	Page 28 - wo-search-report
	Page 29 - wo-search-report

