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Wynalazek dotyczy urzadzenia do pokrywania
obrotowo symetrycznych czeSci konstrukcyjnych
aparatéw przemyslu chemicznego odporng na ko-
rozje jednorodng warstwg utwardzalnej zywicy,
ewentualnie zywicy zawierajgcej grafit.

Zywice utwardzalne jako skladniki w materia-
tach konstrukcyjnych o mniej lub wiecej wyraznej
wtlasnej strukturze, jak grafit, proszek grafitowy,
wiékna szklane i inne, =znalazly zastosowanie
w konstrukcji aparatéw chemicznych.

Z materialu przygotowanego w postaci blokéw
mozna na przyklad wykonywaé za pomocg obréb-
ki skrawajgcej rury bardzo odporne na dzialanie
czynniké6w korozyjnych.

Odporno§é na korozje plyt z takiego materia-
u nadaje wylozonym tymi piytami zbiornikom,
Lolumnom lub rurom wielka trwato§é. Roéwniez
(,‘10 ksztaltek o bardziej skomplikowanym ksztal-
cie mozna dopasowaé przygotowane wykladziny,
w ktérych uwydatniaja sie korzystne wtasciwoSci
materialu konstrukcyjnego.

Poniewaz utwardzanie wspomnianych zywic jest
procesem postepujacym przy ogrzewaniu, w wie-
lu przypadkach do ksztaltowania technicznego
omawianej aparatury stosuje sie jeszcze obrébke
cieplna.

Obok korzysci, jakie dajg w przemyS$le chemicz-
nym zywice utwardzalne zwlaszcza o wysokiej
warto§ci procentowej grafitu, wystepuja jednak
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pewne wady, ktére ograniczajg zastosowanie zy-
wic do bardzo waskich granic.

Przy wytwarzaniu rur na przyklad z materialu
pelnego (pret) powstaja duze ilo§ci odpadéw, kto-
rych zastosowanie gospodarcze jest prawie nie-
mozliwe. Opr6cz tego takie rury nadaja sie tylko
do ci$nien co najwyzej 10—12 kg/cm? przy czym

. materiat jest narazony na uszkodzenie, szczego6l-

nie na zlgczach ze wzgledu na jego krucho$é.
Wszedzie, gdzie powinien byé stosowany mate-
riat plytowy, muszg byé liczne spoiny, ktére
w przypadku korozyjnych czynnikéw plynnych
lub gazowych zwlaszcza w podwyzszonych tem-
peraturach, moga wywolaé¢ rysy naprezen i tym
samym doprowadzi¢ do zniszczenia calej apara-
tury. Wreszcie przy naprasowywaniu armatury,
co jest wykonywane w zmudnej pracy recznej
powstaja chropowate powierzchnie wewnetrzne,
przy czym wykladzina stanowigca ochrone anty-
korozyjna nie moze by¢ wykonana w sposéb za-
dawalajacy w granicach waskiej tolerancji.
Przy cieciu plyt i obrébce materialu na maszy-
nach wykonczeniowych przez frezowanie, wier-
cenie, toczenie itd. maszyny podlegaja znacznemu
zuzyciu, gdyz zywiczne masy wywierajga czesto na
narzedzia obr6bki silne dzidlanie §cierajace. R6w-
niez i utwardzacz, ktérego nie mozna latwo usu-
ngé z wnetrza masy dziala wskutek kwa$nego
odczynu korodujgco na narzedzia obrébki, ktére
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wskutek tego muszg byé czesto wymieniane lub
ostrzone.

Celem wynalazku jest wykonanie wewnatrz ele-
mentéw i ksztaltek bezspoinowych réwnomiernie
gestych i praktycznie nieporowatych warstw, ktére
ewentualnie moga byé wyjete z elementéw i ksztat-
tek podobnie jak odlew z kokili.

Wynalazek ma za zadanie opracowanie urzgdze-
nia do nakladania utwardzalnej zywicy zawierajg-
cej wypelniacz.

Wedlug wynalazku odpowiednia dajgca sie od-
lewaé mieszanina zywiczna zawierajgca wypelniacz,
jak na przyklad grafit, zostaje rozpostarta réwno-
miernie na wewnetrzng Scianke obracajacego sie
elementu obrotowego z korytka zaopatrzonego na
obu koncach w §cianki zamykajace, przy czym
mieszanina zostaje doci$nieta sita odSrodkows do
wewnetrznej $cianki ogrzewanego w tym czasie
elementu. Wykladzina otrzymuje r6wnomierna gru-
bo§¢é i gladkg powierzchnie wewnetrzng dzieki
zgarniaczowi, ktéry jest umieszczony na korytku
wlewowym, zdejmuje mechanicznie nadmiar wy-
lewanej masy i jednocze$nie wygladza wewnetrzng
§cianke wykladziny.

Na rysunku uwidoczniono schematycznie przy-
klad wykonania urzgdzenia wedlug wynalazku,
przy czym fig. 1 przedstawia urzadzenie w prze-
kroju poprzecznym, fig. 2 urzadzenie w przekroju
wzdluz linii A—A ba fig. 1.

Element 8 przeznaczony do wylozenia umoco-
wuje sie¢ w obrotowym zespole 1, sktadajgcym sie
z kilku polgczonych §rubami cze$ci. Do obrotowe-
go zespolu 1 wprowadzony jest wat 3 osadzony
w lozysku kulkowym 2. Wal umieszczony jest
w obudowie 10 na ktérej osadzone jest korytko
wlewowe 4 z $ciang czolowag 9. Na zewnetrznej
krawedzi korytka wlewowego znajduje sie zgar-
niacz 6. Na waskiej wewmetrznej stronie obudo-
wy 10 watu sg umieszczone na poczgtku i na
koncu korytka wlewowego Kkliny 12 i 14, ktoére
wspéldzialaja z potagczonymi ze sobg przeciwkli-
nami 11 i 13, umozliwiajgc ruch korytka wlewo-
wego réwnolegle do osi walu, przy czym korytko
4 powinno byé zabezpieczone przed przesuwaniem
sie¢ wzdiuz watu 3. !

Ogrzewanie pokrywanego elementu 8 odbywa
sie za pomocg zdejmowanego nieruchomego ptasz-
cza grzejnego 7, w ktérego wnetrzu moze swo-
bodnie obracaé sie pokrywany element 8.

Przy pomocy opisanego urzadzenia wnetrze 5

10

26

30

40

45

4

przewidziane do wylozenia napelnia sie antykoro-
zyjng masg zywiczng. Jezeli wykladzina ma byé
wyjmowana z wnetrza 5 po wykonaniu, to §cian-
ka wewnetrzna wykladanego elementu obrotowe-
go 8 zostaje najpierw pokryta odpowiednim $rod-
kiem rozdzielczym, na przyklad olejem silniko-
wym.

Masa zywiczna w stanie plynnym zostaje wpro-
wadzona do korytka wlewowego 4, nastepnie obro-
towy zespél 1, ktéry zawiera podlegajacy wylozel-
niu element 8 zostaje nasuniety na wat 3, a kot
rytko 4 osadzone na wale 3 zostaje wprowadzon
do wnetrza pokrywanego elementu 8. Przy powoi-
nym obracaniu walu 3 zywica znajdujgca sie
w korytku 4 wylewa sie i rozklada réwnomiernie
w wykladanym wnetrzu 5, przy czym zywica ta
jest przytrzymywana silg od§rodkows. Jednocze-
Snie wilacza sie ogrzewanie i nastawia sie na tem-
perature 60°C. Po 10 minutach korytko wlewowe
4 przesuwa sie w takim stopniu, Ze zgarniacz 6
styka sie z zageszczong przez ogrzanie masg zy-
wiczng znajdujacg sie we wnetrzu 5 elementu 8
i w ten spos6b zgarnia nadmiar’ zywicy i wode-
kondensacyjna. Jednocze$nie powstaje w ten spo-
s6b zadana szeroko§¢ znamionowa wykladziny ele-
mentu 8 o gladkiej Sciance wewnetrznej. Nastepnie
podwyzsza sie temperature do 130°C i utrzymuje
sie ja w przeciggu 15 minut przy zachowaniu ruchu
obrotowego zespolu 1. W elemencie 8 jest wowczas
wytworzona gesta nieporowata wykladzina, ktéra
wypelnia réwnomiernie wnetrze 5, a przy zasto-
sowaniu §rodké6w rozdzielczych moze byé wyjeta
z elementu 8, uksztaltowanego na przyklad jak
kokila.

Zastrzezenie patentowe

. Urzadzenie do pokrywania warstwg antykoro-
zyjna elementéw konstrukcyjnych aparatéw sto-
sowanych w przemyS$le chemicznym znamienne
tym, ze wewnatrz obrotowego zespolu (1) z za-
mocowanym elementem (8) jest umieszczone wyj-
mowane korytko wlewowe (4), majace na jednej
krawedzi zewnetrznej zgarniacz (6), ktérego od-
leglto§é do pokrywanej $cianki elementu (8) jest
regulowana ukladem klinéw (11 i 13) oraz prze-
ciwklinbw (12 i 14), umieszczonych na korytku
wlewowym (4), przy czym pokrywany element
(8) ogrzewany jest za pomocg zdejmowanego nie-
ruchomego plaszcza grzejnego (7).
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