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Vyndlez se tyké vzduchového chladiciho kruhu kterého se
pou?ivéd pti vyrobé& hadicovych £61if z termoplastd. Taveninu
vystupujici z uzké Stérbiny tvaru mezikruii je t¥eba po opud-
t&ni tohoto otvoru ochladit na takovou teplotu, aby ji bylo
mo¥no ddle zpracovat. Chlazeni byvé provédéno réznymi medii,

z nich? nejdast&ji se pouffvd vzduchu. Proud vzduchu se k
povrcﬂu vytladené taveniny privddi vzduchovym kruhem, ktery

je umisté&n na vytladovaci hlavé. Fokud vytlaéovaci hlava ro-
tuje nebo osciluje je vystupni &4st vzduchového kruhu unésena
s vytladovaci hlavou. P¥ivody chladiciho vzduchu jsou napoje-
‘ny na staciondrni t&leso vzduchového kruhu vé&iSim poftem oheb-
njch hadic. K umoZn&ni rotace jsou ¥&ésti vzduchového chladici-
ho kruhu staciondrni a rota&ni, oddéleny od sebe délici mezerou,
kterou je tfeba utdsnit. Fri 2i¥téni a demontéZzi vytlalovaci
hlavy se musi za sou&asného stavu demontovat obé& &d4sti vzducho-
vého chladiciho kruhu a tim odpojit vZechny pFivody chladiciho
vzduchu a pomoci zvedacfho zarizeni zvednout a odsunout koplet-
ni staciondrni ¥&st vzduchového chladiciho kruhu z horni plochy
vytladovaci hlavy. Nevyhodou takového uspoiéddni je obtiZnd a
zdlouhavé monté? a demontd%, coZ prodluZuje dobu po kterou

musi byt vyrobni zarfzeni mimo provoz.

Tyto nevyhody odstranuje reseni podle pifedloZeného vyné-
lezu jeho% podstata spodivéd v tom, %e staciondrni &dst télesa
vzduchového chladicfho kruhu je trvale pPipevnéna k nosné
konstrukei a jeji vystupni &4st je upravena jako tryska na’ ro-
tadni &4sti prechdzi v difuzor, &imZ se dosdhne ejek&niho 4&in-
ku v d&lici mezefe. Toto umoZihuje, %e d&lici mezeru mezi rotaini
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a staciondrni 84sti vzduchového chladiciho kruhu neni t¥eba
vyplﬁovat t&snénim. Dédle se zjevn& zjednodusdi demontédZ a
zpétnd montd# vytladovaci hlavy. Staciondrni &dst chladiciho .
kruhu v&etn& p¥ivodnich hadic vzduchu zistévd trvale uchyce-
na na nosné konstrukei a nedemontuje se. Rotujici. vystupni
g4st vzduchového chladfcfho kruhu se pouze vysune smérem doli.

K podrobnéjéimu objasn&ni podstaty vyndlezu slouii dalsi
popis a priloZené vykresy, kde na obr. 1 je schematicky zné-
zornéno celkové uspoiddéni, na obr. 2 je Pez vzduchovym chla-
dfcim kruhem pro rotadni nebo osciladni provedeni vytladovaci
hlavy s vodici drahou a na obr. 3 je fez vzduchovym chladicim
kruhem pro rotadni nebo oscila&ni provedeni vytladovaci hlavy
bez vodici dréhy.

ﬁ>¥yrobé hadicovych £81if, jej1% jedno prfkladné uspors-
dédni je na obr. 1 moZno pouZit FeSeni vzduchového chladiciho
kruhu podle p¥edloZeného vyndlezu k vytladovaci hlavd 4 , kterd
mi¥e byt staciondrni, osciladni nebo rotadni, Té&leso vzduchové-
ho chladictho kruhu 1 je trvale zavé&3eno na plodiné& nosné konstruk-
. ce 2, Vystupni tryska 3 chladiciho kruhu je umisté&na na vytlatova-
¢l hlavé 4, pro demontd? se spoledn& s vytladovaci hlavou 4 vy=-
sunou sm&rem dold a premfsti jek naznadeno &érkovan& mimo zari-
zenl k provedenf daldfch dkon&. Obr. 2 zndzornuje uspoiéddni
vhodné zejména pro rotadni nebo osciladni provedeni vytladovaci
hlavy. Rota¥ni &dst 10 vzduchového chladiciho kruhu je pevné&
spogena s vytladovaci hlavou 4 a je zéroven upravena ve vodici
- dréﬁu 5 ke staciondrni &4sti t.j. t&lesu vzduchového ¢hladiciho
kruhu 1, které je trvele zav&%eno na nosné konstrukci 2+ Vzduch
z t&lesa vzduchového chladicfho kruhu 1 proudi ve sméru Sipek
~ vysokou rychlost{ tryskou 6 do rotaini &dsti vzduchového chla-
diciho kruhu 10, ktersd ve své vstupni &4sti je upravena jeko
difuzor 8, &im? se dosshne ejek&niho udinku v d&lici mezede 7.
Vilemi mezi staciondrni ¥4sti té&lesa vzduchového chladiciho
kruhu 1 a rota¥ni $&sti vzduchového chladiciho kruhu 10 se
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vlivem vyde uvedeného d¥inku prissévéd d&lic{ mezerou 7 vzduch
db vzduchového chladfcfho kiuhu a d&lici mezeru 7 nenf zapotie-
bi utdshovat., Dal¥{ prikladné pouzitf FeSeni je na obr. 3 a je
vhodné pro rotadni i staciondrni provedeni vytlalovaci hlavy.
0d pedchdzejictho provedeni se 1i&f tim, %e odpadd vodicI
dréha pro rotadni &&st vzduchového chladictho kruhu 10. Zde je
rovn&% vyuzito ejek&nfho udinku prisdvédni proudu vzduchu. Toto
¥edeni poskytuje dal¥f zjednoduleni vyroby, montdie i demontéZe
i ddr#by vzduchového chladfciho kruhu.
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Vzduchovy chladfci kruh ke chlazeni hadicovych £61if
sestdvajici ze staciondrni &g4sti, rotadni &4sti a dslici
mezerou, vyznadeny tim, ¥e staciondrni %dst t&lesa vzduchového
chladfetho kruhu (1) je trvale pPipevn®na k nosné konstrukei (2)
" a jejf vystupni Zést je upravena jeko tryska (6), kterd na vstu-
pu do rota¥ni ¥4sti vzduchového chladictho kruhu (10) piechédzf
v difuzor (8), &im% se dosghne ejek¥niho udinku v d&lici me=

zede (7).

2 vjkresy'
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Vytiskly Moravské tiskaiské zavody, Cena: 240 K&s
provoz 12, Leninova 21, Olomouc
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