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Vynélez sa tjfka spdsobu dokoﬁéovania, pripadne renovécie dutin, najmé hlbdich, u kovo-
vych sitiastok & pripravku na jeho realizdciu.

Sﬁéasné»metédy kalibrovania hlbsfch dutin, najmé ich bo¥nfch stden, nie si bez problé-
mov. Kalibrovanie prostrednictvom pridavkov na dokondenie spSsobuJe nerovnomerné roztlédanie
dutiny pri Zele a dne, &o spdsobuje trhliqu V pripade vadsich kalibradnych pridavkov tedie
pred triiom a na dne sa vytvori prelis.

Uvedené nedostatky odstrernuje sposob dokonZovania dutin, najmﬁ hlbdich, u kovovych sﬁ—
&iastok, ktorého podstata spoéiva v tom, Ze predhotovend dutina sa zmen3f na po¥adovany roz-
mer vysokorychlostnym tvérenim. Pripravok na realizdciu tohto spasobu pozostdva zo zékladné-
ho telesa s otvorom, ktorého jeden koniec je uzavrety podloZkou pre uloZenie polotovaru a
z druhej strany otvoru je vloZeny raznik vytvoreny z vodiacej &asti a funkdnej Sasti. Tato
Je rozdelend Selnym osadenim ha ubljaciu Sast a tvarovaciu dast, ktorej velkost a tvar odpo-
vedd velkosti a tvaru kone&neJ dutiny. Medzi stenou ubijacej §asti a stenou otvoru zékladné-
ho telesa je vytvorend medzera.

RieSenim, ktoré je predmetom vyndlezu, sa okrem spevaenia povrchu dutiny,zebréni vzniku
trhlin, hlavne pri fele a dne dutiny. Vysledkom toho je potom zvjéenie.mechanickych vlastnos-
t1 siliastky @ tym prediZenie jej %ivotnosti. Velmi vyhodné je pouzitie metddy pre renovéciu
dutin, %o prind¥a znadny ekonomicky efekt.
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Pr{pravok na dokondovanie, pripadne renovdciu dutin je nakresleny schématicky v nérys-
nom reze na vikrese. ' '

Pripravok pozostdva zo zdkladného telesa 1, napriklad‘v tvare pretenca, v ktorom Jje
vytvoreny otvor pre ulofenie polotovaru 3, z Jjednej strany uzavrety podloikou 2. Z druhej
strany je do otvoru vloZeny raznik, vytvoreny z vodiacej tasti 4 a funklnej &astl, ktord je
opatrens felnym osadenim 5, & tym rozdelend na ubijaciu tast 6 a tvarovaciu dast 7, ktorej
velkost & tvar odpoveds velkosti a tvaru konednej dutiny. Ubijacia Zest 6 moe maf réznu
geometriu, avak medzi jej stenou a stenou otvoru zékladného telesa 1 je medzera, ktorej

iirke je limitovand, jej minimdlna velkost je zévield od velkoati ubfjacej sily, tvaru a

rozmeru polotovaru. Hibka dutiny ako aj podet dutin romch rozmerov je zdvisly od hribky
steny medzl dnom dutiny & ukladacou plochou polotovaru j.

| Funkcia pripravku je nasledovnd: Polotovar 3, ktorého dutina je predhotovend obrdbanim
alebo v d0sledku opotrebenia, na rozmery vé&sie o 0,1 a% 1 mm v pripade bolnych stien &

ol e% 5 mm v pripade dna, ne% rozmery koqeéne.j, dutiny, sa uloZf na podlofku 2, ktoré Je

vloZend do otvoru zédkladneho telesa 1, Potom sa do dutiny zavedie tvarovacie Sasf 7 raznika,

pridom presnost zavedenie zabezpeluje vodieca tast 4 raznika. Potom sa predhotovend dutina
dokon&{ vy'sokorychlostnym. tvérnenim, tj. tvérenim vysokou energiou rychlosfami v rozsahu

20 4% 60 m.sek.” L. | . | |

V procese vnikan:l.a raznika, konkretne Jjeho osadenia 5 do materidlu polotoveru 3, nasté-
ve homogénne vysokorychlostné stldfanie materidlu, na ktory pdsobi radidlne boény tlak od
zovretis, smerom do dutiny, &im sa odstrdnia medzery medzi tvarovacou ¢astou 7 reznika @
stenou dutiny polotovaru 3. Zovretie vytvéra stena dutiny polotovaru 3, zdkladné teleso 1 &

hapatie od zotrvqénych 8i{l vysokorychlostného tvérnonia» po obvode dutiny polotovaru 3.

v teJto‘o.blasﬁ Je stav napatosti vdestranny, %o zvysuje plasticitu a znemoZnuje vznik trh-
“ lin. Po zhotoveni dutiny sa raznik z otvoru zdklag!ného telesa 1 vytiashne za pomoci dpiniek,
" ktoré fixuji polotovar 3, prifom do otvoru 8 so zdvitom ea naskrutkuje pripravok pre vytiah-

nutie raznike z dutiny, ktory sa uchyt{ k Zmykadlu 9 lisu.

Rie¥enie Jje moZné vyu#if hlavne pre vyrobu a renovéciu kovacich zépustiek.

PREDMET VYNALEZU

1. Spoaob dokondovanis, pripadne renovicie dut:’.n, nejoé hlbdich, u kovovych si¥isstok,
vyzméu;juci sa tym, Ze predhotovend dutina rozmerov vassich eko su rozmery koneém.j duti-
ny sa zmendi na poZadovany rozmer vysokorychlostnym tvérnenim,

2. Pripravok sa realizéciu spocobu podla bodu 1, pozostévajici zo zdkladného telesa s otvow
rom,_ktoréhn .jcdon koniec je u;avrioty podloZkou pre uloZenie polotoveru a z druhej stra-
ny otvoru je vloZfeny reznik wytvoreny z vodiacej Sasti & funkinej Zasti, vyznadujici sa
tgm, e LunkENE Zast ragnike je opatrens delnym osadenin /5/ » ktorym je rozdelend na ubi-
Jaciu“test 16/ tvarovaciu dast /1/, ktorej veikost a tver odpoveds velkosti a tvaru ko-
nednej dutiny, pridom mdzi stenou ubfjacej &asti /6/ a stenou otgoru sékladného teless
/1/ Je vytvoreid medsera. -
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3. Pripravok podia bodu 1, vyznatujici sa tym, %e vodisca &ast /4/ raznika Je opatrens

otvorom /8/ so zévitom pre uchytenie raznfka na &émykadlo /9/ lisu,

1 vykres
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