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(57) Resumo: Uma maquina de semear pneumdtica inclui um
tanque de produto que tem um interior, uma camara de ar em
comunicagéo com o interior do tanque de produto, uma pluralidade de
carregadores de produto, um sistema de distribuicdo pneumatico, e
uma pluralidade de conjuntos do defletor. O sistema de distribuicéo
pneumatico inclui uma fonte de ar e uma pluralidade de linhas da
distribuicdo. A fonte de ar fica em comunicagéo com o interior do
tanque de produto. Cada linha de distribui¢do é acoplada fluidicamente
a pelo menos um correspondente carregador de produto. Cada
conjunto de defletor inclui uma entrada acoplada a fonte de ar, uma
primeira saida acoplada a pelo menos uma linha de distribuigdo, uma
segunda saida em comunicagdo com a camara de ar, e um defletor
para seletivamente desviar o ar e o produto arrastado da entrada para
a primeira saida ou para a segunda saida.

CIRCUITO DE
PROCESSA-
MENTO
ELETRICO

60




10

15

20

25

' llllllllﬂllyWﬂl}lwﬂilﬂgﬂ(@mlﬂlllsmﬂllll

“MAQUINA DE SEMEAR PNEUMATICA”

Campo da invencéo

A presente invengdo refere-se a maquinas de semear
pneuméticas, e, mais particularmente, a sistemas de distribui¢do de produto
para tais maquinas de semear pneumaticas.

Fundamento da invencéo

As maquinas de semear pneumaticas e outros dispositivos de
semeadura sdo rebocados, geralmente, por tratores para aplicar a semente ou o
fertilizante, ou ambos simultaneamente, a um campo. Como um exemplo,
uma maquina de semear pneumatica pode ser rebocada em combinagdo com
um instrumento de lavra, um atrds do outro, para colocar a semente e 0
fertilizante sob a superficie do solo. Uma maquina de semear pneumatica tem,
como seu componente central, um carrinho de semente sobre rodas que
compreende um ou vdrios tanques de produto, montados em armagao, para
conter o produto, geralmente semente ou fertilizante, ou ambos. As maquinas
de semear pneumaticas também incluem geralmente um sistema dosador para
dispensar o produto dos tanques e um sistema de distribuicdo pneumatico para
despachar o produto do tanque para o solo.

Uma maquina de semear pneumdtica pode incluir tanques de
produto que s3o pressurizados com ar do sistema de distribuigdo pneumatico.
O sistema de distribuigdo pneumatico de uma maquina de semear pneumética
utiliza, geralmente, um ventilador centrifugo para prover ao menos uma
corrente de ar que flui através do sistema de distribui¢do pneumatico para os
carregadores de semente onde o produto é depositado no solo. O produto €
introduzido primeiramente & corrente de ar pelo sistema dosador em um
venturi no tubo de distribuicio primdria posicionado abaixo do sistema
dosador. O produto é carregado pela corrente de ar através das linhas da
distribui¢dio para uma série de tubos de distribuigdo secundarios ("coletores"),

que distribuem, por sua vez, o produto através das linhas da distribuigdo para
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os carregadores de semente montados atras dos sulcadores de solo sobre o
instrumento de lavra, de modo que o produto possa ser uniformemente
despachado 4 extensdo de solo atuada pelo instrumento de lavra.

Em sistemas de semeadura de pressdo positiva, algum ar €
desviado do sistema de distribuigdo pneumatico para os tanques de produto,
para pressurizar os tanques. Teoricamente, os tanques de produto sdo
mantidos & mesma pressdo que a corrente de ar que for demasiado baixa, o

produto nio entrara na corrente de ar corretamente e pulsagdo ocorrera. Se a

‘pressdo de ar for demasiado elevada, do “escape” de produto néo dosado pela

parte inferior ou pela parte superior do medidor ocorrerd. Qualquer uma
destas situagdes € indesejavel.

Com maquinas de semear pneumaticas como descritas acima,
ndo é atualmente possivel controlar automaticamente a populagdo de
sementes com base em fileira, particularmente no caso em que seja desejavel
semear em determinadas fileiras enquanto ndo semeando em outras. Com
outros tipos de plantadores em fileira usando dosadores de semente
individualmente acionados na unidade da fileira, tal como plantadores de
milho ou feijio de soja em um espagamento entre de modo que cada fileira
possa ser plantada a populagdes diferentes da semente, ou ndo semear de todo.
Entretanto, com uma maquina de semear pneumdtica, a dosagem ¢ feita
tipicamente em mais de uma maneira de volume no tubo de distribuigdo
primaério, e as sementes sdo entdo adicionalmente dirigidas para as diferentes
unidades de fileira nos coletores secundéarios. Exemplos de tubos de
distribui¢do primarios e secundérios que podem ser usados com maquinas de
semear pneumaticas s3o revelados nas patentes US 5.947.040 (Gregor) e
5.980.163 dos E. U. (Gregor et al.), cada um dos quais sdo atribuidos ao
cessionario da presente invengdo e aqui incorporados pela referéncia.

O que é necessdrio na técnica ¢ uma maquina de semear

pneumatica que permita a aplicagfo de produto independente em uma base de
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fileira a fileira, sujeita a pardmetros operacionais correntes.

Sumario da invencio

A invengdo, em uma forma, ¢ dirigida a uma mdaquina de
semear pneumatica incluindo um tanque de produto que tem um interior, uma
cimera de ar em comunica¢do com o interior do tanque de produto, uma
pluralidade de carregadores de produto; um sistema de distribuigdo
pneumético, e uma pluralidade de conjuntos de defletor. O sistema de
distribuigio pneumatico inclui uma fonte de ar e uma pluralidade de linhas da
distribui¢éo. A fonte de ar esta em comunicéc;éo com a pelo menos um
carregador de produto correspondente. Cada cbnjunto de defletor inclui uma
entrada acoplada a fonte de ar, uma primeira saida acoplada a pelo menos
uma linha de distribui¢do, uma segunda saida em comunicagfo com a cdmara
de ar, e um defletor para seletivamente desviar o ar e o produto arrastado da
entrada a primeira saida ou a segunda saida.

A invengdo, em outra forma, é dirigida a uma mdquina de
semear pneumatica incluindo um tanque de produto que tem um interior, uma
camara de ar montada a uma parte superior do tanque de produto, um
carregador de produto, um sistema de distribui¢do pneumatico incluindo uma
fonte de ar, e um conjunto de defletor. A cdmara de ar tem uma entrada, e
uma saida em uma comunicagio com o interior do tanque de produto. O
conjunto do defletor inclui uma entrada acoplada a fonte de ar, uma primeira
saida em comunicagdo com o carregador de produto, uma segunda saida em
comunicag¢do com a entrada da cAmara de ar, e um defletor para seletivamente
desviar o ar e o produto arrastado da entrada para a primeira saida ou segunda
saida.

A invengdo em ainda outra forma, é dirigida a uma maquina de
semear pneumatica, incluindo um tanque de produto que tem um interior, uma
pluralidade de unidades de fileira, um sistema de distribuigdo pneumatico,

uma pluralidade de conjuntos de defletor, um GPS, e um circuito de
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processamento elétrico. O sistema de distribuigdo pneumatico inclui uma
fonte de ar e uma pluralidade de linhas da distribui¢do. A fonte de ar fica em
comunicagdo com o interior do tanque de produto. Cada linha de distribuigéo
é acoplada fluidicamente a pelo menos uma unidade de fileira correspondente.
Cada conjunto do defletor inclui uma entrada acoplada com a fonte de ar, uma
primeira saida acoplada a pelo menos uma linha de distribui¢do, uma segunda
saida em comunicacdo com o interior do tanque de produto, e um defletor. O
GPS emite sinais de saida que correspondem a uma posi¢do de pelo menos
uma unidade da fileira. Um circuito de processamento elétrico recebe sinais
de saida do GPS, e controla seletivamente a operagdo da pluralidade de
defletores, dependente dos sinais de saida do GPS, para seletivamente desviar
o ar e o produto arrastado da entrada para a primeira saida ou segunda saida.

Descricdo resumida dos desenhos

A Fig. 1 é uma vista de topo parcialmente esquematica, de um
modo de realizagio de uma maquina de semear pneumatica da presente
invencao;

A Fig. 2 é uma vista lateral parcialmente esquemadtica, da
méquina de semear pneumatica mostrada na Fig. 1; e

A Fig. 3 é uma representagdo simplificada, esquematica, de
um campo agricola no qual a maquina de semear pneumatica das figuras 1 e 2
poderia ser usada.

Descricio detalhada da invencao

Com referéncia agora aos desenhos, e mais particularmente as
figuras 1 e 2, é mostrado um modo de realizagdo de uma maquina de semear
pneumatica 10 da presente invengdo. Maquina de semear pneumatica 10
inclui, geralmente, uma barra de tragdo 12 unida a uma unidade de base 14
(mostrada esquematicamente na Fig. 1), como um trator agricola. A barra de
tracio 12 é unida a uma armagdo 16 que forma a estrutura bdsica da

sustentagfo para os componentes restantes da maquina de semear pneumatica
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10, tal como, um tanque de produto 18, as unidades de fileira 20, rodas 22, e
sistema de distribuigéo pneumatico 24.

Cada unidade de fileira 20 inclui, geralmente, um carregador
de produto 26 posicionado atrds de um sulcador, tal como um sulcador de
disco 28. O carregador de produto 26 é posicionado na frente de uma roda de
fechamento 30 e uma roda de prensagem 32, de maneira conhecida. A
configuragdo exata da configuragdo do arranjo de abertura de sulco,
fechamento e/ou da prensagem ndo € critica para a presente invengdo e pode
variar. |

O tanque de produto 18 tem um interior (nfo mostrado
especificamente). sob a tampa de carregamento 34. O interior pode ser
configurado como um unico compartimento ou ser dividido em multiplos
compartimentos. O tanque de produto 18 € suposto para portar sementes, mas
poderia portar um tipo diferente de produto agricola, tal como, fertilizante. Se
configurado como um tanque com multiplos compartimentos, ¢ também
possivel colocar um tipo de produto (como semente) em um compartimento, e
colocar outro tipo de produto (como fertilizante) no outro compartimento. O
tanque de produto 18 é suposto também para ser um tanque pressurizado, mas
poderia ser configurado como um tanque nio-pressurizado.

As rodas 22 suportam a maquina de semear pneumadtica 10, e
também podem ser usadas como um acionamento sobre o terreno para varias
funces a bordo, tais como a dosagem de semente, a operagdo do ventilador
para o sistema de distribuigdo pneumatico 24, etc.. O sistema de distribuigéo
pneumatico 24 inclui uma fonte de ar sob a forma de um ventilador centrifugo
36 que prové, geralmente, um alto volume, fluxo de ar de baixa velocidade
para transportar ar e o produto arrastado através de uma pluralidade de linhas
de distribui¢do 38 para os carregadores de produto 26 em cada unidade de
fileira 20. A pluralidade das linhas de distribuigdo 38 interconecta,

tipicamente, um tubo de distribuig8o secundario (ou o coletor, ndo mostrado)
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aos carregadores de produto 26 em cada unidade de fileira 20. No caso de
uma maquina de semear de fileira Gnica conforme mostrado nas figuras 1 e 2
(tendo um unica "linha” ou fileira de conjuntos do sulcador/fechador), cada
linha de distribuicio 38 conduz, tipicamente, a um unico carregador de
produto 26. correspondente Por outro lado, no caso de uma maquina de
semear pneumatica de dupla fileira (tendo duas linhas ou fileiras de conjuntos
sulcador/fechador), cada linha de distribui¢do 38 pode conduzir a um divisor
que divide o ar e o produto arrastado entre dois carregadores de produto 26.
Para o exemplo de um divisor que pode ser usado com uma maquina de
semear pneumética de dupla fileira, referéncia ¢ feita a patente. US. 7.213.617
(Snipes e outros), que € atribuida ao cessiondrio da presente invengdo e aqui
incorporada pela referéncia.

De acordo com um aspecto da presente invengdo, a maquina
de semear pneumética 10 também inclui uma pluralidade dos conjuntos de
defletor 40, de uma cimara de ar 42, e de um GPS 44. Cada conjunto de
defletor 40 é acoplado a uma linha de distribuigdo 38 que conduz do coletor
secundario a um (fila tinica) ou dois (fila dupla) carregadores de produto 26
correspondente Cada conjunto de defletor 40 inclui um alojamento
geralmente em forma de Y a pelo menos uma linha de distribui¢do 38, uma
segunda saida 52 em comunica¢do com a cimara de ar 42, e um defletor 54
para seletivamente desviar o ar e o produto arrastado da entrada 48 para a
primeira tem a forma de uma placa defletora seletivamente posicionavel para
cobrir a primeira saida 50 ou a segunda saida 52, e ar desse modo direto e
produto arrastado 4 primeira saida 52 ou segunda saida 50 Entretanto, o
defletor 54 poderia ser um tipo diferente de defletor, tal como uma valvula de
porta automaticamente controlavel, ou similar.

Quando o tanque de produto 18 ¢ configurado como um
tanque pressurizado, como mostrado, uma cadmara de ar 42 é montada a parte

superior do tanque de produto 18, e isola, geralmente, as respectivas pressoes
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de funcionamento dentro das linhas de distribuigdo 38 e do interior do tanque
de produto 18. A cAmara de ar 42 inclui uma entrada 56 em comunicagéo com
umas ou varias segundas saidas 52 ou os respectivos conjuntos de defletor40,
e uma saida 58 que fica em comunicagdo com o interior do tanque de produto
18. No modo de realizagiio mostrado, a cdmara de ar 42 ¢ configurada como
uma cimara de ar giratdria, que poderia ser similarmente configurada como a
mostrada na patente US. 5.324.143. (Sanders). Na patente ‘143, a cimara
giratoria é usada na parte inferior de um tanque volumoso usado para prover
semente a um sistema de carregamento pneumatico automatico usado para
carregar os funis em um plantador em fileira. Ao contrario, a presente
invengdo usa uma cimara de ar giratoria na parte superior de um tanque de
produto 18a bordo, de modo que a semente caia no tanque de produto no
evento de uma unidade de fileira 20 particular ser desligada automaticamente
durante uma operagio de semeadura. A cdmara de ar giratorio ¢,
conseqiientemente, posicionada na parte superior do recipiente de destino
(tanque de produto 18), e no final da linha do retorno 60.

Se o tanque de produto 18 nfo for pressurizado, uma camara
de ar ndo é, do mesmo modo, necessaria e as linhas de retorno 60 podem
simplesmente terminar na parte superior do tanque de produto 18. O produto
retornado pode ser descarregado das linhas de retorno 60 no interior do tanque
de produto 18.

De acordo com outro aspecto da presente invengdo, cada
conjunto defletor 40 é controlado automaticamente por um circuito de
processamento elétrico 62, dependente dos sinais recebidos de GPS 44 (Fig.
1). O circuito de processamento elétrico 62 ¢ o GPS 44 sdo, cada um,
mostrados como montados sobre a unidade de base 14, mas poderiam ser
montados na maquina de semear pneumatica 10, ou divididos entre os dois. E
também possivel ter mais do que um circuito de processamento elétrico ou

GPS, e a configuracdo particular de cada um, tal como o hardware, software,
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firmware, etc. pode variar.

O GPS 44 emite sinais de saida ao circuito de processamento
elétrico 62 que representa a posigdo da unidade de base 14 ¢/ou maquina de
semear 10. Com base na posi¢do do GPS 44 sobre a unidade de base 14 ou da
méaquina de semear pneumatica 10, bem como, a geometria especifica da
unidade de base e da maquina de semear pneumatica (por exemplo, largura e
comprimento da unidade de base, comprimento de. engate e barra de tragéo,
espacamento da fileira, nimero de unidades de fileira etc.), € possivel
calcular, consultar ou inferir a posi¢do de cada unidade de fileira 20 a medida
que a maquina de semear 10 se move através de um campo. Os sinais de saida
do GPS 44 sido usados, assim, pelo circuito de processamento elétrico 62 para
seletivamente controlar a operagdo de conjuntos de defletor 40.

Por exemplo, com referéncia a Fig. 3, um campo 64 pode nio
ter uma forma quadrada ou retangular. Geralmente, um operador se desloca
em torno do perimetro do campo por 2-4 vezes, dependendo do tamanho do
equipamento. Isto cria "fileiras finais” 66 que permitem que a maquina de
semear seja girada sem perder o solo, e também permite que o campo seja
aberto no outono usando uma combinada. Depois que as fileiras finais sdo
semeadas, a maquina de semear pneumatica é, entdo, movida tipicamente em
passagens sucessivas para frente e para tras através do campo, pegando a
méquina de semear na extremidade do campo na érea da fileira final, girando,
abrindo a maquina de semear, e dirigindo para trads em um sentido oposto.

No lado direito do campo 64, a borda do campo 68 se inclina
para dentro. Se todas as unidades da fileira continuarem a semear enquanto a
maquina de semear pneumdtica 10 ¢ movida para a 4rea de fileira final
(designada por hachuramento na érea 70), a seguir a semeadura dupla ocorre
que sobre usa a semente e o fertilizante e pode resultar em uma redugéo no
rendimento devido & sobrepopulagdo. Por outro lado, se a maquina de semear

pneumatica for parada demasiado cedo antes da area da fileira final, entéo um
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vio na semeadura ocorre, que ¢ também indesejavel. Esta mesma situacdo
pode ocorrer nas extremidades do campo se a maquina de semear pneumdtica
10 for girada nas éreas da fileira final sem ser elevada do solo (como
designado na area hachurada 72). Com a presente invengdo, a posi¢do de cada
unidade da fileira pode ser calculada, consultada ou inferida, e o circuito de
processamento elétrico 62 opera seletivamente cada unidade de fileira 20
através do controle seletivo dos defletores 54. Por exemplo, quando a
maquina de semear pneumatica 10 se move na area hachurada 70, as unidades
de fileira 20 podem ser desligadas sequencialmente ou em grupos desviando-
se 0 ar e o produto arrastado de volta ao tanque de produto 18 através do
controle seletivo dos defletores 54. Isto resulta em um uso melhor da semente
e do fertilizante, e em rendimentos aperfeigoados.

Tendo-se descrito o modo de realizagdo preferido, tornar-se-a
aparente que vérias modificagdes podem ser feitas sem se afastar do escopo

da invengfio como definido nas reivindicagdes anexas.
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REIVINDICACOES

1. Maquina de semear pneumatica, caracterizada pelo fato de

compreender:

um tanque de produto que tem um interior;

uma cimara de ar em comunicagdo com o mencionado interior
do tanque de produto;

uma pluralidade de carregadores de produto;

um sistema de distribui¢io pneumatico incluindo uma fonte de
ar e uma pluralidade de linhas da distribui¢do, a mencionada fonte de ar
estando em comunica¢do com o mencionado interior do tanque de produto,
cada mencionada linha da distribui¢do acoplada fluidicamente a pelo menos
um mencionado carregador de produto correspondente; e

uma pluralidade de conjuntos de defletor, cada mencionado
conjunto de defletor incluindo uma entrada acoplada a4 mencionada fonte de
ar, uma primeira saida acoplada a pelo menos uma mencionada linha de
distribuicdo, uma segunda saida em comunicagdo com a mencionada camara
de ar, e um defletor para desviar seletivamente o ar e o produto arrastado da
mencionada entrada para uma das mencionadas primeira saida e segunda
saida.

2. Maquina de semear pneumdtica de acordo com

reivindicacdo 1, caracterizada pelo fato de cada mencionado conjunto de

defletor incluir um alojamento geralmente em forma de Y, e do mencionado
defletor ser uma placa defletora seletivamente posicionavel para dirigir o ar e
o produto arrastado para uma da mencionada primeira saida dita e
mencionada segunda saida.

3. MaAiquina de semear pneumdtica de acordo com a

reivindicacdo 1, caracterizada pelo fato do mencionado produto arrastado

incluir um dentre semente e fertilizante.

4. Maquina de semear pneumdtica de acordo com
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reivindicagdo 1, caracterizada pelo fato de a mencionada cmara de ar ser

uma camara de ar giratoria.

5. Maquina de semear pneumdtica de acordo com a

reivindicagfio 1, caracterizada pelo fato de a mencionada cdmara de ar ser

montada a parte superior do mencionado tanque de produto.
6. Maquina de semear pneumética de acordo com a

reivindicagdo 1, caracterizada pelo fato de cada mencionada linha da

distribui¢do ser acoplada fluidicamente a um tnico mencionado carregador de

produto.

7. Maquina de semear pneumatica de acordo com a

reivindicagdo 1, caracterizada pelo fato de incluir um circuito de

processamento elétrico e um sistema de posicionamento mundial (GPS) que
emitem sinais de saida para o mencionado circuito de processamento elétrico,
o mencionado circuito de processamento elétrico acoplado com, e,
controlando a mencionada operagdo seletiva da mencionada pluralidade de
defletores.

8. Maquina de semear pneumdtica de acordo com a

reivindicagdo 7, caracterizada pelo fato do mencionado circuito de

processamento elétrico controlar independente a mencionada operagdo
seletiva da mencionada pluralidade de defletores, por meio do que o ar e o
produto arrastado podem ser transportados para os mencionados carregadores
de semente de alguns dos mencionados conjuntos de defletor, e por meio do
que o ar e o produto arrastado podem ser retornados ao mencionado tanque
do outro produto de outro dos mencionados conjuntos de defletor.

9. Maquina de semear pneumatica, caracterizada pelo fato de

compreender:
um tanque de produto que tem um interior;
uma cimara de ar montado a uma parte superior do

mencionado tanque de produto, a mencionada cdmara de ar tendo uma
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entrada, e uma saida em comunicagdo com o mencionado interior do tanque
de produto;

um carregador de produto;

um sistema de distribui¢do pneumético incluindo uma fonte de
ar; e

um conjunto de defletor incluindo uma entrada acoplada a
mencionada fonte de ar, uma primeira saida em éomunicac;éo com o0
mencionado carregador de produto, uma segunda saida em comunica¢do com
a mencionada entrada da cdmara de Aar, e um defletor para seletivamente
desviar o ar e o produto arrastado da mencionadé entrada para uma da
mencionada primeira saida e da mencionada segunda saida.

10. Maquina de semear pneumdtica de acordo com a

reivindicacdo 9, caracterizada pelo fato de cada mencionado conjunto de
defletor incluir um alojamento geralmente em forma de Y, e o mencionado
defletor ser uma placa defletora seletivamente posiciondvel para dirigir o ar e
o produto arrastado para uma da mencionada primeira saida e da mencionada
segunda saida.

11. Maquina de semear pneumdtica de acordo com a

reivindicagdo 9, caracterizada pelo fato do mencionado produto arrastado

incluir um dentre semente e fertilizante.
12. Maquina de semear pneumdtica de acordo com a

reivindicacéio 9, caracterizada pelo fato da mencionada cimara de ar ser uma

camara de ar giratoria.
13. Maquina de semear pneumatica de acordo com a

reivindicagdo 9, caracterizada pelo fato de incluir um circuito de

processamento elétrico e um sistema de posicionamento mundial (GPS) que
emitem sinais de saida para o mencionado o circuito de processamento
elétrico, o mencionado circuito de processamento elétrico acoplado com, e,

controlando a mencionada operagdo seletiva seletivo de controlo do
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mencionado defletor.

14. Maquina de semear pneumatica, caracterizada pelo fato de

compreender:

um tanque de produto que tem um interior;

uma pluralidade de unidades da fileira;

um sistema de distribui¢do pneumatico incluindo uma fonte de
ar e uma pluralidade de linhas da distribui¢do, a mencionada fonte de ar em
comunicagdo com o mencionado interior do tanque de produto, cada
mencionada linha de distribui¢do sendo acoplada fluidicamente a pelo menos
uma mencionada correspondente unidade de fileira;

uma pluralidade de conjuntos de defletor, cada mencionado
conjunto de defletor incluindo uma entrada acoplada a mencionada fonte de
ar, uma primeira saida acoplada a pelo menos uma mencionada linha de
distribuicdio, uma segunda saida em comunicagdo com o mencionado interior
do tanque de produto, e de um defletor;

um sistema de posicionamento mundial (GPS) que emite os
sinais de saida correspondentes uma posi¢do de pelo menos uma mencionada
unidade de fileira; e

um circuito de processamento elétrico que recebe os
mencionados sinais de saida do mencionado GPS, e controlar seletivamente a
operagio da mencionada pluralidade de defletores, dependente dos
mencionados sinais de saida do GPS, para seletivamente de desviar o ar € o
produto arrastado da mencionada entrada para uma da mencionada primeira
saida e da mencionada segunda saida.

15. Maquina de semear pneumatica de acordo com a

reivindicagdo 14, caracterizada pelo fato do mencionado circuito de

processamento elétrico controlar independentemente a mencionada operagéo
seletiva da mencionada pluralidade de defletores, por meio do que o ar e o

produto arrastado podem ser transportados para as mencionadas unidades de



fileira de algum dos mencionados conjuntos de defletor, e por meio do que o
ar e o produto arrastado podem ser retornados ao mencionado tanque de
produto de outro de outra das mencionadas unidades de fileira.

16. Maquina de semear pneumdtica de acordo com a

reivindicagdo 14, caracterizada pelo fato de incluir adicionalmente uma

camara de ar em comunicagdo entre pelo menos uma segunda saida e o

mencionado interior do tanque de produto.
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RESUMO
“MAQUINA DE SEMEAR PNEUMATICA”

Uma méquina de semear pneumética inclui um tanque de
produto que tem um interior, uma cémara de ar em comunicagdo com O
interior do tanque de produto, uma pluralidade de carregadores de produto,
um sistema de distribui¢do pneumético, e uma pluralidade de conjuntos do
defletor. O sistema de distribui¢io pneumético inclui uma fonte de ar e uma
pluralidade de linhas da distribuigéo. A fonte de ar fica em comunicagdo com
o interior do tanque de produto. Cada linha de distribuigdo é acoplada
fluidicamente a pelo menos um correspondente carregador de produto. Cada
conjunto de defletor inclui uma entrada acoplada a fonte de ar, uma primeira
saida acoplada a pelo menos uma linha de distribuicdo, uma segunda saida em
comunicagio com a cimara de ar, e um defletor para seletivamente desviar o
ar e o produto arrastado da entrada para a primeira saida ou para a segunda

saida.
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