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Lt'invention concerne un procédé de montage
de coins de blocage dans un marteau-pilon, ainsi que les moyens
permettant de mettre en oeuvre ce procédé et le dispositif de
coin utilisé,

Le procédé selon l'invention consiste a
introduire un coin de blocage muni de surfaces de blocage planes
entre une enclume et l¢ pilon ou éntre l'autre enclume et le
porte=enclume, ce coin s'introduisant entre une surface de blocage
de l'enclume et une surface de blocage du pilon, ou entre une
surface de blocage de 1l'autre enclume et son porte-enclume, les
deux surfaces de blucage correspondantes étant planes et incli-
nées par fapport 4 un plan vertical, tout en convergeant l'une
vers ltautre,

Les coins utilisés jusqu'a maintenant sont
introduits de force dans une rainure formée entre les surfaces
de blocage, au moyen de marteaux glissants, de marteaux pendu-
laires, de marteaux pneumatigues ou autres outils de pércussion
hydrauliques, Cependant tous ces moyens sont peu satisfaisants,

4 la fois du point de vue des conditions de travail, car ils
sont trés bruyants, provoquent des vibrations importantes et
vrisquent de blesser les oprateurs, et du point de vue des dom-
mages qu'ils causent aux coins, aux surfaces de blocage et aux
éléments de guidage de la machine,

Le principal probléme rencontré est
probablement dfl au fait que pour obtenir un blocage convenable
du coin lorsquton ltenfonce, il faut mettre en oeuvre une force
si considérable que la pression normale dépasse le point de
rigidité maximel du matériau. Cela est dfi au fait que lorsque
le coin est enfoncé par l'outil de percussion, ou soumis a une.
force de compression, ce coin se comprime légérement clest-a-
dire que ses surfaces de blocage st!'écartent légérement 1'une
de ltautre en offrant ainsi une résistance excessive aux surfaces
de blocage correspondantes de la rainure. Dés que le choc ou
la force de compression cessent, le coin revient a sa forme
initiale, c'est—é-dire que ses surfaces de blocage se rappro-
chent l'une de l'autre en génant ainsi l'engagement et l'effet
de blocage du coin.

Les divers procédés utilisés jusqu'a
maintenant pour enfoncer les coins dans les rainures aboutissent
4 une déformation progressive des surfaces de blocage du coin,



10

15

20

25

30

35

Lo

2474907
2,- ,

Y

de ltenclume, du pilon et du porte-enclume, et conduisent a
une usure beaucoup trop rapide des éléments de guidage de la
machine., Il en résulte naturellement qu'au bout d'un certain
temps de fonctionnement le pilon et le porte-enclume ne peuvent
plus 8tre utilisés en toute sécurité dans leurs conditions
normales de fonctionnement, que les éléments de guidage usés de
la machine ne permettent plus de garantir la précision du
forgeage et des produits forgés obtenus, et que des véparations
cofiteuses doivent &tre effectudes trop souvent,

. L'invention a pour principal but de créer
un procédé nouveau permettant dt'éliminer complétement les risques
de détérioration des surfaces de blocage, et dl'obtenir un
blocage beaucoup plus sfir que ce qu'on pouvait obtenir par les
procédés de blocage selon l'art antérieur.

Ltinvention a également pour but d'éviter
le bruit et les risques de biessures du personnel au moment
d'un changement dlenclume, L'invention a enfin pour but d'éli-
miner les efforts de chocs et les contraintes de pression qui
étaient appliqués aux éléments de guidage de pilon dans les
procédés de blocage selon ltart antérieur.

’ A cet effet lt'invention concerne un procédé
de montage, dans un marteau-pilon, d'un coin de blocage muni de
surfaces de coin planes venant se loger entre une enclume et un
pilon ou un porte-enclume, ce coin s'introduisant entre une
surface‘de blocage de l'enclume et une surface de blocage du
pilon ou du porte-enclume, les deux surfaces de blocage étant
planes et inclinées par rapport a4 un plan vertical, tout en
convergeant l'une vers l'autre, procédé caractérisé en ce que
pour bloquer l'enclume au pilon ou au porte-enclume, on tire le’
coin de blocage entre les surfaces de blocage.

‘ Le fait d'exercer une force de traction sur
ltextrémité étroite du coin et de tirer celui-ci dans la rainure,
a pour résultat d'étirer ce coin de fagon que ses surfaces de
blocage se rapprochent l'une de ltautre. Ainsi, lorsque le coin
a atteint la position de blocage voulue et que l'on supprime la
force de traction appliquée, ce coin revient complétement ou
partiellement & sa forme initiale, ctest-a~dire que ses surfaces
de blocage se plaquent plus fortement encore contre les surfaces
de blocage antagonistes de la rainure.

Le nouveau dispositif de coin permettant de



10

15

20

25

30

35

Lo

2474907
30"

mettre en oeuvre le procédé selon llinvention comprend un corps
de coin muni de deux surfaces de Hocage planes et présentant un
angle de coin calculé de fagon qu'lon puisse tirer le coin entre
les surfaces de blocage d'une rainure, ce dispositif de coin
étant essentiellement caractérisé en ce que le coms de coin

est muni A ses deux extrémités d'une t&te de traction destinée
4 &tre relide a4 des moyens de tirage ou de traction permettant
de tirer le coin dans la rainure ou au contraire de l'en arra-
cher,

Ltinvention permet d!amétiorer les condi=~
tions d'environnement de travail en évitant les bruits et les
vibrations, tout en supprimant les risques de blessures des
opérateurs, par exemple par des éclats de métal projetés par les
dispositifs de percussion.

On évite également dfendommager la machine
comme c'était souvent le cas, au moment dtun changement d'enclume,
dans les procédés selon l'art antérieur, car l'invention prévoit
de préférence l'utilisation de garnitures ou de dispositifs de
protection des coins destinés & protéger les surfaces de blocage
du pilon et du porte-enclume, l'invention demandant en outre
moins de force pour tirer un coin dans la rainure correspondaute
que pour l'enfoncer dans celle-ci,

Quand on tire, selon l'invention, un coin
dans la rainure destinée a le recevoir, le pilon ou le porte-
enclume se comportie comme une surface passive ou surface de
réaction, et les éléments de guidage n'encaissent donc pas la
totalité de la force mise en jeucomme c!était le cas lorsqu'on
enfongait un coin dans la rainure en provoquant une usure trés
importante des guides conduisant & une détérioration de leurs
caractéristiques de guidage. '

' Lt'invention sera mieux comprise a 1la
lecture de la description détaillée qui sut et qui se référe
aux dessins ci-joints dans lesquels :

’ - la figure 1 est une vue simplifiée
illustrant les éléments essentiels d'un marteau-pilon selon
1tinvention,

- la figure 2 est une vue de c8té d'un
coin selon ltinvention,

- la figure 3 est une vue en plan du
coin de la figure 2,
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- la figure 4 est une vue de c8té dlun
porte~enclume, 7

- la figure 5 est une vue en coupe suivant
la ligne V-V de la figure 4, et B

= la figure 6 est une vue simplifide d'un
marteau-pilon solidement bloqué en coopération avec une enclume.
supérieure au moyen d'un dispositif de coin selon ltinvention.

La figure 1 111ustre de maniére simplifide
un marteau-pilon comprenant un pilon 1 entratné par une tige 2,
cette tige 2 étant montée dans une structure d& ché&ssis non
représentée.

Le pilon 1 est guidé dans son mouvement
vertical par des guides 3 représentés en traits interrompus,

Ce pilon 1 comporte une surface hbrizontale Plane 11 & laquelle
se fixe une enclume supérleure b, Cette enclume supérieure 4 est
congue pour coopérer avec une enclume inférieure 5 montée sur
un bloc de porte-enclume 6. Le porte-enclume 6 est monté dans la
structure de chéssis (non représentée).

‘ Le long du bord supérieur gauche de
l'enclume supérieure 4 se trouve une rainure oblique constitude
d'un c8té par une surface de blocage plane 7 s'étendant sur
toute la longueur de l'enclume 4, et de llautre c8té par une
surface Plane 8 formant, dans la présente forme de réalisation,
une surface de guidage de coin ne Jjouant aucun r8le de blocage.
La surface de blocage 7 est légdrement inclinde par rapport au’
plan vertical, '

Le pilon est muni d'une large rainure a
section en forme de queue dtaronde d&inie par les surfaces
latérales 9 et 10, et par 1a.surface inférieure 11, Toutes ces
surfaces sont planes., La surface 11 cofncide avec le plan hdri—
zontale et les surfaces 9 et 10 sont inclinées vers 1le plan -
horizontal, ces surfaces présentant, dans la forme de réalisation
illustrée ici, le méme angle dtinclinaison que la surface de
blocage 7. La surface plane supérieure de l'enclume 4 vient buter
contre la surface 11, et les forces de percussion exercées par
le pilon 1 sont transmiseé & l'enclume 4 par ces surfaces de
contact, 7 '

' Le long du bord supérieur droit de lten~
clume 4 se trouve une surface de bloéage 12 de méme fbrme que la

surface de blocage 7. Les surfaces de blocage 9 et 7 convergent
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l1tune vers llautre en partant de la surface avant du pilon 1 et
de lt'enclume 4, comme on peut le voir sur la figure, ces surfaces
9 et 7 formant une rainure de réception de coin, Une rainure en
biseau correspondante est formée par les surfaces de blocage

10 et 12, bien gue dans ce dernier cas la rainure se rétrécisse
dans le sens opposé, L'enclume inférieure 5 et le bloc de pnrteQ
enclume 6 sont munis de surfaces de blocage correspondantes et

la figure 1 représente un coin 14 introduit dans la rainure de
droite entre l1l'enclume inférieure 5 et le bloc de porte~enclume
6.

Les figures 2 et 3 représentent un coin
14 selon 1'invention. Ce coin 14 comporte un corps de coin 15
représenté en vue de c8té et sa hauteur ou épaisseur constante
est légérement inférieure a la profondeur d'une surface de
blocage telle que la surface de blocage 9, Le corps de coin 15
comporte deux surfaces de blocage planes convergentes 16 et 17 et
ltangle de convergence de ce coin lui permet de pénétrer par
traction entre les surfaces de blocage dela rainure telles que
par exemple les surfaces 7 et 9.

Sur ltextrémité étroite 20 du corps de
coin 15 est prévue une t8&te de traction munie, dans la présente
forme de réalisation, d'un trou 9 permettant d'accrocher la
t&te & un dispositif de traction. L'extrémité la plus large 21
du corps de coin 15 est munie d'une téte de traction analogue 22
percée d'un trou 23 permettant d'accrocher cette téte 22 & un
dispositif de traction quand on veut tirer sur le coin pour le
sortir de son logement entre les surfaces de blocage,

Quand on utilise un win selon les figures
2 et 3, on introduit la té&te 18 dans l1l'ouverture d!insertion
d'une rainure telle que par exemple lt'ouverture comprise entre
les surfaces de blocage 7 et 9 visibles sur la figure 1, les
surfaces 16 et 17 du coin faisant face respectivement aux sur-
faces 7, 9. On introduit le coin & la main et l'on accroche une
tige de traction & la té&te 18 qui, de préférence, sort a ltexté-
rieur de l'ouverture arriére de la rainure., Un coin analogue 14
est introduit dans la rainure formée entre les surfaces de
blocage 10 et 12, ltintroduction se faisant cependant en sens
inverse dans ce dernier cas. '

On tire alors les coins dans leurs rainures

respectives pour les amener a la position de blocage voulue,
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Quand on veut retirer un coin selon l!'invention, par exemple pour
remplacer une enclume, on accroche la téte 22 au dispositif de
traction de maniére & débloquer le coin, cette opération présen-
tant beaucoup-moins de risques d'endommager le coin ou les
surfaces de blocage.

Pour utiliser de maniére optimale les
avantages du coin selon l'invention'COncernant 1'amélioration de
1teffet de glissement, le renforcement de l'effet de blocage et
1télimination compléte des risques de déformation des surfaces de
blocage de ltenclume, du pilon et du porte-enclume, on peut
utiliser des garnitures ou cales de coins placées entre les
coins et les surfaces de blocage telles que les surfaces 7 et 9.
L'une de ces garnitures 24, qui peut par exemple &tre constitueée
par une barre rectangulaire d'épaisseﬁr uniforme, est illustrée
sur les figures 4 et 5, la figure 6 illustrant cette garniture
de coin en place. La garniture de coin 24 comporte des surfaces
paralléles 25 et 26, ces surfaces étant de préférence durcies
par cémentation sous azote pour obtenir le meilleur glissement
possible entfe la garniture et la surface du coin.

De préférence la surface de chaque cale ou
garniture venant en contact avec la surface d'un coin, est polie
de la méme maniére que la surface du coin., A l'inverse du cas
des dispositifs de coins selon l'art antérieur, les deux surfaces
ne risqueﬁt pas de se coincer ou de se déformer lorsqu'on tire
le coin dans sa rainure, Pour empé&cher les garnitures 24, dont
1'épaisseur ou hauteur est égale ou légérement inférieure a
celle du coin 14, de glisser par rapport a la surface de blocage,
clest-a-dire par exemple par rapport & la surface 7, on prévoit
un épaulement 27 destiné & venir se loger dans une alvéole
correspondante ménagée par exemple dans la surface 8 de 1'enciume.

La figure 6 illustre de maniére simplifiée
la position des garnitures 24! et 24" des deux c8tés opposés
du coin 14, Les coins et garnitures décrits ci-dessus peuvent
8tre modifiés de différentes maniéres. Par exemple les tétes de
traction peuvent se présentgr sous la forme de tiges de traction
munies d'une partie filetéde destinée a se-visser dans le piston
d'une fiche. Les tétes de traction peuvent également &tre for-
mées directement aux extrémités du coin et il n'est plus néces-
saire, élors, que leur épaisseur soit parfaitement uniforme,

comme illustré sur la figure 2, La garniture de coin 24 peut .
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également se présenter sous la forme de Plaques en biseau entou-

rant complétement caupartiellement les quatre surfaces d'un coin

associé, ce dernier étant de préférence réalisé en acier durci.
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REVENDICATIONS

1.~ Procédé de montage, dans un marteau-
pilon, d'un coin de blocage (14) muni de surfaces de coin
planes (16, 17) veﬁant se loger entre une enclume (4 ; 5) et un
pilon (1) ou un porte~enclume (6), ce coin (14) st!introduisant
entre une surface de blocage (7) de ltenclume et une surface
de blocage (9) du pilon ou du porte~enclume, les deux surfaces
de blocage étant planes et inclinées par rapport & un plan
vertical, tout en convergeant ltune vers ltautre, procédé
caractérisé en ce que pour 5loquer 1'enclume (4, 5) au pilon (1)
ou au porte-enclume (6), on tire le coin de blocage (14) entre
les surfaces de blocage (7, 9). ,

2+.= Dispositif de coin permettaﬁt de met~
tre en oeuvre le procédé selon la revendication 1, comprenant
un corps de coin (15) muni de deux surfaces de coin planes

- (16, 17) formant un angle correspondant & l'angle formé entre
les deux surfaces de blocage (7, 9), dispositif de coin caracté-
risé en ce que le corps de coin est muni, & son extrémité la
plus étroite.(20), d'une téte de traction (18) destinée a )
sldcocrocher a4 un dispositif de traction, de maniére & introduire
et a4 tirer le coin entre les surfaces de blocage.$

3e= Dispositif de coin selon la revendi-
cation 2, caractérisé en ce que le coin est muni, 4 son extrémité
la plus large (21), d'une autre t&te de traction (22).

L4 ,~ Dispositif de coin selon l'une quel-
conque des revendications 1 a 3, caractérisé'en ce que les
surfaces de blocage sont munies de garnitures amovibles d!'épais-
seur uniforme (24), disposées de manidre & coopérer avec les

surfaces de blocage du coin,
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