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Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymy-
wania z tworzyw cienkich folii, w szczegélnosci
folii przeznaczonych do wytwarzania kondensato-
réw, polegajacy na zrywaniu warstwy tworzywa
uprzednio naniesionej na warstwe no$nika.

Znane dotychczas sposoby otrzymywania z two-
rzyw cienkich folii polegajg na: wytlaczaniu i roz-
cigganiu mechanicznym tworzywa, rozwalcowywa-
niu tworzywa oraz na wylewaniu na podloze war-
stwy tworzywa i nastepnie odrywanie jej od pod-
loza. Przy otrzymywaniu folii na drodze wylewa-
nia tworzywa na podloze, tworzywo uprzednio jest
rozpuszczone w rozpuszczalniku a tak otrzymany
roztwor zostaje jednokrotnie wylany na podloze.
Po wysuszeniu nastepuje oderwanie warstwy two-
rzywa od podloza. Malg adhezje do podloza uzysku-
je sie jedynie przez dobdr odpowiedniej podlewy.
Otrzymane na tej drodze folie maja grubo$§é nie
mniejsza niz 6um i nie odznaczaja sie dobrymi
wlasno$ciami dielektrycznymi.

Celem wynalazku jest opracewanie sposobu
otrzymywania folii o gruboéci od 2 do 10 um, kté-
re odznaczalyby sie dobrymi wilasno$ciami dielek-
trycznymi.

Cel ten wedlug wynalazku zostal osiggniety
przez jedno lub dwustronne naniesienie na podio-
ze polarne kilku warstw roztworu tworzywa
sztucznego termoplastycznego niepolarnego albo
bardzo slabo polarnego, przy czym pierwsza war-
stwa nalozona na podloze stanowi roztwér otrzy-

56 919

10

15

20

25

30

many przez rozpuszczanie tworzywa np. polisty-
renu, w dowolnym rozpuszczalniku, druga war-
stwa natomiast stanowi roztwér tego samego two-
rzywa rozpuszczonego w rozpuszczalniku o matlej
lub powolniejszej rozpuszczalno$ci utworzonej po-
przednio warstwy. Liczba nalozonyeh warstw za-
lezy od grubosci, jakag ma mieé folia, z tym, ze
kazda nastepna nakladana warstwa stanowi roz-
twér tworzywa w rozpuszczalniku o mniejszej roz-
puszczalno$Sci w stosunku do poprzedniej nalozonej
warstwy.

Po zakonczeniu procesu nakladania na podloze
warstw tworzywa nastepuje suszenie tak otrzyma-
nej taSmy. Po wysuszeniu taSme przepuszcza sie -
przez kapiel, dobrze zwilzajacq podloze, na kto-
rym jest nalozona folia tworzywa. Po przepuszcze-
niu przez kapiel taSme przepuszcza sie przez ze-
spot rolek, na ktérych nastepuje odrywanie i zwi-
janie folii. Jako tworzywo sztuczne termoplastycz-
ne polarne lub stabopolarne dajace sie rozpuscié
w rozpuszczalniku, stosuje sie polistyren, poli-
weglan, tlenek polifenylenu itp.

Oczywiscie, wedlug wynalazku mozliwy jest
réwniez inny wariant wykonania folii przez na-
niesienie na podioze niepolarne warstw tworzywa
polarnego, z tym ze kapiel, przez ktora prze-
puszczana jest ta$ma podczas odrywania folii od
podtoza, jest niepolarna.

Przyklad sposobu wedlug wynalazku zostanie
objasniony blizej na podstawie rysunkdéw, na kto-
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rych fig. 1 przedstawia proces nakladania warstw
folii na podloze, a fig. 2 — proces odrywania folii
od podtoza.

Z rolki 1 (fig. 1) odwijany jest no$nik 8 (podlo-
ze), ktory przechodzi najpierw przez wanne 2
z roztworem tworzywa sztucznego termoplastycz-
nego. Na no$niku 8 osadza sie warstwa roztworu.
Nastepnie noénik 8 przechodzi przez dwie strefy
suszenia 4 i 5. Po wysuszeniu pierwszej warstwy

" no$nik 8 przechodzi przez wanne 3, w ktérej znaj-
. «duje si¢ roztwér tworzywa rozpuszczonego w roz-
puszczalniku; ktéry powoli rozpuszcza naniesiong
poprzednio warstwe. Po przejSciu przez wanne 3
no$nik przechodzi powtérnie przez strefy suszenia
4 i 5, a nastepnie jest zwijany na rolce 6. Przed
rolkg 6 umieszczone sg nozyce 7 do obcinania
brzegéw no$nika i folii. Odrywanie folii od no$ni-
ka jest przedstawione na fig. 2, gdzie z rolki 9
no$nik przechodzi przez Pwanne 10 z kapielg
o wilasno$ciach polarnych takich samych jak no$-
nik 8, na ktérym osadzana byla warstwami folia.
Nastepnie no$nik -przechodzi przez zespél rolek
zrywajacych 11. Po przej§ciu przez rolki 11 naste-
puje odrywanie folii 17 od noénika 8. Noénik 8
jest zwijany na rolce 16 po przejSciu przez uklad
suszenia 15, a folia 17 po przejSciu przez rolki roz-
prostowujace 12 jest zwijana na rolce 14 razem
z taSma papierowg odwijang z rolki 13. Sposob
wedltug wynalazku zostal objasniony na przykla-
dzie, w ktérym nanoszone byly dwie warstwy roz-
tworu tworzywa rozpuszczonego w rozpuszczalni-
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kach o réznej rozpuszczalno$ci. Liczba warstw roz-
tworu tworzywa termoplastycznego moze byé do-
wolna. Folie otrzymane sposobem wedlug wyna<
lazku odznaczajg sie dobrymi wtasnoSciami die-
lektrycznymi.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb otrzymywania z tworzyw sztucznych
cienkich folii, w szczegdlno$ci folii przeznaczo-
nych do wytwarzania kondensatoré6w przez od-
rywanie ich od podloia znamienny tym, ze na
no$nik polarny nanosi sie jednostronnie lub
dwustronnie kilka warstw roztworu tworzywa
sztucznego termoplastycznego niepolarnego lub
bardzo stabo polarnego, przy czym druga i na-
stepne -warstwy nalozone na noénik stanowig
roztwory tworzywa rozpuszczone w rozpuszczal-
niku o coraz mniejszej rozpuszczalno$ci po-
przedniej warstwy poczym no$nik z nalozong
folia przepuszcza sie przez kapiel o wlasno-
Sciach polarnych takich samych jak no$nik.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1 znamienny tym, Ze po
nalozeniu kazdej warstwy tworzywa przepro-
wadza sie suszenie.

3. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1 znamienna
tym, ze nosnik stosuje sie niepolarny, a two-
rzywa sztuczne polarne.

‘4. Sposéb wedtug zastrz. 1 i 2 znamienny tym, Ze

jako tworzywo sztuczne termoplastyczne stosu-
je sie polistyren, poliweglan, lub tlenek polife-
nylenu.
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