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Procédé de distribution et de dosage d’un mélange de fluides, ainsi que diispositif_ formant robinet mélangeur- pour

la mise en ceuvre de celui-ci.

La présente invention concerne un procédé et un disposi-
tif mélangeur de fluides. Conformément a linvention, on dé-
place, dans le robinet mélangeur, un élément mobile 20 sur un

élément fixe 15 muni d'orifices d’entrée reliés respectivement -

a des conduits 18, 19 d'arivée de fluides chaud et froid.
L'élément mobile 20 est muni d'ouvertures 223, 22b, 22¢ qui
modifient, lors du déplacement de I'élément mobile 20, la
section libérée des orifices d'entrée 16, 17 et d'un orifice
d'évacuation 14, pour moduler d'une part la température du
mélange de fluides, d'autre part le débit, selon une pré-pro-
grammation établie par les formes et dimensions des ouver-
tures. : :
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La présente invention concerne les systémes mélangeurs
de fluides} notamment d'eau. '

La présente invention concerne plus précisément un pro-
cédé de distribution et de dosage d'un mélange de fluides, ainsi
gu'un robinet mélangeur & plaques, du type dénommé c1assiquement
"mitigeur", adapté pour régler deux paramétres du mé&lange de
fluides, & savoir d'une part,la température, d'autre part,le
dsbit. ' -

On connait déja de nombreux systémes mélangeurs i pla-
ques.

Pour la bonne compréhension de la présente invention,
on se reportera d'ailleurs utiiement, aux brevets des Etats-Unis
d'Amérique n° 2 503 881 et 2 601 966, ainsi qu'aux brevéts ou
demandes de brevet Frangais n® 2 199 387, 2 403 502, 2 415 769,

2 466 689, 2 466 692 et 2 505 009 qui décrivent et/ou représentent

-

de tels systémes méléngeurs a plaques.

On connait ainsi des systé@mes mélangeurs qui comprennent
une plagque fixe solidaire du corps de robinet et une plague mo-
bile en appui contre la plaque fixe. .Chacune dés plaques est
munie d'ouvertures dont le recouvrement est susceptible d'&tre
modifié& par déplacement de la plague mobile grdce & un organe de
commande . .

De préférence, la plaque fixe.comporte aeux oxrifices
d'entrée relids respectivement & des conduits d'arrivée de fluide
chaud et de fluide froid, ainsi qu'uﬁ orifice de sortie relié a
un conduit diévacuation du mélahge de fluides.

La plagque mobile comporte au moins une ouverture dont
la position, déterminée par l'organe de commande déplagant cette
plague, définit la section libérée de chacun des orifices de la
plagque fixe. .

' On connait plus précisément des robinets mélangeurs a
plagues dans lesquels les sections respectives, généralement

- rectangulaires, des orifices ménagés dans la plaque fixe et dans .

la plagque mobile, sont telles que 1orsque-1a'p1aque mobile est
déplacée dans une direction rectiligne donnée, la section ouverte

cumulée des orifices d'entrée de la plague fixe soit constante,
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mais leur rapport modifi&, pour régler la température du mélan-
ge de fluides sortant, & débit constant, tandis que lorsque la
plaque mobile est déplac&e dans une seconde direction perpendi-
culaire 3 la direction rectiligne donnée, le rapport entre les
sections ouvertes des orifices d'entrée de la plague fixe soit
constant, mais la section ouverte cumulée de ces orifices soit
modifige, pour régler le débit du mélange de fluides & tempéra-
ture constante de celui-ci.- 7

Un tel mélangeur 3 plaques est décrit notamment dans le
brevet Francais 2 466 692. B

L'organe de commande décrit et représenté dans ce docu-
ment est formé d'un levier de commande articuld sur une rotule
intermédiaire portée par le corps du robinet.

Un_braS'du levier de commande, en saillie d'un cdté de
la rotule, coopé&re directement ou indirectement avec la plaque
mobile, tandis gu'un bras opposé fait saillie en dehors du
corps de mélangeur proprement dit.

Le levier de commande est ainsi déplacgable aans'l’espace
pour permetire toutes les combinaisons possibles température/
débit.

Dans la pratigue, on constate que le réglage d'un le-
vier de commande est complexe et que l'utilisateur doit opérer
de nombreux tdtonnements afin d'obtenir la combinaison tempéra-
ture/débit désirée. 3

7 Tel que cela est décrit et représenté'dans la demande
de brevet en France n°® 2 415 769, on a également proposé des
dispositifs de commande dé&doublés pour permettre de régler le
débit, & température constante, en agissant sur un premier
organe, ou inversement, régler la température, & débit constant,
en agissant sur un second organe. » v

Quelle gue soit la disposition adoptée, il s'avére que
de tels dispositifs ne donnent pas_pleinement satisfaction. En
particulier, les ensembles,mitigeﬁrs proprement dits et disposi-
tifs de commande,; proposés a ce jouflsont colteux. La présente

invention vient maintenant proposer un nouveau procédé de dis-
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tribution et de dosage d‘un mélange de fluides, ainsi qu'un nou-
veau robinet mitigeur qui s'avére beaucoﬁp plus économigue que
les dispoéitifs anférieurs, ainsi que robuste, fiable, de comman-
de simple et particuliérement bien adapté aux besoins de 1l'uti-
lisateur.

Le procédé de distribution et de dosage d'un mélange

-

de fluides conforme & la présente invention permet de régler
deux paramétres du mélange de fluides, en sortie, 3 savoir la
température et le débit, par déplacement relatif de deux &léments
en appui réciproque, dont l'un, fixe, est muni de. deux orifices
d'entrée séparés, reliés respectivement & un condﬁit d'axrivée
de fluide froid et & un conduit d'arrivée de fluide chaud, et
l'autre, mobile, muni d'une ouverture susceptible de venir en
communication avec un orifice d'évacuation et avec lesdits ori-
fices d'entrée ; le procé&dé consiste plus précisément a dépla-
cer le second élément, sur le premier, selon une trajectoire
unique, et en modulant les surfaces en recouvrement de ladite
ouverture et desdits orifices, sur la trajectoire de déplacement
du second &lément, i faire varier progressivement entre deux
valeurs extrémes 1l'un des paramétres du mélange de flﬁides,
tout en faisant osciller l'autre paramétre entre deux extrémes,
pour distribuer, en fonction de chaque position du second &lé-
ment, un mélange de fluides répondant 3 un couple température/
débit préétabli. . ' ' ‘

Tel que cela apparait:a'plus cldirement & la lecture
de la description qui va suivre, la présente invention repose
sur la constatation faite par la Demanderesse que dans la réa-
lite, les besoins des utilisateurs sont limités 3 un certain
nombre de combinaisons privilégiées et que, dans ces conditions,
1'offre des mitigeurs actuels gui autorisent 1l'ensemble des
combinaisons température/débit comprises entre deux valeurs
extréﬁes de chacune des variables,est bien supérieureré la
demande. R o

Le dispositif mélangeur de fluides pour la mise en

-

oeuvre du procédé, conforme & la présente invention, est du type
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comprenant un corps gui porte un premier €lément fixe muni de
deux orifices d'entr&e séparés, reliés respeqtiﬁement d un con-
duit d'arrivée du fluide froid, et 3 un conéuit d'arrivée du
fluide chaud, et qui loge un second &lément en appui contre-le
premier, muni d'ad moins une ouverture en communication avec un
orifice d'évacuation, et déplagable pour régler la température
et le débit du fluide, gui est caractérisé plué précisémént par
le fait que 1le second &lément est guidé sur le premier selon
une trajectoire unique, et actionn& par un organe de commande,
et par le fait que le contour de l'ouverture prévue dans le se-
cond élé&ment définit une variation progressive entre deux ex-
trémes de l'un des pa;amétres du fluide en sortie, lors du dé-
placement du second &lément, ainsi que, simultanément, une oscil-
lation du second paramétrerentré deux extrémes.
' ~ Un tel dispositif permet en particulier de supprimer

les t&@tonnements inhé&rents aux systémes antérieurs, d'offrir
un grand confort d'utilisation, ainsi gqu'une bonne esthétique,
ef surtout un prix de revient particuliérement bas.

' Selon une premiéfe variante de réalisation, le disposi-

.

tif mélangeur de fluides conforme & l'invention comporte un

. second é&lément qui, initialement, obture les orifices, et dont

“l'ouverture, lors de son déplacement, lib&re progressivement

l'orifice d'entrée du.premier élément associé& 3 l'arrivée de
fluide f:oid,-puis une section décroissante de celui-ci,. tout
en'libérant'alors'uné section croissante de l'orifice d'entrée
associé au conduit d'arrivée du fluide chaud, ladite ouverture
définissant simultanémeht une restriction, en amont de l'orifice
d'évacuation, dont la section oscille entre deux extrémes.

Selon une seconde variante de réalisation, le dispositif
mélangeur de fluides conforme 3 l'invention comporte un second
élément gui obture initialement les orifices et dont 1'ouverture,
lors de son déplacement, définit en amont de 1l'orifice d'évacua-
tion, une restriction dont la section varie progressivement entre
deux extrémes, tout en libérant des sections respectives des

orifices d'entrée associés au conduit d'arrivée du fluide froid
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et au conduit d'arrivée du fluide chaud, selon un rapport gui
oscille entre deux valeurs extremes.

De preference, le second élément est gulde en rotation
en appui sur le premier. '

Selon un premier mode de reallsatlon avantageux, con-
forme 3 la présente invention, le second élément est formé d'un
cylindre comportant & -1'une de ses extrémités une paroi circu-
laire en appui contre le premier &lément, ladite paroi circulai-
re présentant au moins une ouverture, susceptible de libérer
les orifices d'entrée du premier é&lément, et le chindre gtant
muni d'une ouverture définissant la restriction, qui est suscep-
tible de venir en regard de l'orifice d'évacuation.

Selon une seconde variante de réalisation avantageuse,
le second &lément est formé d'une paroi en eppui contre le pre-
mier &lément et muni d'au moins une ouverture susceptible de
libérer les orifices d'entrée du premier &€lément pour définir
simultanément la restriction assurant le réglage du débit et'
le rapport des sections respectives libérées des orifices d'en-
trée déterminant la températurerdu mélénge de fluides.

Selon une caractéristique de la présente invention,
les bords de l'ouverture prévue dans la paroi circulaire sont
conformes pour que, lors du déplacement du second element, la
section libérée des orifices d'entrée associés aux conduits
d'arrivée de fluide froid et de fluide chaud ait respectivement
tendance & décroitre et a croitre, et'par le fait que 1l'ouverture
ménagée dans le cylindre est formée d'une pluralité de lobes
passant consecutlvement en vis-a-vis de l'orifice d'évacuation.

Selon une autre caractéristique de la présente inven-
tion, la paroi en appui contre le premier &lément comporte au
moins : ' 7 )

- une premiére zéne gui obture totalemeht les orifices
d'entrée du premier &lément, ' ' ' S

- une seconde zone qui libére progre551vement au moins
l'orifice 4 entrée associé au condu1t d*arrivée de fluide fr01d,

- une troisiéme zone qui libére une section cumulée
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variable des orifices d'entrée prévus dans le second &l&ment

tout en libérant une section croissante de 1'orifice d'enixE=

associé au conduit d'arrivée de fluide chaud,

- une guatri®me zone gui lib&re une section cumnife
croissante des deux orifices d'entrée tout en maintenant sensi-
blement constant le rapport des sections respectives libErées
des deux orifices. -

Selon encore une autre caractéristique de la présente
invention, la paroi en appui contre le premier €lément coxmporte
au moins :

- une premi&re zone qui obture totalement les orifices
d'entrée du premier élément,

- une seconde zone qui lib8re progressivement 1'orifice

d'entrée associé au conduit d'arrivée d'eau froide,

~ une troisiéme zone qui lib&re une section croissante
de l'orifice d'entrde associé au conduit d'arrivée de fimide
chaud, tout en gardant sensiblement constante la section cmml@e
libérée des deux orifices,

- une quatriéme zone qgui- lib&re une section cumulée
decr01ssante des deux orlflces d'entrée, tout en maintenant
sensiblement constant ‘le rapport des. sections respectives lnbe-
rées des deux orifices d'entrée,

- une cinqui&me zone qui lib&re une section croissamte
de l'orifice d'éntrée associé au conduit dtarrivée de fimide
chaud, tout en maintenaﬁt sensiblement constante la sectiom <o
muléde libérée des deux orifices d'entrée, ' '

- une sixiéme zone qui lib&re une section cumul&e
croissante des deux orifices d'entrée tout en maintenant sensi-
blement constant le rapport de sections respectives lib&rfes
des deux orifices d'entrée. ' -

D'autres caractéristigues etravantagesrde la présente
invention apparaitront 3 la 1ecture'de>lé description détaillée
gui va suivre, et en regard des dessins annexés donnés a titre

d'exemple non limitatif et sur lesquels :
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- les figures 1 et 2 illustrent schématiquement deux
graphiques représentant les combinaisons températuré/débit auto-
risées par un procédé et un dispositif conformes 3 la présente
invention, en fonction du déplacement dudit second &lément,

’ - la figure 3 représente une vue sch&matique, en coupe
axiale, d'un robinet mitigeur conforme & la présente invention,

- la figure 4 représente une vue schématique, enrpefs—
pective d'un second élément incorporé dans le robinet représenté
sur la figure 3, '

- la figure 5 représente une vue schématique en pers-
pective d'un organe de commande extérieur pour le robinet re-
présenté sur la figure 3, .

. - la figure 6 représente une vue en plan de la paroi
circulaire extréme en appui contre le premief élément, du se-
cond élément représenté sur la figure'47

-~ les figures 7, 8 et 9 repré@sentent trois vues en plan
illustrant trois variantes de réalisation d'un autre second &lé-
ment: conforme 3 la pré&sente invention.- ) ' ]

Il aéparaitra clairement & 1l'examen des dessins annexés,
et en particulier, des figures 6 & 9, que la géométrie des ou-

vertures prévues dans le second &lément du systéme m&langeur,

- est complexe, -et difficile & décrire dans le dé&tail. Pour ces

raisons, on considérera par la suite, que ces dessins sont in-

-~

tégrés 3 la présente description par la référence gqui leur est

-

faite ici, pour incorporer d la description les caractéristiques

_techniques représentées par les dessins et non exposées dans

le détail par la suite de 1a'description.

On va analyser, dans un premier'tehps, les graphiques
représentés sur les figures 1l et 2. ) :

Celles~ci représentent les combihaisbné, température
6 et débit A, déterminées conformément & 1é'présente invention
par le déplacement de l'organe de commande du dispositif mé-
langeur. ' ' ]

Plus précisément, on a représenté sur . les figures 1 et
2 la courbe de variations de la température 6 par une ligne

continue, tandis que la courbe représentativé du débit A est
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représentée en traits interrompus.

A la différence des mitigeurs antérieurement proposés
qui permettaient l'ensemble des combinaisons température/débit
comprises entre deux valeurs extrémes de chacune des variables,
la présente iﬁvention propose de limiter & un certain nombre
de combinaisons privilégifes les variations de ces paramétres.

Ainsi, par exémple, selon la variante représentée sur
la figure 2, lorsque l°'organe de commande a &t& déplacé sur
50 % de sa trajectoire totale, le dispositif mélangeur impose
une température de mélange de fluides en sortie de 35°C, et un
débit de 14 1/mn. Pour chacune des positions de l'organe de-
commande, correspond une seule et unique valeur de la tempé-
rature d'une par£ et du débit d'autre part, du mélange de
fluides en sortie. La position de l*organe de commande doit~
donc étre choisie en conséguence.

Bien entendu, les valeurs numériques‘indiqﬁées sur les

T

graphiques des figures 1 et 2 ne sont données qu'a titre

d'exemplés non limitatifs, les valeurs'étant,rdans la pratique,

- susceptibles de variexr en fonction des conditions d'utilisation

et des valeurs de témpérature d'arrivée d'eau chaude et d'eau
froide. )

De méme, 1'allure des courbes représentées sur les fi-
gures 1 et 2, n'est donnée qu'a titre d'exemples non limitatifs
et pourra prendre de nombreuses autres formes couvertes par la

présente invention. Ces courbes sont dé&terminées pour répondre

~aux combinaisons privil&gides (de nombre toujours 1limité&) cor-

respondant aux besoins des utilisateurs.

On va maintenant décrire 1le robiﬁet mélangeur représénté
schématiquement sur 1la figuré 3. :

Tel qgue cela apparait sur cette figure 3, le dispositif
mélangeur de fluides conforme 3 la présente invention comprend
un corps 10 qui loge deux éléments 15, 20.susceptibles de dé-
placement relatif, en appui récipréque,' , 7

Un premier &lément 15, fixe, est muni de deux orifices
d'entrée séparés 16, 17 reliés respectivement & un conduit 18
d]arrivée de fluide chaud et i un conduit 19 d'arrivée de

fluide froid. Le second &lément 20 en appui constant contre le
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premier est muni d'une pluralité d'ouvertures 22a, 22b et 22c
susceptibles de venir en communication avec un eonduit d‘'évacua-
tion 11. ' R '

Un organe de commande 60 relié & 1lfélément 20 mobiie
permet d'assurer le déplacement de celui-ci. S

Plus pre01sement, tel que cela sera prec1se par la
suite, par déplacement du second élément 20 on module d'une part,
la section d'une restriction, en amont du conduit d'evacuatlon,
pour régler en consequence le débit du mélange de fluides, ainsi
gue le rapport des sections libé&rées des orifices d'entrée 16

et 17, pour régler en conséquence la température du mélange de

. fluides.

Plus précisément, le procédé conforme 3 la présente
invention consiste 3 déplacer le second élément 20, sur le pre-—
mier 15, selon une trajectoire unique, en 1’ espece (selon le
mode de réalisation représenté), une rotation autour de l"axe
référencé 0-0O, pour moduler en conséquence les surfaces en re-

couvrement des ouvertures (22a, 22b, 22c) et des orifices (16,

.17) de fagon a faire varier progressivement entre deux valeurs

extrémes 1l'un des param&tres du fluide, tout en faisant osciller
le second paramétre entre deux extrémes.

On entend ici par "osciller" une variation alternée
croissante et décroissante de 1l'un des paramétres. Le nombre
ainsi que 1l'allure desdites croissances et décroissances pour-
ront bien entendu &tre choisis gquelconques.

Conformément aux courbes représentées sur la figure 1,

on peut par exemple prévoir :

. un premier paller (I-1I) de température (10 C) et
simultanément une cr01ssance du débit (0 & 20 1/mn), puis

. une crolissance (II—Vi) progresszve_de la température
(L0°C & 60°C) accompagnée d'une pluralité d'oscillations de
1! amplltude du débit (51 /mn - 20 1/mn), et enfin, '

. un paller (VI-VII) de temperature maximale (60°C)
accompagné& d'une décroissance du débit (20 1/mn- 5 1/mn).

Une telle caractéristique permet d'obtenirjﬁne large
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10

variation possible de débit avec de 1l'eaun fraiche ou avec de
1lteau chaude.

' De méme, tel gue cela est représentd sur la figure 2,
on peut prévoir : '

. un'premier palierr(ArB) de température minimale (10°C)
accompagné d'une croissance ?rogressive du débit, d'une valeuxr
nulle jusqu'Z une valeur maximale (20 1/mn),

.- une croissance progressive {B-C) de la température
jusqu’id une température moyenne (10°C-35°C) accompagnée d'un
débit constant (20 1/mn),

. un palier (C-D) en température moyenne (35°C) accom-
pagné d'une décrolssance du débit du mélange (20 1/mn - 5 1/mn),

. une croissance (D-E) en température jusqu'd une tem-
pérature maximéle (60°C) accompagnée d'un palier de débit mini-
mal (5 1/mn) et enfin ' '

. un palier'(E-F) de - température maximale (60°C) accom—

-

pagné d'une croissance du débit (5 1/mn & 20 1/mn).

Plus précisément; on reconnait sur la figure 3, le corps
10 du robinet immobilisé sur-une paroi 30, par exemple d'un la-
vabo, & l'aide d'une douille 40 filetée en 41 et munie d'une
collerette annulaire 42. Cette derniére vient en appui au niveau
d’une surface radiale 43, contre la surface inférieure 32 de la
?aroi 30, lorsque la douille 40, aprds avoir traversé un orifice
31 prévu dans cette paroi,est enéagée dans un alésage fileté
complémentaire prévu intérieurement 3 l'extrémité inférieure
du corps 10.

Bien entendu, le corps 10 du dispositif mélangeur pour-
ra &tre immobilisé 3 l'aide de tout autre dispositif approprié
équivalent.. 7

Le corps 10 se compoéé d'une part d'un carter envelop-
pant une cavité generalement cylindrique d'axe O- -0 et d'autre
part d'un conduit d'évacuation 11, creux, dont 1l'alésage interne
14 communique avec l'intérieur de la cavité précitée. Le con-
duit d'évacuation 11 pourré 13 encore, prendre de nombreuses

formes appropriées. De préférence, celui-ci est muni, au niveau
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11

de son extrémité libre, d'un aérateur 12, classique en soi, .
immobilisé& sur le conduit d'é&vacuation 11, par exemple par file-

‘tage 13. La cavité du carter loge un premier &lément fixe 15,

ainsi qu'un second élément 20, mobile, et en appui contre le
premier. . : ,

Plus précisément, selon le mode de réalisation repré-
senté& sur les figures, le premier élément 15 se compose d'un
disque circulaire, plan, muni de deux orifices d'entrée traver—
sants filetés 16, 17, dans lesquelé soht,assemblésp respective-
ment, un conduit 18 d'arrivée de fluide chaud et un conduit 19
d'arrivée de fluide froid. Pour assurer une bonne &tanchéité _
du systéme, une bague d'étanchéité 50 peut &tre appliquée contre-
la surface du premier &€lément 15 opposée au second 20, et des
joints toriques d'étanchéité 51 peuvent étre insérés sur les
conduits 18 et 19 d’arrivée de fluides, pour étre ldgés dahs
des rainures annulaires prévues au niveau de la bague d'é&tanchéi-
té 50, autour des conduits 18 et”19, et ce en poéition adjacente
au premier &lément 15. - 7 '

- Le second &lément 20 est quant & lui formé d'un cylindre

comportant une paroi circulaire 21 et 22 3 chacune de ses extré-

mité&s. L'une des parois circulaires, 21, en appui contre le pre-

mier &lément 15 présente au moins une ouverture 22a, 22b suscep-
tible de libérer les orifices d'entrée 16, 17 du premier &lément
15. La seconde paroi circulaire 22, opposée au premier &lé&ment .
15 est reliée au dispositif de commande 50, pour permettre la
rotation du second &lément 20 autour de 1l'axe 0-0, en appui '
contre le premier élément 15, pour modifier en conséquence la
section libérée des orifices d'entrée 16 et 17.

La paroi cylindrique du second &lément 20 est munie
également d'une ouverture 22c susceptible de définir une res-
triction sur le trajet d'écoulement du mélange de fluides, en -
venant en regard .du conduit d'évacuation,li. '

Les conduits 18 et 19 éont ainsi susceptibles d'étre
portés en communication avec le conduit d'évacuation 11 par
l'intermédiaire des orifices 16 et 17 associés;de la cavité& 23

intérieure au second élément, et de l'ouverture 22c.
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Le carter du corps 10 supporte une embase 70 fixe en
rotation et comportant, sur sa surface supérieure, une protu-
bérance 71 formant butée d'arrét pour limiter la rotation d'un
bouton de commande 61 guidé en rotation autour de l'axe 0-O
précité par une tige 62. ' ’

’ Plus précisément, cette tige 62 présehté une périphérie
extérieure cylindrique lisse sur la majeure partie de sa longueur,
et présente une extrémité inférieure 63 filetée destinée & &tre
engégée dans un alésage complémentaire, de préférence borgne,
prévu dansrla paroi circulaire supérieure’ 22 du second &lément
20. Ainsi, la tige 62 est relige rigidement au second élément 20.
Le bouton de commande 61 est lui-méme immobilisé sur la tige 62
par une vis 64 ou tout-autre moyen équivalent.

Le second €lément 20 utilisé dans le robinet mélangeur
de la figure 3 a &été représenté plus en détail sur la figure 4.

7 Afin de faciliter la réalisation des ouvertures dans
ce second élément, et en particulier la réalisation des ouver-
tures 22c dans la paroi cylindrique;ron peut prévoir, comme re-
présenté figure 4, de réaliser ce second &lément en deux unités
présentant chacune une paroi cylindrique et une paroi circulaire.

Les ouvertures 22c¢ sont alors ménagées sur le bord 1li-
bre 27 des parois cylihﬂriqués et les unités sont portées en
contact au niveau desdits bords libres. De préférence, des
structures complémentaires, telles que saillie- 24 et évidement
complémentaire,rassurent une immobilisation relative en rotation
des deux unités.

En position assemblée, le second élément 20 est ainsi
guidé en rotation dans la cavité du corps entre la surface ra-
diale supérieure 33 de celle-ci et la surface radiale extréme
44 de la douille 40. , '

On comprend,étl'examen des figures 3, 4, gue toute
action sur le bouton de commande extérieur 61 provogue uné ro-
tation du second &lément 20 par rapport & la plaque fixe 15,
de fagon a modifier la surface en recouvrement des ouvertures

22a, 22b et des orifices 16 et 17 d'une part, et de 1'ouverture
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22¢ et du conduit d'évacuation 11 d'autre part.

, Une telle rotation du bouton 61 permet par conséquent
de régler'a la fois la température et le débit du mélange de
fluides sortant du conduit d'é&vacuation 11.

Tel que cela est représenté sur la figure 5, - en 65, le
bouton extérieur de commande 61 et 1'embase 70 sont de préférence
gravés, de facon & déterminer clairement, en fonction de la posi-
tion du bouton 61 la valeur de la température et du débit de mé-
lange de fluides qui sont "programmés mécaniquement” par le mé-
langeur. Cela permet notamment d?atteindre rapidement la combi-
naison recherchée en évitaﬁt la géne gqui pourrait &tre occasion-
née par les variations préalables de 1'un des paramétres,tels
gue le débit.

Selon le mode de reallsatlon represente sur la figure

5, on prévoit ainsi, lors d'une rotation du bouton de commande
61 sur un angle de 1l'ordre de 180°, de faire varier la tempéra-
ture du mélange de fluides progr ressivement entre une valeur
minimale et une valeur maximale, tout en faisant osciller le
second paramétre du mélange de fluides, c'est-i-dire le débii,
entre deux extrdmes. Selon la représentation de la figure 5,
il est ainsi prévu trois croissances et décroissances de 1'am-
plitude du débit de mélange de fluides, entre un mlnlmum et un
maximum. Cette programmatlon correspond sensiblement au graphi-
que de la figure 1. ' '

Tel gue cela a été. precedemment evoque, "le second élé-
ment 20 mobile peut &tre formé, comme représenté sur les figu-
res 3 et 4 d'un cylindre comportent une paroi circulaire & l'une
de ses extrémitéds, qui comporte des ouvertures 22a, 22b qui
dafinissent par recouvrement des orifices 16 et 17, la tempé-
rature de mélange de fluides et dont la paroi cylindrigue défi-
nit grace 3 une ouverture 22c, deplacee en regard de l'alésage
interne 14 du conduit d'évacuatlon 11, ‘une restriction et donc
le débit du mélange de filuides.

On peut également, tel que cela est represente sur les

figures 7 4 9, utiliser un second element 20 mobile formé d'un
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disque, par exemple, plan. Celui-ci remplace alors la paroi
circulaire 21, et est de méme guidé& en rotation autour de 1l'axe
0-0. Dans un tel cas, la ou les ouverture(s) prévue(s) dans le
disque détermige(nt) d la fois la valeur de la température et
la valeur .du débit du mé&lange. '

Lorsque le second &lément 20 est formé d'un disque
{figures 7 & 9), les formes et dimensions des ouvertures prévues
dans celui-ci doivent tenir compte & la fois de 1l'é&volution de
la courbe de température et de la courbe de débit.

Bien entendu, les formes et dimensions des ouvertures
ménagées dans le second &lément 20 mobile, doivent &tre déter-
minées en fonction de chaque cas d’'utilisation particulier.'Pour
cette raison, les formes particuligres de ces ouvertures, qui
ne sont représentées qu‘a titre d”exeﬁples ncen limitatifs, ne
seront pas décrites en détail. -

L'on va par contre expliquer par la suite les démarches
que doit eifectuer 1'homme du métier pour déterminer le tracé
desdites ouvertures 22. -

I1 convient tout d'abord de noter que les dimensions
et formes des ouvertures 22 en question dépendent en particulier

-~

des sections des orifices 16, 17, 14 & couvrir ou a libérer,

‘'de la courbe souhait@e pour chacun des paramétres 6 ,A,de 1'am-

plitude du déplacement op&ré par l'organe de commande 60 du
secondrélément mobile 20, et de la position desdits_orifices
16,17,14.

Dans ces conditions, il convient :

1) de définir les courbes de variation des deux para-
mé&tres (température et débit) en fonction du déplacement du se-
cond élément mobile 20, (figures 1 et 2),

2) de choisir la section et la position des orifices
(16, 17, 14) a recouvrir ou 3 libérer,

' 3) de choisir un certain nombre de points sur les cour-
bes, et définir sur le seCohd élément des &bauches de tracé
d'ouvertures correspondant & chacun de ces points,en fonction

des section et position prédéterminées des orifices,
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4) de reliex ceé ébauches de tracé d'ouvertures entre
elles pour tenir éompte de 1'é&volution souhaitée entre les
points, . ' ,

5) le cas éch&ant, modifier les é&bauches de tracé ponc-
tuelles retenues pour tenir;comptq desdites é&volutions.

Un tel tracé& peut étre effectué soit manuellement, soit
par calculateur.’ )

Bien entendu, dans-le cas ol le éecond élément 20 est
formé d'un cylindre, le tracé desdites ouvertures est grande-
ment facilité, dané 1é mesure oll les ouvertures 22a et 22b pré-
vues dans la paroi cylindrique 21 ne tiennent compte que de '
1'évolution du paramétrértempérature, tandis que 1'ouverture
22c prévue dans la'paroi cylindrique ne tient compte que de

 1'évolution du paramétre débit.

On va maintenant préciéer la géométrie des orifices
22a et 22b représentés sur la figure 6 prévus dans la paroi
circulaire 21 inférieure du second €lément 20 pour obtenir

-

une variation de température analogue & celle définie figure 1.’
" On suppose, pour cela, que les orifices 16 et 17 pré~ '

vus dans le premier &lé&ment sont diamétralément-opposés et de
section circulaire. ' ‘ -

Le second &lément- est tourné dans le sens contraire
des aiguilles d'une montre pour ouvrir le robinet,et dans le sens
inverse pour le fermer.. '

Les orifices 22a et 22b sont sen51blement symétriques

par rapport a un plan axial de la paroi cyllndrlque 21. D'un
cOté, chacun des orifices 22a et 22b présente une enveloppe

~arrondie 25a, 25b de section au moins é&gale 3 la section des

orifices 16 et 17; de fagon & libérer entidrement ceux-ci.
Chacun des orifices 22a et 22b se prolonge par une forme incur-
vée, de section decr01ssante, formant sensiblement deux p01ntes
26a, 26b respectives dirigées l'une vers l'autre.'

La forme précise et les dimensions des orifices 22a et
22b seront aisément déterminées en foncﬁion des dimensiénS'et

formes des orifices 16 et 17 prévus dans le disque fixe i5,



10

15

20

25

30

35

2540594
16
pour déterminer lors de la rotation du second &lément 20, une

variation progressive de la températﬁre du mélange de fiﬁides,
Plus précisément, les orifices 22a et 22b prévus dans

~la paroi plane circulaire 21 du second &lément 20 sont ménagés

dans des secteurs hémicirculaires respectifs de part et d'autre
d'un plan axial P-P. Chacun de ces secteurs hémicirculaires

se divise en une pluralité de secteurs angulaires Za & Zd dé-
finissant 1'&volution de la température du mélange de fluides, -
en déterminant le rapport des sections libérées respectives des
orifices d'entrée 16 et 17.

On.apergoit ainsi, sur la figure 6, pour chacune des
portions hémicylindriques précitées, un premier secteur angu-
laire Za dépourvu d'ouverture. Lorsque cette premi&re zone. Za
recouvre les orifices 16 et 17, le robinet est en position fer-
mée, et aucun fluide ne sort par le conduit d'évacuation 11.

Une seconde zone %b, cbté orifice 17 associé au conduit
19 d'arrivée d'eau froide, présente une portion 25b dfouverture
de section au moins &gale & l'orifice 17, tandis que la seconde
zone zb symétrique, cOté orifice 16 associé au condﬁit 18 d'ar-
rivée d'eau chaude, est dépourvue d'ouverture. Ainsi, lorsque
les secondes zones Zb recouvrent les orifices 16 et 17, on
obtient en sortie du conduit d'é&vacuation 11 un mélange de flui-
des de température;basse dont le débit ést réglé par la section
de 1l'ouverture 22c disposée en regard du:conduit d'évacuation 11
(et initialement par 1'ouverture 25b).

Le cas échéant, et en'fonction des besoins, la zone Zb
co6té orifice 16 peut comportér une 6uverturé de faible section
pour rehausser iégérement la température du mélange de fluides.

' Une troisidme zone Zc présente c6té orifice 17 associé
au conduit 19 d'arrivée d'eau froide une portion d'ouverture 22b
de section décroissante, tandis que la zone Zc symétrique, cbté
orifice 16 associé au conduit 18 d'arrivée d'eau chaude présente
une portion d'ouvertureﬂZZa de section croissante. Le déplacement
des zones Zc au-dessus des orifices 16 et 17, dans le sens oppo-
sé aux aiguilles d'une montre, définit une température croissante
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du mélange de fluides. De préférence, les dimensions des ouver-
tures prévues dans chacune des zones 4c sont telles gue la sec-
tion llbéree cumulée des orifices 16 et 17 soit constante et
supérieure i la section correspondante de 1°' ouverture 22¢.

Enfin, une guatriéme zone Zd cOté orifice 17 est tota-
lement dépourvue d'ouverture; tandis que la quatriéme zone 24,
symétrique, cété orifice 16 présente une portion 25a d'ouvertu-
re dont la section est au moins‘égale i la section de l'orifice
16. Cette gquatrigme zone Zd définit une température maximale
pour le mélange de fluides.

Il apparait donc clairement a l‘ekamen de la figure 6
gu'une rotation du bouton de commande 61 dans un sens contraire
aux aiguilles d'une montre et ce suf un angle de rotation voisin
de 180° permet successivement d'ouvrir le robinet, afin de dis-~
tribuer un fluide & températuie basse, et d'élever prégressive-
ment la température du mélange de fluides, pour obtenir une
température maximum. Une rotation du boutonrde commande 61 dans
le sens opposé définit une évolution inverse de la température

du fluide. Dans le méme temps, les lobés 22c permettent'de faire

osciller 1l'amplitude du débit entre deux extrémes.

Pour ce faire, l'ouverture 22c est conStituée de trois
lobes adjacents passant consécutivement en vis-a-vis du conduit
d'évacuation 11 lors de la rotation du bouton de commande 61
et du second &ldment 20. Les trois lobes 22c sont ainsi repartls
sur la périphérie du cylindre, en pOSlthn adjacente, et ce a
une longueur sensiblement constante des extrémités du cylindre.

La forme particuli@re et les dimensions des lobes 22c
seront aisément déterminées par l'homme de l'art en fonction
d'une part, de la forme et des dimensions du conduit d'évacua-
tion 11, d'autre part, de 1'évolution recherchée pour le débit
de mélange de fluides. _

On va maintenant décrire plus en detall les modes de
réalisation du second &lément 20 representes sur les figures

7 & 9, pour lesquels le second élément 20 est constitué d'un

- disque plan destiné & étre déplacé, par rotation, en appui cons-

tant contre le premier &lément 15.
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On a ainsi représenté& en trait continu sur les figures
7 5>9, les ouvertures 22 prévues dans les disques précités.
D'autre part, on a représenté en traits interrompus, les orifi-
ces d'entrde 16 et 17 associ&s aux conduits 18 et 19 d'arrivée:
de fluide chaud et de fluide froid, en position d'obturation.

Chacun des trois modes de réalisation représentés sur
les figures 7 a 9 , permet d'obtenir une variation des courbes
température 6 et débit A du mélange de fluides telle gue repré-
sentée sur la figure 2. On a également représenté en traits in-
terrompus sur les figures 7 & 89, les rayons du disque mobile 20
sur lesguels se trouve le centre des orifices 16 et 17 pour 1'un
quelconque des déplacements A & F'représentés sur la figure 2.

Il ressoxrt la encore des figures 7 & 9 gue la forme
particuliére de l1l'ouverture 22 doit étre détermihée en fonction
des dimensions, formes et dispositions des orifices 16 et 17.

Selon ces trois modes de réalisation, 1es-orifices 16
et 17 présentent des sections circulaires identiques.

Selon la disposition de la figure 7, les orifices 16
et 17 sont diamétralement oppdéés mais non équidistants par rap-
port au centre du disque 20 correspondant & 1'axe 0-O.

Selon le mode de réalisation de la figure 8, les ori-
fices 16 et 17 sont sensiblement diamé&tralement opposés'et égui-
distants par rapport & 1l'axe 0O-O.

" Selon le mode de réalisation de la figure "9, les deux
orifices 16 et 17 sont sen51b1ement adjacents sur un rayon
commun du disque 20.

Tel que cela a &té précédemment 1ndlque, la courbe de
variation des paramétres température et débit &tant représentée
sur la figure 2 et les formes, dimensions et positions des ori-
fices d'entrée 16 et 17 é&tant déterminées, on trace sur le disqgue
fixe 20, pour chacun de ces points A 3 F la forme de l'ouverture

22 repondant au critére imposé par la courbe de variation des

_parametres temperature et débit, puis l'on relie entre elles

ces différentes ébauches de tracé d'ouvertures pour tenir compte

de l'évolution des courbes entre les points précités.
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A1n51, 11 apparalt gque pour chacun des disques repré-
sentés sur les figures 7 3 9 :

- en A, le débit est nul,

- en B, le débit est maximum (20 1/mn) et la température
minimum (10°C), .

- en C, le débit est maximum (20 1/mn) et la température
moyenne (35°C), 7 .

=~ en D, le débit est minimum ( 5 1/mn), et la température
moyenne (35°C), ‘ 7 | , .

=~ en E, la température est maximum (60°C) et le débit
minimum (5 1/mn), . - . o

- en F, la température est’maximum (60°C) et le débit
maximum (20 1/mn).

De plus,

= sur la zone Z2, la temperature est constante (10° C)
et le débit passe d une Valeur nulle i une valeur maximum
(20 1/mn),

- sur la Zone %3, le débit est constant 3 une valeur
maximale (20 1/mn) et la température augmente jusqu'3 une valeur
moyenne (35°C),

- sur la zone Z4, la température est constante (35°C)
et le débit décroit d'une valeur maximale (20 1/mn) & une va-
leur minimale ( 5 1/mn), 7

- sur la zone %5, la température augmente jusqu'i une
valeur maximum (60°C) tandis gue le débit est constant 3 une
valeur minimale (5 1/mn), et enfin ‘

= sur la zone Z6, la température est constante (60°Cc),
tandis que le débit passe d'une valeur minimum (5 1/mn) & une
valeur maximum (20 1/mn). C . )

On peut noter que la disposition de la figure 7, (orl—
fices 16 et 17 non &quidistants de 1'axe O- 0), permet par rap-
port i la disposition de la flgure 8, une rotation de l'organe
de commande 60 d'un angle superleur, et donc assure:une mellleute
précision. : -

La disposition de la figure 9 permet enéore“d‘accroitre
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.

1'amplitude de la rotation de l'organe de commande enrdispoéant
cote § cdte les deux orifices 16 et 17.

- Il est & noter que les ouvertures 22 précédemment défi-
nies sont celles qui viennent en regard des orifices. Dans la
réalité, les ouvertures prévues dans le second &lément pourront
présenterrdes sectionsrnettement plus importantes au niveau des
zones de ce second &lément qui ne recouvrent en aucune fagon

lesdits orifices.
Dfautre part, en utilisant un second &lément de dimen-

' sions importantes par rapport aux sections des orifices d'entrée

16 et 17, on peut approcher, si nécessaire, une variation par
paliers de chacun des parémétres, température et débit, du
mélange de fluides. _ ‘

Bien entendu, la présehte invention n'est pas limitée
aux modes de réalisation qui viennent d'étre décrits & partir
desquels on pourra envisager de nombreuses variantes conformes
a 1'es§rit de 1l'invention. '

En particulier, les deux éléments, 15 fixe et 20 mobi-
le, ne sont pas nécessairement plans. Ainsi, ces deux &léments
peuvent étre incurvés et 1'é€lément mobile déplacé par.pivotement
sur 1'élément fixe, l'essentiel étant que ces deux &léments
soient continuellement en contact. 7

De méme, le déplacement en rotation de 1'&lément mobile
peut, le cas échéant, &tre remplacé par un déplacement en trans-
lation. 7 B

. Toutes ces dispositions pourrbnt s'inspirer des dispo-
sitifs classiques pour ce qui'est‘de la structure génédrale. Il
en est de méme de la nature des matdriaux utilisés et des pro-
cédés de préparation de chaque élément. '

D'autre part, les orifices, en particulier 16 et 17
peuvent présenter des sections différentes.

De fagon avantageuse, la présente invention pourra
8tre réalisée sous forme de cartouches standard destinées &
8tre intégrées lors de l'installation, dans des ensembles plus

complexes.
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On peut ainsi prévoir une'pluralité de systémes stan-
dard répondant & différents besoins spécifigues. Chaque mitigeur
répondant 3 une application spécifique privilégie les conditions
d'utilisations les plus fréquentes de celle-ci, telles gue par
exemple débit maximum et température &levée pour le bainiou
débit moyen et température moyenne pour ia douche.

Il apparait, i la lecture de la description qui pré-
céde, que les systémes mitigeurs conformes 3 la présente inven-
tion représentent, tout en satisfaisant les'besoiné des utilisa-
teurs, une simplification notable par rapport aux systémes anté-
rieurement existants, ce qui se traduit par une r&duction consi-
dérable du prix de revient. Une telle simplification est due no-

tamment & l'organe de commande. Dans la pratiqﬂe, le confort et

1'esthétique du nouveau dispositif sont &galement appréciables.
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REVENDICATIONS
1. Procédé de distribution et de dosage d'un mélange de

fluides, par déplacemenf relatif de deux &léments en appui ré-
ciprogue, dont l'un, fixe, est muni de deux orifices d'entrée
séparés, relids respectivement & un conduit d'arrivée de fluide
froid et & un conduit d'arrivée de fluide chaud, et l'autre

est muni d'au moins une ouverture susceptible de venir en com-
munication avec un orifice d'évacuation et avec lesdits orifi-
ces d'entrée, pour régler deux paramétres du mélange de fluides,
en sortie, la tempé@rature et le débit, caractérisé par le fait
gu'il consiste : ) )

- & déplacer ie second élé&ment (20) sur le premier (15)
selon une trajectoire unique, et en modulant les surfaces en
recouvrement de ladite ouverture (22) et desdits orifices (16,
17), sur la trajectoire de déplacement du second glément (20),

- 3 faire ﬁarier progressivement entre deux valeurs
extrémes l'un des paramétreé (8) du mélange deffluides;

- tout en faisént_osciller 1'autre paramétre (A) entre
deux extrémes, pour distribuer, en fonction de chague position-
du second élément, un mélange de fluides répondant & un couple
température/dsbit préétabli.

2. Diépositif mélangeur de fluides pour la mise en
ceuvre du procédé selon la reVendicatiQn 1, du type comprenant
un corps {(10) gui porte un premier,éiément (15) fixe muni de
deux orifices d'entrée (16,17) séparés, reliés respectivement -
3 un conduit (18) d'arrivée de fluide chaud et & un conduit
(19) d'arrivée de fluide froid et qui loge un second'élément
(20) en appui contre le premier,muni d'au méinsrune ouverture
{22) enrcommunication avec un orifice d'é@vacuation (11,14)
et déplacgable pour régler la température et le débit du fluide,
qaractérisé'par le fait que le second &lément (20) est guidé
sur le premier selon une trajecfoire uanique, et actionné& par

un organe de commande (60), et éar le fait que le contour

‘d'ouverture (22) prévu dans le second élément définit une

variation progressive entre deux extrémes de 1'un des paramétres
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~(6) du fluide de sortie, lors du déplacement du second &lément,
ainsi que simultanément, une oscillation du second paramétre
(A) entre deux extrémes. '

‘3. Dispositif mélangeur de fluides selon la revendica-
tion 2, caractérisé par le fait que initialement, le second élé*,
ment (20) obture les orifices, puis, lors du déplacement du se-
cond élément (20), l'ouverture (22) prévue dans celui-ci libére
progressivement l'orifice d'entrée (17) du premier'élément (15)
associé & l'arrivée de fluide froid, puis une section dé&crois-
sante de celui—ci} tout en libérant alors une section croissante
de l'orifice d'entrée (16) associé au conduit d'arrivée\de
fluide chaud, et pérrle fait que 1l'ouverture définit simultané-
ment une restriction (22c¢), en amont de l'orifice d'é@vacuation’
(11, 14), dont la section oécille entre deux extrémes.

4. Dispositif mélangeur de fluides selon la revendica-'
tion 2, caractérisé par le fait que,inifialement, le second
élément (20) obture les orifices, puis lors du déplacement du
second élément, 1'ouverture prévue dans celui-ci définit en
amont de l'orifice d'évacuation (11, 14), une restriction dont
la section varie progressivement entre deux extrémes, tout en
libérant des sections reSpectives des orifices a'entrée (16,

17) associés au conduit (19) a@'arrivée de fluide froid et au
conduit (18) d'arrivée de fluide chaud selon un rappért qui
oscille entre deux valeurs extrémes. ' ,

5. Dispositif mélangeur de fluides selon i'une des re-
vendications 2 3 4, caractérisé par le fait que le second &lé-
ment (20) est guidé en rotation; en appui sur le premier &lé&-
ment (15). :

6. Dispositif mélangeur de fluide selon l'une des re-

vendications 2 & 5, caractérisé par le fait que le second &lé-

~
=

ment (20) est formé d'un cylindre comportant a l'ﬁnerde ses
extrémités une paroi circulaire (21) en appui contre le premier
élément (15), laaite paroi circulaire (21) présentant au moins
une ouverture (22a, 22b) susceptible de libérer les orifices

d'entrée (16, 17) et le cylindre étant muni d'une ouverture (22¢c)
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définissaht la restriction, qgui est susceptible de venir en re-
gérd de l'orifice d'é&vacuation (11, 14) (figure 4).

7. Dispositif mélangeur de fluides selon l'une des re-
vendications 2 & 5, caractérisé par le fait que le second &lément
(20) est formé d'une paroi en appui contre le premier &lé&ment

. (15) et munie d'au moins une ouverture (22) susceptible de 1ibé~

rer les orifices d'entrée (16,17) du premier &lément {15) pour
définir simultanément la restriction assurant le réglage du
débit et le rapport des sections respectives libérées des ori-
fices d'entrée (16, 17) déterminant la température (6) du fluide
(figures 7 a 9). ’

8. Dispositif mé&langeur de fluldes selon la revendica-
tion 6, caracterlse par le fait que les bords de 1'ouverture
{22a, 22b) prévus dans la par01.01rcula1re (21) sont conformés
pour que, lors du déplacement du second &lément (20), la section
libérée des orifices d'entrée (16, 17) aséociés au conduit d'ar-
rivée de fluide froid (19) et de fluide chaud (18) ait respec-
tivement tendance & décroitre et i croitre, et par le fait que
1'ouverture (22c) ménagée dans le cylindré est formée d'une plu-
ralité de lobes passant consécutivement en vis-3-vis de 1l'orifi-
ce d'&vacuation (11,'14) (figure 4). 7

9. Disposiﬁif mélangeur de fluide selon la revendication

7; caractérisé par le fait que la paroi en appui contre le pre-

" mier é&lément (15) comporte au m01ns :

~ une premiére zone (Za)qu1 obture totalement
les orifices d'entrée (16, 17) du premier &lément (15),

- une seconde zone (Zb)qui libére progressivement au
moins l'orifice d'entrée (17) associé au conduit (19) d'arrivée
de fluide froid,

- une troisiéme zone (Zc{ qui lib&re une section cumu-
lée variable des orifices d'entrée (16, 17) prévus dans le se-
cond &lément (15), tout en libérant une section croissante de 7
l'orifice d'entrée associé au conduit d'arrivée de fluide chaud,

- une quatriéme zone (2Z2d) qui lib&re une section cumulé&e

croissante des deux orifices d'entrée (16, 17), tout en mainte-
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nant sensiblement constant le rapport des sections respectives
libérées des deux orifices d'entrée (16, 17) (figures 2 et 6).
>_ 10. Dispositif mélangeur de fluides selon la revendi-

cation 7, caractérisé par le fait gue la paroi en appui contre
le premier &lément comporte au moins : '

- une premidre zone (A) qui obture totalement les ori-
fices d'entrée (16, 17) du premier &lément (15),

- une seconde zone (22) qu1 libére progress1vement

l'orifice d'entrée (17) associé au conduit (19) d'arrivée de

-fluide froid, - -

- une tr0151eme zone (23) qui libére une sectlon crois-
sante de liorifice d'entrée (16) associé au conduit d'arrivée
(18) de fluide chaud, tout en gardant sensiblement constante
la section cumulée libérée des deux orificesld'entrée,

. - une guatriéme zone (Z4) qui libére une section cumu-
lée décroiséante des deux orifices d'entrée (16, 17), tout en
maintenant sensiblement constant le rapport des sections respec-
tlves libérées des deux orifices d'entrée. ' )

- une c1nquleme zone (2Z5) qu1 libére une sectlon crois-

sante de l'orifice d'entrée associ& au conduit (18) d'arrivée

"de fluide chaud, tout en maintenant sensiblement constante la

section cumulée libérée des deux orifices d'entrée,

-~ une sixiéme zone (26) qui 1i5ére une section cumulée
croissante des deux orifices d'entrée, tout en maintenant sen-
siblement constant le rapport de sectioné respectives libérées

des deux orifices d'entrée.
11. Dispositif mé&langeur de fluldes selon l'une des

revendications 2 & 4, caractérisé par le fait que le second élé-
ment (20) est guidé en translation, en appui sur le premier &lé-
ment {15) .

T 12, Dlsp051t1f mélangeur de fluides selon l'une des
revendications 2 3 4, caractérisé& par le fait gque le premier et
le second &lément sont incurvés et par le fait que le second
élément (20) est guidé a pivotément en appui sur. le premier élé-

ment (15).
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