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(54) GASDICHTES WABENBUNDEL AUS ELEKTRISCH LEITFAHIGEM KUNSTSTOFF

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur
Herstellung eines gasdichten Wabenbiindels und
ein  nach diesem Verfahren hergestelltes
Wabenbiindel, bestehend aus mehreren
sternférmigen Elementen aus Kunststoff, wobei
jedes sternférmige Element aus drei gleich
dimensionierten, mittig miteinander verbundenen
Wandteilen besteht, die jeweils im Winkel von 120°
zueinander angeordnet sind. Die freistehenden
Langskanten der drei Wandteile der sternférmigen
Elemente sind dabei mittels durchgehender
SchweiBnaht mit den freistehenden Langskanten
benachbarter  sternférmiger  Elemente  zur
Ausbildung des Wabenblindels verbunden.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines gasdichten Wa-
benblindels aus Kunststoff und ein nach diesem Verfahren hergestelltes Wabenbtindel.

[0002] Es ist bekannt wabenférmige Rohrbiindel herzustellen. Dabei werden speziell profilierte
Kunststoffrohre oder Profile so zusammen gefligt, dass eine im Querschnitt bienenwabenartige
Struktur entsteht, welche bis zu mehreren Metern dick und mehrere Meter lang sein kann.
Solche Rohrbiindel werden insbesondere fiir die Fertigung von Nasselektrofiltern fiir die Gas-
reinigung eingesetzt, in der das Luftvolumen axial durch die Waben hindurchgeleitet wird, wobei
durch die Wabenstruktur eine gegeniiber Rohrblindeln vergréBerte Beriihrungs-, Austausch-
und Kontaktflaiche gegeben ist. Zudem weist ein Wabenbiindel eine hdéhere Stabilitat auf und
kann daher ohne duBeren Stiitzmantel aufgestellt werden.

[0003] Durch die wabenartigen Rohre werden iber ein von einer Mittelelekirode erzeugtes
Spannungsfeld die Schadstoffe aus dem Gasstrom an den Wandungen abgeschieden. An den
Werkstoff der Wabenblindel werden dabei hohe Anforderungen hinsichtlich der verfahrensma-
Bigen chemischen und thermischen Belastungen sowie der erforderlichen Widerstandsfahigkeit
gegeniber dem im Hochspannungsfeld méglichen elektrischen Uberschlagen gestellt.

[0004] Aus dem Stand der Technik sind fir diesen Einsatzzweck wabenférmige Rohrblndel
aus PVC bekannt, wobei extrudierte Sechskantrohre oder abgekantete PVC-Bleche so zusam-
men gefligt sind, dass sechseckige Wabenstrukturen entstehen. Aus Platzersparnisgriinden
liegen die Wandungen der Wabenhohlkdrper ohne Zwischenraum aneinander. Die Sechseck-
rohre werden typischerweise zusammen geklebt. Eine solche Wabenstruktur ist in der
DE-A1-41 02 732 dargestellt.

[0005] PVC eignet sich fir diese Wabenkonstruktion besonders gut, da neben der chemischen
Bestandigkeit eine hohe Formstabilitat und gute Verklebbarkeit gegeben sind. Flr Nasselektro-
filter hat PVC jedoch den entscheidenden Nachteil, dass von den zentrisch angeordneten Elekt-
roden Spannungsiberschldge zu starken lokalen Verbrennungen fiihren kann, wodurch der
Filter unbrauchbar wird.

[0006] Dieser Nachteil des Werkstoffs PVC besteht bei Polypropylen nicht. Dafiir hat Poylpro-
pylen den Nachteil, dass es eine geringere Formstabilitat bei Warmeeinwirkung hat und nicht
verklebbar ist. Vorteilhafter gegeniiber PVC ist allerdings, dass Polypropylen erheblich umwelt-
freundlicher in der Herstellung und in der Entsorgung ist.

[0007] Extrudierte Profilrohre bzw. warmverformte oder abgekantete bzw. geschweiBte Profile
aus Polypropylen, welche zur Herstellung wabenférmiger Konstruktionen in Frage kommen,
weisen jedoch hohe innere Spannungen auf, welche bei der Verarbeitung zu groBen Problemen
bei der Formstabilitét fihren kénnen.

[0008] Durch eine entsprechende Formgestaltung der Kunststoffelemente ist es jedoch mdg-
lich, spannungsarme, maBgenaue und formstabile Kunststoffelemente herzustellen, aus wel-
chen die Wabenstrukturen zusammen gesetzt werden kénnen.

[0009] Um solche Kunststoffelemente jedoch fir die Herstellung eines Wabenbiindels fir Nas-
selektrofilter anwenden zu kénnen, ist es erforderlich, die Verbindung der einzelnen Wabenteile
untereinander absolut gasdicht herzustellen, oder das Wabenbliindel auBen von einem gasdich-
ten Mantel zu umfassen.

[0010] Die vorliegende Erfindung stellt sich daher die Aufgabe, ein Wabenblndel aus Kunst-
stoff herzustellen, welches fiir den Einsatz als Nasselektrofilter geeignet ist und - um Gewicht
und Herstellungsaufwand gering zu halten - ohne gasdichtem Mantel auskommt.

[0011] Diese Aufgabe wird dadurch geldst, dass fiir die Herstellung des Wabenbiindels stern-
férmige Kunststoffteile verwendet werden, welche sich aus drei gleich dimensionierten, mittig
miteinander gasdicht verbundenen Wandteilen zusammen setzen, die jeweils im Winkel von
120 ° zueinander angeordnet sind, wobei die freistehenden Langskanten der drei Wandteile der
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sternférmigen Elemente mittels durchgehender SchweiBnaht mit den freistehenden Langskan-
ten benachbarter sternférmiger Elemente gasdicht verbunden werden.

[0012] Die grundsatzliche geometrische Form des Wabenbiindels und insbesondere die Lage
der Verbindungsstellen entspricht dabei der in der DE 41 02 732 A offenbarten Lésung.

[0013] Die sternférmigen Elemente bestehen bevorzugt aus einem Polyolefin, insbesondere
aus Polypropylen und sind elektrisch leitfahig. Sie werden entweder aus drei gleich dimensio-
nierten Kunststoffplatten hergestellt, welche entlang einer ihrer Langskanten mittels Heiz-
schwertschweiBen untereinander verbunden werden, wobei dies bevorzugt in einem Arbeits-
schritt geschieht, da die Verfligung von drei Teilen zu einer héheren Formstabilitat fihrt als
wenn dieser Fertigungsschritt in zwei Arbeitsgdngen durchgefihrt werden wirde, oder die
Platten werden mittels ExtrusionsschweiBBen aneinander gefligt, oder das sternférmige Element
wird durch Extrusion hergestellt.

[0014] Die sternférmigen Elemente kénnen zur Bildung der Wabenstruktur untereinander ent-
lang der freiliegenden Langskanten mittels Extrusionsschweien, oder mittels Ultraschall-,
Rotations- oder ReibschweiBen untereinander verbunden werden. Bevorzugt wird hierfir ein
SchweiBroboter eingesetzt, wobei es sich als vorteilhaft erwiesen hat, die Verbindung der stern-
férmigen Elemente durch vertikale SchweiBung herzustellen.
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Anspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines gasdichten Wabenbiindels, bestehend aus mehreren
sternférmigen Elementen aus Kunststoff, wobei jedes sternférmige Element aus drei gleich
dimensionierten, mittig miteinander verbundenen Wandteilen besteht, die jeweils im Winkel
von 120° zueinander angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet, dass die freistehenden
Langskanten der drei Wandteile der sternférmigen Elemente mittels durchgehender
SchweiBnaht mit den freistehenden Langskanten benachbarter sternférmiger Elemente
verbunden werden zur Ausbildung eines Wabenbiindels.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die sternférmigen Elemente
aus Kunststoff, bevorzugt aus einem Polyolefin und insbesondere bevorzugt aus Polypro-
pylen bestehen.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die sternférmigen
Elemente aus elekirisch leitfahigem Kunststoff bestehen.

4. Verfahren nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die sternférmigen
Elemente aus drei gleich dimensionierten Kunststoffplatten bestehen, welche entlang einer
ihrer L&ngskanten mittels HeizschwertschweiBen untereinander verbunden werden.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die drei Kunststoffplatten in
einem Arbeitsgang untereinander verbunden werden zur Ausbildung des sternférmigen
Elementes.

6. Verfahren nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die drei Kunststoff-
platten der sternférmigen Elemente durch Extrusionsschwei3en untereinander verbunden
werden.

7. Verfahren nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die sternférmigen
Elemente extrudiert werden.

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die stern-
férmigen Elemente mittels ExtrusionsschweiBen untereinander verbunden werden.

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die stern-
férmigen Elemente mittels Ultraschall-, Rotations- oder ReibschweiBen untereinander ver-
bunden werden.

10. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die stern-
féormigen Elemente in vertikaler SchweiBung mittels eines SchweiBroboters untereinander
verbunden werden.

11. Gasdichtes Wabenbiindel aus Kunststoff, hergestellt nach einem der Anspriche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass das Wabenbindel aus mehreren sternférmigen Elemen-
ten zusammen gesetzt ist, wobei jedes sternférmige Element aus drei gleich dimensionier-
ten, mittig miteinander verbundenen Wandteilen besteht, die jeweils im Winkel von 120°
zueinander angeordnet sind, und wobei die freistehenden Langskanten der drei Wandteile
der sternférmigen Elemente Uber eine durchgehende, gasdichte SchweiBnaht mit den frei-
stehenden Langskanten benachbarter sternférmiger Elemente verbunden ist.

12. Wabenbiindel nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die sternférmigen Ele-
mente aus Kunststoff, bevorzugt aus einem Polyolefin und insbesondere bevorzugt aus
Polypropylen bestehen.

13. Wabenblindel nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass die sternférmi-
gen Elemente aus elektrisch leitfahigem Kunststoff bestehen.

14. Wabenbiindel nach Anspruch 11, 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass das Wa-
benbiindel ein Bauteil einer Nasselektrofilter-Anlage ist.

Hierzu keine Zeichnungen

3/3



Recherchenbericht zu GM 50040/2015

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands gemas IPC:
BO3C 3/64 (2006.01)

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands geman CPC:
B03C 3/64 (2013.01)

Recherchierter Prifstoff (Klassifikation):
B03C

Konsultierte Online-Datenbank:
EPODOC, WPI

Dieser Recherchenbericht wurde zu den am 09.03.2015 eingereichten Anspriichen 1 - 14 erstellt.

Bezeichnung der Veréffentlichung:

Kategorie') Landercode, Verdffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), 2‘;2'6:;??
Veréffentlichungsdatum, Textstelle oder Figur soweit erforderlich P

A JP H01290420 A (SHOWA AIRCRAFT IND) 22. November 1989 1-14
(22.11.1989)
Zusammenfassung; Fig. 1.

A WO 9311875 Al (METALLGESELLSCHAFT AG) 24. Juni 1993 1-14
(24.06.1993)
das ganze Dokument.

A DE 4326189 Al (STEULER INDUSTRIEWERKE GMBH) 16. Februar 1995 1-14
(16.02.1995)
Zusammenfassung; Fig. 1.

A US 4550539 A (FOSTER, T.L.) 05. November 1985 (05.11.1985) 1-14
das ganze Dokument.

A US 3144881 A (SPROULL, W.T.) 18. August 1964 (18.08.1964) 1-14

das ganze Dokument.

Datum der Beendigung der Recherche: Seite 1 von 1 Prufer(in):
26.02.2016 SEYRINGER Christian

) Kategorien der angefiihrten Dokumente: A Verdffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert.

X  Verdffentlichung von besonderer Bedeutung: der Anmeldungs- P Dokument, das von Bedeutung ist (Kategorien X oder Y), jedoch nach
gegenstand kann allein aufgrund dieser Druckschrift nicht als neu bzw. auf dem Prioritatstag der Anmeldung verdffentlicht wurde.
erfinderischer Téatigkeit beruhend betrachtet werden. E Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie X), aus dem

Y Verdffentlichung von Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kann nicht ein ,alteres Recht" hervorgehen kénnte (friiheres Anmeldedatum, jedoch
als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden, wenn die nachveroffentlicht, Schutz ist in Osterreich maéglich, wirde Neuheit in Frage
Veroffentlichung mit einer oder mehreren weiteren Verdffentlichungen stellen).
dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fiir & Veroffentlichung, die Mitglied der selben Patentfamilie ist.

einen Fachmann naheliegend ist.

DVR 0078018




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	SEARCH_REPORT

