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A taldlmany targya eljaras takarmanyszemcsék eldallitdsara szarnyasok, mada-
rak vagy hasonldk részére. Egyedi magokat, kulénésen gabona-, hivelyes- vagy
olajosmagszemcséket burkolattal vonnak be, amely elére megvalasztott Gsszeté-
telben tartalmaz tap- és/vagy hatéanyagokat. Ehhez elére megvalasztott mennyiségu
tap- és/vagy hatéanyagot 6réinek meg és homogénen elkeverik. A magok elére
meghatarozott mennyiségét egy tartalyban megkeverik és egy kétéanyag alkalmaza-
sa mellett viz véltakozd bepermetezése és a keverék felszérasaval burkolattal vonjak

be a magokat. Az igy nyert takarmanyszemcséket végill megszaritjak.
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A taldlmany targya eljaras takarmanymagok eldallitasara, amelynél egyedi
magokat, kuléndésen gabona-, hivelyes-, vagy olajosmagokat burkolattal vonunk be,
amely elére meghatarozott 6sszetételben tap- és/vagy hatéanyagokat tartalmaz.

Egy ilyen ismert eljarasnal (DE 198 23 859) egyedi gabona-, huvelyes- vagy
olajosmagokat formazd sajtolas vagy extrudalas segitségével tap- és/vagy hato-
anyagtartalmu burkolattal vonnak be. Ezekkel a takarmanymagokkal galambokat
taplalnak, amelyeknek taplaléka - az altalanos tenyésztési szokasoknak megfeleléen
fajtajukat és Osszetételuket illetben nem felelnek meg a természetben eléforduld
taplaléknak. A burkolatokban 1évd tap- és hatdanyagoknak kell biztositani, hogy a
galambok gyomraba nemcsak a szilkséges takarmanymagokat, hanem ezekkel
egyUtt mas, a galambok taplalasahoz és egészségéhez szikséges, optimalisan meg-
hatarozott 6sszetételt anyagokat is bejuttassanak.

Jollehet ebben az 6sszefuggésben kuléndsen a postagalambokra és fajgalam-
bokra gondoltunk, taplalhatok ily mdédon természetesen mas madarak és szarnyas-
fajtak, mint példaul tydkok, kacsak vagy libak is. Ennél abbdl indultunk ki, hogy nem
elegendd a tap- és hatdéanyagok puszta hozzdadasa a takarmanyhoz, mivel a galam-
boknak és mas szarnyasoknak kifejezett evési szokasaik vannak és ennek kévetkez-
tében nem vesznek magukhoz minden tovabbi nélkil a tap- és/vagy hatdanyagokat a
sziikséges mennyiségben. Ezzel szemben a burkolattal kérulvett magokkal elérjuk,
hogy egyrészt a madaraknak fajtajuk, koruk, testi allapotuk, a tenyésztési- és
teliesitménycélok vagy hasonlék alapjan meghatarozott takarmany-, tap- és hato-
anyagokat kinaljunk és masrészrol pedig a kész takarmanymagot alak, szin, iz, stb.
szerint - az adalékanyagok ellenére - illeszkednek a madarak mindenkori evési
szokasaihoz és igy ezeket minden tovabbi nélkil magukhoz veszik.

llyen takarmanyok el6allitdsa komplex feladatnak bizonyul. A burkolattal egy
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részrél a gabonamagok vagy hasonldk sulyara és nagysagara vonatkoztatva nagy
mennyiségll tap- és hatdéanyagot kell felvinni, amelyeket egymas k6zétt és az allatok
igényei szerinti kis eltéréseket figyelembe véve kell egyeztetni. Masrészrél a kész
takarmanymagoknak az emlitett evési szokasok miatt rendszerint stabilnak, simanak
és pormentesnek kell lennilik és alakjukat, fellleti szerkezetiiket és szintket tekintve
Iényegében meg kell felelnitk a természetes, burkolat nélkili szemcsék mindéségeé-
nek.

Ezt a komplex feladatot az ismert formazé sajtolassal vagy extrudalassal nem
lehet kielégitéen megoldani, mivel ezzel a tap- és hatdéanyagok sem kielégitd
pontossaggal - statisztikailag csak kevéssé szort 6sszetételben -, sem pontosan ada-
golt mennyiségekben nem viheték fel az alapmagokra. Ezenkivil a madarak vagy
hasonlok etetéséhez fontos takarmanymag-alakokat és feltleti minéséget a formazé
sajtolas vagy extrudalas sordn csak a nyomasnak és a hdmérsékletnek a tapanya-
gok szempontjabdl karos emelésével érhetjik el, mikézben a bevont takarmanyma-
gok karos lekerekitése nem kivanatos kopashoz és téréshez vezethet.

Takarmanyok el6éllitdsdra szolgald gabona-, hivelyes- vagy olajosmagvakat
alkalmazo, mas ismert eljarasok alkalmazasa sem célravezetd, mivel ezek példaul a
természetes magok 6sszezuzas (CH 685 225 A5) vagy o6rlés (US-PS 2 945 764)
altali nemkivanatos roncsoldséhoz vezetnek. Egy tovabbi, ismert eljarasnal
(DE 1 492 883 A1) kolesmagokat itatnak at antibiotikumokat tartalmazo folyadékkal,
egy masik ismert eljaras (DE 26 47 562 B2) kagyl6héjbdl, kvarcbdl és mészkdbél allo
szemcsegranulatumot hatdanyagot tartalmazé kétéanyaggal von be egy kézelebbrdl
le nem irt modszerrel. Ezen ismert eljarasok egyike sem alkalmas vagy megfelel6 a
fent ismertetett, az allatok evési szokasainak megfeleld takarmanyszemcsék eldalli-
tasara és a tap- és hatéanyagoknak a burkolaton bellli, kielégitéen pontos adagola-
sara.

Az ismertetetteknek figyelembevételével a taldimany feladata a bevezetésben
megjelélt eljaras annak érdekében, hogy olyan takarmanymagokat allitsunk eld,
amelyek stabilak és a szokasos takarménymagoknak megfelel6 kielégitden sima

felllettel birnak és amelyeknek burkolatai elére megvalasztott, magonként statiszti-
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kailag csak kevéssé ingadozo tap- és hatdéanyag-0sszetétellel rendelkeznek. Emellett
teljesiteni kell a taplalkozasi fiziolégia kévetelményeit is, vagyis azt, hogy a gabo-
namagok és hasonlok biolégiai tulajdonsagait, mint elsésorban a csirazasi
tulajdonsagaikat messzemenden megtartsuk.

A feladat taldlmany szerinti megoldasa eljaras takarmanyszemcsék el6allitasa-
ra, amelynél egyedi magokat, kuléndésen gabona-, hivelyes- vagy olajosmagszem-
cséket elére megvalasztott Osszetétell tap- és/vagy hatdanyagokat tartalmazo
burkolattal vonunk be, tovabba a tap- és/vagy hatdéanyagok elére megvalasztott t6-
megét elére megvalasztott finomsagra 6réljitk és homogén keverékkeé keverjuk
dssze, a magok egy elére meghatarozott mennyiségét egy tartalyban forgatjuk és
egy kétdanyag alkalmazasa mellett viz valtakozd bepermetezésével és a keverek fel-
szOrasaval a magokat burkolattal vonjuk be és az igy nyert takarmanyszemcseket
ezutan a tarolasuknak és/vagy alkalmazasuknak megfeleld nedvesség eléréséig
megszaritjuk.

A taldlmany révén elkerlljuk azokat az inhomogén &sszetételeket, valamint
nyomasokat és homérsékleteket, amelyek veszélyeztethetnék a takarmanymagok
minéségét. A taldlmany szerinti eljdras a tablettazasnak, illetve a drazsékészitésnek
a takarmanyeléallitasnal eddig nem alkalmazott technolégidja segitségével ellentriz-
hetd, pontos és homogeén tap- és hatdanyagdsszetételt biztosit a burkolaton azéltal,
hogy a tap- és hatéanyagokat el6zdéleg megfelelé finom szemcsékké O6roljuk,
egymassal homogén moédon ¢sszekeverjuk és azutan a pontosan bemert mennyisé-
gli, 6sszekevert tap- és hatdanyagokat elére meghatarozott mennyiségl maghoz
adagoljuk, mikézben mindezeket egy megfeleld tartalyban, elényésen egy drazsirozo
dobban Osszekeverjuk.

A tap- és hatéanyagoknak a magokra valoé egyenletes felvitelére példaul a
keveréket elére meghatarozott mennyiségl kétéanyaggal keverjuk 6ssze. Ezutan a
keverék rész-mennyiségeit és vizet valtakozva felszorjuk, illetve felpermetezzik az
elénydsen folyamatosan kevert magokra, amig az elére meghatarozott mennyisegu

tap- és hatdanyagot teljesen fel nem visszuk a magokra.
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Nem vart hatasként a talalmany szerinti eljarassal sikertl viszonylag alacsony
hémérsékleten és nyomason a bevonas megvaldsitasa, a kész takarmanymagoknak
kis nyomassal, valamint frikcios technolégiaval (surlédassal) valé simava tétele és a
formazo sajtolas, illetve extrudalas alatti magas hémérsékletek, nyiras és 6sszezu-
zas okozta mindségi kockazatok elkerilése. A takarmanymagok feluleti szerkezetét
emellett az alkotorészek fajtajaval és Osszetételével, ezek Oroltségi fokaval, a tartaly-
ban, illetve drazsiroz6 készllékben |évd, megvalasztott toitési mennyiseggel,
tovabba a drazsirozasi folyamat soran az idétartammal és a viz hozzaadasaval
meghatarozhatdan kismértéku témarités mellett tudjuk simara kialakitani. Amennyi-
ben nagyobb mennyiségli viz adagolasa szikséges, ez a viz a takarmanymagok el-
készitése utan alacsonyabb hémérsékleten vald széritassal, a terméket kimélé moé-
don ismét eltavolithatd, amig a takarmanymagok tarolasahoz és/vagy felhasznalasa-
hoz szikséges, megfelelé nedvességet el nem érjik.

Kétdanyagként a taldlmany szerint olyan anyagot alkalmazunk, amely teljesen
vagy nagyobb részben egy alkotérészbél, vagy a mindenkori takarmany egy kivona-
tabol all, vagyis a kotdanyag eldnydsen ugyanolyan fajta, mint a mindenkori takar-
many magjai és/vagy tapanyagai és/vagy hatéanyagai. Amennyiben magokként pél-
daul buza- vagy kukoricamagokat alkalmazunk, kétéanyagként buzalisztet vagy
kukoricakeményitét hasznalhatunk fel. Valtozatként a kétéanyag teljesen vagy rész-
ben a mindenkori allatok részére alkalmas mas takarmanybol is allhat vagy nyerhet6
egy ilyen takarmanybol is. Kiterjedt kisérletek bizonyitottak, hogy idegen, kuldndsen
nem a természetes taplaiékban eldforduld kétéanyagok esetében a takarékos fel-
hasznalas a magok burkolatéanak elégtelen szilardsagahoz vezethet, elégséges ada-
golas ezzel szemben a tapldland6 allatok altali elutasitdst eredményezhet, amit
okozhat egy szokatlan (idegen) illat vagy (idegen) iz, vagy a takarmanyszemcsék-
nek, illetve fellletiknek eltérd szerkezete vagy allaga. Olyan kétéanyagokat, ame-
lyek a természetes taplalasi lanchoz tartoznak vagy abbdl nyerhetSk, a talalmany
egyik kulénésen kedvelt kivitele szerint a mindenkori takarmanymagok szamitott
dsszetételéhez adagoljuk, amelynek soran a tapanyagokbdl és/vagy adalékanyagok-

bol és/vagy a drazsirozasi folyamatnal felszérandd vizbél alié keverékhez a
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kétéanyag elére meghatérozott mennyiségét adjuk hozza. Ezzel az a tovabbi eldny
jar egyutt, hogy a kétéanyagot egyrészt a kivant magok, illetve termeészetes anyagok
és/vagy hatdanyagok egy részmennyiségeként vehetjik szamitasba, illetve masrészt
a takarmanymennyiség adagolasakor egyszer(ien a kész takarméanymag kivant mag-
és burkolatanyag-tartalmahoz szamolhatjuk hozza. Az igy nyert elény mindenekel6tt
abbdl all, hogy baromfi- és madartenyészték vagy hasonlék a mindenkori tapanyagot
jellemzd specifikacioban nem talélnak idegen anyagokat, csak az éllatok természetes
taplalasahoz tartoz6 anyagokat.

A kétdanyagot teljes egészében hozzdadhatjuk a tapanyagok és/vagy hato-
anyagok keverékéhez. Lehetséges azonban az a valtozat is, hogy a kétSanyagot
teliesen vagy részben feloldjuk a drazsirozasi folyamatnél felszérandd vizben vagy
szuszpendaljuk abban és adott esetben abban duzzasztjuk. Ezéltal az a tovabbi
elény adddik, hogy a magokra felviendd, por alaku alkotorészek térfogata csokken,
ami gyors és homogénebb felvitelt tesz lehetbvé.

A kétdanyagnak vizhez vald hozzdadasakor a kétéanyag-koncentraciot célsze-
rGen a viz mennyiségéhez kell illeszteni, ami egy drazsirozd készulékbe valo
szemcsetoltéskor alkalmazott, adott felileti nyomas esetében a mag- és feluleti szer-
kezet kivant simasaganak kialakitasat eredményezi. Ezt a koncentraciét célszerlien
olyan kisérletek soran szamitjuk ki, amelyek egyes esetekben sikeres mintakat ered-
ményeznek. A vizadagolast ugy kell bedllitani, hogy a 300-600 mm atméréja kis
drazsirozé Ustokben 40-35% tapanyag-viztartalmat, az 1200 mm atméréjdnél na-
gyobb Ustékben pedig 30% viztartaimat érjunk el.

A végsd szaritas példaul egy magokbdl allé adagnak fluid-agyas szariton valo
eloszlatasa utan torténik, a magoknak meleg levegével megvalésitott fluidizacioja
mellett, 38 °C-nal nem magasabb hémérsékleten, amig a megadott viztartalom, pel-
daul 11 tébmeg% ala esik.

A tap- és/vagy hatdanyagokat célszer(ien 0,3 mm-nél kisebb, finom szemcsé-
zettségukre 8roljik, ahol csekély mennyiségl 0,4 mm feletti szemcsenagysagot is
megengedhetiink, nagyobb szemcsenagysdgokat meghagyni azonban nem ajanla-

tos. Kulondsen elényés, ha a szemcsézettség 0,3 mm-nél kisebb vagy egyenl6 az-
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zal, vagy 0,05-0,1 mm-ig terjed. Ezzel mindenekel6tt azt érjuk el, hogy sima felUletet
nyertink, nem keletkezik nemkivanatos por és a drazsirozas homogén modon torté-
nik meg. Kulénésen eldnyés az olyan szemcsézettség, amelynél a két f6-frakcio
0,1-0,3 mm kozott helyezkedik el, illetve kisebb 0,1 mm-nél és kulén-kalén csaknem
50 témeg%-ot tesznek ki, aholis csak igen kis mennyiség (maximalisan 3 suly%) van
0,3 mm és legfeljebb 0,4 mm kozott.

A szbdbanforgd taldimany keretében tapanyagokként kiléndsen szénhidratokat,
proteineket, olajokat és zsirokat alkalmazunk. Hatéanyagok ezzel szemben lehetnek
igény szerint vitaminok, asvanyi anyagok, nyomelemek és aminosavak, s6t meg pél-
daul nyers rostok, gydgyszerek, szinezékek vagy erositészerek is.

Az alapmagok gabona-, hiivelyes- vagy olajosmagokbdl allnak.

Amennyiben alap-magvakként példaul galambbuzat és kétéanyagként buzalisz-
tet alkalmazunk, a ,blza’ és ,adalékok” foé-alkotorészeket a takarmanyozasi cél
szerint példaul, aranyokban vagy témegszazalékban kifejezve, az aldbbi aranyokban
alkalmazhatjuk: 60:40, 70:30, 80:20 vagy hasonlé médon. A ,buza” és ,adalékok” f6-

alkotorészeket példaul a kdvetkezd harom dsszetételben alkalmazhatjuk:

Buza: adalék = ©60:40 70:30 80:20 (témeg%-ban)
Buzaszemcsék 40 55 70
Eldkeverék 40 30 20
Kétdanyag 20 15 10

A buzahanyad a mag és kétbanyaghanyad 6sszegébdl szamithatd ki.

A buzamagok bevonasa Ugy torténik, hogy a tap- és hatéanyagokat és a koto-
anyagot tartalmazd keverék elére megadott mennyiségét, azonos hosszusagu idétar-
tamokra beosztva, valtakozva sok vizpermettel felvisszik a magokra. A felvitel be-
fejezése utan a tételt egy fluidagyas szaritén, a takarmanymagok meleg levegos (38
°C) fluidizacidja kézben 11 témeg% alatti viztartalomnak megfelel6 nedvesség elére-
séig szaritjuk. Ennek soran érthetd, hogy a megadott bazisszemcsék, tap- és/vagy
hatdanyagok, valamint kotéanyagok csak példaként szolgélnak és fuggben az
allatfajtatol és a taplalasi céloktol mas anyagok és keverési viszonyok is valasztha-

tok. A 60:40 viszonynal lényegesen nagyobb keverési viszonyokat azonban el kell
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kertlni, hogy a takarmanymagok atméréje ne ndvekedjék olyan nagyra, hogy azok
ellentétben alljanak az allatok evési szokasaival.

lgény szerint lehetséges a takarmanymagokat olajos névénykivonatokkal, mint
energiakoncentratummal és/vagy illat- illetve iz-adalékokkal beszérni. Ez elénydsen

tap- és/vagy hatdanyagok keverékének felszérasaval térténik.

1. példa

Galambtakarmany talalmany szerinti eldallitdsat irjuk le 175 kg szaraz tap-
anyag-tétel példajaval. A tap- és hatéanyagok el6keverését a kétdanyagtdl elkilénit-

ve valésitjuk meg.

Kiindulasi anyagok

Magok: 70kg  Galambbuza-magok

Tap- és hatdéanyagok: 70kg Kereskedelmi ,6nmagaban alkalmazhatd
tojotyuk-tapanyag” és vitaminok, asvanyi
anyagok, nyomelemek a Muskator cég
,Kiegészité takarmany galambok szama-
ra’ kdzleménye szerint.

Kétéanyag: 35kg  Kereskedelmi, 1050 tipusu buzaliszt.

A tap- és hatdéanyagokat elére dsszekeverjuk és kértlbeltl 300-400 kg/ora telje-
sitménnyel egy ,Pallmann Contraselector PPSR 8" tipusi malomban felapritjuk. A
malomban, amely négy malomszegmenssel és 3 mm-es kotési szitalemezekkel,
valamint nyolc Utkézéléccel rendelkezik, az alabbi szemcsenagysag-spektrum kelet-

kezik:

Frakciok 0,4 mm 0,4-0,25 mm 0,25-0,1 mm 0,10 mm
Részecskék
(suly%) 10% 4,4-18,6% 21-25,6% 45-69,7%

A 0,4 mm feletti frakciok 3% feletti hanyadat az ismételt érléshez kiszitaljuk.

seees
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A bevonas megvaldsitasara egy 1600 mm atmérdju (ovalis keresztmetszet()
drazsirozo Ustét és egy lapossugaru fuvokat alkalmazunk 1,5 | viz/perc teljesit-

ménnyel, amelyet fiUggdlegesen iranyitunk a magokra.

1. drazsirozasi |épés: A szemcsek nedvesitése korulbelul 2,5 | vizzel = kérulbe-

Ial 100 masodperc.

2. drazsirozasi lépés: 17,5 kg buzaliszt felosztasa 3-4 adagra, kérulbeltl 3 | viz
felszérasa nedvesitéssel valtakozva (= 2 perc permete-

zés).

3. drazsirozasi lépés: Az el6keverék felosztasa 6t, egyenként 17 kg-os adagra
és adagonként koérulbelul 6 | viz felszérasa nedvesitéssel

valtakozva (= kérulbelll 4 perc permetezés).

4. drazsirozasi lépés: Mint a 2. drazsirozasi lépés 17,5 kg buzaliszttel, tételen-
ként 1,5 perces permetezéssel.

5. drazsirozasi lépés: Nehany perc utanfutas vizadagolas nélkdl.

A drazsirozas idotartama kérulbeltl 55 perc, 6sszes hozzaadott viz korulbelul
52,51 =30%.

A csatlakozd szaritast egy fluidagyas atmend szaritdban és/vagy egy racsos
szaritoban valdsitjuk meg 25-30 mm adagmagasséaggal, ahol a bevezetett levegd
mennyiségét ugy allitjuk be, hogy a magok 6rvénylé mozgasat elésegitstuk és a ter-
mék legmagasabb hémérséklete 38 °C legyen. A széritas idétartama a kilsé levegd

nedvességétdl fuggden koérulbelul 3-5 éra, aholis 11% viztartalmat érink el.

2. példa

Ugyanazokat a kiindulasi anyagokat és berendezéseket hasznaljuk, mint az
1. példaban. A kulonbseég csak abbdl all, hogy a kétéanyagot a magokra valo felvitel

elétt homogénen elkeverjuk az elékeverékkel.
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1. drazsirozasi lépés: A magok nedvesitése kérulbelul 2,5 | vizzel = kérulbelul
100 masodperc.

2. drazsirozasi lépés: 70 kg tap- és kiegészité anyag és 35 kg buzaliszt = 105 kg
elékeverék felosztdsa 7-8 adagra a felszérashoz, amit
adagonként 7-8 | viz bepermetezése kévet (4,5-5,3 perc),
kivéve az utolsé adagot.

3. drazsirozasi Iépés: 2-3 perc utanfutas tovabbi vizadagolas nélkul.

A drazsirozas id6tartama kérulbelul 45 perc, 6sszes hozzaadott viz kértlbeldl
50 | = 28,5%.

A csatlakozo szaritas az 1. példa szerint térténik.

Takarmanymagoknak a talalmany szerinti eléallitdsa nincs korlatozva a magok
vagy burkolatanyagok egy meghatéarozott fajtajara, alakjara vagy ésszetételére, és
meghatarozott takarmanyozasi- vagy allatfajtakra sem. Az eléallitas természetkdzeli
magvakat hoz létre elére meghatarozandd tapértékekkel és Osszetétellel. A talal-
many szerinti takarmanymagokat kulénésen példaul a haziallat-szektorban lehet rag-
csalok részére és a mezdgazdasagi teruleten malacok, baranyok vagy hasonlék
részére alkalmazni, ahol a tap- és/vagy hatdanyagok Osszetétele €s a magok kiva-
lasztasa mindig illesztheté a kuldnleges igényekhez. A magok bevondsa soran
alkalmazott paraméterek is ingadozhatnak az igények fuggvényeben. Magatol értetd-
do, hogy a taldlméany szerinti jellemzdk a leirtaktdl eltérd valtozatokban is alkalmaz-

hatok.
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Szabadalmi igénypontok

1. Eljaras takarmanymagok el6éllitasara, amelynél egyedi magokat, kilénésen
gabona-, huvelyes- vagy olajosmagokat elére megvalasztott Osszetételd  tap-
és/vagy hatéanyagokat tartalmazé burkolattal vonunk be, azzal jelle-
mezve, hogy a tap- és/vagy hatdanyagok elére megvalasztott témegét eldre
megvalasztott finomsagura 6roljik és homogen keverékké keverjuk 6ssze, a magok
egy elére meghatarozott mennyiségét egy tartalyban forgatjuk és egy kétéanyag al-
kalmazasa mellett valtakozva viz bepermetezésével és a keverék felszérasaval a
magokat burkolattal vonjuk be és az igy nyert takarmanymagokat ezutan a tarolasuk-
nak és/vagy alkalmazasuknak megfelelé nedvesség eléréséig szaritjuk.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogya
kétbanyagot a keverékhez és/vagy a bepermetezendd vizhez adjuk hozza.

3. Az 1.vagy 2. igénypontok barmelyike szerinti eljards, azzal jelle-
mezve, hogyamagok és/vagy a tap- és/vagy a hatdanyagok fajtajahoz tartozo
vagy egy természetes eleségben talalhatd és/vagy ilyenbdl nyerhetd kétdanyagot
alkalmazunk.

4. A 3.igénypont szerintieljarés, azzal jellemezve, hogyako-
téanyagot a takarmanymagok szamitott 6sszetételéhez adagoljuk hozza, amelynek
soran a keverékhez és/vagy a bepermetezendd vizhez elére meghatarozott mennyi-
ségl kétdéanyagot elegyitiink.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jelle-
mezve, hogy a tap- és/vagy hatéanyagokat elényésen 0,1-0,3 mm és kisebb,
mint 0,1 mm méretl, a részecskék mintegy 50-50 témeg%-at kitevd és csupan egy
nagyon kis mennyiségl (legfeliebb 3 témeg%-nyi) 0,3-0,4 mm méretl frakciokka

oroljuk.
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6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jelle-

mezve, hogya magokra kiegészitésképpen olajos névényi kivonatokat permete-
zink.
7. A6.igénypont szerinti eljarés, azzal jellemezve, hogyazola-

jos kivonatot a keverék felszorasa elott permetezzik be.

Bejelentt helyett
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