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요약

내용 없음.

명세서

[발명의 명칭]

자기 기록 매체의 제조 방법

[발명의 상세한 설명]

본  발명은  자기기록매체의  제조  방법,  특히  자기  기록층용의  자성조성물의  조제공정을  개량한 자기
기록 매체의 제조 방법에 관한다.

종래,  자기  기록매체는  침상(모양)의  γ-페라이트분  표면에  Co를  피착시킨  γ-페라이트분과  용제  및 
바인더  수지와를  혼합하여서  자성  도료를  조제하고,  이를  예컨데  포리에스텔필름과  같은  기체의 표
면에 도포하고, 건조 하여서 제조된다.

그런데,  근년에  상술한  자기기록매체에  있어서  고밀도  기록화가  요구되고  있어,  이를  실현하는 방법
으로서,  상기  γ-페라이트분의  소립경화나,  이들의  환원분말(금속  분말)의  사용등이  고려되고  있다. 
이와  같은  고밀도  자기  기록매체를  제조하는  기술적  포인트는,  여하히  이들의  초미분말을  바인더 수
지중에  분산하는  가에  달려있다고  하여도  과언은  아니다.  이  때문에,  분산에는  다대한  노력이 소모
되어,  예컨대  자성분이  표면개질,  각종의  분산기,  프로세스의  개발,  새로운  분산제나  바인더수지의 
채용등  분산성을  개선하기  위해  각종  방법이  검토되어  왔다.  그중에서  자성분  분산방법에 관하여서
는  자성분을  물  또는  유지용제중에서  분산제나  바인더  수지와  더불어  디졸버나  연사기,  보올밀, 모
래연삭기,  페인트  세이커  기타의  분산기로  분산하는  소위  습식분산법이  채용되고  있다.  이  이유는 
자기  카아드  등  일부를  제외하는  대부분의  용도에  공여되고  있는  침상의  γ-페라이트분이나 금속분
등은,  기계적인  응력에  대하여서  연하고,  부러지기  쉬운것,  그리고  금속분은  특히  산화되기  쉽고, 
건조한  상태에서는  발화하거나,  폭말하거나  하는  위험성이  있기  때문에  항상  젖은  상태로  취급할 필
요가 있는 것  등에 의한 것으로 생각된다.  이와같이 종래에는 번잡 또는 복잡한 분산수단에 의해 자
성도료를 조제하고 있었기 때문에 자기 기로매체의 생산성이 낮다는 문제가 항상 따라 다닌다.

본  발명은  간단한  조작에  의해  자성분과  바인더  수지와를  포함하는  자성조성물을  조제하는  것을 가
능케하고,  이  자성조성물을  자기기록층형성용이  출발원료로서  사용하는  것에  의해  자기기록  매체를 
양산적으로  제조할  수  있는  방법을  제공하려는  것이다.  본  발명자들은  자성분,  특히,  치환원소를 포
함하는  6방정  페라이트분이  기계적  응력에  대하여서  안정한  것에  착안하고,  이  6방정  페라이트분을 
상온으로  고형의  바인더  수지에  용제를  사용하지  않고서,  직접  가해  기계적으로  분쇄,  혼합하는 것
에  의해서  6방정  페라이트분의  바인더  수지에  의해  균일하게  피복되어서  고효율로  분산된 자성조성
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물을 조제할 수 있어 기술한 목적의 자기 기록매체를 제조할 수 있는 방법을 발견한 것이다.

즉,  본  발명은  자성분과  바인더수지를  주성분으로  하는  자성조성물에  의해  자기기록층을  형성하여서 
자기기록매체를  제조함에  있어,  상기  자성  조성물을  자성분과  상온으로  고형의  바인더  수지와를 기
계적으로  분쇄,  혼합하는  공정을  포함하는  수단에  의해  조제시키는  것을  특징으로  하는 자기기록매
체의 제조 방법이다.

상기  자성분으로서는  치환원소를  포함하는  6방정  페라이드  분이  적합하다.  이러한  6방정 페라이트분
이란,  일반석 Mo'n(Fe2O3 )으로 표시되는 6방정 페라이트이며,  M은  Ba,  St,  Pb,  Ca의  어느 1종,  n은 5

∼6이며,  Fe의  일부는 Ti,  Co,  Zn,  In,  Mn,  Cu,  Ge,  Nb등의 천이금속으로 치환되어 있어도 좋다.  이 
같은  6방정  페라이트  의  미립자는  정  6각형의  단결정으로,  그  입경은  통상  정  6각판의  대각선의 길
이로  표시되고,  판의  두께는  대각선의  길이의  112∼1/10정도  이며,  또한  그  자화용이축은  판면과 수
직의  방향에  있다.  또,  자성분은  고분산화를  도모하는  관점에서,  소결이나,  건조응집이  잘안되는 것
을 사용하는 것이 바람직하다.

자성분의  소결은  그  제조방법에  의존하는  일이  크지만  그라스결정  화법으로  제조된  자성분의  소결이 
거의  없으므로,  본  발명  방법으로  사용하는  것에  접합하다.  한편,  자성분의  응집력을  악화시키는 데
는  사전에  자성분의  표며처리를  행하여  주는  것에  의해  달성된다.  이표면처리방법으로서는 Ti-결합
체,  Si-결합체,  Al-결합제,  Zn-결합제  등의  각종  결합제,  각종  클로이드  제에  의한  처리 플라즈마처
리,  계면활성제  피착처리등이  들  수  있으나,  이들에  한정되지  않는다.  이  같은  처리등이  행해진 자
성분은,  바인더  수지와  강고히  결착하기  위해,  내마모성등의  기계적  성질이  뛰어난  외에 도료상태에
서도  안정한  분산성을  유지할  수  있기  때문에  자기  테이프나  디스트용자기  기록  매체로서  사용한 경
우, 탁월한 전자 변화특성을 표시하는 것등에서 실용상 많은 이점을 재래한다.

상기  바인더수지는,  분산시에  고형의  것에  한한다.  따라서,  통상은  상온으로  고형의  수지가 바람직
하나,  특히  냉각하면서  분산을  행하는  경우는  상온으로  액상이라도  분산시에  고형이면  지장이  없다. 
바인더수지의  형상은  괴상,  페텟상이라도  좋으나  분산효율을  향상시키는  관점에서  분말상으로 사용
하는 것이 바람직하다. 이 같은 바인더수지로서는 예컨데, 염화비닐, 초산비닐, 비닐, 
알콩공중합체,  염화비닐,  초산비닐,  무수말레인산  중합체,  염화비닐  아크릴공중합체,  염화비닐 아크
릴  무수말레인산공중합체  등에  대표되는  염화비닐계공중합체  또는  염화비닐리덴,  폴리비닐알콜, 폴
리비닐호루말,  폴리비닐브티랄,  폴리비닐아세탈,  폴리에스텔,  폴리우레탄,  폴리아크리레이드, 폴리
카아보네이트,  폴리에틸,  폴리아크릴산,  폴리비닐  피로리덴,  폴리-P-비닐페놀,  폴리아크릴로니트릴, 
폴리아미드수지,  셀루로우즈계수지,  페녹시수지  등의  열가소성  수지  혹은  에폭시수지,  불포화 폴리
에스텔,  페놀수지,  메라민수지,  요소수지,  푸란수지,  크실렌수지,케통수지등에  대표되는 열결화성수
지를  들  수  있다.  이들의  바인더  수지는  일종  또는  2종  이상의  혼합물로  사용된다.  상기  자성분과 
바인더수지와의  배합비율을  자성분  100중량부에  대하여  바인더  수지를  5∼200중량부  배합하는  것이 
바람직하다.  이  이유는  바인더  수지의  배합량을  5중량부미만으로  하면  자성분의  분산도가  저하하고 
또한 용제회석이나 자장배향하는 때의 안정성도 저하된다.

한편,  바인더수지의  배합량의  200중량부를  넘으면  자기  기록  매체로서  필요한  자기특성이  얻어질  수 
없게 된다.

상기,  자성분과  바인더수지와의  분쇄,  혼합  즉,  건식분산은  믹서,  헨셀믹서,  아토라이터, 아토마이
져  코피밀등의  기기를  사용한다.  이들  분산혼합기를  사용하여서  자성분과  바인더  수지와를 건식분산
하는  경우  사용하는  기기의  성능  바인두수지의  융점을  고려하여서  분산조건을  설정하나,  분산시간은 
통상 1분간 내지 60분간 정도 온도는 상온 내지 150의 범위에서 행하는 것이 바람직하다.

또  ,  건식분산에  있어서는  각종의  첨가제를  사전에  가해좋고,  저성분,  마인더수지와  더불어 분산하
는  것도  가능하다.  첨가  제로서는,  예컨대,  카아본,  그래파이트(흑연)등의  대전방지제,  산화크롬, 
산화알루미나에  대료되는  각종연마제  탄산칼슘,  산화마그네슘  실리카등의  무기분말,  지방산, 지방산
에스텔,  지방산아미드,  실리콘오일,  프로로카아본등의  윤활제,  계면활성제,  안정제,  이형제, 안료염
료,  노화방지제,  표면처리제,  가소제등이며  통상바인더수지  100  중량부에  대하여서,  50중량부이내로 
첨가되는 일이 많다. 또한 0.01∼10중량부등이라면 상기 이외의 첨가제도 사용될 수 있다.

그러나,  본  발명에  의하면,  자성분과  바인더  수지와를  기계적으로  분쇄  혼합하는  것에  의해,  간단 
또는  단시간의  처리로  마찰열등에  의해  자성분이  수지로  균일하게  피복된  자성조성물을  얻을  수  가 
있다.  이같이  하여서  얻어진  자성조성물을  그대로  성형하여서  플라스틱  마그넷트나 하아드디스트로
서  사용될  수  있다.  또,  자기  테이프나  플로피  디스크등의  자기기록  매체에  적용하는  경우는,  상기 
자성조성물을  용제나  수지등으로  렛트  다운하고,  소망의  농도,  점도로  하여서  자성도료를  조제하고, 
이  자성  도료를  폴리에스텔  필름등의  비자성  지지체상에  도포하고,  건조  등의  처리를  행하면  된다. 
이  같은  렛트  다운에  있어서  보올밀,  샌드밀,  니이더,  3개를  ,  콜로이드밀,  페인티  세이커, 호모지
나이저, 디졸버등의 분산기를 병용하여도 하등 지장이 없다.

이하 본 발명의 실시예를 상세히 설명한다.

[실시예 1]

우선  화학식  Ba'6[(FeO.86  Co0.07 Ti0.07)2O3 ]의  치환형  배륨페라이트분(MS  :  59emu/g,  Hc  :  780 

Oe)2Kg  에  도전성  카아본브랙  100g,  알미나  50g,  염화비닐,  초산비닐공중합체(UCC  사제  상품명  : 
VAGH)200g을  각기  평량(枰量)하고,  이들을  헨실믹서에  투입하고,  냉각하면서  20분간  건식분산을 행
하고,  자성조성물을  만들었다.  얻어진  자성보성물을  주사형  전자현미경으로  관찰(800배)한바, 수지
와 바륨 페라이트분, 카아본, 알루미나가 균일하게 혼합분산 되어 있다.

이어서,  상기  자성조성물을  메틸에틸케텐/토루엔의  혼합용제(혼합비율  1  :  1)2Kg과 폴리우레탄수지
(일본  폴리우렌탄  사제  상품명  :  N-2301)200g  (100%고형분으로서)를  가하고,  샌드  그라인드  밀을 사
용하여서  2시간  분산하였다.  이어서,  여과를  행하고,  또  다시  폴리  이소시아네이트  경화제(일본 폴
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리우레탄사제  상품명  :  콜로네이트  L)를  상기  수지에  대하여  30중량%가하여서,  자성도료를 조제하였
다.  이어서,  이  자성도료를  닥터블레이드를  사용하여서,  폴리에스텔  필름상으로  도포하고,  두께 3μ
m의  자성도막으로  한  후,  이  도막을  수퍼캘린더  장치를  통과시켜서  자기  기록층의  표면  거치름이 
0.04μm이하의 자기 기록매체를 제조하였다.

얻어진 자지기록 매체는 광택도(60°-60°)에 있어서, 161°로 양호하였다. 

[실시예 2]

우선,  상기  실시예  1과  동일한  치환형  바륨  페라이트분(MS  :  59emu/g Hc  :  780  Oe)100중량부에 
대해  염화비닐  초산비닐공중합체(UCC  사제  상품명  :  VMCH)10중량부를  가하고  믹서로  3분간  분산을 
행하여서 자성조성물을 만들었다.

이어서,  상기  자성조성물  110.0중량부,  올렝니산  1.5중량부,  산화크럽  3.0중량부,  팔미틴산  2.0 중
량부,  20중량%용액의  폴리무레탄수지(일본  폴리우렌탄산제  상품명  :  N-2301)  60.0중량부, 메틸에틸
케텐  70.0중량부  및  톨루엔  60.0중량부를  페인트  컨디셔너로  2시간  분산하였다.  이어서,  이 분산물
의  여과를  행하고,  또  다시  폴리  이소시아네이트  경화제  (일본  폴이우레탄사  제  상품명  : 콜로네이
트  L)를  상기  수지에  대하여서  20중량%가하여  저성도료를  조제하였다.  계속하여서,  이  자성도료를 
어플리케이터로서  폴리에스텔  필름상에  도포하고,  약  3.5μm으  자성도막으로  한  후,  수퍼캘린더 장
치를 통과 시켜서 표면을  연마하고, 또 다시 1/2인치폭을 절단하여서 자기 페이트를 제조하였다.

얻어진,  자기  테이프의  전자  변환특성(3.75m/sec  4  MHz캐리어)을  측정한  바,  출력  :  210μV,  S/N  비 
: 34.6 dB이었다.

[비교예 1]

실시에  2와  동일한  조성의  자성도료를  습식분산처리에  의해  조제하고,  이  자성도료를  사용하여서 실
시예 2와 동일한 방법에 의해 자기테이프를 제조 하였다.

얻어진  자기  테이프에  대하여서  실시예2와  동일한  측정방법에  의해  전자변환을  특성을  조사한  바, 
출력은 175μV, S/N비는 33.4dB이었다.

[실시예 3∼6]

우선,  실시에  2와  동일한  바륨  페라이트분  100중량와  염화비닐,  초산비닐  공중합체  10중량부(UCC사 
제  상품명  :  VAGH)와의  혼합물(실시예  3),  Ti결합제(미의  소아지노모도사제  상품명  :  138S)로 1%피
복처리된  동바륨  페라이트분  101중량부와  동공  중합체  10중량부의  혼합물(실시예  4), Ti결합제(아지
노모도사제  상품명  :  TTS)로  1%피복처리된  동바륨  페라이트분  101중량부와  동공중합체  10중량부의 
혼합물(실시예 5)  및  실란 결합체(UCC  사제 상품명 :  A-187)로  1%  피복 처리된 동 바륨 페라이트 본 
101중량부와  동공중합체  10중량부의  혼합물(실시예  6)을  각기  실시에  2와  동일한  건식  분산처리를 
실시하여서  4종의  자성조성물을  만들었다.  이어서  이들  자성  조성물을  하기표에  표시하는  첨가제, 
용제와 더불어 페인트 컨대션너로 2시간 분산처리를 행하여서 자성도료를 조제하였다.

이어서, 이들 자성도료를 사용하여서 실시예 2와 동일한 방법에 의해 자기 테이프를 제조하였다.

[비교예 2-5]

실시예  3-6과  동일한  바륨  페라이트분을  염화비닐  초산  비닐  공중합체  동표의  첨가제  및  용제와 더
불어  습식분산  처리를  행아여서  4종의  자성  도료를  사용하여서  실시예  2와  동일한  방법에  의해  자기 
테이프를  제조하였다.  그러나  실시예  3∼6  및  비교예  2∼5의  자기  테이프에  대하여서  전자  변환 특
성의 평가를 행하였다. 그 결과를 동표에 병기 하였다.
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상기  표에서  명백한  바와같이  본  실시예  3-6의  자기테이프는  비교예  2-5의  자기  테이프에  비해서 출
력 S/N비가 다같이 뛰어난 것을 알  수  있다.  또,  결합제로 처리된 바륨 페라이트분을 사용한 실시예 
4-6의  자기테이프는  결합제로  처리되지  않는  바륨  페라이트분을  사용산  실시예  3에  비행서  출력, 
S/N비가  다같이  뛰어난  것을  알  수  있다.  그  중에서도  Ti-결합제로  처리된  바륨페라이트분을  사용한 
경우, 출력, S/N비가 특히 뛰어난 자기 테이프를 얻을 수가 있다.

이상  상술한  바와  같이  본  발명에  의하면  건식법이란  간단한  조작에  의해  자성분과  바인더수지와가 
균일하게  분산한  자성조성물을  조제할  수  있고,  이를  자기  기록층  형성용  출발  원료로서  사용하는 
것에  의해  출력  S/N비가  뛰어난  자기  기록매체를  양산적으로  제조할  수  있는  방법을  제공  할  수 있
다.  

(57) 청구의 범위

청구항 1 

자성분과  바인더  수지를  주성분으로  하는  자성조성물에  의해  자기기록층을  형성하여서 자기기록매체
를  제조함에  있어,  상기  자성조성물을  자성분과  상온에서  고형의  바인더수지와를  기계적으로  분쇄, 
혼합하는 공정을 포함하는 수단에 의해 제조하는 것을 특징으로 하는 자기기록 매체의 제조 방법.

청구항 2 

제1항에  있어서,  자성분이  치환원소를  포함하는  6방정  페라이트분인  것을  특징으로  하는  자기  기록 
매체의 제조 방법.
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