N, Suterreichisches
]
(12) Osterreichische Patentanmeldung
(21) Anmeldenummer: A 238/2019 (51) Int. Cl.. C03B 5/26 (2006.01)
(22) Anmeldetag: 27.06.2019
(43) Veroffentlicht am: 15.07.2020
(56) Entgegenhaltungen: (71) Patentanmelder:
DE 2842505 B1 IB Engineering GmbH
DE 4005746 Af 1190 Wien (AT)
WO 9215531 A1
WO 2008067929 A1 (74) Vertreter:
GB 1028054 A Haffner und Keschmann Patentanwélte GmbH
CN 206345784 U 1010 Wien (AT)

AT 521958 A4 2020-07-15

(54) Schmelzebehalter

(57) Bel einem Schmelzebehalter mit einem im Boden (2)
des Behalters (1) ausgebildeten Auslauf (5) zum N
Abstich einer Schmelze, wobel der Auslauf (5) einen e
Verschluss aufweist, der einen Schwimmer umfasst
oder als Schwimmer ausgebildet ist, i1st der Auslauf
(5) von einem ringformigen Korper (6) umgeben, der

dem Boden (2) des Behalters (1) benachbart
wenigstens einen radialen Kanal (11) aufweist oder
ausbildet, der den Behalterinnenraum mit dem 5 -
Auslauf (5) verbindet, wobel der Schwimmer einen % - o L
Schwimmkorper (10) und ein Verschlussglied () e .

aufweist, wobel das Verschlussglied (8) Im
ringformigen Korper (6) In axialer Richtung
verschiebbar gefuhrt ist und den Schwimmkorper (10)
In einer axial variablen Position oberhalb des
ringformigen Korpers (6) halt.




Zusammenfassung:

Bel einem Schmelzebehdlter mit einem 1m Boden (Z2) des

Behdlters (1) ausgebildeten Auslauf (5) zum Abstich einer

Schmelze, wobei der Auslauf (5) einen Verschluss aufweist,

der einen Schwimmer umfasst oder als Schwimmer ausgebildet

ist, ist der Auslauf (5) von elinem ringfdérmigen Kdrper (06)

umgeben, der dem Boden (2) des Behalters (1) benachbart

wenigstens einen radialen Kanal (11) aufweist oder

ausbildet, der den Behdlterinnenraum mit dem Auslauf (95)

verbindet, wobel der Schwimmer einen Schwimmkdrper (10) und

ein Verschlussglied (8) aufweist, wobei das Verschlussglied

(8) im ringfdormigen Korper (6) 1in axialer Richtung

verschiebbar gefiihrt ist und den Schwimmk&rper (10) 1in

einer axial variablen Position oberhalb des ringfdrmigen

Korpers (ob) halt.

Fig. 1
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T

“rfindung betrifft einen Schmelzebehdlter mit einem im

Die

Boden des Behdlters ausgebildeten Auslauf zum Abstich einer

F

Schmelze, wobel der Auslauf einen Verschluss aufweist, der

einen Schwimmer umfasst oder als Schwimmer ausgebildet ist.

Aus dem Stand der Technik sind Verfahren und Vorrichtungen

zur Herstellung von mineralischen Schmelzen fiir die

Produktion von Mineralfaserprodukten bekannt. Die

Mineralfaserprodukte, insbesondere Mineralwolle, wie z.B.

Steinwolle oder Glaswolle, bestehen aus glasig erstarrten

anorganischen Mineralfasern, die mit Hilfe eines

Schmelzprozesses hergestellt werden. In diesem

gr——

Schmelzprozess werden geeignete Rohstoffe geschmolzen und

anschlielBRend die derart entstandene Schmelze in elnem

Zzerfaserungsaggregat zerfasert. Das Zerfasern der Schmelze

erfolgt beisplelswelse in elinem sogenannten Zieh-,

Schleuder—- oder Blasverfahren. Unmittelbar nach dem

Zerfasern werden die Mineralfasern entweder trdpfchenweilse

mit Binde- und/oder Impradgniermitteln benetzt oder erhalten

einen Uberzug aus Binde- und/oder Imprdgniermitteln, so

dass sie nachfolgend punktweise miteinander verbindbar

sind. Die auf diese Weise behandelte Fasermasse kann

nachfolgend aufgesammelt, verformt und die resultierende

Struktur durch Aushdrtung der Bindemittel fixiert werden.

Der Abstich der Schmelze aus dem Schmelzebehidlter wird in

pestimmten Fadllen durch einen Schwimmer gesteuert. Der

Auslauf umfasst hierbei einen Verschluss, der den Schwimmer

umfasst oder als Schwimmer ausgebildet ist. Sobald das

Niveau der Schmelze im Behdlter eine bestimmte Schwelle

Uberschritten hat, schwimmt der Schwimmer auf der Schmelze

== * -

aulf und hebt dadurch den Verschluss aus der Auslaufd:

fnung.

Die Dichte des Schwimmers ist hierbei kleiner gewdhlt als
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die Dichte der Schmelze.

. e e

Sobald die Schmelze aus dem

schmelzebehialter durch die Auslaufoffnung entfernt wurde,

sinkt der Schwimmer wieder ab und die Auslaufd

verschlossen.

re= a e

automatische Steuerung des Verschlusses.

Zzur Herstellung von Steinwolle-Dammsto:

wle Z.DB.

F

P

‘nung wird

Dadurch ergibt sich niveauabhdngilig eilne

fen werden Gestelne,

Basalt, Diabas, Kalkstein und/oder Dolomit

erschmolzen. Der Einsatz des Gesteins, insbesondere Basalt

in dem Schmelzprozess soll moglichst SO er:

‘olgen, dass eine

homogene Schmelze bestimmter chemischer Zusammensetzung

entsteht, deren Viskositdat und Kristallisationsverhalten

eine stérungsfreie Verarbeitung 1m Zer:

erlauben

Gesteln,
unruhig.

Schmelze

aufgrund

induktiven

aktive, jedoch zah:

Die Schmelze von mineralischen Rohsto:

Frschmelzen au:

und nur zu geringem Ausschuss fihren.

I

verhilt sich beim induktiven Erschme.

Z

"aserungsaggregat

fen, wie z.DB.

en durchaus

Insbesondere ist eine standige Durchmischung der

( ,Lava“) im Gange, einerseits aufgrund der beim

ftretenden Gasbildung und andererselts

des Finflusses des elektromagnetischen Feldes der

"liissige Mischung dar, deren

Beheizung. Die Schmelze stellt daher eine

FlieBvermdgen nicht mit jenem von Metallen vergleichbar

ist. Wahrend Metallschmelzen schnell und gleichmdlig

flielRen,

GCesteinsschmelzen, viel zaher.

Wenn man

Schmel zo:

F
hand

flieBen mineralische Schmelzen, wle z.B.

die Schmelze aus einem Auslauf im Boden des

Schmelzestrahl, sondern eine abflielende Masse,

"ens ausgieBt, erhdlt man kelnen gleichmaBigen

die durch

gasgefillte Hohlrdume unterbrochen ist und deren

FlieRverhalten durch abwechselnde Phasen des stockenden
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AbflieBens und des schwallartigen AbflieRens gekennzeichnet

ist. Ein solches FlieBverhalten ist jedoch fir die

nachfolgende Verarbeitung der Schmelze z.B. fir die

Herstellung von Steinwolle, sehr mnachtellig.

—

crfindung zielt daher darauf ab, einen

Die vorliegende

Schmelzebehdlter dahingehend zu verbessern, dass sich am

Auslauf aus dem Behidlter ein gleichmaBiger Schmelzestrahl

ausbildet.

7ur Losung dieser Aufgabe sieht die Erfindung bel eilnem

Schmelzebehidlter der eingangs genannten Art im Wesentlichen

vor, dass der Auslauf von einem ringfdrmigen Korper umgeben

ist, der dem Boden des Behdlters benachbart wenigstens

einen radialen Kanal aufweist oder ausbildet, der den

Behidlterinnenraum mit dem Auslauf verbindet, und dass der

Schwimmer einen Schwimmkdrper und ein Verschlussglied

aufweist, wobei das Verschlussglied im ringfdormigen Korper

in axialer Richtung verschiebbar gefihrt 1st und den

Schwimmkdrper in einer axial variablen Position oberhalb

des ringfdormigen Kdrpers halt.

Bei der erfindungsgemdBen Ausbildung ist der Verschluss wie

im Stand der Technik durch einen Schwimmer gesteuert, der
mit dem Verschluss insbesondere starr verbunden 1st.

Abweichend vom Stand der Technik ist der Schwimmer nun aber

durch einen ringfdérmigen Korper in einem derartigen

Mindestabstand vom Boden des Behdlters gehalten, dass der

F

Verschluss den Auslauf erst freigibt, wenn sich auf dem

Boden des Behdlters eine relativ hohe Schmelzeschilcht

aufgebaut hat. Die relativ hohe Schmelzeschicht verursacht

hierbel am Boden oder in Bodenndhe einen solchen

hydrostatischen Druck, dass Gaseinschlisse aus der dort
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befindlichen Schmelze ausgetrieben werden und nach oben

F

wandern, sodass die dem Auslauf zugefihrte Schmelze einen

wesentlich geringeren Anteil an Gaseinschliissen aufweilst,

die eln unruhiges Ausgussverhalten verursachen wirden.

Da der ringfdérmige Kbrper den Ausfluss des Behalters

umgibt, bildet dieser gleichzeitig eine Art Wehr, die

verhindert, dass die Schmelze Uber den Auslauf abfliellen

kann, bevor die Schmelze das vorbestimmte Niveau erreicht

hat. Die Schmelze gelangt hilierbel lUber einen durch den

ringfdérmigen Kbrper verlaufenden oder von dlesem begrenzten

radialen Kanal 1n den axialen Auslauf. Der radiale Kanal

soll hierbei mdglichst bodennahe angeordnet sein, damit der

hydrostatische Druck der Schmelze bestmdglich fir das
Austreiben der Gaseilinschlisse genutzt werden kann.

Bevorzugt ist hierbei vorgesehen, dass der wenigstens eilne

radiale Kanal mit der Bodenebene des Behdlters fluchtet.

T

GemdR einer bevorzugten Ausbildung der Erfindung ist das

Verschlussglied zwischen einer axilial unteren und einer

axial oberen Position verschiebbar gehalten und verschlielt

 aand

in der axial unteren Position den Auslauf und/oder den

wenigstens einen radialen Kanal. Dadurch wird der

Verschluss in einfacher Weise abhdngig von der Hohenlage

des Schwimmkdrpers gesteuert.

Das Verschlussglied weist bevorzugt einen im Wesentllchen

kegelformigen Endabschnitt auf, wodurch sich der Durchlass-

bzw. Offnungsgquerschnitt des Auslaufs in Abhdngigkeit wvon

der Hohenlage des Schwimmkorpers kontinuierlich vergrdlert

—

bzw. verkleinert. Auf diese Wiese kdnnen abrupte Anderungen

des Schmelzeflusses verhindert werden.
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FEine konstruktiv besonders vorteilhafte Ausbildung gelingt

gemdll einer bevorzugten Ausbildung, wenn das

Verschlussglied in dem vom ringfdérmigen Kdrper umgebenen

Hohlraum axial gefiihrt 1st und der Hohlraum mit dem Auslausi

fluchtet. Das Verschlussglied dient hierbeil sowohl der

axialen Fihrung des Schwimmkdrpers als auch dem

VerschlieBen und Offnen des Auslaufes. Das Verschlussglied

1st dabeil bevorzugt zylindrisch ausgebildet und in dem

entsprechenden zylindrischen Hohlraum des ringfdrmigen

Korpers gefihrt.

ﬁ

Der ringfdérmige Koérper kann auf den Auslauf aufwelsenden

Abschnitt des Bodens aufgesetzt bzw. auf diesem befestigt

sein. Alternativ kann auch vorgesehen sein, dass der

ringfdérmige Korper 1in den Boden des Behdlters eingesetzt

ist und den Auslauf ausbildet.

Weiters ist bevorzugt vorgesehen, dass der wenigstens eilne

radiale Kanal in den vom ringfdrmigen Kdrper umgebenen

Hohlraum mindet.

Bevorzugt ist der Schmelzebehdlter als induktiv beheizbarer

Schmelzofen ausgebildet.

Dile

FErfindung wird nachfolgend anhand eines 1in der

Zeichnung schematisch dargestellten Ausfihrungsbeilispilels

naher erlautert.

In Fig. 1 ist ein Schmelzebehdlter oder Schmelzofen mit 1

bezeichnet. Der Schmelzebehdlter 1 umfasst einen Boden Z

sowie eine Wand 3. In den Boden 2 1st ein Einsatzkdrper 4

eingesetzt, der den Auslauf 5 ausbildet. Der Einsatzkdrper

umfasst einen ringfdormigen Korper 6, der den Auslauf oS

6/10



umgibt. Der ringfdérmige Kdrper 6 welst welters einen

zylindrischen Hohlraum 7 auf, der mit dem Auslauf S

fluchtet. Im zylindrischen Hohlraum 7 ist ein

Verschlussglied 8 eines Schwimmers 1in Richtung des

Doppelpfeils 9 verschieblich gefiihrt, wobei der Schwimmer

welters einen Schwimmkdrper 10 aufweilist, der oberhalb des

ringfdrmigen Kdérpers 6 gehalten 1ist.

Erst wenn der Spiegel der Schmelze 1m Inneren des Behdlters

1 sowelt gestiegen ist, dass der Schwimmkdbrper 10

aufschwimmt und in welterer Folge angehoben wird, wird das

Verschlussglied nach oben verschoben, sodass es den

|

RBehdlterinneren tlber den radialen

Schmelzeabfluss aus dem

Kanal 11 in den Auslauf 5 sukzessive freigibt. Da das

Verschlussglied 8 einen konilischen Endabschnitt aufweilst,

verdandert sich der Durchflussquerschnitt kontinuierlich.

Uber den Querschnitt des ringférmigen Kdrpers 6 kbdnnen

mehrere radiale Kandle 11 verteilt angeordnet sein.
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Patentanspruche:

1. Schmelzebehdalter mit einem 1m Boden (2) des Behdlters

(1) ausgebildeten Auslauf (5) zum Abstich elner Schmelze,

wobel der Auslauf (5) einen Verschluss aufweist, der einen

N

asst oder als Schwimmer ausgebildet ist,

Schwimmer um:

P

dadurch gekennzeichnet, dass der Auslauf (5) von elnem

ringfdrmigen Korper (6) umgeben 1st, der dem Boden (2) des

Behdalters (1) benachbart wenigstens einen radialen Kanal

(11) aufwelst oder ausbildet, der den Behdlterinnenraum mit

dem Auslauf (5) verbindet, und dass der Schwimmer eilinen

Schwimmkdrper (10) und ein Verschlussglied (8) aufweist,

wobel das Verschlussglied (8) im ringférmigen Korper (6) 1n

axlaler Richtung verschiebbar gefihrt i1ist und den

Schwimmkdrper (10) in einer axlal variablen Position

oberhalb des ringfdérmigen Kdrpers (6) halt.

2 . Schmel zebehdlter nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass das Verschlussglied (8) zwlschen elner

axial unteren und elner axial oberen Position verschiebbar

gehalten 1st und i1in der axial unteren Position den Auslauf

(5) und/oder den wenigstens einen radialen Kanal (11)

verschlief3t.

3. Schmelzebehdlter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass das Verschlussglied (8) eilnen 1im

_—

Wesentlichen kegelfdormigen Endabschnitt ¢

ufweilist.

4 . Schmelzebehdlter nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, dass das Verschlussglied (8) in dem vom

ringformigen Kdorper (6) umgebenen Hohlraum (7) axial

gefihrt i1st und der Hohlraum (7) mit dem Auslauf (5)

fluchtet.
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3

0. Schmelzebehdlter nach einem der Anspriche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet, dass der ringfdrmige Kdrper (6) 1n

den Boden (2) des Behdlters (1) eingesetzt 1st und den

Auslauf (5) ausbildet.

o . Schmelzebehdlter nach Anspruch 4 oder 5, dadurch

gekennzeichnet, dass der wenigstens eine radiale Kanal (11)

in den vom ringfdrmigen Korper (6) umgebenen Hohlraum (7)

mindet.

7. Schmelzebehdlter nach einem der Anspriiche 1 bils 6,

dadurch gekennzeichnet, dass der wenigstens eline radiale

Kanal (11) mit der Bodenebene des Behdlters (1) fluchtet.

8 . Schmelzebehdlter nach einem der Anspriche 1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet, dass der Schmelzebehdlter (1) als

induktiv beheizbarer Schmelzofen ausgebildet 1ist.

Wien, am 27.Juni 2019 Anmelder
durch:

‘ner und Keschmann
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