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(57)  Anotacia:

Zariadenie obsahuje elektromotor (14) uloZeny na rame za-
riadenia v kryte (12) apohariajici prvl obrdbaciu hlavu
(16) a druht obrabaciu hlavu (18) a prenasacie zariadenie
(24) vybavené upinacim zariadenim (22) predlisku (20)
kl'ica a dorazovym hrotom (60) a uloZené, na nastavenie
predlisku (20) kI'dca, pred jednu z obrabacich hlav (16, 18)
posuvne a vykyvne na ¢ape (26) zariadenia. Ku kaZdej ob-
rabacej hlave (16, 18) je vrame priradend jedna sustava
(50) vedra seba usporiadanych a na horizontalnej osi (54)
uloZenych samostatne oto¢nych kotidov (52), z ktorych
kazdy je vybaveny na &asti svojho obvodu vackovou plo-
chou privratenou k dorazovému hrotu (6) a nastavitelnou
na urenie hibky obrabacou hlavou (16, 18) vytvaraného
zarezu v neopracovanom predlisku (20) kPaca.
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Oblast’ techniky
Vynalez sa tyka zariadenia na vytvaranie zérezov v predlisku kI"i¢a, ktoré vymedzuju nastavenie prestavi-
telnych hrotov v zamku.

Doterajsi stav techniky

V st¢asnosti st zariadenia na vytvaranie zarezov v predlisku kIi¢a celkom beZné a je ich znamy cely rad.
Nevyhodou sucasnych zariadeni je vo vdcSine pripadov najmi nevhodny mechanizmus na nastavovanie hl-
bok jednotlivych dorazov, podl'a ktorych sa v predlisku kli¢a vytvaraju obrabacim nastrojom poZadované
zarezy.

Podstata vynalezu

Uvedené nevyhody odstrafiuje zariadenie na vytvaranie zarezov v predlisku kI'u¢a, obsahujuce elektromotor
uloZeny na rame zariadenia v kryte a pohariajici prvii obrabaciu hlavu a druhi obrébaciu hlavu, a prenasacie
zariadenie vybavené upinacim zariadenim predlisku kIi¢a a dorazovym hrotom a uloZené, na nastavenie
predlisku kI'i¢a, pred jednu z obrabacich hlav posuvne a vykyvne na Sape zariadenia, podl'a tohto vynalezu,
ktorého podstatou je, Ze ku kazdej obrabacej hlave je v rdme priradend jedna sustava vedla seba usporiada-
nych a na horizontalnej osi uloZenych samostatne otoénych koticov, z ktorych kazdy je vybaveny na &asti
svojho obvodu vackovou plochou, privratenou k dorazovému hrotu a nastavitePnou na uréenie hibky obraba-
cou hlavou vytvaraného zarezu v neopracovanom predlisku kl'uca.

Podstatou zariadenia podl'a tohto vynilezu je d'alej to, Ze kazdy z koti¢ov je vybaveny radialne zvonka
vystupujicou ovladacou packou, pricom prenasacie zariadenie obsahuje kolmo proti ¢apu usporiadany od-
pruZeny mechanizmus, upraveny na volitené posuvanie upinacieho zariadenia smerom k obrabacim hlavam
a vybaveny pakou, nastavitelnou do dvoch voliteInych poldh, z ktorych v prvej polohe smeruje paka vpravo
a v druhej polohe smeruje vl'avo.

Prehl’ad obrazkov na vykresoch

Zariadenie na vytvaranie zarezov v predlisku kli¢a podla tohto vynalezu bude nasledne podrobnejsie
opisané v spojeni s vykresovou ¢ast'ou, v ktorej obr. 1 znazoriuje axonometricky pohl'ad na zariadenie. Obr.
2 je Celny pohl'ad na zariadenie. Obr. 3 je rez rovinou III-1II z obr. 2 a obr. 4 je detailny boény pohl'ad na jed-
nu sustavu vedla seba usporiadanych a na horizontélnej osi uloZenych samostatne otoénych nastavovacich
kotucov.

Priklady uskutocnenia vynalezu

Stcastami zariadenia 10 na vytvaranie zarezov v predlisku 20 kIuca su kryt 12, elektromotor 14, ktory je
uloZeny v kryte 12 a prva a druha obrabacia hlava 16 a 18 na vytvorenie zarezov v neopracovanom predlisku
20 kl'ica, ktoré st pohanané elektromotorom 14.

Bezpeéné a uvolnitelné zachytenie neopracovaného predlisku 20 kI'i¢a je sprostredkované upinacim za-
riadenim 22. VoliteIné nastavenie polohy upinacieho zariadenia 22 pre poZadovany kontakt predlisku 20
kl'i¢a s jednou z obrabacich hlav 16 a 18 je umoznené prenasacim zariadenim 24 predlisku kl'ica 20. Prena-
Sacic zariadenic 24 sa postiva pozdiz ¢apu 26 a je d’alej vedené pomocou vodiaceho drétu 28. Vodiaci drét 28
je umiestneny pod obrabacimi hlavami 16 a 18, a to tak, aby sa odpad v podobe kovovych pilin pri obrabani
predlisku 20 kl'i¢a nehromadil na vodiacom dréte 28 a neznemoziioval pohyb prenaSacieho zariadenia 24.

Elektromotor 14 je funk¢ne spojeny s oboma otd¢acimi obrdbacimi hlavami 16 a 18 prostrednictvom pasu
30 (obr. 3) alebo inym vhodnym spdsobom. KaZda z obrabacich hlav 16, 18 je vybavend obrabacou korun-
kou 32 (obr. 2). Pri neumyselnom poskodeni vitacich koruniek 32 je operator proti ich ilomkom vyhodne
chraneny stitkom 36, napriklad v podobe ohnutého plechového krytu.

Hlavnou sti¢ast'ou upinacieho zariadenia 22 je upinacia ty¢ 38, ktora je spojena s otocnym gombikom 40.
Neopracovany predlisok 20 kli¢a vlozime do drazky 42 (obr. 4) upinacieho zariadenia 22. OtoCenim oto¢né-
ho gombika 40 déjde pomocou upinacej tyce 38 k pevnému upnutiu predlisku 20 kliéa v drazke 42 upina-
cieho zariadenia 22. Potom je predlisok 20 kli¢a pripraveny na vytvorenie zarezov.
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Hlavnou stcast'ou prenasacieho zariadenia 24 predlisku 20 klIi¢a je odpruZeny mechanizmus 44 na voli-
teI'né postivanie upinacieho zariadenia 22 predlisku 20 kI'ica vieobecne v smere $ipky 46. Tymto posunutim
sa predlisok 20 kI'i¢a pribliZi proti obrabacej korunke 32 jednej z obrabacich hlav 16 a 18, pri¢om vitacia ko-
runka 32 vytvori prislu§né zarezy v predlisku 20 kl'i¢a. Sticastou odpruZzeného mechanizmu 44, ktory je od-
pruZeny pomocou pera, je paka 48, nastavitena na pouzitie tak pravakom, ako aj operatorom l'avakom. Paku
48 mozno Fahko vybrat’ a nastavit' napr. do polohy vlavo, kde bude pripravena na pouzitie lavakom.

Nad kaZdou z obrabacich hlav 16 a 18 je na zariadeni 10 usporiadana sistava 50 kotucov 52, na volitené
uréenie hibky zarezov v predlisku 20 kPi¢a, upevnenom v upinacom zariadeni 22.

Operatorom ovladana sustava 50 ma podobu mnozstva susediacich kotacov 52, ktoré su oto¢né okolo ho-
rizontalnej osi 54, pri¢om hibka prislusnych zirezov v predlisku 20 kIi¢a je dana otd¢avym nastavenim zod-
povedajucich koti¢ov 52. Paprskovito z kaZdého kotii¢a 52 vystupuje operatorom nastaviteIna packa 56, kto-
ra umozZiiuje operatorovi individualne oti¢avé nastavenie kazdého koti¢a 52 okolo horizontalnej osi 54.

Na obr. 4 je najlepsie vidiet, Ze v koti€i 52 je vytvorené mnozstvo rézne hlbokych zarezov 58, ktoré zod-
povedaju (nemusia vSak byt nutne zhodné) odliSnej poZadovane;j hibke jednotlivych zarezov v predlisku 20
kl'i¢a. Z upinacieho zariadenia 22 vystupuje dorazovy hrot 60, ktory je usposobeny na to, aby sa oprel oproti
kotiiéu 52. Dizka pohybu dorazového hrotu 60 v smere $ipky 46 pred tym, ako sa dorazovy hrot 60 zastavi
o kotii¢ 52, je dana otacavou polohou prislusného kotiCa 52. Akonahle teda operator otoil prislu$ny koti¢
52 okolo horizontalnej osi 54 do spravnej polohy vzhl'adom na poZadovani kombinaciu zarezov v predlisku
20 kI"i¢a, dorazovy hrot 60 sa posunie vieobecne linearnym smerom o ur¢iti vzdialenost, pokym sa oprie
o kotti¢ 52. Miera tohto prenosu v smere $ipky 46 predstavuje pozadovanu hibku zarezu v predlisku 20 kI'i-
¢a. Kazdy kotu¢ 52 sa takto otata do svojej zodpovedajicej polohy a v neopracovanom predlisku 22 kiuca je
tak vytvarané pozadované mnoZstvo zérezov s pozadovanou hibkou.

PATENTOVE NAROKY

1. Zariadenie na vytvaranie zarezov v predlisku (20) klI'i¢a, obsahujice elektromotor (14) uloZeny na ra-
me zariadenia v kryte (12) a pohatiajuci prvii obrabaciu hlavu (16) a druhu obrébaciu hlavu (18), a prenaSacie
zariadenie (24) vybavené upinacim zariadenim (22) predlisku (20) kl'ica a dorazovym hrotom (60) a uloZené,
na nastavenie predlisku (20) kIi¢a, pred jednu z obrabacich hlav (16, 18) posuvne a vykyvne na cape (26)
zariadenia, vyznadujice sa tym,ZekukaZdej obrabacej hlave (16, 18) je v rame priradena jed-
na sustava (50) vedl'a seba usporiadanych a na horizontalnej osi (54) uloZenych samostatne oto¢nych kotucov
(52), z ktorych kazdy je vybaveny na ¢asti svojho obvodu vackovou plochou, privratenou k dorazovému hro-
tu (6) a nastavitePnou na uréenie hibky obribacou hlavou (16, 18) vytvaraného zérezu v neopracovanom
predlisku (20) kluca.

2. Zariadenie podl'a naroku I, vyznadujlice sa tym, Ze kazdy z koticov (52) je vybaveny
radialne zvonka vystupujucou ovladacou packou (56).

3. Zariadenie podl'a ndroku I, vyznaéujice sa tym, Ze prenaacie zariadenie (24) obsahuje
kolmo proti &apu (26) usporiadany odpruZeny mechanizmus (44), upraveny na voliteIné postivanie upinacie-
ho zariadenia (22) smerom k obrabacim hlavam (16, 18) a vybaveny pakou (48), nastaviteI'nou do dvoch vo-
liteInych poldh, z ktorych v prvej polohe smeruje paka (48) vpravo a v druhej polohe smeruje viavo.
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