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Erfindungsanspruch:

Positionier- und Arretiervorrichtung zur Lagefixierung von Paletten, gekennzelchnet dadurch, daf3
Jeweils eiri Winkelhebal (2) und ein Habel (3) spiegslbildlich als Doppelschwinga auf einer
Befestigungsplatte (5) angeordnet sind, daR8 der Winkelhebe! (2) und Hebel (3) am obe: an Ende mit
einer Positionierklappe (1) einerseits und einer Koppel (4) andererseits verizunden sind, dafs am
unteren Enda zwischen den beiden sich spiegelbildlich gegeniiberliegenden Winkelhebeln {2) ein
Arbeitszylinder (6) befestigt ist, da die Bohrung des Bolzens fiir den Hebel (3) in der
Positionierklappe (1) als Langloch (13) ausgebildet ist, daB zwischen der Positionierklappe (1) und der
Befestigungsplatte (5) eine Zugfeder (10) angeordnet ist und daf Anschlage (11) an den
Winkelhebeln (2) und der Befestigungsplatte () als Begrenzung der Hebel (2, 3) befestigt sind.

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgabist der Erfindung

Die Enindung ist anwendbar fiir die Positionierung und Arretierung von z. B. Paletten an Be- oder/und Entladaplétzen bz, Halte-
oder Richtungswechselstellen in allen Bereichen der Volkswirtschaft. Vorzugsweisa erfolgt die Anwendungder Erfindungin der
holaverarbeitenden Industrie beim Transport von Paletten mit Rédern auf Schienen fir den Léngs- und Quertransport.

Charakteristik der bekannten technischen Losung

Posttionier- und Atretiervorrichtungen werden in den vielfaltigsten Ausfiihrungen und fiir die verschiedensten Aufgaben
bandtigt. Sie haben insbesondere Forderungen hdchster Prazision zu erfiilien, kdnnen aber auch gewisse Toleranzen bei der
Positionier.ung zulassen.

Bekannt ist eine Werkstiickpositioniereinrichtung ohne Werkstiicktragar, DD WP 134508, die die Positionierung von Werkstiicken
Ubsr verfahrbare Transportwagen auf einer Trensportbahn mittels sinstellbarer Festanschldge und einstellbarer
Bramseinrichtungen, Giber eine durch Federn abigefangene hydraulisch betétigta Transpartstange einschlieBlich siner
Arretierung des Transportwagens an dan Positionierstellen, durch hydraulische Arbeitszylinder lost.

Die hydraulischen Arbeitszylinder sind fiir den Weitertransport der Transportwagen genauso ortsfest installiert, wie fir die
Arretierung und die Pinole.

Auch wenn hydraulische Arbeitszylinder zum Einsatz gekommen sind, ist die fir dJie Waerkstickpositionierung dargestelite
Gesamtldsung auch nicht im Detail fiir den vorgesehenen Zweck verwendbar.

Zisl der Erfindung

Ziel der Erfindung ist as, eine Vorrichtung zu schaffen, die es erméglicht, daB fahrbare Paletten im gewissen Toleranzbereich
pesitioniert und arretiert werden kdnnen, wobei die Vorrichtung billig, einfach und robust sain soll.

Darlegu..g des Wesens det Erfindung

Esistdie Aufgabe der Erfindung eine Vorrichtung zu schaffen, die wihrend des Fahrens einar Palette aui Schisnen nicht wirksam
wird, kurz vor dem Heit der Palette am Zielpunkt aktiviacbar ist, das Einfahren der Palette in eine Arretierung gewdhrleistet und
mit dem Impuls des Wiederanfahrens der Palette wieder unwirksam wird.

Erfindungsgemil wird die Aufgabe dadurch gelisst, daf jeweils ein Winkelhebel und ein Hebel spiegelbildlich als
Doppaischwinge auf siner Befestigungsplatte angeordnet sind, daR dar Wirkethebel und Hebel am oberen Ende mit einer
Positionierklapps einerseits und einer Koppel andererseits verbunden sind, daR am unteren Ende zwischen den beiden sich
spiegelbildiich gegeniberliegenden Winkelhebeln ein Arbeitszylinder befestigtist, daB die Bohrung des Bolzens fiir den Hebel in
der Positionierklappe und der Befestigungsplatte eine Zugfeder angeordnetist und dafd Anschidge an den Winkelhebeln und der
Befestigungsplatte als Begrenzung der Hebel befestigt sind.

Ausfahrungsbelsplel
Die Erfindung toll an einem Ausfihrungsbeispiel erldutert warden.
Fig.1: zeigt dis Vorrichtung in Einbaulage und in der Vorderansicht

Fig.2: zeigtdie Drauisicht der Vorrichtung
Fig.3: zeigtden Schnittit. Fig.1
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Die Positionier- und Arretiervorrichiung besteht aus der Befestigungsplatte 5 an der jewsils spiegelbildlich ein Winkelhebel 2
und ein Hebel 3 mit Bolzen 7, Scheibe 8 und Splint 9 befestigt sind. Zwischen den spiegelbildlich sich gegeniiberliagenden
Winkeihebeln 2, an ihrem unteren Ende ist ein hydraulischer Arbeitszylinder 6 installiert.

Am oberen Ende rines Winkelhebels 2 und eines Hebels 3 sind jeweils eine Positionierklappe 1, spiegelbildlich tich
gegeniberliegend, angeordnet und mit Bolzen 7, Scheibe 8 sowie Splint 9 verbunden. Zur Stahilisierung ist zwischen den
Bolzei 7 eine Koppel 4 vorgesehen.

Die Positionierklappe 1ist um den Bolzen 14 schwenkbar, die Bohrung des Bolzens 7 in der Positionierklappe 1 fiir den Hebel 3
waeist dafir ein Langloch 13 auf.

In der Grundsteilung der Vorrichtung ist der hydraulische Arbeitszylinder 6 eingefahren, die beiden Positioniarklappen 1
befinden sich durch ihre Doppelschwingen 2, 3 in der untersten Stollung, die Zugfeder 10 sichert die Lage der
Positionierklappe 1.

Die Vorrichtungist in dieser Stellung nicht wirksam. Soll die Vorrichtung wirksam werden, wird der hydraulische Arbeitszylinder
mit Druckdl besufschlagt, er f3hrt die Kolbenstange aus, die Winkelhebel 2 und die Hebel 3 schwenken die Positionierklappe 1
nach oben in den Bereich der fahrbaren Palette. Die Anschlédge 11 gewihrleisten, daB beide Positionierklappen 1 gleichmiBig
hochfahren bzw. die gleiche Wirkstellung erreichen.

Wird eine Palette mit ihrer Kufe 12 in den Bereich der Vorrichtung gefahren, driickt die Kufe 12 eine Positionierklappe 1 um den
Bolzen 14 nach unten, je nach Einfahrtrichtung die 2unéichst liegende.

Das Langloch 13 gewdhrleistet die Schwenkbewegung.

Istdie Kufe 12 der Palette (iber die Positionierklappe 1 hinweggefahren, wird die Positionierklappe 1 von der 2ugfeder 10 wieder
in Ausgangsstellung gezogen.

Die Kufe 12 der Palette befindet sich zwischen beiden Positionierklappen 1 und ist von ihnen arretiert.

Aufgehoben wird die Arretierung der Palette, indem der hydraulische Arbeitszylinder 8 wieder eingefahren wird und dabei die
Positionierklappen 1 {iber die Parallelschwingen nach unten in die Grundstellung schwenken,
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