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MODULE D’ASSEMBLAGE POUR REVETEMENTS DE SOLS OU
MURS.

L’invention a pour objet un module d’assemblage en matériau synthétique
ayant un aspect de carrelage pour le revétement de sol et/ou de murs.

L’mvention se rattache au secteur technique du recouvrement des sols et

des murs, a ’aide de modules préfabriqués pouvant étre du type carrelage,

ceramique, terre cuite, parquets, mais aussi dans des matériaux tissés ou non

tiss€s du type moquette, ou des matériaux synthétiques.

L’utilisation de modules de format carré est bien connue en soi et son
developpement est du a ses aspects pratiques de pose et de changement en cas de
deteriorations. En outre, il y a possibilité d’aménager des modules dans des
configurations personnalisées de décors et cela présente un avantage indéniable.

Les modules sous forme de carrelage céramique, terre cuite, et matériaux
similaires ont I’inconvénient du poids, de I’effritement des bordures et des risques
de deteriorations en cas de choc. Par ailleurs, leurs propriétés et capacités
d’1solation thermique et/ou acoustique restent trés limitées. De plus, leur pose
conduit nécessairement a la réalisation préalable d’une chape ayant un aspect lisse.
Cela requiert une certaine dextérité.

On connait aussi I'utilisation de modules sous forme de dalles fabriquées a
partir de textiles tissés ou non tissés du type moquette. Outre la trés grande
deformabilité de ce type de dalles, on en retrouve les inconvénients classiques,
collecteur de poussiéres, et d’acariens, difficulté de nettoyage.

On connait aussi des modules sous forme de dalles réalisés en matériau
synthetique présentant un aspect carrelage. Ce sont ceux décrits dans le brevet EP
203042 MONDO, comprenant une structure stratifiée avec une partie d’épaisseur
formant 4me et deux couches en matiére flexible synthétique et sensiblement

Inextensible entre lesquelles est interposée une couche séparatrice intermédiaire.

Le revétement ainsi réalisé sous forme de dalles est délimité le long de ses cHtés

par des bords périphériques convergents qui constituent des bords arrondis sur la

surface superieure.
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On connait aussi par le brevet EP 625170 des dalles en maténau
synthétique présentant un aspect céramique multicouches.

Les dalles ainsi réalisées en particulier dans les brevets EP 203042 et

625170 sont disposées bord a bord lors de leur assemblage et des hants, colles ou

similaires sont utilisés pour d’une part adhésiver sur le plan d’appu1 correspondant
et d’autre part les rendre solidaires les unes des autres. Dans ce cas, ledit liant est
inséré dans I’espace de jointement des dalles au niveau de leur bordure arrondie
comme representé par exemple dans le brevet MONDO.

Les différentes réalisations précitées bien qu’intéressantes, ne laissent pas
de place a la variation des décors, les dalles étant de configuration carrce
essentiellement.

Par ailleurs, leur positionnement en assemblage, bord a bord, fait que la
partie liant ou colle vient généralement arraser leur plan supéreur et I’effet
recherché d’imitation de la céramique n’est pas obtenu.

La démarche du demaﬁdeur a ¢été de s’intéresser a la recherche d’un
nouveau concept de module d’assemblage pour revétements de sols et/ou de murs
qui puisse optimiser I’ensemble des connaissances et utilisations actuelles avec
leurs propriétes.

La démarche du demandeur a donc été de rechercher une optimisation dans
la conception de ce type de modules en matériau synthétique qui permette
d’obtenir une meilleure reproduction des effets de dalles céramiques.

Un autre but recherché était de s’affranchir des effets classiques de
positionnement en carrés des dalles par une nouvelle conception du module.

Ces buts et d’autres encore ressortiront bien de la suite de la description.

Selon une premiére caractéristique de I’invention, le module d’assemblage
pour revétement de sols et/ou de murs est du type comprenant une structure au
moins bi-couches associées; une premiére couche étant une sous-couche en
polymére fortement chargée en charges minérales contribuant a la rigidit¢ du

module, et une seconde couche établie a partir d’un film polymére imprime
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définissant le décor du module, et la protection du décor, ledit module est
remarquable en ce que la face externe de la sous-couche de nigidification est
agencée pour constituer un moyen espaceur sous forme d’une plaque de
dimensions sensiblement supérieures au format du module sur tout ou partie de
celui-ci, pour constituer aprés mise a bout des modules et/ou jointement bout a
bout des chants de la plaque, une zone de réception d’un jointement du type lant,
mastic et similaires de haison.

Selon une autre -caractéristique, le module est établi selon une
configuration de formes et de dimensions variées avec le moyen espaceur
correspondant aux formes et dimensions et contour du module, le revétement final
présentant un assemblage de modules identiques ou differents selon le décor
choisi ; chaque module étant constitué d’un dessin.

Selon une autre caractéristique, le module est congu pour représenter lui-
méme un assemblage de plusieurs modules avec présence de I’apparence de zones
de liaison et de jointement.

Selon une autre caractéristique, le module comprend une troisieme couche

sous la forme d’un film polymere transparent.

Selon une autre caractéristique, le module comprend une quatrieme couche
en superposition de la troisiéme couche et étant définie par un vernis polymere de

protection.

Ces caractéristiques et d’autres encore ressortiront bien de la suite de la
description.
- la figure 1 est une vue en perspective en vue éclatée du module selon
I’invention en structure bi-couches, avec le moyen espaceur.
- La figure 2 est une vue en perspective et en vue éclatée du module
selon I’1invention en 4 couches, avec le moyen espaceur

- La figure 3 est une vue en profil du module selon la figure 2.
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- La figure 4 est une vue d’un ensemble de modules prépositionnes selon
I’invention dans la mise en ceuvre selon les figures 1 et 2.

- La figure 5 est une vue en coupe transversale selon la ligne A-A de la
figure 4.

- Les figures 6 et 7 sont des vues & caracteére schematique illustrant le
module selon l’invention avec positionnement différent des films
d’impression.

- La figure 8 est une vue d’ensemble de deux modules de configurations
différentes destinées a étre assemblées selon un dessin specifique.

- La figure 9 est une vue Selon la figure 8, I’assemblage €tant realise.

- La figure 10 est une vue a plat d’un module unique selon I'invention

‘ présentant lui-méme un décor de plusieurs modules ensemble avec
représentation de zones de jointement.

- La figure 11 est une vue en variante d’un module selon I'invention
avec une représentation intérieure selon une forme d’un disque.

- Les figures 12 et 13 sont des vues a plat de modules selon deux modes

d’assemblage entre eux.

Afin de rendre plus concret I’objet de I’invention, on le décrit maintenant de
maniére non limitative aux figures des dessins.

Le module d’assemblage pour revétement de mur et de sol selon I’invention
est référencée dans son ensemble par (1). Il peut &tre €tabli sous forme de dalle de
configuration carrée, sous forme de lame de configuration rectangulaire ou ctre
d’autres formes. Il s’agit d’une dalle épaisse et rigide, représentée dans un
premier exemple non limitatif, dans un format carré, de dimensions variables
pouvant étre par exemple, et non limitativement de I’ordre de 300 a 500
millimétres de coté. Le module est réalisé sous forme d’une structure multi-
couches avec au moins deux couches (C1) (C2). La premiere couche est la sous

couche inférieure destinée a étre en contact avec la paroi de sol et/ou de mur, et

PCT/FR2003/002952
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est réalisée en polymére en ¢tant fortement chargée en charges minerales. Cette
premiere couche est associée a sa face supérieure avec une seconde couche (C2)
définie par un film polymeére imprime, contribuant a realiser le décor du module,
et la protection du décor. Lesdites couches sont susceptibles €éventuellement de
recevoir une troisieme couche (C3) constituée par un film polymere transparent
ains1 qu’une quatrieme couche (C4) sous forme de vernis polymere du type
polyuréthanne ou autre. Ce vernis peut contenir des agents particuliers pour
’obtention d’une surface structurée, rugueuse..... Le module est réalis€ en
structure multi-couches et présente une €paisseur pouvant étre de 'ordre 4 a 8
millimétres environ, la sous-couche (C1) étant prépondérante dans cette €paisseur.
En se référant aux figures 6 et 7, I’'impression peut &tre disposée en partie
inférieure de la second couche, ou étre disposée sur une partie superieure de celle-
ci, avec une troisieme couche de protection.

D’une maniére préférée, ladite épaisseur peut étre de 'ordre de 6

*a 16 kg par m’, et de

millimétres. La masse surfacique est de 8 kg par m
préférence vers 12 kg par m”.

La bordure supérieure (1.1) périphérique du module peut étre arrondie,
chanfreinée, biseautée ou de tout autre profil, sur chacune de ses arétes pour
assurer une double fonction, a savoir d’une part protéger le film de surface, a
savoir soit le film imprimé, soit le film transparent, ou les deux pour €viter des
effets d’arrachement liés a ’usage. Par ailleurs, cette bordure arrondie donne un
effet céramique au module. Le film polymere imprimé constituant la seconde
couche est établi avec le décor souhaité. La haison des couches entre elles est
obtenue par différentes techniques de fabrication qui peuvent E&tre celles du
calandrage , du pressage a chaud, non limitativement.

e module selon I’invention est con¢u et aménagé sous la couche (C1)
inférieure avec un moyen espaceur (2) spécifique. Le moyen espaceur est réalise

en tout matériau approprié avec une certaine rigidité, et a pour caracteérstique

d’étre de dimensions sensiblement plus larges que les dimensions du module de
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sorte 4 déborder sur tout ou partie de celui-ci, selon un pourtour périphérique
(2a). Le moyen espaceur présente des bords rectilignes (2b) de sorte qu’il est
possible dans le cadre d’un décor d’agencer un ensemble de modules comme
représenté figure 4. La jonction de bordures d’espaceurs deux a deux permet de
définir une zone de réception (3) plate inférieure & la hauteur du module
définissant un canal pour le positionnement d’un joint de liaison (4). Cette mise en
ceuvre se rapproche encore plus des présentations connues de carrelage et de pose
de ceux-ci.

Le moyen espaceur est avantageusement réalisé directement avec la sous
couche de rigidification, en étant ainsi dans la méme matiere, I’ensemble ctant
alors obtenu en une seule fois, par pressage, ou par usinage ou autres techniques.

Le module présente ainsi cet aspect caractéristique comme representc aux
figures des dessins avec cette partie inférieure constituée par I’espaceur.

En variante, I’espaceur peut étre réalisé en une matiére différente de la sous
couche en pouvant étre soit rapporté a celle-ci soit adhésive par tous moyens
appropriés, soit obtenue lors de la fabrication. Le débordement de ’espaceur ne
peut étre effectué que particllement par rapport au format de la dalle. Par exemple,
ce débordement peut étre réalisé seulement sur deux cdtés adjacents du module, s
celui-ci est carré. Toutes autres dispositions peuvent étre prévues pour contribuer
a réaliser des decors.

L’espaceur permet aussi, d’avoir des dimensions tres régulicres. On peut
selon les modes de réalisation avoir des largeurs de joints d’espacement differents
A partir de I’agencement de plusieurs modules pour donner des effets esthétiques
Varies.

Cette disposition originale de I'invention est particulierement int€ressante
dans la mesure ou elle élargit de maniére considérable la possibilité de création de
décors, sur des surfaces au sol ou au mur réceptrices.

On a représenté aux figures 8 et 9 une réalisation de deux modules de

formes différentes, une premiére forme en carré tronqué en angle et une seconde
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forme en carrée de plus petite dimension; ’assemblage de ces formes etant
représente partiellement figure 9.

Selon la figure 11, le module par sa partie espaceur reste de section carrée
par exemple, mais un dessin intérieur représente de maniere nouvelle et originale
une ceramique sous forme de disque.

Sur la figure 10, le module selon I’invention est réalisé avec un fond unique
incluant la partie inférieure formant espaceur. Selon cette solution, le module est
Jlui-méme constitué d’un décor représentant un agencement de modules de format
plus réduit. Dans cette mise en ceuvre, les zones de jointement entre les modules
de petit format sont également représentees.

On obtient ainsi selon I’'invention, des jeux de modules avec de multiples
effets décoratifs.

On a par ailleurs représentés aux figures 12 et 13 deux vanantes illustrant
’assemblage de modules. De maniere geénérale, le moyen espaceur en
débordement est agencé sur sa périphérie avec des moyens males femelles
d’assemblage permettant la liaison de plusieurs modules.

Selon la mise en ccuvre de la figure 12, ce moyen espaceur du module
représenté a titre d’exemple sous forme d’une dalle carrée présente deux co6tes
adjacents ou la partie en débordement comprend une pluralité de saillies (2a) en
nombre correspondant, elles-mémes en débordement de la zone (2b) débordante
de I’espaceur.

Les deux autres cotés présentent sur ladite zone (2b) des €échancrures (2c) de
profil correspondant et complémentaire auxdites saillies (2a) pour permettre leur
engagement. Ainsi dans cette mise en ceuvre, on assure d’une part la haison des
modules entre eux, mais aussi on facilite le positionnement et le repérage des
modules les uns par rapport aux autres.

Dans la variante, figure 13, ’espaceur est conformé avec une pluralité de
saillies (2d) de profil en queue d’arronde, en étant disposées selon les cotés du

module avec des positions respectives décalées et des espaces (2e)
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complémentaires, entre deux saillies consécutives pour permettre la haison et

1’1mbrication.

Les avantages selon I'invention résident dans le fait que les modules ainsi
constitués sont a la fois rigides et 1égers et sont de par la sous couche quasiment
indéformables, la partie espaceur permettant leur positionnement relatif. Par
ailleurs, la mise en ceuvre de cette invention permet d’obtenir des modules offrant
une meilleure isolation acoustique, une meilleure isolation thermique, une
meilleure résistance aux chocs.

Un autre avantage réside dans le fait que les modules peuvent €tre découpes
par tous moyens. De plus, il est possible aussi d’envisager de fabriquer des
plaques de modules avec I’identification de zones de rupture et cisaillage par
cutter, scie sauteuse ou autre, pour les formats considérés. Les modules sont plus
légers que le carrelage, et la pose est simplifice.

Le module ainsi concgu selon I’invention est positionné sur le revé€tement
de sol ou de mur, et est maintenu a ’aide d’un adhésif qui peut €tre soit
directement solidarisé au module lors de la fabrication en enlevant ensuite la
protection de la couche adhésive, soit c’est le support plan qui est amenage et
recoit directement 1’adhésif.

Dans une mise en ceuvre avantageuse, un liant colle peut €tre utilise,
distribué a partir d’un moyen distributeur tel que non limitativement un pistolet de
colle. Des points de dépdt de colle sont répartis par rapport a chaque module,
selon un collage partiel, selon une disposition variée, et I’applicateur, apres
jointement des modules entre eux peut remplir les espaces dans les parties de
jonction de I’espaceur. Ainsi la pose est trés rapide et ne présente aucune difficulte
particuliere. L’épaisseur de chaque module permet d’absorber sans difficultés les

aspérités apparentes sur la surface du sol ou du mur a recouvrir.

PCT/FR2003/002952
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REVENDICATIONS

-1- Module d’assemblage pour revétement de sols ou murs caractéris€ en ce qu’il
comprend une structure au moins bi-couches associées ; une premiere couche (C1)
étant une sous-couche en polymére fortement chargée en charges mincrales
contribuant 3 la rigidité du module, et une second couche (C2) établie a partir d’un
film polymére imprimé définissant le décor du module, et la protection du décor,
ledit module étant caractérisé en ce que la face externe de la sous-couche de
rigidification est agencée pour constituer un moyen espaceur (2) sous forme d’une
plaque de dimensions sensiblement supérieures au format du module, sur tout ou
partie de celui-ci, pour constituer aprés mise a bout des modules et/ou jomntement
bout a bout des chants de la plaque, une zone de réception d’un jointement du type

liant, mastic et similaires de liaison.

-2- Module selon la revendication 1 caractérisé, en ce que le revétement final
présente un assemblage de modules identiques ou différents selon le decor choist ;

chaque module étant constitué¢ d’un dessin.

-3- Module selon ’une quelconque des revendications 1 et 2, caracternise en ce que
chaque module est congu pour représenter lui-méme un assemblage de plusieurs

modules avec représentation de ’apparence de zones de laison et de jointement.

-4- Module selon ’une quelconque des revendications 1, 2 et 3, caractérise en ce
que le moyen espaceur est établi en débordement sur aux moins deux cotes

adjacents.

PCT/FR2003/002952
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-5- Module selon la revendication 4, caractéris€ en ce que le moyen espaceur en
débordement est agencé sur sa periphérie avec des moyens males femelles

d’assemblage, permettant la liaison de plusieurs modules.

-6- Module selon la revendication 5, caractérisé en ce que le moyen espaceur
comprend sur deux cotés adjacents une pluralité de saillies (2¢) en debordement
de la zone (2b) de ’espaceur, et les deux autres cotés presentant des eéchancrures

(2¢) en nombre correspondant pour permettre leur assemblage.

-7- Module selon la revendication 5, caracténisé en ce que |’espaceur est conforme
avec une pluralité de saillies (2d) en profil de queue d’arronde avec espaces (2e)
complémentaires entre deux saillies, lesdites saillies etant decalees pour permettre

I’assemblage.

-8- Module selon la revendication 1, caracténsé en ce qu’il comprend une

troisieme couche sous la forme d’un film polymere transparent.

-9- Module selon la revendication 8, caractéris€é en ce qu’il comprend une
quatrieme couche en superposition de la troisieme couche et etant définie par un

vernis polymere de protection.

-10- Module selon la revendication 1 caractérisé en ce qu’il est réalisé en
structure multi-couches et présente une épaisseur de 1’ordre de 4 a 8 millimetres et

la masse surfacique entre 8 et 16 kg par m”.

-11- Module selon la revendication 10, caractérisé en ce que I’épaisseur est de

I’ordre de 6 millimetres et la masse surfacique de I’ordre de 12 kg par m’.
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-12- Procédé de pose de module selon 'une quelconque des revendications 1 a 11
caractérisé en ce que I’on utilise un moyen distributeur de colle permettant de
déposer des points de colle sous la face de dessous du module, et des volumes de
colle dans la zone de réception (3) forméee par les bordures adjacentes d’espaceurs

des modules consécutifs et adjacents.
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