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(57)  Vorrichtung (1) zum Schneiden eines Stranges
(3) aus plastischem Material, mit mehreren in der Langs-
richtung hintereinander angeordneten Schneidevorrich-
tungen (4.1 bis 4.4) zum Schneiden des Stranges (3) mit
jeweils zwei auf einander gegeniiberliegenden Seiten
des Forderdurchganges (2) angeordneten Haltern (21)
fur einen sich quer zum Durchgang (2) erstreckenden
Schneidedraht (4a) und die Fordereinrichtung entspre-
chend mehrere Querschlitze (20a1 bis 20a4) und Trag-
teile (20.1 bis 20.4) mit Tragteil-Verstellvorrichtungen
(26) aufweist, wobei das hinterste Tragteil (20.1) oder
das zweithinterste Tragteil (20.2) und die diesen Trag-
teilen vorgeordneten Tragteile jeweils durch eine Trag-
teil-Verstellvorrichtung (26) um ein Bewegungsspiel fur
den Schneidedraht (4a) in der Schnittfuge (4c) nach vor-
ne verstellbar und wieder zurtick verstellbar sind, wobei

Vorrichtung und Verfahren zum Spreizen von Querschlitzen einer Vorrichtung zum Schneiden
eines Stranges aus plastischem Material

der hintersten Schneidevorrichtung (4.1) oder zweithin-
tersten Schneidevorrichtung (4.2) und den diesen
Schneidevorrichtungen (4.1,4.2) vorgeordneten Schnei-
devorrichtungen (4.2 bis 4.4) jeweils eine Draht-Verstell-
vorrichtung (31) zum nach vorne gerichteten Verstellen
des Schneidedrahtes (4a) und zum wieder zuriick Ver-
stellen des Schneidedrahtes (4a) zugeordnet sind, wobei
die Verstelllangen (L2) der Tragteil-Verstellvorrichtun-
gen (26.1 bis 26.4) jeweils wenigstens der Summe der
Verstelllangen (L2) der dahinter angeordneten Tragteil-
Verstellvorrichtungen (26) entsprechen, und wobei die
Verstelllangen (L3) der Draht-Verstellvorrichtungen (31)
jeweils der Summe der Verstellldangen (L2) der dahinter
angeordneten Verstellvorrichtungen (26) entsprechen
oder zuziiglich eines Bewegungsspiels flir den Scheide-
draht (4a) in der Schnittfruge (4c) entsprechen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein
Verfahren zum Schneiden eines Stranges aus plasti-
schem Material, mit wenigstens einer Verstellvorrichtung
zum Verstellen wenigstens eines Tragteils flr einen ab-
geschnittenen Strang-Langsabschnitt.

[0002] Miteiner Vorrichtung dieser Art lassen sich von
einem Strang aus plastischem Material Formlinge in
Form von Langsabschnitten abschneiden, die z. B. in
ihrem plastischen Zustand ihren Herstellungs-Endzu-
stand erreicht haben und z. B. verpackt werden kénnen
oder weiterverarbeitet werden, z. B. durch Trocknen oder
Brennen, wie es bei der Herstellung von Bauteilen, ins-
besondere Ziegeln, firr die Bauindustrie der Fall ist.
[0003] Eine Vorrichtung und ein Verfahren der vorge-
nannten Arten sind in der DE 10 2005 021 038 A1 be-
schrieben. Diese vorbekannte Vorrichtung kann eine
Kerbvorrichtung zum Anbringen von Kerben am Umfang
des Stranges in unterschiedlicher Bauweise aufweisen.
GemaR einer ersten Bauweise sind im Sinne von Keilen
einteilige Kerbleisten vorgesehen, die beziiglich einer
Schneidevorrichtung in der Langsrichtung des Forder-
durchgangs versetzt angeordnet sind.

[0004] GemaR einer zweiten Bauweise sind die Ker-
bleisten durch zwei sogenannte Anfasleisten gebildet,
die einen langs des Durchgangs gerichteten Abstand
voneinander aufweisen, wobei der Schneidedraht der
Schneidevorrichtung zwischen den Anfasleisten quer
durch den Durchgang bewegbar ist.

[0005] Das Kerben und das Schneiden erfolgt wah-
rend der Durchgangsbewegung des Stranges, wobei die
Schneidevorrichtung und die Kerbvorrichtung mit dem
Strang vorbewegt werden und wobei nach dem Kerben
und Schneiden die Riickbewegung der Schneidevorrich-
tung und der Kerbvorrichtung nach hinten erfolgt.
[0006] Wahrend der Vorbewegung kann der Schnei-
dedraht zum Schneiden des Stranges immer von der ei-
nen Seite des Durchgangs zur anderen Seite bewegt
werden und jeweils nach einer Verstellung nach vorne
des den abgeschnittenen Strang-Langsabschnitt tragen-
den Tragteils bei einem Leerhub durch die gespreizte
Schnittfuge wieder zurlick bewegt werden (monodirek-
tionales Schneiden). Durch die Spreizung der Schnittfu-
ge werden Klemmungen des Schneidedrahtes in der
Schnittfuge und Beschadigungen der Schnittflachen ver-
mieden oder wenigstens vermindert, und zwar sowohl
dann, wenn der Strang in den Schnittebenen vor dem
Schneiden gekerbt worden ist als auch dann, wenn er
nicht gekerbt worden ist.

[0007] Das vorgenannte Verstellen erfolgt jeweils
durch eine Tragteil-Verstellvorrichtung, deren Konstruk-
tion und Funktion auf einem betrachtlichen mechani-
schen Aufwand und Zeitaufwand beruht, und zwar ins-
besondere dann, wenn mehrere Kerb-und Schneidevor-
richtungen langs dem Durchgang hintereinander ange-
ordnet sind. Dabei ist zu berlcksichtigen, dass kurze
Konstruktionen anzustreben sind, um auch verhaltnis-
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maRig kurze Strang-Langsabschnitte schneiden zu kén-
nen.

[0008] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung und ein Verfahren zum Schneiden eines
Stranges aus plastischem Material in Langsabschnitte
bezuglich der Schnittflachenqualitat und der Leistung zu
verbessern. Dabei soll insbesondere beim Ruckbewe-
gen der Schneideelemente bzw. Schneidedrahte wenig-
stens eine Schnittflache der Schnittfugen mdglichst un-
beeintrachtigt bleiben.

[0009] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des
Anspruchs 1 oder 2 oder 3 gel6st. Vorteilhafte Weiterbil-
dungen der Erfindung sind in den Unteranspriichen be-
schrieben.

[0010] Bei der erfindungsgemafRen Vorrichtung nach
Anspruch 1 sind das hinterste Tragteil oder das zweit-
hinterste Tragteil und die diesen Tragteilen vorgeordne-
ten Tragteile jeweils durch eine Tragteil-Verstellvorrich-
tung um ein Bewegungsspiel fiir den Schneidedraht in
der Schnittfuge nach vorne verstellbar und wieder zuriick
verstellbar, wobei der hintersten Schneidevorrichtung
oder der zweithintersten Schneidevorrichtung und den
diesen Schneidevorrichtungen vorgeordneten Schnei-
devorrichtungen jeweils eine Draht-Verstellvorrichtung
zum nach vorne gerichteten Verstellen des Schneide-
drahtes und zum wieder zuriick Verstellen des Schnei-
dedrahtes zugeordnet sind, wobei die Verstelllangen der
Tragteil-Verstellvorrichtungen jeweils wenigstens der
Summe der Verstelllangen der dahinter angeordneten
Tragteil-Verstellvorrichtungen entsprechen, und wobei
die Verstelllangen der Draht-Verstellvorrichtungen je-
weils der Summe der Verstelllangen der dahinter ange-
ordneten Verstellvorrichtungen entsprechen oder zuztig-
lich eines Bewegungsspiels fir den Scheidedraht in der
Schnittfuge entsprechen.

[0011] Bei der erfindungsgemaRen Ausgestaltung
nach dem unabhangigen Anspruch 2 sind das zweitvor-
derste Tragteil oder das drittvorderste Tragteil und die
diesen Tragteilen nachgeordneten Tragteile jeweils
durch eine Tragteil-Verstellvorrichtung um ein Bewe-
gungsspiel fiir den Schneidedraht in der Schnittfuge nach
hinten verstellbar und wieder zuriick verstellbar wobei
der vordersten Schneidevorrichtung oder der zweitvor-
dersten Schneidevorrichtung und den diesen Schneide-
vorrichtungen nachgeordneten Schneidevorrichtungen
jeweils eine Draht-Verstellvorrichtung zum nach hinten
gerichteten Verstellen des Schneidedrahtes und zum
wieder zurlick Verstellen des Schneidedrahtes zugeord-
net sind, wobei die Verstelllangen der Tragteil-Verstell-
vorrichtungen jeweils wenigstens der Summe der Ver-
stelllangen der dahinter angeordneten Tragteil-Verstell-
vorrichtungen entsprechen, wobei die Verstelllangen der
Draht-Verstellvorrichtungen jeweils der Summe der Ver-
stelllangen der dahinter angeordneten Verstellvorrich-
tungen entsprechen oder zuzliglich eines Bewegungs-
spiels fir den Scheidedraht in der Schnittfuge entspre-
chen, wobei eine gemeinsame Verstellvorrichtung fur
das hinterste Tragteil oder das zweithinterste Tragteil
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und die diesen Tragteilen vorgeordneten Tragteile zum
Verstellen nach vorne zugeordnet ist, und wobei die Ver-
stelllange der gemeinsamen Verstellvorrichtung gleich
oder groRerist als die Verstelllangen der zweitvordersten
oder drittvordersten Tragteil-Verstellvorrichtungen und
der diesen Tragteil-Verstellvorrichtungen nach geordne-
ten Tragteil-Verstellvorrichtungen.

[0012] Bei der erfindungsgemalen Ausgestaltung
nach dem unabhangigen Anspruch 3 sind den beiden
Tragteilen, die einen im mittleren Bereich der Tragteile
angeordneten Querschlitz begrenzen, oder den Tragtei-
len, die den beiden vorgenannten Tragteilen vor- und
nachgeordnet sind, jeweils durch eine Tragteil-Verstell-
vorrichtung nach vorne bzw. nach hinten verstellbar und
wieder zurlick verstellbar, wobei der Schneidevorrich-
tung, die dem im mittleren Bereich angeordneten Quer-
schlitz zugeordnet ist, oder den Schneidevorrichtungen,
die dieser Schneidevorrichtung vorgeordnet sind, jeweils
durch eine Draht-Verstellvorrichtung nach vorne verstell-
barist bzw. sind, und den Scheidevorrichtungen, die die-
ser Schneidevorrichtung nachgeordnet sind, jeweils
durch eine Draht-Verstellvorrichtung nach hinten ver-
stellbar sind, wobei die Verstelllangen der Tragteil-Ver-
stellvorrichtungen jeweils der Summe der Verstelllangen
der in der jeweiligen Verstellrichtung nachgeordneten
Tragteil-Verstellvorrichtungen entsprechen oder zuziig-
lich einem Bewegungsspiel fir den Schneidedraht in der
jeweiligen Schnittfuge entsprechen, wobei eine gemein-
same Verstellvorrichtung fir die Tragteile oder fur die
dem hintersten Tragteil bis auf wenigstens ein vorderes
Tragteil vorgeordneten Tragteile zum Verstellen nach
vorne zugeordnet ist, und wobei die Verstelllange der
gemeinsamen Verstellvorrichtung gleich oder groRer ist
alsdie Verstelllangen der nach hinten verstellbaren Trag-
teil-Verstellvorrichtungen.

[0013] Bei dem erfindungsgemafRen Verfahren wer-
den nach dem Schneiden des Stranges und wahrend der
Vorbewegung der Schneidevorrichtungen das hinterste
Tragteil oder das zweithinterste Tragteil und die diesen
Tragteilen vorgeordneten Tragteile jeweils durch eine
Tragteil-Verstellvorrichtung um ein Bewegungsspiel fiir
den Scheidedraht in der Schnittfuge nach vorne verstellt
werden, wobei die Verstelllangen der Tragteil-Verstell-
vorrichtungen jeweils wenigstens der Summe der Ver-
stelllangen der jeweils dahinter angeordneten Tragteil-
Verstellvorrichtungen entsprechen, wobei die Verstell-
langen der Draht-Verstellvorrichtungen jeweils der Sum-
me der Verstelllangen der jeweils dahinter angeordene-
ten Verstellvorrichtungen entsprechen oder zuztglich ei-
nes Bewegungsspiels fiir den Schneiderdraht in der
Schnittfuge entsprechen, wobei immer noch wahrend
der Vorbewegung der Schneidevorrichtungen die
Schneidedrahte mit den Haltern durch die Schnittfugen
zuriickbewegt werden, wobei danach die nach vorne ver-
stellten Tragteile und Schneidedréhte zurlick verstellt
werden, wobei danach die nach hinten verstellten Trag-
teile und Schneidedrahte zurtick verstellt werden und wo-
bei gleichzeitig oder danach die Schneidevorrichtungen
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zurlick bewegt werden.

[0014] Beim erfindungsgemafRen Verfahren werden
nach dem Schneiden des Stranges und wahrend der Vor-
bewegung der Schneidevorrichtungen das hinterste
Tragteil oder das zweithinterste Tragteil und die diesen
Tragteilen vorgeordneten Tragteile durch eine gemein-
same Verstellvorrichtung nach vorne

verstellt werden, wobei gleichzeitig oder danach und
wahrend der Vorbewegung der Schneidevorrichtungen
das zweitvorderste Tragteil oder das drittvorderste Trag-
teil und die diesen Tragteilen nachgeordneten Tragteile
jeweils durch eine Tragteil-Verstellvorrichtung um ein
Bewegungsspiel fir den Scheidedraht in der Schnittfuge
nach hinten verstellt werden, wobei die Verstellldngen
der Tragteil-Verstellvorrichtungen jeweils wenigstens
der Summe der Verstelllangen der davor angeordneten
Tragteil-Verstellvorrichtungen entsprechen, wobei die
Verstelllangen der Draht-Verstellvorrichtungen jeweils
der Summe der Verstelllangen der davor angeordeneten
Verstellvorrichtungen entsprechen oder zuztglich eines
Bewegungsspiels fiir den Schneiderdraht in der Schnitt-
fuge entsprechen, und wobei die Verstelllange der ge-
meinsamen Verstellvorrichtung gleich oder grof3er ist als
die Verstelllangen der zweitvordersten oder drittvorder-
sten Tragteil-Verstellvorrichtungen und der diesen Trag-
teil-Verstellvorrichtungen nach geordneten Tragteil-Ver-
stellvorrichtungen, wobei wahrend der Vorbewegung der
Schneidevorrichtungen die Schneidedrahte mit den Hal-
tern quer durch die Schnittfugen zurlick bewegt werden,
wobei danach die nach hinten verstellten Tragteile und
Schneidedrahte zurtick verstellt werden und wobei
gleichzeitig oder danach die Schneidevorrichtungen zu-
ruck bewegt werden.

[0015] Beim erfindugsgemalen Verfahren werden
nach dem Schneiden des Stranges und wahrend der Vor-
bewegung der Schneidevorrichtungen das hinterste
Tragteil oder das zweithinterste Tragteil und die diesen
Tragteilen vorgeordneten Tragteile durch eine gemein-
same Verstellvorrichtung nach vorne verstellt werden,
wobei die beiden Tragteile, die einenim mittleren Bereich
der Tragteile angeordneten Querschlitz begrenzen, oder
die Tragteilen, die den beiden vorgenannten Tragteilen
vor- und nachgeordnet sind, jeweils durch eine Tragteil-
Verstellvorrichtung nach vorne bzw. nach hinten verstellt
werden, wobei die Schneidevorrichtung, die dem im mitt-
leren Bereich angeordneten Querschlitz zugeordnet ist,
oder die Schneidevorrichtungen, die dieser Schneide-
vorrichtung vorgeordnet sind, jeweils durch eine Draht-
Verstellvorrichtung nach vorne verstellt werden, und die
Scheidevorrichtungen, die dieser Schneidevorrichtung
nachgeordnet sind, jeweils durch eine Draht-Verstellvor-
richtung nach hinten verstellt werden, wobei die Verstell-
langen der Tragteil-Verstellvorrichtungen jeweils der
Summe der Verstelllangen der in der jeweiligen Verstell-
richtung nachgeordneten Tragteil-Verstellvorrichtungen
entsprechen oder zuziglich um ein Bewegungsspiel fur
den Schneidedrahtin der jeweiligen Schnittfuge entspre-
chen, wobei die Verstellldngen der Draht-Verstellvorrich-
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tungen jeweils der Summe der Verstelllangen der davor
angeordeneten Verstellvorrichtungen entsprechen oder
zuzlglich eines Bewegungsspiels fir den Schneider-
draht in der Schnittfuge entsprechen,

wobei die Verstelllange der gemeinsamen Verstellvor-
richtung gleich oder groRer ist als die Verstelllangen der
nach hinten verstellbaren Tragteil-Verstellvorrichtungen,
wobei wahrend der Vorbewegung der Schneidevorrich-
tungen die Schneidedrahte mit den Haltern quer durch
die Schnittfugen zuriick bewegt werden, wobei danach
die verstellten Tragteile und Schneidedrahte zurlick ver-
stellt werden und wobei gleichzeitig oder danach die
Schneidevorrichtungen zuriick bewegt werden.

[0016] DenerfindungsgemafienLésungen liegtdie Er-
kenntnis zugrunde, dass sich ein verbesserter Schnitt
durch ein Beabstanden der Schneidedrahte von den
Schnittflaichen zum einen durch ein langs gerichtetes
Verstellen der die Strang-Abschnitte tragenden Tragtei-
le, wodurch die Schnittfugen im Strang gespreizt werden,
und zum anderen durch ein Beabstanden der Schneide-
drahte von den Schnittflachen mit verhaltnismaRig ge-
ringem Aufwand und mitkleinen Konstruktionsgré3en er-
reichen lasst.

[0017] Dabei sind mehrere Verstellmdglichkeiten ge-
funden worden. GemafR Anspruch 1 werden betreffende
Tragteile und Schneidedrdhte nur nach vorne verstellt.
Gemal Anspruch 2 erfolgt die Verstellung betreffender
Tragteile und Schneidedrahte durch ein gemeinsames
Verstellen der Tragteile nach vorne und ein individuelles
Verstellen der Tragteile und Schneidedréhte nach hin-
ten. Letzteres findet auch bei Anspruch 3 statt, wobei
das individuelle Verstellen der Tragteile und der Schnei-
dedrahte sowohl nach vorne als auch nach hinten erfolgt.
[0018] Insbesondere im letzten Fall I&sst sich das an-
gesstrebte Ziel mit geringen Breiten der zwischen den
vorhandenen Querschlitze erreichen. Dies kommt ver-
haltnismaRig groen Tragflachen der Tragteile zu gute,
wodurch die Flachenpressung der aufliegenden Strang-
Abschnitte verhaltnismaig gering bleibt.

[0019] Diese Vorteile lassen sich im Weiteren auch
durch eine weitere Verstellvorrichtung erreichen, die we-
nigstens ein vorderes Tragteil nach vorne verstellt und
zugleich weiter, bei einem vorherigen Schnitt geschnit-
tene Strang-Langsabschnitte vorbewegt.

[0020] Durch die erfindungsgeméafie Spreizung des
wenigstens einen Querschlitzes wird eine Beabstandung
des Schneideelements von wenigstens einer der beiden
Schnittflachen der Schnittfuge erreicht. Dabei kann das
Schneideelement an der anderen Schnittflache anliegen,
also in seiner unveranderten Position verbleiben, oder
ebenfalls einen Abstand zu dieser Schnittflaiche haben.
[0021] Dabei liegt der Erfindung im Weiteren die Er-
kenntnis zugrunde, dass der Schneidraht dann durch ei-
ne nicht gespreizte Schnittfuge zuriickbewegt werden
kann, wenn der betreffende Strang-Langsabschnitt an
seinem anderen Ende eine gespreizte Schnittfuge hat,
so dass der Langsabschnitt eine nachgiebige Stellung
einnimmt und gegebenenfalls ausweichen kann, wenn
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beim Rickbewegen des Schneideelementes durch die
Schnittfuge axiale Klemmkrafte und daraus resultierende
Beaufschlagungen des Langsabschnitts auftreten soll-
ten.

[0022] Vorteilhafterweise sind die Tragteile (20.1 bis
20.4) jeweils auf einem Quertrager (24) angeordnet.
[0023] Vorteilhafterweise sind die Schneidevorrich-
tungen (4) auf einem Schieber (S) angeordnet, der durch
den Langsantrieb (S2) hin und bewegbar ist.

[0024] Vorteilhafterweise ist die gemeinsame Verstell-
vorrichtung (35) in den Langsantrieb (S2) integriert.
[0025] Vorteilhafterweise ist eine weitere Verstellvor-
richtung (37) zum Verstellen nach vorne von Tragteilen
(20v) vorgesehen, die den Tragteilen (20.1 bis 20.4) fiir
die abzuschneidenden Strang-Langsabschnitte (3a1 bis
3a4) vorgeordnet ist.

[0026] Vorteilhafterweise ist das vorderste Tragteil
(20.5) fur das vorderste der abzuschneidenden Strang-
Langsabschnitte (3a5) Teil der weiteren Verstellvorrich-
tung (37).

[0027] Vorteilhafterweise ist die Schnittrichtung etwa
vertikal gerichtet, insbesondere von oben nach unten.
[0028] Vorteilhafterweise weist die Querfihrung (22)
fur die Halter (21) auf beiden Seiten des Durchgangs (2)
ein etwa vertikales Fiihrungselement auf, das unten mit-
telbar oder unmittelbar mit dem Quertrager (24) verbun-
den ist, wobei die oberen Enden der Flihrungselemente
durch eine Querleiste (23) miteinander verbunden sind.
[0029] Vorteilhafterweise ist die Tragteil-Verstellvor-
richtung (26) zwischen dem Quertrager (24) und dem
Tragteil (20) wirksam.

[0030] Vorteilhafterweise weist der Quertrager (24) ei-
ne langs gerichtete Verstellfihrung (26) auf, in der das
Tragteil (20) hin und her verschiebbar gelagert ist.
[0031] Vorteilhafterweise weist die Verstellfihrung
(26a) auf beiden Seiten der Langsachse (2a) des Durch-
gangs (2) angeordnete Fuhrungselementen-Paare auf.
[0032] Vorteilhafterweise sind die Fihrungselemen-
ten-Paare jeweils durch ein Fihrungsloch (26d) und ei-
nen darin verschiebbar gelagerten Fiihrungsstift (26c)
gebildet.

[0033] Vorteilhafterweise weist das Tragteil (20) einen
unterseitig abstehenden Steg (20b) oder zwei unterseitig
abstehende Stege (20b) auf, die den Quertrager (19) mit
einem langs gerichteten Abstand ubergreifen, wobei die
Verstellfiihrung (26a) sich zwischen dem bzw. den Ste-
gen (20b) und dem Quertrager (19) erstreckt.

[0034] Vorteilhafterweise weist die Tragteil-Verstell-
vorrichtung (26) ein Schub- oder Zugelement und ein
Ruckholelement auf.

[0035] Vorteilhafterweise ist das Schub- oder Zugele-
ment durch einen Kolben oder einen Zylinder eines, z.
B. hydraulisch, pneumatisch oder elektrisch, antreibba-
ren Kolben-Zylinderantriebs gebildet, der in eine oder
zwei einander entgegengesetzte Verstellrichtungen (28)
wirksam ist.

[0036] Vorteilhafterweise weist die Tragteil-Verstell-
vorrichtung (26) eine Feder (27) zum Vor- oder Zurlck-
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bewegen des Tragteils (20) auf.

[0037] Vorteilhafterweise ist die Verstellbewegung
durch einen Anschlag (29) begrenzt.

[0038] Vorteilhafterweise ist der Quertrager (24) ein
unteres Rahmenteil eines die Kerbvorrichtung (5) tragen-
den Tragrahmens (9a).

[0039] Vorteilhafterweise weist jeder Halter (21) eine
Draht-Verstellvorrichtung (31) auf.

[0040] Vorteilhafterweise sind die Draht-Verstellvor-
richtungen (31) jeweils durch ein Schubglied gebildet,
das innenseitig vom zugehdrigen Halter (21) angeordnet
ist und gegen den Schneidedraht (4a) driickbar ist.
[0041] Vorteilhafterweise sind die Schubglieder je-
weils an einem Haltearm (21b) gelagert, der mittelbar
oder unmittelbar am zugehdrigen Haltern (21) befestigt
ist und sich in einer langs des Durchgangs (2) versetzten
Anordnung nach innen erstreckt und das Schubglied in
einem den Halter (21) nach innen Gberragenden Bereich
tragt.

[0042] Vorteilhafterweise ist den der hintersten
Schneidevorrichtung (4.1) oder den der zweithintersten
Schneidevorrichtung (4.2) vorgeordneten Tragteilen
(20.4) jeweils eine Draht-Verstellvorrichtung (31) zuge-
ordnet.

[0043] Vorteilhafterweiseistallen Schneidevorrichtun-
gen (4) oder den der zweithintersten Schneidevorrich-
tungen (4.2) vorgeordneten Schneidevorrichtungen (4.3
und folgende) jeweils eine Draht-Verstellvorrichtung (31)
zugeordnet.

[0044] Vorteilhafterweise weist sie mehrere hinterein-
ander angeordnete Kerbvorrichtungen (5) jeweils mitwe-
nigstens einer Kerbleiste (5b, 5c, 5d) zum quer gerich-
teten Kerben des Stranges (3) an wenigstens einer sei-
ner Seiten auf,

wobei die wenigstens eine Kerbleiste (5b, 5¢, 5d) durch
einen Kerbantrieb (18) zwischen einer Kerbausgangs-
stellung und einer Kerbstellung quer bewegbar gelagert
ist.

[0045] Vorteilhafterweise sind die einer gemeinsamen
Querebene (E1 bis E5) zugeordneten Kerbleisten (5a)
jeweils durch zwei sich in der Umfangsrichtung des
Durchgangs (2) erstreckende Anfasleisten (15) gebildet,
die einen langs des Durchgangs (2) gerichteten Abstand
(a) voneinander aufweisen, wobei ein Schneidedraht
(4a) der Schneidevorrichtung (4) zwischen den Anfaslei-
sten (15) quer durch Durchgang (2) bewegbar ist.
[0046] Vorteilhafterweise sind die vorderen und die
hinteren Anfasleisten (15) der Kerbvorrichtung (5) jeweils
anden einander zugewandten Seiten eines vorderen und
eines hinteren Tragrahmens (9a) gelagert, vorzugsweise
innenseitig von den Innenrdndern der Tragrahmen (9a)
angeordnet sind.

[0047] Vorteilhafterweise sind drei oder mehrere Tra-
grahmen (9) langs des Durchgangs (2) hintereinander
angeordnet, von denen der Anfangsrahmen (Ma) die
rickseitigen Anfasleisten (15) der ersten Anfasleisten-
paare im Bereich seiner Vorderseite tragt, der nachste
Mittelrahmen (Mm) im Bereich seiner Ruickseite die vor-
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derseitigen Anfasleisten der ersten Anfasleistenpaare
und im Bereich seiner Vorderseite die rickseitigen An-
fasleisten der zweiten Anfasleistenpaare tragt, und der
nachste Tragrahmen oder Endrahmen (Me) im Bereich
seiner Rickseite die vorderseitigen Anfasleisten der zu-
gehdrigen Anfasleistenpaare tragt.

[0048] Vorteilhafterweise weist die Kerbvorrichtung
(5) zwei einander gegeniiberliegende, insbesondere
seitlich gegenuber liegende, Kerbleisten (5b, 5c), oder
auch eine obere Kerbleiste (5d) oder an allen vier Seiten
Kerbleisten (5b, 5¢, 5d, 5e) auf.

[0049] Vorteilhafterweise entsprechen die Verstelllan-
gen (L2) der Tragteil-Verstellvorrichtungen (26.1, 26.4)
jeweils wenigstens der Summe der Verstellldangen (L2)
der jeweils in der Verstellrichtung (28) nachgeordneten
Tragteil-Verstellvorrichtungen (26).

[0050] Vorteilhafterweise entsprechen die Verstelllan-
gen (L3) der Draht-Verstellvorrichtungen (31) jeweils der
Summe der Verstellldngen (L2) der in der jeweiligen Ver-
stellrichtung (28) nachgeordneten Verstellvorrichtungen
(26) oder zuziglich eines Bewegungsspiels fir den
Schneidedraht (4a) in der Schnittfuge (4c).

[0051] Vorteilhafterweise werden die in die jeweilige
Verstellrichtung (28) zu verstellenden Tragteile (20) be-
zliglich dem jeweils in der Verstellrichtung (28) nachge-
ordneten Tragteil (20) um etwa 2 mm bis 4 mm, vorzugs-
weise etwa 3 mm, verstellt.

[0052] Vorteilhafterweise werden die in die jeweilige
Verstellrichtung (L3v, L3h) zu verstellenden Schneide-
drahte (4a) bezlglich den in der jeweiligen Verstellrich-
tung (28) nachgeordneten Tragteilen (20) um etwa 1 mm
bis 3 mm, insbesondere etwa 2 mm, verstellt.

[0053] Vorteilhafterweise wird der Strang (3) an we-
nigstens einer Seite oder an zwei einander gegenulber-
liegenden Seiten oder an drei Seiten, vorzugsweise seit-
lich und oberseitig, zur Vorbereitung eines Schnittes ge-
kerbt.

[0054] Vorteilhafterweise werden Kerbvorrichtungen
(5) zum Kerben des Stranges (3) in den Schnittebenen,
insbesondere von Kerbvorrichtungen (5) mit geteilten
Kerbleisten (15) verwendet.

[0055] Vorteilhafterweise werden Kerbvorrichtungen
(5) verwendet, bei denen die Kerbleisten (5a), die in einer
mit der zugehérigen Schneidevorrichtung (4) gemeinsa-
men Querebenen (E1) bis (E5) angeordnet sind, jeweils
durch zwei sich in der Umfangsrichtung des Durchgangs
(2) erstreckende Anfasleisten (15) gebildet sind, die ei-
nen langs des Durchgangs (2) gerichteten Abstand (a)
voneinander aufweisen, wobei der Schneidedraht (4a)
der Schneidevorrichtung (4) zwischen der Anfasleisten
(15) quer durch den Durchgang (2) bewegbar ist.
[0056] Nachfolgend werden vorteilhafte Ausgestaltun-
gen der Erfindung anhand von mehreren Ausfiihrungs-
beispielen und Zeichnungen naher erldutert. Es zeigt
Fig. 1 eine erfindungsgemafie Vorrichtung
zum Schneiden eines Stranges aus
plastischem Material, insbesondere
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Ton oder dergleichen, in Langsab-
schnitte in der Riickansicht;

den vertikalen Langsschnitt 1I-11 in
Fig. 1;

den horizontalen Langsschnitt IlI-11l
in Fig. 1;

die Vorrichtung gemafR Fig. 1in einer
anderen Funktionsstellung einer
Kerbvorrichtung;

den Teilschnitt V-V in Fig. 4 in ver-
groRerter Darstellung;

einen horizontalen L&ngsschnitt
durch eine Vorrichtung mit mehre-
ren, z. B. zwei, Kerb- und Schneide-
vorrichtungen, die in der Langsrich-
tung der Vorrichtung hintereinander
liegend angeordnet sind;

einen der Fig. 6 entsprechenden
Schnitt durch eine Vorrichtung durch
drei hintereinander angeordneten
Kerb- und Schneidevorrichtungen;

eine Verstellvorrichtung der Vorrich-
tung zum Verstellen eines Tragteils
fur einen abgeschnittenen Strang-
Langsabschnitt in der Riickansicht;

die Verstellvorrichtung in der Drauf-
sicht;

die Verstellvorrichtung geman Fig. 9
in einer anderen Funktionsstellung;

eine Tragrahmen-Schiebereinheit in
Kombination mit einer Schneidevor-
richtung, einer Kerbvorrichtung und
wenigstens einer Verstellvorrichtung
in der Rickansicht;

eine Verstellvorrichtung mit zwei
Tragteilen und einer Schneidevor-
richtung in der Draufsicht;

die Verstellvorrichtung gemaf Fig.
12 in einer anderen Funktionsstel-
lung;

die Verstellvorrichtung gemafR Fig.
12 mit einer Schneidevorrichtung in
einer abgewandelten Ausgestal-
tung;
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16a bis 16¢c

17a bis 17c
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19a bis 19¢c

20a bis 20c

21

22

23

24

25

26

27

10

die Verstellvorrichtung und die
Schneidevorrichtung geman Fig. 14
in einer anderen Funktionsstellung;

ein vorderes Strangende mit zwei,
drei bzw. vier angedeuteten Schnei-
devorrichtungen in der Draufsicht;

das jeweilige Strangende in einer an-
deren Funktionsstellung;

zwei Verstellvorrichtungen fir zwei
Tragteile in einer abgewandelten
Ausgestaltung;

ein vorderes Strangende mit zwei,
drei bzw. vier angedeuteten Schnei-
devorrichtungen in der Draufsicht;

das jeweilige Strangende in eineran-
deren Funktionsstellung;

einen vorderen Strangendbereich
mit einem Langsabschnitt einer For-
dereinrichtung fiir den Strang und ei-
ner Schub- und Zugvorrichtung fir
die Tragrahmen-Schiebereinheit in
der Seitenansicht;

den Strangendbereich nach Fig. 21
und den Abschnitt der Férdereinrich-
tung in einer anderen Funktionsstel-
lung;

die Verstellvorrichtung in einer abge-
wandelten Ausgestaltung bzw. An-
ordnung;

die Verstellvorrichtung gemaR Fig.
23 in einer anderen Ausgestaltung
und Funktionsstellung der Schnei-
devorrichtung;

zwei Verstellvorrichtungen fir zwei
Tragteile und eine Schneidevorrich-
tung in einer anderen Anordnung
und Funktionsstellung;

eine erfindungsgemafe Vorrichtung
in abgewandelter Ausgestaltung und
perspektivischen Darstellung;

eine erfindungsgemale Vorrichtung
in weiter abgewandelter Ausgestal-
tung und perspektivischer Darstel-
lung.

Die in ihrer Gesamtheit mit 1 bezeichnete Vor-
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richtung besteht aus mehreren Bauteileinheiten wie z. B.
einem auf dem Boden stehenden Gestell (nicht darge-
stellt), in dem ein sich in dessen Langsrichtung erstrek-
kender freier Durchgang 2 fir den Strang 3 angeordnet
ist. Zum Trennen des Stranges 3 in Strang-Léngsab-
schnitte 3a (siehe Fig. 6 und folgende) ist wenigstens
eine Schneidevorrichtung 4 mit einem sich quer zum
Durchgang 2 erstreckenden Schneidedraht 4a vorgese-
hen, wobei der Strang 3 vor dem Schneiden an einer
oder mehreren gewiinschten Seiten vorzugsweise mit in
einer gemeinsamen Querebene angeordneten Kerben
5a versehen wird, die sich quer erstrecken, und in denen
das plastische Material des Stranges 3 quer geschnitten
wird. Aufgrund des Schneidens in den Kerben 5a wird
jeweils ein Gber die AuRenflachen der Strangabschnitte
3ahinausragender Schneidgrad vermieden. Die Vorrich-
tung 1 ist aber auch ohne die Kerbfunktion funktionsfahig
und vorteilhaft.

[0058] Bei allen Ausflihrungsbeispielen sind gleiche
oder vergleichbare Teile mit gleichen Bezugszeichen be-
zeichnet.

[0059] Zum Kerben des Stranges 3 sind in sein plasti-
sches Material eindringende Kerbleisten 5b, 5c, 5d, 5e
vorgesehen, die weiter unten noch beschrieben werden.
Beim Kerben wird gegen den Strang 3 ein Kerbdruck
ausgeulbt. Es ist deshalb vorteilhaft, wenigstens zwei
Kerbleisten 5b, 5¢ auf einander gegeniiberliegenden
Seiten des Strangs 3 anzuordnen, sodass beim gleich-
zeitigen Kerben der Kerbdruck sich aufhebt.

[0060] Da eine Seite der Strang-Langsabschnitte 3a
in vielen Féllen eine grobe Schnittflache oder grobe
Schnittflachenrander aufweisen kann, reicht es in vielen
Fallen aus, den Strang 3 vor bzw. beim Schneiden nur
an drei Seiten zu kerben. Bei den noch zu beschreiben-
den Ausflihrungsbeispielen, bei denen gleiche oder ver-
gleichbare Teile mit gleichen Bezugszeichen versehen
sind, sind Kerbleisten 5b, 5c, 5d dreiseitig an der rechten
und linken Seite sowie an der Oberseite des Stranges 3
vorgesehen. Andere Kerbleisten-Anordnungen, z. B. all-
seitige Kerbleisten 5b, 5c, 5d, 5e sind moglich.

[0061] Eine oder mehrere in der Langsrichtung des
Durchgangs 2 hintereinander angeordnete Kerbvorrich-
tungen 5 sind jeweils an einem Tragermodul 9 angeord-
net und getragen, das z. B. im Sinne eines den Durch-
gang 2 umgebenden Tragrahmens 9a mit einem seitlich
Uberragenden unteren Quertréager 24 ausgebildet ist,
dessen Hohe ein Mehrfaches seiner horizontalen Dicke
betrégt und z B. die Form einer hochkant angeordneten
Leiste aufweist. In Fig. 1 bis 5 ist die Schneidevorrichtung
4 aus Vereinfachungsgriinden nicht dargestellt, die im
Rahmen der Erfindung am Tragrahmen 9a (nicht darge-
stellt) oder an einem den Tragrahmen 9a tragenden
Schieber S (Fig. 11) angeordnet und dran getragen ist.
[0062] Zum Foérdern des Stranges 3 durch die Vorrich-
tung 1 im Durchgang 2 dient eine den Strang 3 vorzugs-
weise kontinuierlich vorbewegende Férdereinrichtung
1a (in Fig. 3 angedeutet), die mit mehreren in der Durch-
gangsrichtung 2a hintereinander angeordneten Forder-
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einrichtungs-Abschnitten, z. B. je ein Férderband und
Gleitabschnitte, gebildet sein kann. Der Strang 3 kann
dabei von einer Strangpresse auf die Fordereinrichtung
1a gelangen.

[0063] Das vorzugsweise vorgesehene Kerben und
das Schneiden erfolgt wahrend der Durchgangsbewe-
gung des Stranges 3. Hierzu dient der an sich bekannte
und in Fig. 11 dargestellte Schieber S, der ein oder meh-
rere hintereinander angeordnete Tragermodule 9 mit ei-
ner Kerbvorrichtung 5 und die eine oder mehrere Schnei-
devorrichtungen 4 tragt, langs der Durchgangsrichtung
2a hin und her verschiebbar ist und beim Kerben und
Schneiden mit der Vorbewegungsgeschwindigkeit des
Stranges 3 vor bewegt wird und dann wieder in seine
Ausgangsstellung zuriick bewegt wird, aus der ein nach-
ster Kerb- und Schnittvorgang erfolgt. Wahrend der Vor-
bewegung des Schiebers S mit dem Tragermodul 9, mit
der Kerbvorrichtung 5 und mit der Schneidevorrichtung
4 kann der Schneidedraht 4a zum Schneiden immer von
der einen Seite des Durchgangs zur anderen Seite be-
wegt werden und nach einer Verstellung (Spreizung der
Schnittfuge 4b) des abgeschnittenen Langsabschnitts 3a
bei einem Leerhub wieder zuriickbewegt werden, was
mit einseitigem bzw. monodirektionalem Schneiden be-
zeichnet wird (an sich bekannt). Es ist jedoch auch ein
wechselseitiges bzw. bidirektionales Schneiden mdg-
lich, bei dem der Schneidedraht 4a wahrend einer Vor-
bewegung von einer Seite auf die andere Seite und nach
einer Rickbewegung sowie bei der nachsten Vorbewe-
gung ohne die vorbeschriebene Verstellung wieder zur
einen Seite zurlickbewegt wird und bei jeder Querbewe-
gung schneidet (ebenfalls an sich bekannt).

[0064] Der Schieber S ist durch eine Léangsfihrung S1
am Gestell oder Anbauteilen der Vorrichtung 1, z. B. auf
sich auf beiden Seiten langs erstreckenden Fiihrungs-
stangen 8, gelagert und durch einen Langsantrieb S2 mit
der Foérdergeschwindigkeit nach vorne bewegbar und
wieder zuriick verschiebbar.

[0065] Die Kerbvorrichtung 5 ist an einem Tragermo-
dul 9 in Form eines Tragrahmens 9a angeordnet und
getragen, das bzw. der sich quer zum Durchgang 2 von
dessen einen Seite zur anderen Seite erstreckt und vor-
zugsweise rahmenférmig ausgebildet ist. Dabei kann
das Tragermodul 9 bzw. der Tragrahmen 9a plattenfor-
mig ausgebildet sein oder aus Profilen, z. B. U-Profilen
oder Rohren viereckigen Querschnitts, zusammenge-
setzt und hochkant angeordnet sein.

[0066] Zur Leistungssteigerung und rationellen Ferti-
gung der Langsabschnitte 3a ist es vorteilhaft, z. B. ge-
mal Fig. 6 und 7 mehrere solcher Tragermodule 9 und
Schneidevorrichtungen 4 in der Durchgangsrichtung 2a
hintereinander anzuordnen, so dass der Strang 3 in meh-
reren hintereinander angeordneten Schnittebenen E1,
E2, E3, E4 und E5 gemeinsam vorzugsweise gekerbt
und geschnitten werden kann. Vorzugsweise ist die Be-
wegungssteuerung der Kerbvorrichtung 5 und der
Schneidevorrichtung 4 so ausgebildet, dass zum einen
alle Kerbleisten 5b bis 5d bzw. 5e und zum anderen alle
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Schneidedrahte 4a gleichzeitig bewegt werden. Da die
Tragermodule 9 und die Schneidevorrichtungen 4 an sich
gleich ausgebildet sind, braucht nur eine dieser Anord-
nungen beschrieben zu werden.

[0067] Wie insbesondre Fig. 1 erkennen Iasst, ist das
Tragermodul 9 durch einen Rahmen 9a gebildet, dessen
jeweils zwei horizontale und vertikale Rahmenabschnitte
9b, 9c, 9d, 9e ein viereckiges Durchgangsloch 11 be-
grenzen. Der Durchgang 2 befindet sich im Durchgangs-
loch 11, wobei letzteres im Querschnitt grofier bemessen
istals der Durchgang 2, so dass zwischen dem Innenrand
der Rahmenabschnitte 9b 9c, 9d, 9e und dem Durchgang
2 zwei einander gegenulberliegende seitliche Kerbleisten
5b, 5¢ eine obere Kerbleiste 5d und eine gegebenenfalls
vorhandene untere Kerbleiste 5e Platz haben. Die Ker-
bleisten 5b bis 5d bzw. 5e sind zwischen einer den freien
Durchgang 2 flur den Strang 3 freigebenden Kerbaus-
gangsstellung und einer in den Strang 3 um die Tiefe der
Kerbe 5a einfassenden Kerbstellung quer zur Mittelach-
se 2b des Durchgangs 2 bewegbar.

[0068] Derobere unddie seitlichen Rahmenabschnitte
9b, 9c, 9d sind bei den Ausfihrungsbeispielen geman
Fig. 1 bis 7 und 11 durch Hohlprofile, z. B. U-Profile mit
parallel zur Mittelachse 2a des Durchgangs 2 angeord-
neten und sich in die Umfangsrichtung erstreckenden
Stegwanden 9f und, insbesondere mit nach aulen, ab-
stehenden U-Schenkeln 9g, gebildet.

[0069] Die sich quer zum Durchgang 2 erstreckende
Lange der Kerbleisten 5b bis 5e ist so an die Querab-
messungen des Strangs 3 angepasst sind, dass sie in
ihren Kerbstellungen eine in der Umfangrichtung durch-
gehende oder hier eine dreiseitige Kerbe 5ainden Strang
3 eindriicken. Die obere Kerbleiste 5d (oder auch die
untere Kerbleiste 5e) ist so lang ausgebildet, dass ihre
Endbereiche die beiden seitlichen Kerbleisten 5b, 5¢c we-
nigstens in deren Kerbstellung tberlappen.

[0070] Im Rahmen der Erfindung ist es moglich, die
Kerbleisten 5b bis 5d bzw. 5e mit der Querschnittsform
eines bezlglich der Vertikalen symmetrischen Keiles
auszubilden, dessen Keilwinkel z. B. etwa 90° betragt
(nicht dargestellt). Bei einer solchen an sich bekannten
Kerbvorrichtung 5 sind die sich z. B. in einer gemeinsa-
men Querebene befindlichen Kerbleisten 5b bis 5d bzw.
5e beziiglich der Schnittebene E und der Schneidevor-
richtung 4 in der Durchgangsrichtung um die Lange eines
Strang-Langsabschnitts 3a versetzt angeordnet.

[0071] Bei den vorliegenden Ausfiihrungsbeispielen
befinden sich - wie Fig. 2 und folgende zeigen- die Kerb-
vorrichtung 5 und die zugehdrige Schneidevorrichtung 4
in einer gemeinsamen vertikalen Quer- bzw. Schnittebe-
ne E, wobei die Kerbvorrichtung 5 durch eine an sich
bekannte Anfasvorrichtung 14 gebildet ist, die an den
Randern der Stirnenden der noch zu schneidenden
Langsabschnitte 3a bzw. Formlinge Fasen 14a in den
Strang 3 hineindriicken, wobei jeweils zwei an der Schnit-
tebene E einander benachbarte Fasen 14a eine gemein-
same Kerbe 5a bilden. Bei dieser Ausgestaltung sind auf
den betreffenden Seiten des Férderdurchgangs 2 jeweils
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zwei in ihrer Langsrichtung geteilte Kerbleisten 4, nam-
lich sogenannte Anfasleisten 15, parallel zueinander an-
geordnet, die - quer zum Durchgang 2 gesehen - der
Ausgestaltungsform ungeteilter Kerbleisten entspre-
chen. Dabei weisen jedoch die Anfasleisten 15 einen sich
langs des Durchgangs 2 erstreckenden Abstand a von-
einander und somit einen Schlitz 15a zwischen sich auf,
der unter Bericksichtigung eines Bewegungsspiels der
Querschnittsabmessung d oder des Durchmessers des
vorzugsweise runden Schneidedrahtes 4a entspricht.
Bei dieser Ausgestaltung kann das Kerben und das
Schneiden etwa gleichzeitig oder nacheinander erfolgen,
wobei die Anfasleisten 15 dem Schneidedraht 4a nicht
nur eine Fihrung bieten, sondern auch Aufwerfungen
des Strangmaterials bzw. Schnittgrate vermeiden.
[0072] Die der gewiinschten Querschnittsform der Fa-
sen 14a entsprechenden Anfasflachen 15¢ an den An-
fasleisten 15 sind vorzugsweise ebenfalls Keilflachen,
die mit der quer verlaufenden Schnittebene E einen spit-
zen Winkel W1 von insbesondre etwa 45° einschliel3en,
so dass der gemeinsame Kerbwinkel etwa 90° betragt.
[0073] Querzur Durchgangsrichtung 2a gesehen sind
im Bereich der jeweiligen Schnittebene E zwei Anfaslei-
sten 15 jeweils spiegelbildlich angeordnet, wobei deren
Anfasflachen 15c einander abgewandt sind und deren
einander zugewandte Seitenflachen 15b sich parallel
oder mit einem Freiwinkel zur zugehdérigen Schnittebene
E erstrecken.

[0074] Diese beiden Anfasleisten 15 bilden eine ge-
teilte Kerbleiste 5b bis 5d bzw. 5e, gehoren jedoch zu
zwei langs einander benachbarten Kerbvorrichtungen 5,
deren Anfasleisten 15 jeweils durch ein z. B. plattenfor-
miges Basisteil 16 miteinander verbunden und daran ge-
tragen sein, vorzugsweise in einer stufenférmigen Aus-
nehmung (siehe Fig. 5), und eine Bewegungseinheit bil-
den.

[0075] Die jeweils so gebildete Kerbleisten 5b bis 5d
bzw. 5e bilden an jeder zugehdrigen Seite des Durch-
gangs 2 eine Bewegungseinheit und sind jeweils in einer
Querfihrung 17 durch einen Kerbantrieb 18 quer zwi-
schen der Kerbausgangsstellung und der Kerbstellung
hin und her bewegbar. Die Querfilhrung 17 kann durch
eine oder zwei einen Abstand voneinander aufweisende
Flhrungsstangen 17a gebildet sein, die in entsprechen-
den Fuhrungsléchern im zugehdrigen Tragermodul 9
bzw. in der zugehorigen Stegwand 9f verschiebbar ge-
lagert sind.

[0076] Der Kerbantrieb 18 kann z. B. durch einen Zy-
linderkolbenantrieb gebildet sein, dessen Zylinder am
Tragermodul 9 abgestiitzt ist und dessen Kolbenstange
am Basisteil 16 angreifen und die Fuhrungsstangen 17a
bilden.

[0077] Die Kerbantriebe 18 sind zwecks kompakter
und kleiner sowie stabiler Konstruktion in den Hohlrgu-
men der Hohlprofile, hier zwischen den U-Schenkeln 99
der U-férmigen Rahmenabschnitte 9b, 9c, 9d, angeord-
net und mit der zugehoérigen Stegwand 9f verbunden,
z.B. verschraubt, wobei sie an der Auf3enseite der Steg-
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wande 9f anliegen. In den Eckenbereichen der U-Form
kénnen die Rahmenabschnitte 9b, 9c, 9d auf Gehrung
zusammengesetzt und miteinander verbunden sein, z.B.
durch Schweilen.

[0078] Den Kerbleisten 5b bis 5d bzw. 5e oder ihren
Antrieben 18 sind Anschlage A zugeordnet, die die Kerb-
bewegung der Kerbleisten in der Kerbstellung und z. B.
auchin der Ausgangsstellung begrenzen. Die Anschlage
A sind vorzugsweise verstellbar, sodass auch die Tiefe
der Kerben 5a veranderlich und einstellbar ist. Bei den
Ausfiihrungsbeispielen gemaB Fig. 1 bis 6 kdnnen die
Anschlage A des bzgl. der zugehorigen Kerbleiste 5b bis
5d bzw. 5e mittig angeordnet sein oder es kdnnen zwei
Anschlage A aulRermittig angeordnet sein. Dabei kdnnen
die Anschlage A durch feststellbare Schrauben 19a ge-
bildet sein, die eine Anschlagtragerleiste 19 durchfassen
und einstellbar und feststellbar sind. Bei der jeweiligen
Kerbbewegung finden die Anschlagschrauben 19a am
Rahmen 9a bzw. Anbauteilen desselben ihren ge-
wiinschten Anschlag. Die Anschlagtrégerleisten 19 kon-
nen z. B. an den AulRenseiten der Kerbantriebe 18 an-
geordnetund an doppelten bzw. durchgehenden Kolben-
stangen befestigt sein.

[0079] WieinsbesondereinFig.4 und5indem oberen
linken und rechten Eckenbereichen sichtbar ist, kdnnen
die beiden Uberlappten Kerbleisten 5b, 5¢ bzw. Anfas-
leisten 15 mit ihren endseitigen Stirnflachen 15d an die
Kontur bzw. Schrage der Kerbflache 15¢ der benachbar-
ten Uberlappenden Anfasleiste 15 angepasst sein, wobei
die Uberlappten Anfasleisten 15 an ihren den lberlap-
penden Anfasleisten 15 zugewandten Stirnflachen, z. B.
schrag ausgebildet sind und an den Anfasflachen 15cin
der Kerbstellung anliegen. Hierdurch werden umlaufen-
de Fasen 14a gekerbt, und die Anfasleisten 15 durch
eine gegenseitige Anlage und Abstiitzung stabilisiert.
[0080] Zur Halterung der einen Langsabstand a von-
einander aufweisenden und ein Paar bildenden Anfas-
leisten 15 bedarf es wenigstens zwei Tragrahmen 9a,
die ebenfalls wenigstens den Abstand a voneinander flr
den Schneidedraht 4a aufweisen und im Bereich ihrer
einander zugewandten Seiten die Anfasleisten 15anden
betreffenden Umfangsseiten tragen.

[0081] Zumgleichzeitigen Kerben anden betreffenden
Seiten und mehrfachen Schneiden des Stranges 3 in we-
nigstens einem der gewtiinschten Lange L1 der Langs-
abschnitte 3aim Wesentlichen entsprechenden Abstand
¢ voneinander ist es vorteilhaft, drei oder mehrere Tra-
germodule 9 bzw. Tragrahmen 9a anzuordnen, von de-
nen das Anfangsmodul Ma die riickseitigen Anfasleisten
15 der ersten Anfasleistenanordnung tragt, das (bzw.
mehrere) Mittelmodul Mm im Bereich seiner Riickseite
die vorderseitigen Anfasleisten 15 der ersten Anfaslei-
stenanordnung und im Bereich seiner Vorderseite die
rickseitigen Anfasleisten 15 der zweiten Anfasleisten-
anordnung tragt und das dritte Tragermodul bzw. End-
modul Me die vorderseitigen Anfasleisten 15 der zweiten
Anfasleistenanordnung trégt. Zwischen den drei Trager-
modulen 9 befinden sich zwei Schneidevorrichtungen 4,
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wobei die Anzahl der Tragermodule 9 bzw. Tragrahmen
9a bei jeder Anzahl immer um 1 groRer ist als die Anzahl
der Schneidevorrichtungen 4.

[0082] Es kénnen z. B. eine, zwei, drei, vier oder we-
nigstens finf Schneidevorrichtungen 4 und Kerbvorrich-
tungen 5 sowie zwei, drei, vier, funf oder wenigstens
sechs Tragermodule 9 bzw. Tragrahmen 9a hintereinan-
der liegend angeordnet sein, wobei etwa gleichzeitig die
Kerben 5a bzw. Fasen 14a gedrickt und die Langsab-
schnitte 3a abgetrennt werden.

[0083] Die den Anfangs- und Endmodulen Ma, Me zu-
gehdrigen Anfasleisten 15, namlich die vorderseitigen
Anfasleisten 15 der ersten Anfasleistenanordnung und
die riickseitigen Anfasleisten 15 der letzten Anfasleisten-
anordnung sind einseitig am zugehdrigen Basisteil 16
befestigt (siehe Fig. 5 und 6).

[0084] Zwischen den Basisteilen 16 und den Rahmen-
abschnitten der Tragermodule 9 befinden sich vertikal
bzw. horizontal erstreckende Freirdume R, die eine Be-
wegung der Anfasleisten 15 nach aulen uber die Aus-
gangsstellung hinaus fiir groRere Durchgangsquer-
schnitte ermdglichen, auf die die Vorrichtung 1 durch vor-
zugsweise die Hublangen fir die Anfasleisten 15 veran-
derbare Einstellvorrichtungen einstellbar ist.

[0085] Vor der Schnittebene E bzw. zwischen den
Schnittebenen E1, E2... befindet sich jeweils ein z.B. plat-
tenférmiges Tragteil 20 fiir den abgeschnittenen Langs-
abschnitt 3a, dessen Oberseite sich in der Hohe der
Oberseite der vorhandenen Férdereinrichtung 1afiir den
Strang 3 befindet, und das am unteren Bereich des zu-
gehdrigen Tragrahmens 9a abgestutzt ist.

[0086] Die Schneidevorrichtungen 4 weisen jeweils
zwei Schneidedrahthalter 21 auf, die jeweils durch eine
Halterfihrung 22 quer zum Durchgang 2, beim vorlie-
genden Ausfiihrungsbeispiel vertikal, verschiebbar ge-
fiihrt und darin jeweils durch einen Schneideantrieb 4d
hin und her bewegbar sind, insbesondere beide Draht-
halter 21 gleichzeitig und gleichmaRig verschiebbar sind.
[0087] Beim Ausfiihrungsbeispiel gemaf Fig. 11 sind
die beiden Halterfiihrungen 22 jeweils durch eine vor-
zugsweise drehgesicherte Stangenfiihrung, z.B. mit ei-
ner oder zwei langs hintereinander angeordneten Fih-
rungsstangen 22a auf beiden Seiten, gebildet, die sich
aullenseitig von den zugehdrigen Tragteilen 20 vertikal
erstrecken, und mit ihren unteren Enden an einer Quer-
traverse 23a befestigt sind, und an ihren oberen Enden
durch eine daran befestigte Querleiste 23b verbunden
und stabilisiert sind. Die Drahthalter 21 kdnnen miteinem
FUhrungsstiick 21a und einem Halterstiick 21b mit einer
nur angedeuteten Befestigungsvorrichtung fiir den zu-
gehdrigen Schneidedraht 4a ein- oder zweiteilig ausge-
bildet sein. In der oberen und unteren Hubstellung der
Schneidevorrichtung 4 befinden sich die Halter 21 und
der Schneidedraht4a oberhalb bzw. unterhalb des Stran-
ges 3, vorzugweise im Bereich von den oberen bzw. den
gegebenenfalls vorhandenen unteren Kerb- bzw. Anfas-
leisten 15, z. B. unten zwischen dem bzw. den Tragteilen
20 und der darunter angeordneten Quertraverse 23a, die
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hier durch den Schieber S gebildet ist.

[0088] Wie es am besten aus Fig. 11 und 12 zu ent-
nehmen ist, kbnnen die in der Langsrichtung des Durch-
gangs 2 einander benachbarten und durch einen Schlitz
20aund den Abstand fvoneinander beabstandeten Trag-
teile 20 jeweils mittels ihren sie tragenden Quertragern
24 zu einer Tragrahmen-Schiebereinheit zusammenge-
baut sein. Dabei kdnnen die Quertrager 24 jeweils durch
einen zugehodrigen Quertragerful oder durch eine sich
langs erstreckende FuBwand 24a auf beiden Seiten auf
den z.B. plattenférmigen Schieber S gelagert und durch
eine in ihrer Gesamtheit mit 56 bezifferten Befestigungs-
einrichtung befestigt sein. Der Schlitz 20a bzw. Abstand
fistum ein vorzugsweise beiderseitiges Bewegungsspiel
groRer als die Querschnittsabmessung d des Schneide-
drahtes 4a oder des Abstandes a zwischen den Anfas-
leisten 15.

[0089] Beim Schneiden des Stranges 3 mit dem
Schneidedraht 4a entsteht zwischen dem Strang 3 und
dem abgeschnittenen Langsabschnitt 3a eine Schnittfu-
ge 4b im Bereich der zugehdrigen Schlitze 15a und 20a.
[0090] Es zeigt sich in der Praxis, dass dann, wenn
vom Strang 3 nur ein Langsabschnitt 3a abgeschnitten
wird, der Schneidedraht 4a bei einem einseitigen bzw.
monodirektionalen Schneiden durch die Schnittfuge 4b
wieder zuriickbewegt werden kann, um von der Aus-
gangsseite her einen neuen Schnitthub auszufiihren.
Dies wird darauf zurtickgefiihrt, dass beim Vorhanden-
sein von nur einem Langsabschnitt 3a dieser beim Zu-
rickbewegen des Schneidedrahtes 4a durch die Schnitt-
fuge 4b in der Langsrichtung des Durchgangs 2 auswei-
chen kann.

[0091] Werden dagegen zwei oder mehrere Schnitte
mit zwei oder mehreren langs hintereinander angeord-
neten Schneidevorrichtungen 4 bzw. Schneidedrahten
4a gleichzeitig geschnitten, dann fihrt ein Rickbewegen
der Schneidedrahte 4a durch die Schnittfugen 4b zu
Klemmungen der Schneidedrahte 4ain den Schnittfugen
4b, wobei Verunreinigungen der Schnittflachen und der
Schnittrdnder und der Schneidedrahte 4a entstehen kdn-
nen, was auch zu Stdérungen der Funktion der Vorrich-
tung fuhren kann.

[0092] Beider erfindungsgemalen Vorrichtung 1 wer-
den diese Nachteile jeweils durch eine Verstellvorrich-
tung 26 vermieden oder wenigstens vermindert, die zwi-
schen dem Tragteil 20 und dem zugehdrigen Quertrager
24 wirksam ist und das zugehdérige Tragteil 20 mit dem
darauf befindlichen Langsabschnitt 3a nach dem Offnen
der Kerbvorrichtungen 5 auf eine solche Breite der
Spreizfuge 4c spreizt, dass der zugehdrige Schneide-
draht 4a ohne eine Klemmung mit dem gespreizten
Langsabschnitt 3a durch die Spreizfuge 4c und den
Schlitz 20a zurlick bewegt werden kann, insbesondere
mit seitlichem Bewegungsspiel zu wenigstens einer
Schnittflache, vorzugsweise zu beiden einander gegen-
Uberliegenden Schnittflachen.

[0093] Wenn den Schneidevorrichtungen 4 Kerbvor-
richtungen 5 zugeordnet sind, bilden diese mit den zu-
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gehdrigen Tragteilen 20 jeweils eine Verstellbewegungs-
einheit und vorzugsweise auch Teil-Baueinheit B1, so-
dass beim Verstellen des jeweiligen Tragteils 20 die zu-
gehdrige Kerbvorrichtung 5 mitverstellt wird. Bei den
Ausfliihrungsbeispielen sind die die Kerbvorrichtungen 5
tragenden Tragermodule 9 bzw. Tragrahmen 9a durch
eine vorzugsweise l6sbare Befestigungsvorrichtung 30
jeweils auf den zugehdérigen Tragleisten 20b befestigt,
z.B. verschraubt. Die Kerbvorrichtungen 5 mit den tber
den hinteren und vorderen R&ndern der Tragteile 20 an-
geordneten Anfasleisten 15 werden somit durch die Ver-
stellvorrichtungen 26 ebenfalls verstellt. Wenn keine Ver-
stellvorrichtung 26 und deshalb auch keine Tragleisten
20b vorhanden sind, wie es bei den Ausflihrungsbeispie-
len gemafR Fig. 21 und 26 im mittleren Langsbereich sein
kann, ist der zugehérige Tragrahmen 9a auf dem Quer-
trager 24 befestigbar.

[0094] Eine solche Verstellvorrichtung 26 wird zu-
nachst anhand der Fig. 8 bis 10 erklart.

[0095] Die Verstellvorrichtung 26 weist eine Verstell-
fihrung 26a und einen Verstellantrieb 26b auf, die jeweils
zwischen dem zugehdrigen Tragteil 20 und dem es tra-
genden Quertrager 24 wirksam sind. Die Flihrungslange
und der Verstellhub L2 sind jeweils so grof3, dass die
gewunschte Breite der Spreizfuge 4c erreicht wird. Der
Verstellantrieb 26b kann in beide einander entgegen ge-
setzten Verstellrichtungen oder nur in die jeweils ge-
wunschte Verstell- bzw. Spreizrichtung 28 wirksam sein.
Im letzteren Falle Iasst sich die Riickbewegung des Trag-
teils 20 z. B. durch eine Ruckholfeder 27 mit einer hin-
reichenden Rickholkraft erreichen, die durch die Spreiz-
bzw. Verstellbewegung und ein weiteres Spannen der
Feder 27 erzeugt bzw. vergréRRert werden kann.

[0096] Der Bewegungsantrieb 26b kann durch einen
in die Verstellvorrichtung 28 oder auch zuriick und somit
einfach oder doppelt wirksamen Kolbenzylinderantrieb
gebildet sein, der z. B. pneumatisch oder hydraulisch
wirksam ist oder durch einen St6Rel gebildet sein, der in
die Verstellrichtung 28 oder auch zurlick elektrisch be-
wegbar ist.

[0097] Beim Ausflihrungsbeispiel ist das bzw. sind die
Tragteile 20 jeweils durch zwei sich quer erstreckende
und hochkant angeordnete Tragleisten 20b abgesttzt,
die auf beiden Seiten des zugehdrigen Quertragers 24,
z. B. unterseitig, am Tragteil 20 angeordnet sind und ei-
nen so grofden und Iangs gerichteten Abstand voneinan-
der aufweisen, dass der Quertrager 24 und somit das
Tragteil 20 einen hinreichend groRen Hub L2 ausfiihren
kénnen. Es sind vorzugsweise auf beiden Seiten der Mit-
telachse 2b eine Bewegungsfiihrung 26a und ein Bewe-
gungsantrieb 26b vorgesehen, um Klemmungen bei der
Bewegung zu vermeiden. Dabei kann jede Bewegungs-
fihrung 26a durch einen Fuhrungsstift 26¢ gebildet sein,
der ein FlUhrungsloch 26d im Quertrager 24 mit Bewe-
gungsspiel durchfasst und mit seinen Enden an den
Tragleisten 20b befestigt ist. Vorzugsweise innenseitig
von den Bewegungsfiihrungen 26a kénnen die Bewe-
gungsantriebe 26b angeordnet sein, z. B. in seitlichen
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Ausnehmungen 26e, um eine kleine bzw. schmale Kon-
struktion zu verwirklichen. Aus dem gleichen Grund kann
auch die Ruckholfeder 27 in einer Ausnehmung 26f an-
geordnet sein, die vorzugsweise im Quertrager 24 aus-
gebildet ist.

[0098] Esistauerdem vorteilhaft, die Bewegungslan-
ge L2 der Verstellvorrichtung 26 durch einen Anschlag
29 zu begrenzen, der vorzugsweise in der Flucht mitdem
Bewegungsantrieb 26b angeordnet ist und z. B. zwi-
schen dem Quertréger 24 und einer der Tragleisten 20b
angeordnet sein kann, vorzugsweise als Anschlagsttick
in einer Ausnehmung 26g, um die KonstruktionsgroRRe
zu verringern.

[0099] Die Fig. 9 zeigt die Verstellvorrichtung 26 fir
das zugehdrige Tragteil 20 in ihrer hinteren Ausgangs-
und Schneidestellung, in der es zum riickseitig benach-
barten Tragteil 20 (angedeutet dargestellt) einen den
Schlitz 20a bildenden Abstand f aufweist, der groRer ist
als die Querschnittsabmessung bzw. der Durchmesser
d des Schneideelements bzw. Schneidedrahtes 4a.
[0100] Dagegen zeigt Fig. 10 ein durch die Verstell-
vorrichtung 26 gegen die Kraft der Riickholfeder 27 um
den Hub L2 nach vorne bewegtes Tragteil 20, so dass
sich zwischen diesem und dem Strang 3 die vergréRerte
Verstell- bzw. Spreizfuge 4c befindet.

[0101] Fig. 12 und 14 zeigen zwei einander benach-
barte Tragteile 20 mit einem darauf befindlichen Langs-
abschnitt 3a beim bzw. direkt nach dem Schnitt und un-
gespreizt, so dass zwischen den Schnittflachen die
Schnittfuge 4b vorhanden ist.

[0102] In der gemaR Pfeil L2v vorbewegten Stellung
des Tragteils 20 und des darauf befindlichen Langsab-
schnitts 3a gemal Fig. 13 ist die Gefahr einer Schnei-
dedrahtklemmung insofern verringert, weil der vorbe-
wegte Langsabschnitt 3a einen Abstand zum Schneide-
draht 4a aufweist. Dabei ist es an sich unschadlich und
funktionsféhig, dass der Schneidedraht 4a an der
Schnittflache des Stranges 3 vorbei streicht und diese je
nach Schnittverlauf mehr oder weniger beriihren kann,
wie es Fig. 13 zeigt. Deshalb ist diese Anordnung und
Funktion bereits eine Verbesserung.

[0103] Eine weitere Verbesserung lasst sich durch ein
gemal Pfeil L3v nach vorne gerichtetes Verschiebendes
Schneidedrahtes 4a erreichen, wie es Fig. 14, 15und 18
zeigen. Um dies zu erreichen, ist der Schneidevorrich-
tung 4 bzw. den Drahthaltern 21 eine Draht-Verstellvor-
richtung 31 zugeordnet, die es ermdglicht, wenigstens
den sich im Querbereich der Langsabschnitte 3a befind-
lichen Schneidedrahtabschnittldangs um die Bewegungs-
lange L3 zu verschieben, beim Ausfiihrungsbeispiel ge-
maf Fig. 15, 16 und 17 nach vorne (L3v) zu verschieben,
und dabei von der Schnittflache des Stranges 3 oder ei-
nes rickwartigen Langsabschnitts 3a zu beabstanden,
so dass der Schneidedraht 4a seitlich riickbewegt wer-
den kann, ohne die Schnittflache des Stranges 3 zu be-
rihren bzw. zu beschadigen.

[0104] Es sind auf beiden Seiten der Mittelachse 2b
zwei Verstellvorrichtungen 31 jeweils vorzugsweise im
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Bereich der Drahthalter 21 vorgesehen, die spiegelbild-
lich gleich ausgebildet sein kénnen, so dass es der Be-
schreibung nur einer Verstellvorrichtung 31 bedarf. Die-
se kann z. B. durch ein Schubglied 31a gebildet sein,
das an einem vom Drahthalter 21 neben dem Schneide-
draht 4a nach innen vorspringenden Tragarm 21a ange-
ordnet und gehalten sein kann. Das Schubglied 31a ist
durch einen Schubantrieb 31b gegen den Schneidedraht
4a und Uber dessen Normalstellung hinaus schiebbar.
Der Schubantrieb 31b kann ein elektrischer, pneumati-
scher oder hydraulischer Antrieb sein, wobei das Schub-
glied 31a durch den Zylinder oder den Kolben eines Kol-
benzylinders gebildet sein kann. Es ist auch bei dieser
Ausgestaltung vorteilhaft, dass Schubglied 31a in einer
Ausnehmung 31c im das Schubglied 31atragenden Tra-
garm 21a versenkt anzuordnen, um eine geringe Kon-
struktionsbreite zu erreichen.

[0105] Diesbezuglichistzu beriicksichtigen, dass For-
derungen bestehen, die Vorrichtung 1 bzw. Schneide-
vorrichtung 4 so raumgtnstig , insbesondere kurz, aus-
zugestalten, dass auch verhaltnismaRig kleine Langen
L1 der Langsabschnitte 3arealisierbar sind, die fir kleine
bzw. kurze Langsabschnitte 3a, z. B. Ziegel, etwa 40 mm
betragen. Dies gilt fir alle Ausfiihrungsbeispiele.
[0106] Die Ausfiihrungsbeispiele gemaf Fig. 12 bis 15
zeigen die Verstellvorrichtung 26 zum lédngs bzw. nach
vorne gerichteten Verstellen eines einer ersten Schnit-
tebene E1 bzw. Schnittfuge 4b benachbarten bzw. vor-
geordneten Tragteils 20 mit dem darauf befindlichen
Langsabschnitt 3a. Das sich jeweils gegenuberliegend
bzw. hinter dieser ersten Schnittebene E1 befindliche
Tragteil 20 bedarf keiner Verstellung, da es sich unter
demvorderen Ende des Strangs 3 befindet. Deshalb sind
diese Tragteile 20 in Fig. 12 bis 15 auch ohne Tragteil-
Verstellvorrichtung 26 gezeichnet.

[0107] Die erfindungsgemafle Vorrichtung 1 eignet
sich jedoch auch fir ein Schneiden des Stranges 3 mit
mehreren, z. B. zwei bis finf und noch mehr Stiick, in
der Langsrichtung hintereinander angeordneten Kerb-
vorrichtungen 5 und Schneidevorrichtungen 4 bzw.
Schneidedrahten 4a, wie es die Fig. 6, 7, 16 und folgende
zeigen.

[0108] Wenn die Vorrichtung 1 somit nur eine Kerb-
vorrichtung 5 und eine Schneidevorrichtung 4 aufweist,
hat die Praxis gezeigt, dass der Schneidedraht 4a ohne
ein Spreizen der Schnittfuge 4b durch diese zurlickbe-
wegt werden kann, sofern an die betreffenden Schnitt-
flachen der Langsabschnitte 3a keine besonders hohen
Anforderungen an eine saubere Schnittflache gestellt
werden. Dies wird darauf zurlickgefiihrt, dass der einzige
abgeschnittene Langsabschnitt hinreichend beweglich
ist und unter einer axialen Klemmwirkung geringfiigig
ausweichen kann. Dagegen ist die Klemmwirkung des
Schneidedrahtes 4a bei dessen Riickbewegung durch
die Schnittfuge 4b grofier, wenn mit mehreren Schnei-
devorrichtungen 4 mehrere Langsabschnitte 3a hinter-
einander liegend abgeschnitten werden.

[0109] Zur Ldsung dieses Problems und zur Verbes-
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serung der Schnittflachen dienen drei Ausgestaltungs-
und Funktionsvarianten, die in bestimmten Anwen-
dungsfallen kombinierbar sind.

[0110] Die erste Ausgestaltungsvariante ist jeweils
durch die nach vorne und wieder zurlick verstellbare
Tragteil-Verstellvorrichtung 26 gebildet, die es ermdg-
licht, das jeweils zugeordnete Tragteil 20 mit dem zuge-
hérigen Langsabschnitt 3a um ein Bewegungsspiel fir
den Schneidedraht 4ain der Schnittfuge 4b so weit langs
- hier nach vorne - zu bewegen, dass ein wenigstens
einseitiges Bewegungsspiel zwischen dem Schneide-
draht 4a und dem ihm vorgeordneten Léngsabschnitt 3a
besteht, wie es Fig. 13 zeigt.

[0111] Falls ein Abstand bzw. Bewegungsspiel fir den
Schneidedraht 4a zwischen beiden Schnittflachen ge-
wiinscht ist, bedarf es gemaf Fig. 14 und 15 einer Trag-
teil-Verstellvorrichtung 26 und als zweite Ausgestal-
tungsvariante der Draht-Verstellvorrichtung 31, wobei es
einer Verstelllange L3, hier L3y, fir den Schneidedraht
4a bedarf, die bereits dann zu einer Beabstandung des
Schneidedrahtes 4a von der Schnittflache fihrt, wenn
sie gering ist und z. B. nur etwa 1 mm betragt, vorzugs-
weise jedoch so grof ist, dass der Schneidedraht 4a sich
etwa mittig zwischen den Schnittflachen befindet, um ein
beiderseitiges Bewegungsspiel flir den Schneidedraht
4a zu erhalten.

[0112] Im Rahmen der Erfindung kann die Léange L3v
so grofd zu sein, dass der Schneidedraht 4a an der riick-
seitigen Schnittfliche des vorgeordneten Langsab-
schnitts 3a oder an der vorderseitigen Schnittflache des
nachgeordneten Langsabschnitts 3a entlang streicht
(nicht dargestellt).

[0113] Fig. 14 zeigt eine solche kombinierte Ausge-
staltung vor einer Spreizung der Schnittfuge 4b z. B. wah-
rend des Schneidens.

[0114] Bei solchen Anordnungen der Schneidevor-
richtungen 4, bei denen die Verstellung des jeweiligen
Schneidedrahtes 4a unabhéngig ist von der Verstellung
des zugehorigen Tragteils 20, bedarf es einer eigenen
Draht-Verstellvorrichtung, um den zugehérigen Schnei-
dedraht 4a jeweils um die Verstelllange L2 des zugehd-
rigen, ihr vorgeordneten, Tragteils 20 bzw. der Summe
der Verstelllangen L2 der diesem Tragteil 20 in der Ver-
stellrichtung 28 nachgeordneten Tragteile 20 zu verstel-
len. Vorzugsweise wird der Schneidedraht jeweils zu-
satzlich zum vorbeschriebenen Bewegungsspiel des
Schneidedrahtes 4a in der Schnittfuge 4c verstellt, um
ein beidseitiges Bewegungsspiel zu den Schnittflachen
zu erhalten. Fir eine noch zu beschreibende Spreizung
bzw. Verstellung wenigstens eines Tragteils 20 und des
Schneidedrahtes 4a nach hinten gilt das vorbeschriebe-
ne entsprechend fir die entgegengesetzte Verstellrich-
tung 28.

[0115] Bei mehreren hintereinander angeordneten
Tragteil-Verstellvorrichtungen 26 und Draht-Verstellvor-
richtungen 31 ist die nach vorne oder nach hinten gerich-
tete Verstelllange L2v, L2h, L3v, L3h auf Grund der sich
ergebenden Addition der Verstelllangen L2v bzw. L2h
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und L3v bzw. L3h somit zunehmend.

[0116] Beiden Ausgestaltungen gemaR Fig. 12 bis 15
ist nur dem dem Schneidedraht 4a vorgeordneten Trag-
teil 20 die Verstellvorrichtung 26 zugeordnet.

[0117] Das dem Schneidedraht 4a nachgeordnete
Tragteil 20 ist ohne eine Verstellvorrichtung 26 ausge-
bildet. In diesem Falle steht mehr Freiraum in der Langs-
richtung zur Verfigung, so dass der zugehdrige Quer-
trager 24 mit einer grofReren Dicke d2 ausgebildet wer-
den kann, als die Dicke d1 des Quertragers 26 mit einer
Verstellvorrichtung 31.

[0118] Weist dagegen die Vorrichtung 1 mehrere
Schneidevorrichtungen 4, z.B. mit zugehorigen Kerbvor-
richtungen 5, hintereinander liegend auf, z. B. drei Kerb-
vorrichtungen und zwei Schneidevorrichtungen 5, 4 ge-
mafR Fig. 6, 16a und 17a oder vier Kerbvorrichtungen
und drei Schneidevorrichtungen 5, 4 gemaR Fig. 7, 16b
und 17b oder flinf Kerbvorrichtungen und vier Schneide-
vorrichtungen 5, 4 gemaR Fig. 16c und 17¢, dann bedarf
es fiir das bzw. die der ersten oder zweiten oder weiteren
Schneidevorrichtungen 4.1, 4.2, 4.3, 4.4 vorgeordneten
Tragteile 20.1, 20.2, 20.3, 20.4 einer Ausgestaltung ge-
maf Fig. 18, bei der zwei bzw. den hintereinander an-
geordneten Tragteilen, 20.1 bis 20.4 gemaf Fig. 17c,
jeweils eine Tragteil-Verstellvorrichtung 26 und den zu-
gehdrigen Schneidevorrichtungen, z.B.4.1,4.2,4.3,4 .4
jeweils eine Draht-Verstellvorrichtung 31 zugeordnet ist,
um das jeweils zugehdrige Tragteil und den jeweils zu-
gehdrigen Schneidedraht 4a um die erforderliche Bewe-
gungslange L2v, L3v zu verstellen. Dabei ist die jeweilige
Verstelllange L2v, L3v in der Richtung nach vorne von
Tragteil 20 zu Tragteil 20 vergré3ert, um das jeweils er-
forderliche Bewegungsspiel zu erhalten. Die maximale
Verstelllange L2v ist durch die Breite des zugehdrigen
Querschlitzes 20a bestimmt, wobei zu bertcksichtigen
ist, dass bei einer maximalen Verstelllange L2v der
Schneidedraht 4a noch ein Bewegungsspiel zur ihm vor-
geordneten Kante des zugehdérigen Querschlitzes auf-
weisen sollte. Die jeweilige Verstellldnge L2v bzw. L3v
ist deshalb gleich oder grofier als die Summe der vorhe-
rigen Verstelllangen L2v, L3v.

[0119] Bei der vorbeschriebenen Erklarung ist zu be-
rucksichtigen, dass - wie bereits erwahnt - das erste Trag-
teil 20.1 aus den vorgenannten Griinden nicht verstellt
zu werden braucht, wenn das Tragteil 20.2 der néchsten
Schnittebene E2 zwecks Spreizung dieser Schnittfuge
4b2 verstellt wird.

[0120] Die Ausflihrungsbeispiele gemaR Fig. 19a bis
25 zeigen die vorerwahnte dritte Ausgestaltungsvarian-
te, die mitden beiden vorbeschriebenen Ausgestaltungs-
varianten gemaf Fig. 12 bis 18 in sofern kombinierbar
ist, als wenigstens eine Tragteil-Verstellvorrichtung 26
und wenigstens eine Draht-Verstellvorrichtung 31 in ei-
ner umgekehrten Anordnung kombinierbar ist.

[0121] Beim Ausfiihrungsbeispiel gemaR Fig. 19a bis
20c sind zwei Schneidevorrichtungen 4 und drei Kerb-
vorrichtungen 5 (Fig. 19a und 20a) bis vier Schneidevor-
richtungen 4 und funf Kerbvorrichtungen 5 (Fig. 19c und
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20c) vorgesehen.

[0122] Dagegen sind beim Ausflhrungsbeispiel ge-
mafR Fig. 21 und 22 finf Schneidevorrichtungen 4 und
sechs Kerbvorrichtungen 5 vorgesehen.

[0123] Beim Ausflihrungsbeispiel gemaf Fig. 19a bis
25 ist zur Ermdéglichung besonderer Verstell- bzw.
Spreizbewegungen aller oder bestimmter Tragteile 20
eine Verstellvorrichtung 35 vorgesehen, mit der alle
Tragteile 20.1 bis 20.4 bzw. 20.5 mit den darauf befind-
lichen Strang-Langsabschnitten 3a um die Lange L4 ge-
meinsam nach vorne und spater wieder zuriick bewegbar
sind, und zwar um einen Abstand i zwischen dem hinter-
sten Langsabschnitt 3a1 und dem Strang 3 zu erzeugen.
[0124] Die Verstellung mit den Verstellvorrichtungen
26, 31 erfolgt dann nach hinten (Fig. 19a bis 20c) oder
nach vorne und nach hinten (Fig. 21 und 22).

[0125] DerAbstandiistgleich odergréReralsdie Sum-
me der nach hinten gerichteten Verstellldngen L2h und
L3h der zugehdrigen Tragteile 20 und Schneidevorrich-
tungen 4, die durch die jeweils zugehorige Verstellvor-
richtung 26 oder 31 nach vorne (L2v, L3v) und/oder nach
hinten (L2h, L3h) verstellbar sind. Diese Ausgestaltung
ermdglicht es ndmlich, im mittleren Bereich der geschnit-
tenen Langsabschnitte 3a einen oder zwei hintereinan-
der angeordnete Tragteile, z. B. 20.2, 20.3, unverstellbar
in ihrer montierten Position zu belassen bzw. ohne eine
Verstellvorrichtung 26 auszubilden und die hinter und vor
diesen Tragteilen 20.2, 20.3 angeordneten Tragteile
20.1, 20.4 und 20.5 jeweils mit der zugehérigen Verstell-
vorrichtung 26 nach hinten bzw. nach vorne zu verstellen.
[0126] Letzteres gilt entsprechend auch fiir die Draht-
Verstellvorrichtungen 31. Beim Ausflihrungsbeispiel
kénnen z. B. die Draht-Verstellvorrichtungen 31.2 und
31.4 vorgesehen sein oder nicht, um die betreffenden
Schneidedrahte 4a2, 4a4 in den mittleren Bereich der
Spreizfugen 4c zu bewegen oder nicht. Eine Draht-Ver-
stellvorrichtung 31.1 und 31.5 kann vorhanden sein und
jeweils so ausgebildet sein, dass mit ihnen die Schnei-
dedrahte 4a1, 4a5 so verstellbar sind, dass sie sich an
der zugehdrigen Schnittwand der Schnittfuge 4b 1 bzw.
4b5 oder dazwischen befinden.

[0127] Beiderobigen Beschreibung der Ausfiihrungs-
beispiele ist davon ausgegangen worden, dass die den
betreffenden geschnittenen Strang-Langsabschnitten
3a1 bis 3a5 vorgeordneten und in Fig. 21 und 22 darge-
stellten vorderen funf Langsabschnitte 3av vor dem Ver-
stellen bzw. Spreizen der Strang-L&ngsabschnitte 3a1
bis 3a5 mit einer nicht dargestellten Férdereinrichtung
abgefordert werden, z. B nach vorne oder quer abgefor-
derte werden, und deshalb vor den Strang-Langsab-
schnitten 3a1 bis 3a5 ein Freiraum fir die Strangab-
schnitte 3av vorhanden ist. Diese Abférderung ist an sich
bekannt. Ein Bewegungsfreiraum fur die Vorbewegung
des vordersten Tragteils, hier 20.6, kann z. B. dadurch
gebildet sein, dass das vorderste Tragteil ein vorgeord-
netes Tragteil 26.7 Uberlappt.

[0128] Fallsdie vorderen Langsabschnitte 3av vor den
Langsabschnitten 3a1 bis 3a5 verbleiben, ist eine weitere
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Verstellvorrichtung 37 vorhanden zum Vorbewegen der
Langsabschnitte 3av um eine Bewegungslange L5, um
die vorderen Langsabschnitte 3av oder auch das vorder-
ste Tragteil 20.5 vorzubewegen, wie es Fig. 21 und 22
zeigen.

[0129] Die Verstellvorrichtung 37 kann ein fur die
Langsabschnitte 3av und gegebenenfalls fir das vorder-
ste Tragteil 20.5 gemeinsames und somit entsprechend
lang ausgebildetes plattenférmiges Tragteil 20.6 aufwei-
sen, dass in einer Langsfihrung 38 auf dem Schlitten S
verschiebbar gelagert und durch einen angedeuteten
Langsantrieb 39 um die Bewegungslange L5 nach vorne
und spater wieder nach hinten bewegbar ist, die gleich
oder groRer ist, wie die Summe der nach vorne gerich-
teten Verstelllangen L2v und L3v.

[0130] WiebereitsbeiderLangsfiihrung S 1 kannauch
hier die Langsfiihrung 38 auf beiden Seiten des Forder-
durchgangs 2 zwischen dem Tragteil 20.5 und dem
Schlitten S angeordnet sein. Auflerdem kann die Langs-
fihrung 38 jeweils durch eine sich langs erstreckende
und zwei hintereinander angeordnete Lagerbdcke 41 in
Lagerléchern 41a durchfassende und langs Uiberragen-
de Fihrungsstangen 42 gebildet sein. Beim Ausfiih-
rungsbeispiel sind die Lagerbdcke 41 auf dem Schieber
S angeordnet, und die Fihrungsstangen 42 sind endsei-
tig an vom Tragteil 20.5 nach unten abstehenden Stegen
43 befestigt.

[0131] Nachfolgend werden die Funktionen der Vor-
richtung 1 bei einer Ausgestaltung mit mehreren hinter-
einander angeordneten Schneidevorrichtungen 4 und
z.B. auch Kerbvorrichtungen 5 anhand von wesentlichen
Verfahrensschritten naher beschrieben.

[0132] Wahrend der Vorférderung des Stranges 3 wird
die Tragrahmen-Schiebereinheit mit der Geschwindig-
keit der Vorférderung ebenfalls vorbewegt, wobei die
Kerbvorrichtungen 5 und die Schneidevorrichtungen 4
betétigt werden, und wobei die Kerben 5a in den Strang
3 eingedriickt und dann die Schnitte vorzugsweise
gleichzeitig durch ein Bewegen der Schneidedréhte 4a
von der einen Seite des Stranges 3 zur anderen Seite
ausgefiihrt werden.

[0133] Die Breite b der vorzugsweise gleich breiten
Querschlitze 20a sollte im Hinblick auf eine hinreichende
Flachenpressung auf den Tragteilen 20 méglichst klein
sein. Bei einer bevorzugten Ausgestaltung entspricht die
Breite b der Querschlitze 20a in der ungespreizten Aus-
gangsstellung der Summe aus der Querschnittsabmes-
sung des Schneideelements bzw. -drahtes 4a, z.B. etwa
1 mm, und einem beidseitigen Bewegungsspiel von z.B.
etwa je 1 mm, also etwa 3 mm.

[0134] Fir ein Verfahren mit der Vorrichtung 1 und fiir
die Funktion der Vorrichtung 1 ist von Bedeutung, dass
bei mehreren hintereinander angeordneten Schneide-
vorrichtungen 4 ein Schneidedraht 4a dann verhaltnis-
maRig unschadlich durch eine ungespreizte Schnittfuge
4b zurickbewegt werden kann, wenn benachbarte
Schnittfugen 4b zu Spreizfugen 4c gespreizt werden.
[0135] Fir ein monodirektionales horizontales oder
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vertikales Schneiden des Stranges 3 werden die abge-
schnittenen Langsabschnitte 3a voneinander gespreizt,
um der Rickkehr der Schneidedréhte 4a zur anderen
Seite zum einen keinen oder weniger Widerstand entge-
genzusetzen und zum anderen wenigstens eine der bei-
den Schnittflachen zu schonen und nicht zu beeintrach-
tigen. Hierbei ist zu berlcksichtigen, dass die erste
Schnittfuge 4b1 (Fig. 17abis 17¢) aus den vorgenannten
Griinden dann nicht gespreizt zu werden braucht, wenn
die zweite Schnittfuge 4b2 und die in der Verstellrichtung
folgenden Schnittfugen 4b3, 4b4 gespreizt werden.
[0136] Beiden Ausfiihrungsbeispielengemal Fig. 16a
bis 17c werden die erforderlichen Verstellungen in Rich-
tung nach vorne ausgefiihrt, wobei gleichzeitig betreffen-
de Schneidedrahte 4a nach vorne verstellt werden, siehe
die Bewegungslangen L2v und L3v. Dabei werden das
erste oder zweite Tragteil 20.1 oder 20.2 um ein hinrei-
chendes Bewegungsspiel fir den Schneidedraht 4a zwi-
schen den Schnittflachen nach vorne verstellt (L2v), z.B.
um etwa 3 mm. Die jeweils Uibrigen vorgeordneten Trag-
teile werden jeweils um eine der Summe der Verstelllan-
gen L2v der nachgeordneten Tragteile zuzlglich das zu-
gehdrigen Bewegungsspiels (L3v) jeweils nach vorne
verstellt.

[0137] Z.B. gleichzeitig werden die dem ersten und
zweiten Tragteil 20.1 oder 20.2 nachgeordneten Schnei-
dedrahte 4a1 oder 4a2 um ein hinreichendes Bewe-
gungsspiel zwischen den Schnittflachen nach vorne ver-
stellt (L3v), z.B. um etwa 2 mm. Die jeweils Ubrigen vor-
geordneten Schneidedrahte werden jeweils um eine der
Summe der nachgeordneten Tragteile zuziiglich des zu-
gehdrigen Bewegungsspiels (L3v) jeweils nach vorne
verstellt.

[0138] Beiden Ausfiihrungsbeispielengemal Fig. 16a
bis 17c kann dabei fur die der Schnittfuge 4b1 in der
ersten Schnittebene E1 vorgeordnete Verstellvorrich-
tung 26 eine Ausgestaltung geman Fig. 12 und 13 oder
gemal Fig. 14 und 15 zum Einsatz kommen. Fir die
Ubrigen weiter vorgeordneten Schnittfugen 4b2 und fol-
gende kann eine Ausgestaltung gemaf Fig. 18 zum Ein-
satz kommen.

[0139] Z.B. gleichzeitig werden die dem ersten oder
zweiten Tragteil 20.1, 20.2 nachgeordneten Schneide-
drahte 4a1, 4a2 um ein hinreichendes Bewegungsspiel
zwischen den Schnittflachen nach vorne verstellt (L3v),
z.B. um etwa 2 mm. Die jeweils Ubrigen vorgeordneten
Schneidedrahte werden jeweils um eine der Summe der
in der Verstellrichtung 28 nachgeordneten Tragteile, vor-
zugsweise zuzuglich des zugehdrigen Bewegungsspiels
L3v, jeweils nach vorne verstellt.

[0140] Beim Ausflihrungsbeispiel gemaR Fig. 19a bis
25 werden zunéachst oder gleichzeitig die abgeschnitte-
nen Langsabschnitte 3a gemeinsam um eine Bewe-
gungslange L4 nach vorne bewegt, die gleich oder gré-
Reristals die Summe der nach hinten gerichteten Spreiz-
bewegungsléangen L2h, L3h, wobei die Verstellbewegun-
genin Richtung nach hinten ausgefiihrt werden oder ge-
maR Fig. 21 und 22 zum Teil nach vorne und nach hinten
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ausgefihrt werden.

[0141] Die Ausfihrungsbeispiele gemaR Fig. 19a bis
25 unterscheiden sich somit von den Ausfiihrungsbei-
spielen gemaR Fig. 16a bis 17c unter anderem dadurch,
dass zunachst die abgeschnittenen Langsabschnitte 3a
bzw. zugehdrigen Tragteile gemeinsam vorbewegt und
dann im vorbeschriebenen Sinne nach hinten (Fig. 19a
bis 20c) oder nach hinten und nach vorne (Fig. 21 und
22) gespreizt werden, wobei das gemeinsame Verstell-
maf L4 zum nach hinten gerichteten Spreizen der be-
treffenden Schnittfugen zur Verfligung steht. Bei diesen
Ausfiihrungsbeispielen kann die vorderste der Schnittfu-
gen (Fig. 19a bis 20c) oder eine Schnittfuge im mittleren
Bereich (Fig. 21 und 22) ungespreizt bleiben oder wahl-
weise auch gespreizt werden.

[0142] Wenn die mittlere Schnittfuge 4b3 ungespreizt
bleibt, brauchen nur das Tragteil 20.1 nach hinten und
das Tragteil 20.4 nach vorne bewegt werden, wobei das
Tragteil 20.5 ebenfalls durch eine Verstellvorrichtung 26
nach vorne bewegt werden musste (nicht dargestellt).
[0143] Beim Ausflihrungsbeispiel gemaR Fig. 21 und
22 ist das vorderste Tragteil 20.5 jedoch ein Teil der wei-
teren Verstellvorrichtung 37 zum Verstellen der den ab-
geschnittenen Langsabschnitten 3a vorgeordneten
Langsabschnitte 3av (und 3a5) sein, wie es bereits be-
schrieben worden ist. Bei einer gemeinsamen Vorbewe-
gung der abgeschnittenen Langsabschnitte 3a werden
somit auch die diesen vorgeordneten Langsabschnitte
3av vorbewegt, wobei durch eine zusatzliche Betatigung
der Verstellvorrichtung 37 die vorgeordneten Langsab-
schnitte 3av und der vorderste abgeschnittene Langsab-
schnitt 3a5 vorbewegt werden, so dass es der nachfol-
genden nach vorne gerichteten Spreizung des Tragteils
20.4 nichtim Wege steht. Die Bewegung der Verstellvor-
richtung 37 nach vorne erfolgt gleichzeitig oder vor einem
Verstellen nach vorne des vordersten Tragteils 20.4 bzw.
20.5.

[0144] Beim Ausflhrungsbeispiel gemaf Fig. 21 und
22 kénnen somit im Bereich der ungespreizten Schnitt-
fuge 4b zwei stationare Tragteile 20.2, 20.3 zum Einsatz
kommen, wodurch die Konstruktion und Funktion we-
sentlich vereinfacht wird.

[0145] Im Bereich der zweiten und vierten Schnittfuge
4b2, 4b4 kann eine Tragteilanordnung geman Fig. 12
und 13 oder Fig. 14 und 15 oder 18 vor der mittleren
Schnittfuge bzw. gemal Fig. 23 oder 24 zum Einsatz
kommen.

[0146] Bei allen Ausflihrungsbeispielen sind die
Schneidedrahte 4a beim Schneiden soweit quer zu be-
wegen, dass sie sich neben dem Strang 3 befinden. Da-
bei kénnen die Schneidedrahte 4a sich in der Querrich-
tung zwischen den jeweils einander benachbarten Trag-
teilen 20 befinden oder sie kénnen dariber hinaus auch
weiter bewegt werden, so dass sie sich aufRerhalb der
Tragteile 20 befinden, z. B. oberhalb und unterhalb oder
seitlich auBenseitig. In der zuerst genannten Endstellung
ist die Verstellbewegung der Schneidedrahte 4a von der
Verstellbewegung der zugehérigen Tragteile 20 abhan-
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gig, so dass sie zum Verstellen bzw. Spreizen etwa
gleichzeitig verstellt werden sollten. Befinden sich die
Schneidedrahte 4a dagegen auRerhalb der Tragteile 20,
dann ist ihre Verstellbewegung unabhéangig, so dass sie
vor, gleichzeitig oder nach der Verstellbewegung der
Tragteile 20 verstellt werden kdnnen.

[0147] Die Vorrichtung 1 gemal Fig. 26, die weitge-
hend der Ausgestaltung gemaf Fig. 7, 11 und 21 ent-
spricht, weist zwei wesentliche Unterschiede auf. Zum
einen sind die Tragrahmen 9a nicht aus Hohlprofilen son-
dern aus Vollprofilen viereckigen, insbesondere rechtek-
kigen, Querschnitts und aus Leichtmaterial wie Leicht-
metall, z.B. Aluminium, gebildet. Bei einer rechteckigen
Querschnittsform ist die langere Querschnittsabmes-
sung der Querschnitte der Rahmenabschnitte 9b, 9c, 9d
bzw. 9e in die Langsrichtung der Vorrichtung 1 bzw. des
Durchgangs 2 gerichtet. Die Rahmenabschnitte 9b, 9c,
9d bzw. 9e sind in den Eckenbereichen der U-Form
stumpft aneinander gesetzt, wobei das eine, insbeson-
dere obere Rahmenteil 9c die Stirnfliche des anderen
Rahmenteils 9b, 9d vorzugsweise beidendig Gberlappt,
und die Rahmenteile in dieser Stellung aneinander be-
festigt sind, z.B. durch Schrauben oder Schweil3en. Die
Rahmenteile 9b, 9c, 9d bzw. 9e weisen an den Stellen,
an denen sich Kerbantriebe 18 befinden, auenseitig of-
fene Ausnehmungen 51 auf, deren Tiefe jeweils durch
eine Stegwand 9f begrenzt ist, die sich am inneren Rand
des jeweiligen Rahmenteils befindet. Die Querschnitts-
grélRe der Ausnehmungen 51 ist an die Querschnittsgro-
Re der Kerbantriebe so angepasst, dass diese darin von
aufden einsetzbar und mit der Stegwand 9f verbindbar
sind, z.B. verschraubt sind. Es konnen weitere Ausneh-
mungen 51a zwecks Gewichtsverminderung vorgese-
hen sein, z.B. zwischen und/oder aul3en von den Aus-
nehmungen 51. Die Ausnehmungen 51, 51a koénnen
durch eine spanabhebende Ausarbeitung, wie Frasen,
ausgearbeitet sein.

[0148] Zum anderen ist aus Fig. 26 gut erkennbar,
dass beim Vorhandensein von mehreren hintereinander
angeordneten Kerbvorrichtungen 5, diese mitden jeweils
zugehdrigen und vorzugsweise verstellbaren Tragteilen
20 eine Baueinheit B 1 bilden, die vorfertigbar ist und
rationell montierbar bzw. demontierbar ist oder gegen
wenigstens eine andere unterschiedliche Baueinheit B 1
austauschbar ist. Mehrere (nicht dargestellt) Baueinhei-
ten B 1 kdnnen sich zum Beispiel durch unterschiedliche
Abmessungen L1 und/oder a bzw. b und/oder Quer-
schnittsgroRen flr den Strang 3 unterscheiden.

[0149] Eine weitere Baueinheit B2 ist durch das oder
alle Tragteile 20 mit oder ohne Verstellvorrichtung 26 mit
oder ohne Kerbvorrichtung(en) 5 bzw. Tragermodul(en)
9, die Fulteile 24a und die zugehdrigen Teile der Ver-
bindungsvorrichtung 56 gebildet. Diese Baueinheit B2 ist
vorfertigbar montierbar bzw. demontierbar oder gegen
eine unterschiedliche Baueinheit B2 austauschbar.
[0150] Die noch zu beschreibende und insbesondere
I6sbare Befestigungs- oder Verbindungsvorrichtung 56
ist vorzugsweise durch eine SchnellschluRverbindung,
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insbesondere in Form einer Steckverbindung, gebildet,
sodass eine schnelle Montage bzw. Demontage méglich
ist.

[0151] Fur eine stabile Befestigung sind wenigstens
drei, vorzugsweise vier Verbindungsvorrichtungen 56
vorgesehen, die an der Unterseite der Baueinheit B2 und
auf dem Schieber S verteilt angeordnet sind, z.B. in den
Eckenbereichen der Baueinheit B bzw. des Schiebers S.
[0152] Beiden Ausfiihrungsbeispielen geman Fig. 26
und 27, die bezuglich den Verstellvorrichtungen 26 bzw.
-richtungen 28 dem Ausfiihrungsbeispiel gemaf Fig. 21
entsprechen, sind vier Verbindungsvorrichtungen 56 je-
weils gleich ausgebildet und durch eine Steckausneh-
mung 56a und eine Hinterschneidung 56b sowie einen
darin einfiihrbaren Steckzapfen 56c¢ gebildet, die eine
I6sbare Steckverbindung ergeben. Die Steckausneh-
mung 56a erstreckt sich vorzugsweise vertikal, wobei
sich die Hinterschneidung 56b winkelférmig an die Steck-
ausnehmung 56a in der Langsrichtung der Vorrichtung
1 anschlief3t. Hierdurch ist es méglich, durch ein Aufset-
zen der Baueinheit B2 auf den Schieber S den Steck-
zapfen 56¢ in die Steckausnehmung 56b einzufiihren
und durch eine langsgerichtete Bewegung der Bauein-
heit B2 in die Hinterschneidung 56b einzufiihren, in der
ein Abheben und Lésen der Baueinheit B2 formschlussig
verhindert ist. Um ein ungewolltes Lésen der Verbin-
dungsvorrichtung 56 zu vermeiden, ist ein nicht darge-
stelltes formschlissig wirksames Sicherungselement
vorgesehen, dass die Baueinheit B2 in der Verbindungs-
stellung sichert. Hierbei kann es sich um einen Siche-
rungs-Steckzapfen handeln, der zum Beispiel eine
FuRwand 24a und den Schieber S in einen Steckloch
durchfasst und gegen eine ungewollte Losung, gegen
Herausfallen, gesichertist. Beim Ausfiihrungsbeispiel ist
die Hinterschneidung 56b jeweils nach hinten gerichtet,
sodass durch ein Einstecken und Vorbewegen der Bau-
einheit B2 diese in ihre Verbindungsstellung bewegbar
ist. Ein L6sen der Baueinheit B2 erfolgt in umgekehrter
Bewegungsreihenfolge, namlich zunachst eine langs ge-
richtete Verschiebung in eine Freigabestellung und dann
durch ein Abheben der Baueinheit B2.

[0153] Die Steckzapfen 56c¢ stehen seitlich von Steg-
teilen 56d ab, die sich z.B. vom Schieber S nach oben
erstrecken.

[0154] Zur seitlichen Positionierung der Baueinheit B2
auf dem Schieber S kdnnen seitlich wirksame Begren-
zungsteile 61 vorgesehen sein, die wie seitliche Anschla-
ge wirken und z.B. durch die Stegteile 56d gebildet sein
kénnen, deren Querabstand an die entsprechende Quer-
abmessung X der Baueinheit B2 angepasst ist.

[0155] Beim Ausflihrungsbeispiel sind die Steckzap-
fen 56¢c an oberseitigen Halterungsansatzen 57 des
Schiebers S angeordnet und die Steckausnehmung 56a
und die Hinterschneidung 56b sind in den FuRwanden
24a ausgebildet, wobei die Steckausnehmung 56a un-
terseitig offen ist. Dies ist aus Vereinfachungsgriinden
nur in Fig. 27 angedeutet.

[0156] Wie es aus Fig. 26 und 27 zu entnehmen ist,
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weisen die FuBwande 24a oberseitig offene Aussparun-
gen 58 auf, die in der Langsrichtung der Vorrichtung 1
durch vertikale Befestigungsstege 59 begrenzt sind. Die-
se Stege 59 befinden sich in den Querebenen der Quer-
trager 24, und sie sind an den Stirnenden der Quertréger
24 befestigt, z.B. verschraubt. Dabei bilden die Ausspa-
rungen 58 Freirdume, die die Montage bzw. die Demon-
tage und die Anordnung von Funktionsteilen wie Schlau-
chen, erleichtern und auch die Schneideelemente 4a in
der unteren Bewegungsstellung eintauchen kénnen, wie
es Fig. 27 beispielhaft zeigt.

[0157] Fig. 27 zeigt als Ausflihrungsbeispiel eine Bau-
einheit B2 mit, z.B. drei, hintereinander angeordneten
Schneidevorrichtungen 4, wobei keine Kerbvorrichtun-
gen vorgesehen sind und deshalb die zugehorige Vor-
richtung 1 die Langsabschnitte 3a ohne ein Kerben
schneidet, sodass die Rander der Schnittflachen scharf-
kantig sind. Diese Art des Schneidens eignet sich fir
solche Langsabschnitte 3a bzw. Formlinge, die scharf-
kantige Schnittflachenréander gegebenenfalls mit einem
Grat aufweisen kdnnen.

[0158] Im Ubrigen kann die Vorrichtung 1 bei den Aus-
fuhrungsbeispielen gemal Fig. 26 und 27 wie vorbe-
schrieben ausgebildet sein.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung (1) zum Schneiden eines Stranges (3)
aus plastischem Material, insbesondere Ton oder
dergleichen, in Langsabschnitte (3a), mit

- einer Fordereinrichtung (1a) fiir den Strang (3)
und die Langsabschnitte (3a), die sich in einem
sich l1angs durch die Vorrichtung (1) erstrecken-
den Foérderdurchgang (2) erstreckt,

- und einer Schneidevorrichtung (4) zum
Schneiden des Stranges (3), mit zwei auf ein-
ander gegenliberliegenden Seiten des Forder-
durchgangs (2) angeordneten Haltern (21) fur
einen sich quer zum Durchgang (2) erstrecken-
den Schneidedraht (4a),

- wobei die Schneidevorrichtung (4) durch einen
Langsantrieb (S2) mit der Geschwindigkeit der
Fordereinrichtung (1a) in die Forderrichtung
(2a) vor bewegbar und wieder zurtick bewegbar
ist,

- wobei die Halter (21) durch einen Querantrieb
(22) so bewegbar sind, dass der Schneidedraht
(4a) von der einen Seite des Durchgangs (2)
durch einen Querschlitz (20a) in der Forderein-
richtung (1a) zur gegenuberliegenden Seite des
Durchgangs (2) bewegt wird und wieder zurtick
bewegt wird,

- wobei ein dem Querschlitz (20a) vorgeordne-
tes Tragteil (20) fir den zugehorigen Langsab-
schnitt (3a) durch eine Tragteil-Verstellvorrich-
tung (26) nach vorne verstellbar und wieder zu-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

16

rick verstellbar ist,

-wobei mehrere Schneidevorrichtungen (4.1 bis
4.4) vorgesehen sind, die in einem in der Langs-
richtung des Durchgangs (2) gerichteten Ab-
stand (c) voneinander angeordnet sind, und die
Fordereinrichtung (1a) entsprechend mehrere
Querschlitze (20a1 bis 20a4) und Tragteile (20.1
bis 20.4) aufweist,

- wobei das hinterste Tragteil (20.1) oder das
zweithinterste Tragteil (20.2) und die diesen
Tragteilen (20.1, 20.2) vorgeordneten Tragteile
(20.2 bis 20.4) jeweils durch eine Tragteil-Ver-
stellvorrichtung (26.1 bis 26.4) um ein Bewe-
gungsspiel fir den Schneidedraht (4a) in der
Schnittfuge (4c) nach vorne verstellbar und wie-
der zurtick verstellbar sind,

-wobeider hintersten Schneidevorrichtung (4.1)
oder der zweithintersten Schneidevorrichtung
(4.2) und den diesen Schneidevorrichtungen
(4.1, 4.2) vorgeordneten Schneidevorrichtun-
gen (4.2 bis 4.4) jeweils eine Draht-Verstellvor-
richtung (31) zum nach vorne gerichteten Ver-
stellen des Schneidedrahtes (4a) und zum wie-
der zuriick Verstellen des Schneidedrahtes (4a)
zugeordnet sind,

- wobei die Verstelllangen (L2) der Tragteil-Ver-
stellvorrichtungen (26.1 bis 26.4) jeweils etwa
der Summe der Verstelllangen (L2) der dahinter
angeordneten  Tragteil-Verstellvorrichtungen
(26) entsprechen,

- und wobei die Verstelllangen (L3) der Draht-
Verstellvorrichtungen (31) jeweils etwa der
Summe der Verstelllangen (L2) der dahinter an-
geordneten Tragteil-Verstellvorrichtungen (26)
entsprechen oder zuzliglich eines Bewegungs-
spiels fir den Scheidedraht (4a) in der Schnitt-
fuge (4c) entsprechen.

2. Vorrichtung (1) zum Schneiden eines Stranges (3)
aus plastischem Material, insbesondere Ton oder
dergleichen, in Langsabschnitte (3a), mit

- einer Foérdereinrichtung (1a) fur den Strang (3)
und die Langsabschnitte (3a), die sich in einem
sich l&angs durch die Vorrichtung (1) erstrecken-
den Férderdurchgang (2) erstreckt,

- und einer Schneidevorrichtung (4) zum
Schneiden des Stranges (3), mit zwei auf ein-
ander gegenuberliegenden Seiten des Foérder-
durchgangs (2) angeordneten Haltern (21) fir
einen sich quer zum Durchgang (2) erstrecken-
den Schneidedraht (4a),

- wobei die Schneidevorrichtung (4) durch einen
Langsantrieb (S2) mit der Geschwindigkeit der
Fordereinrichtung (1a) in die Forderrichtung
(2a) vor bewegbar und wieder zuriick bewegbar
ist,

- wobei die Halter (21) durch einen Querantrieb
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(22) so bewegbar sind, dass der Schneidedraht
(4a) von der einen Seite des Durchgangs (2)
durch einen Querschlitz (20a) in der Forderein-
richtung (1a) zur gegenuberliegenden Seite des
Durchgangs (2) bewegt wird und wieder zurlick
bewegt wird,

- wobei ein dem Querschlitz (20a) vorgeordne-
tes Tragteil (20) fir den zugehdrigen Langsab-
schnitt (3a) durch eine Tragteil-Verstellvorrich-
tung (26) nach vorne verstellbar und wieder zu-
rick verstellbar ist,

-wobei mehrere Schneidevorrichtungen (4.1 bis
4.4) vorgesehen sind, die in einem in der Langs-
richtung des Durchgangs (2) gerichteten Ab-
stand (c) voneinander angeordnet sind, und die
Fordereinrichtung (1a) entsprechend mehrere
Querschlitze (20a) und Tragteile (20.1 bis 20.4)
aufweist,

- wobei das zweitvorderste Tragteil (20.3) oder
das drittvorderste Tragteil (20.2) und die diesen
Tragteilen (20.3, 20.2) nachgeordneten Tragtei-
le (20.1, 20.2) jeweils durch eine Tragteil-Ver-
stellvorrichtung (26) um ein Bewegungsspiel fur
den Schneidedraht (4a) in der Schnittfuge (4c)
nach hinten verstellbar und wieder zurtick ver-
stellbar sind,

- wobei der vordersten Schneidevorrichtung
(4.4) oder der zweitvordersten Schneidevorrich-
tung (4.3) und den diesen Schneidevorrichtun-
gen (4.4, 4.3) nachgeordneten Schneidevor-
richtungen (4.1 bis 4.3) jeweils eine Draht-Ver-
stellvorrichtung (31) zum nach hinten gerichte-
ten Verstellen des Schneidedrahtes (4a) und
zum wieder zurlick Verstellen des Schneide-
drahtes (4a) zugeordnet sind,

- wobei die Verstelllangen (L2) der Tragteil-Ver-
stellvorrichtungen (26.1 bis 26.3) jeweils etwa
der Summe der Verstelllangen (L2) der davor
angeordneten  Tragteil-Verstellvorrichtungen
(26) entsprechen,

- wobei die Verstelllangen (L3) der Draht-Ver-
stellvorrichtungen (31) jeweils etwa der Summe
der Verstelllangen (L2) der davor angeordneten
Tragteil-Verstellvorrichtungen (26) entsprechen
oder zuziiglich eines Bewegungsspiels flir den
Scheidedraht (4a) in der Schnittfuge (4c) ent-
sprechen,

- wobei eine gemeinsame Verstellvorrichtung
(35) fir das hinterste Tragteil (20.1) oder das
zweithinterste Tragteil (20.2) und die diesen
Tragteilen (20.1, 20.2) vorgeordneten Tragteile
(20.2, 20.4) zum Verstellen nach vorne zuge-
ordnet ist,

- und wobei die Verstelllange (L4) der gemein-
samen Verstellvorrichtung (35) gleich oder gro-
Rer ist als die Summe der Verstellldangen (L2)
der nach hinten verstellbaren Tragteil-Verstell-
vorrichtungen (26).
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3. Vorrichtung (1) zum Schneiden eines Stranges (3)
aus plastischem Material, insbesondere Ton oder
dergleichen, in Langsabschnitte (3a), mit

- einer Foérdereinrichtung (1a) fir den Strang (3)
und die Langsabschnitte (3a), die sich in einem
sich langs durch die Vorrichtung (1) erstrecken-
den Forderdurchgang (2) erstreckt,

- und einer Schneidevorrichtung (4) zum
Schneiden des Stranges (3), mit zwei auf ein-
ander gegeniberliegenden Seiten des Forder-
durchgangs (2) angeordneten Haltern (21) fir
einen sich quer zum Durchgang (2) erstrecken-
den Schneidedraht (4a),

- wobei die Schneidevorrichtung (4) durch einen
Langsantrieb (S2) mit der Geschwindigkeit der
Fordereinrichtung (1a) in die Foérderrichtung
(2a) vor bewegbar und wieder zurlick bewegbar
ist,

- wobei die Halter (21) durch einen Querantrieb
(22) so bewegbar sind, dass der Schneidedraht
(4a) von der einen Seite des Durchgangs (2)
durch einen Querschlitz (20a) in der Forderein-
richtung (1a) zur gegenilberliegenden Seite des
Durchgangs (2) bewegt und wieder zuriick be-
wegt wird,

- wobei ein dem Querschlitz (20a) Iangs benach-
bartes Tragteil (20) fur den zugehdrigen Langs-
abschnitt (3a) durch eine Tragteil-Verstellvor-
richtung (26) langs verstellbar und wieder zu-
rick verstellbar ist,

- wobei mehrere Schneidevorrichtungen (4) vor-
gesehen sind, die in einem in der L&ngsrichtung
des Durchgangs (2) gerichteten Abstand (c)
voneinander angeordnet sind, und die Forder-
einrichtung (1a) entsprechend mehrere Quer-
schlitze (20a1 bis 20a4) und Tragteile (20.1 bis
20.4) aufweist,

- wobei die beiden Tragteile (20.2, 20.3), die ei-
nen im mittleren Bereich der Tragteile (20.1 bis
20.4) angeordneten Querschlitz (20a3) begren-
zen,

- und/oder die Tragteile (20.1, 20.4), die den bei-
den vorgenannten Tragteilen (20.2, 20.3) vor-
bzw. nachgeordnet sind, jeweils durch eine
Tragteil-Verstellvorrichtung (26) um ein Bewe-
gungspiel fir den Scheidedraht (4a) in der
Schnittfuge (4c) nach vorne bzw. nach hinten
verstellbar und wieder zurtick verstellbar sind,
- wobei die Schneidevorrichtung (4.3), die dem
im mittleren Bereich angeordneten Querschlitz
(20a3) zugeordnet ist,

- und/oder der oder den Schneidevorrichtungen
(4.4, 4.5), die dieser Schneidevorrichtung (4.3)
nachst und/oder Ubernachst vorgeordnet sind,
jeweils durch eine Draht-Verstellvorrichtung
(31.4, 31.5) nach vorne verstellbar sind,

- und/oder der oder den Scheidevorrichtungen
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(4.1, 4.2), die dieser Schneidevorrichtung (4.3)
nachstund/oder ibernachst nachgeordnet sind,
jeweils durch eine Draht-Verstellvorrichtung
(31.1, 31.2) nach hinten verstellbar sind,

- wobei die Verstelllangen (L2) der Tragteil-Ver-
stellvorrichtungen (26.1 bzw. 26.4) jeweils etwa
der Summe der Verstellldngen (L2) der in der
jeweiligen Verstellrichtung (28) nachgeordne-
ten Tragteil-Verstellvorrichtungen (26) entspre-
chen,

- wobei die Verstellldangen (L3) der Draht-Ver-
stellvorrichtungen (31) jeweils etwa der Summe
der Verstelllangen (L2) der in der jeweiligen Ver-
stellrichtung (28) nachgeordneten Tragteil-Ver-
stellvorrichtungen (26) entsprechen oder zu-
zlglich einem Bewegungsspiel fir den Schnei-
dedraht (4a) in der jeweiligen Schnittfuge (4c)
entsprechen,

- wobei eine gemeinsame Verstellvorrichtung
(35) fur die Tragteile (20a1 bis 20a4) oder flr
die dem hintersten Tragteil (20.1) bis auf wenig-
stens ein vorderes Tragteil (20.5) vorgeordne-
ten Tragteile (20.2 bis 20.4) zum Verstellen nach
vorne zugeordnet ist,

- und wobei die Verstelllange (L4) der gemein-
samen Verstellvorrichtung (35) gleich oder gro-
Rer ist als die Verstelllangen (L2) der nach hin-
ten verstellbaren Tragteil-Verstellvorrichtungen
(26.1, 26.2).

Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspruiche,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Tragteile (20.1 bis 20.4) jeweils auf einem
Quertrager (24) angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Schneidevorrichtungen (4) auf einem
Schieber (S) angeordnet sind, der durch den Langs-
antrieb (S2) hin und bewegbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,

dass die gemeinsame Verstellvorrichtung (35) in
den Langsantrieb (S2) integriert ist.

Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspriiche
2 bis 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass eine weitere Verstellvorrichtung (37) zum Ver-
stellen nach vorne von Tragteilen (20v) vorgesehen
ist, die den Tragteilen (20.1 bis 20.4) fir die abzu-
schneidenden Strang-Langsabschnitte (3a1 bis
3a4) vorgeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet,
dass das vorderste Tragteil (20.5) fiir das vorderste
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

34

der abzuschneidenden Strang-Langsabschnitte
(3ab) Teil der weiteren Verstellvorrichtung (37) ist.

Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspriche,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Schnittrichtung etwa vertikal gerichtet ist,
insbesondere von oben nach unten.

Vorrichtung nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Querfuhrung (22) fir die Halter (21) auf
beiden Seiten des Durchgangs (2) ein etwa vertika-
les Fihrungselement aufweist, das unten mittelbar
oder unmittelbar mit dem Quertrager (24) verbunden
ist, wobei die oberen Enden der Flihrungselemente
durch eine Querleiste (23) miteinander verbunden
sind.

Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspriiche
4 bis 10,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Tragteil-Verstellvorrichtung (26) zwischen
dem Quertrager (24) und dem Tragteil (20) wirksam
ist.

Vorrichtung nach einem der Ansprtche 4 bis 11,
dadurch gekennzeichnet,

dass der Quertrager (24) eine langs gerichtete Ver-
stellfiihrung (26) aufweist, in der das Tragteil (20)
hin und her verschiebbar gelagert ist.

Vorrichtung nach Anspruch 12,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Verstellfiihrung (26a) auf beiden Seiten der
Langsachse (2a) des Durchgangs (2) angeordnete
Fihrungselementen-Paare aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 13,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Fuhrungselementen-Paare jeweils durch
ein Fuhrungsloch (26d) und einen darin verschieb-
bar gelagerten Fihrungsstift (26¢) gebildet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 13 oder 14,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Tragteil (20) einen unterseitig abstehen-
den Steg (20b) oder zwei unterseitig abstehende
Stege (20b) aufweist, die den Quertrager (19) mit
einem langs gerichteten Abstand Ubergreifen, wobei
die Verstellfihrung (26a) sich zwischen dem bzw.
den Stegen (20b) und dem Quertrager (19) erstreckt.
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