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A talilminy fiistnek élelmiszerek fiistolésére szol-
gdlo fiist fejlesztésére szolgdld eljirdsra és berende-
2ésre vonatkozik.

A ,top-burning” technikival fejlesztett fiistot
csak akkor haszniljik az élelmiszer fiistolésére,
amikor a tiizel6anyag elégése crcdményeként kelet-
kezett szénréteg vastagséga a tiizeléanyag-réteg fe-
lett 0,5-100 mmkoz6tt van. A szénrétegaz égésleve-
g6-aramszabalyozoeszkozeként funkciondl, mimel-
lett az égés Gigy Allithatd be, hogy aziz- és zamatadd
komponensek ésakarosanyagok képzédésekedvezd
arany( legyen. A szénréteg szelektiv filterként is
miikddik, amennyiben kiros anyagokat von ki a
fiistbol.

Az egyik berendezés 1ényege, hogy legaldbb egy
szekrényszerdi fiistfejlesztd egysége (2) van, amely
végtelenitett konveyoron (1) vagy més mozgathatd
szerkezeten van felszerelve, és hogy a berendezés-
nek — a fiistfejlesztd egység (2) mozgdsigényében
egymis utén elrendezve —- tiizeldanyag-tltd helye
(3); gytijtohelye (4), fiistfejlesztésre és a fiistolobe
tovabbitandb fiist nyerésére alkalmas fiistfejleszté-

A lefrds terjedelme: 8 oldal, 3 dbra

si helye (5), valamint hamu cltivolitasira szolgald
iiritdhelye (6) van, amely tiizeldanyag-t3lt6 hely 4
silét (7) és dozismérd késziiléket (8), a gydjtéhely
pedig (4) —— példaul gézlinggal (9) rendelkez6 —
gytjtéeszkdzt és kiilonallo Ldirt6t (10) tartalmaz.

A misik berendezés 1ényege, hogy tlzkamrdja
(15) van, amelyen a tiizeléanyag 1énycgében alulrél
felfelé halad keresztiil; a berendezésnek tovabba tii-
zel6anyagnak u tizkamraba juttatésira szolgdlé be-
14plalé szerkezete, példaul csigds betaplald szerke-
zete (16) van, tovabba égésleveginek a tizkamra
(15)széjrésze kzvetlen kozelébe torténd betéplala-
séra szolgdld szerkezettel, példdul égéslevegd-be-
taplald vezetékkel (17), a tizkamra (15) fels6 részét
koriilvevd kopennyel (14), valamint a fejlesztett
fiistnek a fiistol6be tovabbitasara, az elGallitott fiist
eltévolitasara, és hamunak a berendezésbél torténd
eltavolitdsdra szolgald cltévolitd eszkdzzel (19) ren-

delkezik, mimellett a fiistnek a fiistolbe tovzibbiti-m

séira szolgdl eszkozt célszeriien f iisttovabbit6 veze-
ték (18), a termelt fiist eltdvolitisira szolgld esz-
kozt pedig keriilévezeték (18°) alkotja.
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A taldlmany élelmiszerek fiisttel térténd kezelé-
sére szolglé fiist fejlesztésére alkalmas cljérisra és
berendezésre vonatkozik.

A fiisttel valo kezelés, érlelés —~ fiist61és — élel-
miszerek, példdul his és hal tartésitisanak és izesi-
tésénekismert mbdszere. Ennek az élelmiszer-keze-
1ési médszernek hitrinya azonban, hogy a faanyag
fiistfejlesztés céljabol torténd égetése vagy hevitése
sorén akivant {z-és zamatad6 komponcnsek mellett
kéros anyagok is felszabadulnak, amelyek kozott
rékkelt tulajdonségaak is vannak,

A kiros anyagok éltal okozott problémaék vi-
szonylag hosszii id6 6ta ismertck, és szimos megol-
dést javasoltak mér ezek megoldéséra. E médszerek
rendszerint a képzGdott fiist kezelésére iranyulnak,
megkisérelve egyrészt az iz- és zamatadé kompo-
nensek, mésrészt a kiros anyagok kiilén-kiilon tor-
téngkivalaszlasatafiistbdl, sajat frakcidik el6allita-
sa céljabol,

Azegyikilyenismert eljirdsszerinthiitdtt feliile-
teket iktatnak a fiist aramlasi palyé jiba, feltételez-
ve, hogy a fiistben levd kiros anyagok ezeken a fel-
lileteken kondenzalédnak. Az ilyen jellegii eljarasok
részben a kivint médon furnkcionalnak is; bizonyos
kérosanyagok, példdul a ktrany kivalik a fiistbol és
akondenziléfeliiletcken marad. Maskiros anyagok
is kondenzilédnak, mindazon4ltal ezeknek az elji-
résoknak a hatékonysiga nem kiclégits, a kiros
anyagoknak csak egy részét képesek eltdvolitani,
ugyanakkor a fiistolési technolégidhoz kivinatos iz-
észamarad6anyagokis elvesznek, igy annak érdeké-
ben, hogy a végtermék megkivant izét és zamatit
biztositani lehessen, a fiistkezelést intenzivebben
kell végezui.

Kedvezdbb hatékonységi eljérdsok alapulnak
azon a megfigyelésen, hogy a fiistben levé iz- és za-
matad6 anyagok rendszerint vizben oldhaték, miga
kéros anyagok ltaldban vizben nem oldédnak.

Ez a megfigyelés egy n. ,indirckt” fiist5lési
technoldgia kialakuldsihoz vezetett. A kivant iz- és
zamatadé komponenseket vizzel térténd moséssal
vélasztotték cl a fiisttGl. Ezt a vizes frakciét azutén
kiilénféle fizikai és/vagy kémiai miiveletek scgitsé-
gévelkezeltékannak érdekében, hogy alehetlegke-
vésbé drtalmas folyékony fiist-frakciét nyer;jék,
amely azonban iz- és zamatanyagokban gazdag, A
fiistolési effektus biztositasa céljabol a fiistolends
élelmiszereket e folyékony fiist-frakciéban ztat-
ték, ezzcl igyckezve megadni a végtcrméknek a ki-
vant izt. Az dztatdst kovetden az élelmiszer még ki-
méletes, enyhe hagyomanyos fiistSlési miveletnek
is aldvethetd, elsGsorban a kivént kiilsé megjelenés
(szin) biztositasa céljabol. Ezzel a médszerrel olyan
végtermék dllithatd el6, amely — legaldbbis elvben
~- sokkal tisztibb, mint a hagyomanyos fiist6léssel
késziilt driik, azonban maga a kezelési eljirds igen
bonyolult.

Ismeretesek olyan eljirasok is, amelyek szerint a
fiistbdl viz-mosdssal eltavolitott fiist-frakci6t ahhoz
elegend§ mértékben és ideig kezelik tovabb, hogy
abbol szdraz terméket nyerjenek. Ezt az anyagot az-
utdn ligy hasznéljik, mint egy fiszert, vagyis mint-
egy fiiszerezési technolégidval , fiistolik” az élelmi-
szert, Ezek a szdraz eljérasok is kombinilhaték az
enyhe, hagyomanyos fiistSléssel, amely cbben az
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esctben is a végtermék kiilsG megjelenésének a javi-
tisdra szolgél.

A fistoléssel torténd élelmiszes -kezelési techno-
18gidkra irdnyuld Gjabb kutatdsok megkiséreltck
megoldasokat taldlni arra a probléméra, ami abbél
ad6dik, hogya kirosanyagok maganaka fiistfejlesz-
tési eljarasnak a sorin képzddnek, és olyan eszkdzo-
ket taldlni, amelyck scgiiségével a kiros anyagok
képzGdése Ggy eliminilhatd, hogy aziz- észamatadd
komponensek ne vesszenek el. E kutatdsok sordn
megillapitist nyert, hogy a fa elégetése sorén kelet-
kez6 fiist Gsszetételét befolydsolé egyik 1ényeges té-
nyez§ az égés hémérséklete. Kideriilt, hogy az opti-
milis égési hdmérséklet-tartoméiny valamivel a 700
"C-os értékalattvan, azazmintegy 650-700 °C. Még
ebben 2 hémérséklet-tartominyban sem lehet telje-
scu elkeriilni a kéros anyagok képzédését, deakuta-
tisok szerint itt a legkedvezdbb az iz- és zamatadd
komponensck és kdros anyagok arinya. Ezazardny
700 °C fcletti hGmérsékleteken rohamosan romlik,
viszont az ariny romlisa 700 °C alatti hdmérsékie-
teknél kevésbé gyors (Potthast: Advences in Food
Research, Vol. 29.1984.).

Az égési folyamatban a fent emlitett hémérsék-
Ict-tartomény fenntartisa szempor:tj4bol fontos té-
nyez§azégéslevegéhelycsadagolisa. Azona tényen
tilmendleg, hogy a levegd oxigénje az égési folya-
matbanazismertclengedhetetlenszerepet toltibe, a
levegGkozvetleniilrészt vesz az égési folyamatot ko-
veté masodlagos reakciékban is, amelyek szerepet
jitszanak a fiistgdz végleges sszetételénck a kiala-
kuldséban.

A kiros fiistanyagok csékkentésének a proble-
matikdjaval kapcsolatos legljabb kvetkeztetések
helyesnek és megalapozottnak tekintenddk, és a fi-
gyclembe vételiikkel clért clénydk fokozhatdk a
techuika allasdhoz tartoz6 ismert médszerek — pél-
déul a fiist-kondenzdlds — jarulékos alkalmazasa-
val.

Az elvégzett kisérletek alapjéin megallapitast
nycrt, hogy a megvaldsitandd égési folyamat, és a
kdzvetleniil czt kovetd eljirdsok olyan koriilmé-
nyekkel kapcsolatosak, amelyek helyes vezérlése
(irdnyitdsa) lényeges hatdssal van a fejlesztett fiist
GOsszetételére, cgyrészt a kiros anyagok alacsony
koncentréci6ja, mésrészt aziz- észamatadé kompo-
nensek magas koncentrici6ja vonatkozdsiban,

Az is bebizonyosodott, hogy a kedvezé eredmé-
nyek elérésénck az alapju a helyes égetési technika.
A kisérletekbdl kideriilt, hogy a megfelels credmé-
nyck elérhetésége érdekében a fistfejlesztést uz
tgynevezett ,,top-burning” technikéra kell alapoz-
ni, azaz olyan tiizelskamra alkalmazéséra, amely-
benazégéslevegd lényeges része (hanyada) a tiizeld-
anyaghoz egy olyan elégetett anyagrétegen keresz-
tilvanvezetve,amelyazégdréteg tetejénképzoditt.
Noha az ilyen ,,top-burning” technika alkalmazisa
is az Elclmiszer-fiistilésben hasznalt fiist fejleszté-
sére dnmagdban ismertnek tekinthetd példiu! a
867.947. szimi német szabadalmi leirisbdl, ez a
technika szdmos olyan intézkedéssel tarsithatd,
amelyek révén a fiist minSsége befolydsolhatd, és
amelyeket példdul cz a publikicié nem tirgyal és
magyaraz.

Aszénrétegnek az égésifolyamatra gyakoroltha-
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tésa indirektnek tekinthetd, mert amikor a ,,top-
burning” technikét alkalmazzik, azégésizondba be-
16pé levegGnek keresztill kell dramolnia a tiizeld-
anyagfelileténképzddottszénrétegen, mégpedigel-
lendramban az égési zonét elhagy fisttel. fly m6-
don a szénréteg korlitozza az égéslevegl dramldsat,
és ezaz framléskorltozé kozeg direkthatdstgyako-
rol azégésintenzitésira, aminek viszontazégésihs-
mérsékletre van hatdsa, kovetkezésképpen a fejlesz-
tett fiist dsszetételére.

Maisrészt aképzddott szénréteg jelentSs abszorp-

ci6s hatdséval befolyasolja a fiistgdzokat. Megdlla-
pitést nyert, hogy a szén szelektivmddon tart vissza
komponenseketa fiistbdl, ésaszelektildsnyilvanva-
16an a molekulatdmegeken és az anyagok polaritd-
sén alapul. A kisérletek szerint azonban a szelekcid
elénydsen megy végbe, amennyiben az artalmasnak
talilt vegyiiletek, példdul a benz[a]pirén a szénhez
megbizhat6bban kapcsolédnak, mint a fenolvegyii-
letek, amelyek aromés vegyiileteknek mindsiilnek.

A fent ismertetett két eljarasnil a tiizeldanyag
feliiletén képzSdott szénrétegrdl bebizonyosodott,
hogy a vastagsiga lényeges tényezd, amelynck nyil-
véinval6 a komplex hatdsa a fiistfejlesztés teljes fo-
lyamatéban.

Haaszénréteghatdsitazégéslevegl-ramvonat-
kozésdban vizsgaljuk, viligos, hogy a fiistdramot
késleltetd hatds a szénrétegvastagsiginak a ndveke-
désével fokoz6dik. Amikor a tiizelGanyag lingol,
nincs szénréteg, kovetkezésképpen semmi nem gé-
tolja az égéslevegdnek az égési z6ndba jutdsit. A
fiistfejlesztésnek ebben a fazisiban az égés heves, a
tlizf6ként lobog, és az égési hdmérséklet a kiilonféle
vegyliletek képzSdése szempontjibél tilsigosan
magas.

A fiistben az iz- és zamatad6 komponensek szint-
je alacsony, viszont sok kiros anyag van benne.
Mindazonéltal, ha a tiizeldanyagot és annak szem-
cseméretét (darabméretét) helyesen valasztjak meg
(errél a késGbbickben még részletesen sz6 lesz), az
égés viszonylag hamar egyenletessé vilik a lobogd
ling-allapotot kévetden, amint a szénréteg kezd ki-
alakulni a tiizel6anyag feliletén.

Az égést illetden megallapithato tehdt, hogy egy
funkcionilé szénrétegnek bizonyos minimalis vas-
tagsdggal kell rendelkezni annak érdekében, hogy
elegendd csillapité hatést fejtsen ki az égés hevessé-
ge vonatkozasiban, Kisérletek bizonyitjak, hogy ez
a minimalis szénréteg-vastagsig mintegy 0,5mm, és
bizonyosmértékben atiizeldanyag érdességi (durva-
sgi fokdnak a fiiggvénye. A kivint égési folyamat
biztosithatésiga érdekében valamely durva (érdes)
tiizelGanyag alkalmazisa megkdvetelheti, hogy a
szénréteg minimalis vastagsiga mintegy 2,0 mm le-
gyen. Miutén a szénréteg kialakult, az égés cgyenle-
tessé valik, a nyilt 1ing megsziinik, és az égés lap-
pangva, ling nélkiil (izzéssal) folytatodik. Az égést
ebben a fizisban vizuilisan vizsgilva megallapitha-
16, hogy a fiistképzddés nyil dnvaléan fokozbdik.
Végrehajtott mérések alapjn az is megéllapithatd
volt, hogy ebben a fizisban a homérséklet az égési
zénaban a fiist dsszetétele szempont jabol optimalis
hémérséklet-tartomanyon beliil llanddsult, azaz
700 °C alatt, aminck eredményeként egyrészt a ki-
ros anyagokhoz viszonyitva kedvez arinyban kép-
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z6dtek iz- és zamatad6 anyagok, masrészt ez az
ardny nem fiiggdtt tilsdgosan nagy mértékbena hé-
mérséklet-valtozisoktdl.

Az is megillapitast nyert, hogy a szénréteg vas-
tagséga nyilvanval6an befolydsoljaa réteg abszorp-
cibjanak a hatékonységat. Ha aréteg vastagsiga no-
vekszik, né az abszorpeid hatékonysiga is.

Kisérletek bizonyitjik azonban azt is, hogy a
szénréteg vastagsiginak akivint hatdsszempontja-
b6l meghatirozott maximalis értéke isvan. Kideriilt
ugyanis, hogy mikdzben az égés folytatodik, és en-
nek kovetkeztében a szénréteg vastagsiga ndvek-
szik, a fiistképzodés csokken. Miliszeres érzékeléssel
azis megillapithatd volt, hogy véltozisok kivetkez-
tekbe a fiist Ssszetételében, amibdl kdvetkezik, hogy
lénycges valtozdsok jitszodtak le az égésifolyamat-
ban, és feltchetdleg 2z égést kovet folyamatekban
is.

Magénak az égésnek a vonatkozdsiban nyflvan-
valé, hogy amikor a szénréteg ndvekszik, ez az égés-
leveg$ dramldsdnak olyan nagymértéki korlitozd
tényezdje, hogy azégési zona nem kap ahhozelegen-
dé levegdt, hogy az égés a kivant modon folytatod-
jék. Az égés késleltetve megy véghe, és az égési hé-
mérséldet is csdkken. A kapott tiist mennyisége is
korlitozott, masrészt a fiist Ssszetétele kedvezdtien
irdnyban valtozik a tilsigosan alacsony égési hd-
mérséKlet kdvetkeztében, azaz az iz- és zamatadd
komponensek mennyisége a kiros anyagok mennyi-
ségéhez képest csokken.

A szénréteg vastagsiga az abszorpcid szempont-
jabol is vizsgalhatd. Az abszorpeid szerapont jabol a
szénréteg hatékonysigdnak egy bizonyos felsd ha-
tarértéke clérésc utin egy még vastagabb réteg mar
nemnédveli tovibb jelentSs mértékben a kdros anya-
gok abszorpcidjit a fiistgdzbol. A szénrészecskék a
felsd rétegekben megtelnek, és clveszitik a haté-
konysigukat. Més szoval: az abszorpci az égbréteg
felett csak bizonyos hatéron beliil, tehdt korlitozot-
tan megy végbe.

S6t, ha a szénréteg tdlsdgosan vastag, azkiros ha-
tassal van a fiistgazok tisztitisanak a hatékonysdgd-
ra. A szénréteg meglchetdsen hatékony reakcié-fel-
iiletet alkot a fiistgAzokban levd komponensek sz4-
méra, egyrészt azok cgymdssal bekdvetkezd reak-
ci6ihoz, mésrészt a szénrétegen keresziiiliramlo le-
veg6 oxigénjével fellépd reakcidikhoz. E reakciok
eredményeként lénycgesen rtalmasabb anyagok
keletkezhetnek, és keriilhetnek be a fiistgazba, mint
azokazanyagok, amclyck eredetileg jelen voltak ab-
ban. Ezt a reakeié utan bekdvetkezett allapotot 1¢-
nyegesen befolyésolhatja az a koriilmény is, hogy a
sziirGrétegben levs legfelss szénrétegek elkezdhet-
nek izzani a rijuk érkezd égéslevegGiramban, ami-
nek kdvetkeztében az iz- és zamatadd anyagok cgy
lényeges hinyada a fiistben tGnkremchet.

Kisérletek alapjan az égési zonén clhclyczkedd
szénréteg maximalis vastagsiga mintcgy 100 mm-re
becsiilhetd (noha a tiizelanyag-részek mérete joval
ez alatt az elonyds maximalis rétegvastagsig-hatir-
érték alatt maradhat), célszerien mintegy 20-
50 mm lehet. Ez utébbi értéket példdul olyan, kitiing
égési tulajdonsigokkal rendelkez( tiizelGanyaghdl
szirmaztattuk, amely részcinck f6 hinyadata 125-
2000 wm mérettartominyban cthelyczkedd szem-
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csék alkotjik. Nyilvinval6an durvibb tiizel6anyag-
gal a szénréteg maxim4lis vastagsdga valamivel na-
gyobb lehet, mint azemlitett 100 mm,

A fent részletezett koriilmények alapjén a taldl-
mény szerinti élelmiszerek fiistoléséhez alkalmas
fiist fejlesztésére szolgild eljirds sordn a fiistot fa,
vagy barmilyen mis anyag elégetésével, és 1ényegé-
ben megfelel§ médon torténd elszenesitésével ger-
jesztjiik a ,,top burning” technikdnak megfeleléen;
vagyisfinomra apritott faanyagot égetiink el égésle-
vegdnek az égési z6ndba vezetésével, amely a tiizel§-
anyaghan eldrehalad, és amely égéslevegdt az égé
tiizelGanyag-réteget elhagyé fiistgdzokkal ellend-
ramban az égés révén keletkezett szénrétegen veze-
tiink keresztiil, és amely eljirdsra az jellemz8, hogy
az égés folyaman képz8dott fiistdt csak akkor hasz-
naljuk fel az élelmiszerek fiist61éséhez, amikor a tii-
zelGanyag égése révén a szénréteg mér kialakult, és
vastagsiga az égési zona felett mintegy 0,5-100mm
kézott van. Kiilondsen elényds, ha a fiist6t csak ak-
korhasznaljukfelafiistolésre, haaszénrétegvastag-
siga az égési z6na felett 2-50 mm kézott van,

A fiist6lési koriilmények jelentds mértékben ja-
vulnak abban az esetben, ha az égés sordn kialakuld
szénréteget zavartalanul megtartjuk, illetve fenn-
tartjuk a hasznositando fiist fejlesztésénelk a fazisa-
ban.

A taldlmény szerinti eljirds akir adagonkénti —
tdltetenkénti —— izemmoddal miik3dg, akér lénye-
gében folyamatosan dolgoz6 berendezésbenfogana-
tosithatd. A toltetenkénti fiistélés alkalmazdsa ki-
sebb teljesitmény( berendezésckben el6nyds. A 18-
nyegében folyamatos lizemmébdnak megfelel§ elja-
rds -- amely nagyipari méretii fiistdlési feladatok
megolddsara alkalmas — a téltetenkénti mbdszer-
bél volt kifejleszthetd. Késdbb részletesen ismertet-
ni fogunk egy folyamatos {izemd, de toltetenkénti
jellegi technikéval miik3d6 berendezést. Az égetési
folyamat vonatkozdsdban tokéletesen folyamatos
eljiras is megvalésithatd, de a szénréteg korlitozi-
sinak a szakasza olyan eljirdsokkal kapcsolédik,
amelyek szAmitdsba vételét késGbb a taldlmany szc-
rinti berendezés egy masik kiviteli példdjanak azis-
mertetésével kapcsolatban mégrészletescnle fogjuk
irni.

A talilmény szerinti eljirds foganatositisira
szolgalé berendezésnek az a 1ényege, hogy fiistfej-
leszt6 egysége van, amely végtelenitett konveyoron
vagy mismozgathatd szerkezetenvan felszerclve, és
hogy a berendezésnek —-afiistfejleszté egység moz-
gésirinyaban egymdis utin elrendezve — tiizeld-
anyag-16ltd helye, gytijtéhelye, filstfejlesztésre és a
fistolébe tovabbitandd fiist nyerésére alkalmas
fiistfejlesztési helye, valamint hamu eltavolitisira
szolgdlé iirft6helye van, amely tiizeléanyagtsltd
hely silét és d6zismérG késziiléket, a gyiijtohely pe-
dig — példaul gizlinggal rendelkezd — gyiijtbesz-
kozt és kiilonall kiirtdt tartalmaz.

A talilmény targyat képezi az a berendezés is,
amelyre az jellemzd, hogy tlizkamréja van, amelyen
a tiizeléanyag lényegében alulrél felfelé halad ke-
resztill; a berendezésnek tovébbd tiizeléanyagnak a
tiizkamraba juttatdsira szolgal6 betiplilészerkeze-
te, példdul csigds betaplald szerkezete van, tovibbé
égéslevegbnek a tlizkamra szé jrésze kizvetlen kize-
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1ébe torténd betplilisira szolgald szerkezettel, pél-
déul égéslevegd-betiplald vezetékkel, a tizkamra
felsGrészét kiriilvevikopennyel, valamint a fejlesz-
tett fiistnek a fiist6lGbe tovabbitisara, az eldallitott
fiist eltavolitdsira, és hamunaka berendezésbdl tor-
ténd eltavolitisira szolgdlé eltavolité eszkozzel ren-
delkezik, mimellett a fiistnek a fiist&lGbe tovabbita-
sra szolgald eszkozt célszeriien fiisttovabbitd veze-
ték, a termelt fiist eltavolitdsdra szolgdlb eszkdzt pe-
dig keriilvezeték alkotja.

Az cljrds foganatositdsara szolgdlé berendezés
konstrualdsinak a folyamata ugyancsak olyan 4lta-
lanos koriilményckkel kapcsolatos, amelyeket sz4-
mitdsba kell venni a berendezés tervezésében, Elsg-
sorban azt kell szem elGtt tartani, hogy ha a tizkam-
ra nagy hévezetd képességl anyagbd!, példéul fém-
bl késziil, az égls sokkal hatékonyabban megy vég-
bea kamrakdzéps6 tartoméinyiban, mint azoldalak
mentén, azaznyilvanvald, hogy a hdveszteség a tiiz-
kamra falain keresztiil hatdssal van az égési folya-
matra. A jelenség még nyilvanvalobb abban az eset-
ben, ha a tiizkamra vizszintes keresztmetszeti alakja
szogletes; ebben az esetben ugyanis az égés a kamra
sarkaiban a legkisebb mértéki. Az égési front egyc-
nctlen eldrehaladésa fiiggdleges irdnyban a fafo-
gyasztis szempontjibdl kdros tényezénel tekinthe-
16, és az a kdvetkezménye, hogy ezt a tényezdt szi-
mitésba kellene venni az {izcmeltetendd berendezés
tervezésében. Elényss, ha a tizkamranak legalibba
filggSlegesfalaialacsonyhdvezetSképességi anyag-
bél, példaul keramidbél késziilnek, vagy célszerii e
falakat hdszigeteléssel ellitni. A nem egyenletes
€gés problémaéja kevés oldalsd égéslevegs-drammal
is cstkkenthetd; amely keresztiil van vezetve a tiiz-
kamra falain, de canek az égéslevegG-dramnak nem
szabad olyan nagynak lennie, hogy a fiistfcjlesztés
folyamatat zavarja, A tlizkamra falinak évatos he-
vitése kiviilrél ugyancsak el8segiti az egyenletes
égést,

A nem egyenletes égés problémé ja csdkkenthetd
a tiizkamra alakjanak a helycs megvélasztésival is,
nevezetesen a leghelyesebb a kamra alakjit vizszin-
tes metszetben kor-alakkal kiképezni,

Amcnnyiben nagy mennyiségli fiist fejlesztésére
vansziikség, a berendezésméretezésénél szimitisba
kell venni azt a tényt, hogy amikor az égési teriilet
ndvekszik, az égéslevegs és a fiistgdzok ellentétes
irdnyy dramlisa kdvetkeztében olyan dramlistech-
nikai problémik meriilhetnek fel, amelyek zavar-
hatjik az eljirds foganatositdsit, hacsak a tiizcl-
anyag feliiletére irdnyul levegd-p6tlist nem bizto-
sitjuk a sziikségletnek megfelelSen.

A talilminyt a tovéibbiakban a csatolt rajzok
alapjén ismertetjiikrészletesen, amelyek a berende-
2és el6ny0s kiviteli példajat, valamint a tiizels-
anyagban ahGmérsékletnek azid$fiiggvényébenva-
16véltozdsat dbrazol6grafikont tartalmazzik. A raj-
zokon az

1. &brén egy toltetckkel izemeld berendezés viz-
latos felépitése fiiggdleges metszetben lithato; a

2.4bran a berendezés cgy mésik kiviteli példajat
ugyancsak vézlatos fiiggGleges metszetben tiintet-
tiik fel; a

3. dbra a tiizelGanyagban a hémérséklet valtoza-
satazidé fiiggvényében dbrazol6 grafikon; azdbraa

4.
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termoelemeknek a tiizeldanyagban elfoglalt helyze-
tétis tartalmazza.

Az 1, ibrén lithatd, a taldlméany szerinti eljiras
foganatositisira szolgdl6 fiistfejlesztG berendezés
toltetes (adagos) mikddtetési, izeme azonban lé-
nyegében folyamatos.

A berendezésnek t5bb 2 fiistfejleszts egysége
van, amelyek végtelenitett vizszintes 1 konveyoron,
példéul lancos konveyoron vannak felszerelve. Eze-
keta 2fiistfejleszté egységeket szekrényck alkotjak,
amelyek t6mor falakkal rendelkeznek, és feliil nyi-
tottak, és amelyek méretei a fejlesztendd fiist meg-
kivént mennyiségének megfelelden vannak megva-
lasztva. A szekrények keresztmetszeti mérete példa-
ul mintegy 0,5x0,5 m lehet. A magassigi mérettcl
szemben timasztott egyetlen kovetelmény, hogy le-
het6vé kell tennie elegendd tiizelGanyag-réteg elhe-
lyezkedését a szekrényben. A fiistfejlesztési eljaras
szempontjibol elegendd magassigi méret pl. mint-
egy 150 mm.

Az 1 konveyor a 2 fiistfejleszté egységeket 16pé-
senként, alterndlva mozgatja a 3 tiizeloanyag-16ité
helyre, a 4 gy(jtohelyre, az 5 fiistfejlesziési helyre,
valamint a 6 liritGhelyre.

A 3 tiizelGanyag-t51tS helyen megfelel6 mennyi-
ségli tiizelGanyagot mériink be a 2 fiistfejlesztd egy-
ségbe a 7 sil6bol, mégpedig vagy a rekeszes 8 dozis-
mérékésziilékkel, vagy egy szintre-lehiizb eszkozse-
gitségével, amely a 2 fiistfejlesztd egységbdl kiemel-
kedd tobblet-tiizelsanyagot lehlizza az cgységrol. A
kovetkezs 1épésben a 2 fiistfejleszté egységa 4 gyl j-
tohelyre keriil. Itt 1ing segitségével meggyijtjuk a
tiizelGanyag feliiletmenti rétegét. E miivelethez cél-
szerticn 9 gizlingot hasznilunk, amely a 2 fistfcj-
leszts egység teljes feliiletére kiterjed. Miutdn a tii-
zel6anyaga teljesfeliiletén tiizetfogott, agydjtélan-
got kioltjuk. A 2 filstfejlesztd egységet mindaddig a
4 gyGjtohelyen tartjuk, amig a tiizel6anyag feliilcte
nyiltlanggal ég, és fokozatosan ki nem alakul a meg-
kivant szénréteg a feliiletén.

Az cbben azidészakban fejlédote fiist a kiilonalld
10kiirtdn 4t tivozik a berendezésbdl, tehat ezt a fiis-
16t nem hasznaljuk fel a fiistkezelési cljardsban. A
meggy(jtasi szakaszban az égési folyamatot figyel-
jiik annak érdekében, hogy megbizonyosodjunk a
megfelcl§ szénréteg kialakuldsir6l, Meglehetdsen
megbizhatd jele a kivant szénréteg kialakuldsinak a
fiistképzodés nyilvinvald csokkenése. Ez a szakasz
rendszerint 1-10 perces iddtartami. Miutin megbi-
zonyosodtunk arrél, hogy az elegendd vastagsigd,
nevezetesen legaldbb 0,5 mm-es szénréteg kialakult,
a 2 fiistfejlesztd egységet az 5 fiistfejlesztési helyre
tovibbithatjuk. Az 5 fiistfejlesztési helyen mintegy
egy 6rés iddtartamon keresztiil biséges fiistfejlédés
észlelhetd, ami bizonyos mértékig a tiizeléanyag
szemcseméretétdl fiigg, és amely idGtartam alatt
olyan szénréteg alakul ki a tiizel6anyag felilletén,
amelynek a vastagsiga rendszerint 20-50 mm ko-
zott van, Abban azesetben ha ,,durva” osztilyba so-
rolt tiizeléanyagot hasznilunk, a fiistfejlédés el-
Onydsen addig tarthat, amig mintegy 100 mm vas-
tag, vagy ezt némileg meg is haladé vastagségii szén-
réteg ki nem alakul,

Amikor az égés eléri ezt a fokozatot, a 2 fiistfej-
lesztd egységet eltavolitjuk az 5 fiistfejlesztési hely-
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rél, és a 6iritohelyre tovibbitjuk, aholaszenet és az
el nem égett tiizelSanyagot a 2 fiistf ejlesztd egység-
bél eltavolitjuk.

A folyamat a teljes cikluson keresztiil tokéletes
{izemben megy végbe, mimellett a gyujtési fazisban
az égési koriilménycket az 5 fiistfejlesztési helyen
mér elére megkell hatirozni annak érdekében, hogy
afiistfejlddés megszakadisht clichessen keriilni. Ha
ez a szindékunk, szakaszosan is végrehajthatd a
fiistfejlesztés annak érdekében, hogy a filstot egy-
méstkavetd cuklusokban szolgiltassuk bizonyos in-
tervallumokat kdvctve.

A folyamat megfeleld automatikus readszerrel
vezérelhetd, de a kézi vezérlés sincs kizérva.

Ha megllapitottuk, hogy az alkalmazandd tiize-
16anyaggal elényds maximalis szénréteg-vastagsig,
példaul 50 mm-cs vastagsig érhetd cl, a 2 fiistfej-
lesztd cgységeta 3 tiizeldanyag-toltd helyen megfe-
leld, példéul 70-80 mra-es rétegvastagsigi tilzels-
anyaggal kell megtolteni. Annak a tiizelbanyag-ré-
tegnek, amely a fiisilejlesztési fizis befejeztével a2
fiistfcjleszt egység aljaban marad, 1neg van a maga
jelentGsége, mert a réteg minden katrany-frakciot
fclvesz, amelya fiistfejlesztésifazisban desztillilod-
hat.

Afiistfejlesztési fazis iltal megkovetelt égésleve-
gbtatiizeldanyag-feliiletre egy 1118gfiivé késziilck-
kel juttatjuk; célszerii, ha aze késziilékkel tovabbi-
tott levegémennyiség szabdlyozhaté. A leveg6t
egycnletesen kell adagolni a tiizelsanyag teljes fel-
iiletére. Az égésleveg6-cllitishozlchetdség van ter-
mészetes huzat felhasznaldsdra is, amelynck szabd-
lyozhaténak kell lennie.

A 2 fiistfejlesztd egység 12 hocserélét is tartal-
mazhat, amely akir hiité-, akir hevit6-késziilék le-
het. Egy hiitokésziilék a fiistgizban eléfordulhatd
birmiféle szennyezédéskondenzilisirafelhasznil-
haté. Abban az csetben, ha forro-fiistolésre van
sziikség, a fiistgéizok homérséklete cgy h8cseréld se-
gitségével novelhetd.

Aziiritési Mzisban a 2 fiistlcjlesztd egységbol ki-
razott hamu megfelelé 13 gyijtGedénybe vagy kon-
veyorra keriil a 6 iiritGhelyen.

A 2. abrén a talilméiny szerinti ¢ljirds foganato-
sitdsdra szolgdl berendezés egy misik kiviteli alak-
jalithatd. Eza berendezés civben folyamatosan mii-
kodik, noha a miikddése olyan szerapontokat invol-
vil, amelyek —— amint ezt az alibbiakban kifcjtjiik
—-szakaszossfigot igényclnek.

A 2. dbra szerinti berendezésnek 15 tlizkamrija
van,amelyncka felsGrészét 14 kopeny veszikoriil. A
berendezésnek 16 csigds betaplilo szerkezete isvan,
amely a tiizelsanyagnak a 15 tlizkamra als6 részébe
trténdbejuttatisira szolgdl. Azégéslevegdneka 15
tiizkamranak 1ényegében a szd j-részébe torténd be-
vezetéséhez 17 égéslevegs-betiplilé vezetékvan el-
dirényozva. A berendezés tovabba 18 fiisttovibbitd
vezetékkel rendelkezik, amelyea dt a fiist a fiistke-
mencébe keriil. A 18’ keriilévezeték és a 18” zire-
lem segitségével a fiist ,,by-pass”-arama valosthatd
meg, Végiila 19 eltivolitdeszkbzsegitségével azégé-
si maradvanyoktél a berendezés megszabadithatd.

A berendezés 14 kopenyénck a Lonstrukeidja vi-
szonylag egyszerii Ichet, azt clvben fémlemez-szer-
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kezetisalkothatja, minthogy a berendezés iizemelé-
se sordn nincs kitéve 1ényeges hGhatis okozta defor-
mécibknak. A 15 tlizkamraval szemben viszont sok-
kal magasabbkonstrukcidskdvetelményeket kell té-
masztani. A kordbban részletezett kdriilmények mi-
att eldnyds, ha a 15 tlizkamra korkeresztmetszettel
késziil, és 15’ als6 részét fém csd alkothatja. A tulaj-
donkeéppeni égésizéna 15” tartomanyé4ban viszonta
tizkamrét hdszigeteld anyaghél kell késziteni, vagy
olyan anyagbdl dllhat, amelynek csekély a hévezets-
képessége, példdul keramiabol.

A tiizelGanyagot a 15 tlizkamra als6 részébe erre
alkalmas betdplalé szerkezet, példaul a 16 csigés be-
tapldld szerkezet segitségével juttatjuk be. Az égés-
levegnek a 15 tiizkamra szijrészébe torténd betip-
lalasahoz a berendezés kiiltnalls 17 égéslevegs-be-
taplal6 vezetékkel lehet ellitva, vagy pedig — alter-
nativ megoldasként —— az égéslevegd megfelelden
méretezett nyildson keresztiil juttathatd a 14 ké-
penybe. Elényss, ha a 15 tizkamra 20 hémérgvel
rendelkezik, amely lényegében a kivant égési zéna
szintjén helyezkedik el.

A 2. dbra szerinti berendezés miikGdése a kovet-
kez6:

megfelclden finomra apritott faanyagot tapli-
lunk a 16 csigds betdplil6 szerkezet segitségévela 15
tizkamréba mindaddig, amig az a pereméig meg
nem telikezzel afaanyaggal. Ezutina tiizel6anyagot
a teljes feliiletén meggytjtjuk, és az égéshez elegen-
- d6 mennyiségii levegét vezetiink a tiizel6anyaghoz.

Az ebben a szakaszban fejlédott fiistgiz tivozik a
berendezésbél, példaul a 18’ keriilévezetéken (agve-
zetéken) keresztiil, amely a 18 fiisttovabbito veze-
tekbol 16p ki; a begyijtasi szakaszban fejlédott fils-
t0t tehdtnem hasznositjuk. Miutdn azégés stabilizi-
16dott, ami meglehetdsen megbizhatdan észlelhetd,
példéul a fejlédott fiist mennyisége alapjin — a
fustgazt a fiisttel kezel§ egységbe vezetjik, és az
€gést bizonyos el6re megbecsiilt (1~10 perces) idé-
tartamon keresztiil hagyjuk folytatédni. A tiizfront
a tapasztalatok szerint cbben az idSszakban mély-
ségben 30-50 mm-t, bizonyos esetckben mintegy
100 mm-t halad elére. Ezutan a 18' keriilévezetéket
megnyitjuk, ésa 16 csigds betaplald szerkezetet hir-
telen miikdésbe hozzuk. A 15ttizkamraba keriil§
tizeléanyag felfelé 16ki a tiizelGanyag-oszlopot, mi-
rea 15 tlizkamra oldalsé tartoményaiban a hamuré-
teglehulla 15 tlizkamra s24 jibél a 14 kopeny aljiba,
ésa 19eltdvolitd eszkdzsegitségével a berendezésbél
kiiirithetd.

A friss tiizel6anyag bet4pldlisdnak az idGszaka-
ban elkeriilhetetleniil keveréhatésnak tessziik ki az
égdrétegen elhelyezkeddszénréteget gy, hogy a ke-
verés sordn, majd az égés ezt kovets stabilizicioji-
nakazidGszakéban a fiistnek ki kell iramolnia a fiis-
tolberendezésbdl a 18’ keriildvezetéken keresztiil.
Miutén az égés stabilizalédott, a fiist ismét a fiisto-
l6berendezésbe vezethetd. A miiveletet néhényszor
megismételjilk, midltal megfelel§ tiizelsanyag-ha-
lom képzédik a 15 tlizkamra széjénil, és a halom
felilletmenti rétege Iényegében teljes egészében
minden alkalommal tdvozik a berendezésbél, ami-
korfrisstiizeléanyagot tiplilunk be. Eivbenaberen-
dezés segitségével folyamatos fiistfejlesztés hajtha-
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t6 végre, noha a keverés és az égés ezt kivetd stabili-
zéci6ja a haszndlhato fiist fejlédésénck a megszaka-
ddsat okozza,

A friss tiizel6anyag-betaplalis emlitett periédu-
sinak —— legalibb néhiny betéplalési periédusban
elénydsen folytatodva —— elég hossziinak kell lennie
ahhoz, hogyafriss tiizcl6anyag-rétegaz égetSberen-
dezésben a felszinig terjedjen. Ilyen csetben a kit-
rany-frakei6 is eltdvolithaté a berendezésbél, amely
frakcid desztilldcié Gtjén vélik ki az égés frontja
elétt, és az alul elhelyczkeds tiizelsanyagban kon-
centrélédik. Egy ilyen betaplalasi periédust kévetd-
en a tiizclSanyag-halmot & fent leirt médon ismét
meg kell gyGjtani,

Afentleirtakitdl eltéréen a berendezés megfelels
lehiizbeszkozzel is felszerelhetd, amely a hamuréte-
getminden betiplilisi periddustkSvetden eltivolit-
jaa 15 tiizkamra sz4jibol. Ilyen esetben a fiist fel-
hasznilisaafentemlitettkeriildvezetéhien keresztiil
torténik.

A berendezés miikodése viszonylag megbizhaté-
anvezérelhet6 manualisan, a fiistfejlédésmegfigye-
1ése és ennck megfelclen a tiizel6anyag-betaplalds
szabalyozdsa alapjin. Az iizemeltetés azonban vi-
szonylag egyszerli médon automatizilhaté is azil-
tal, hogy 20 hémérdket helyeziink el az égési z6na-
ban,valamint annak kgzvetlen kézelében, midltal -
a 20 hémérdkrél nyert informici6 alapjin — egy-
szer(ilogikaikésziilékkel meg Ichet allapitania meg-
kivant tiizelGanyag-betaplalisi periédusok hosszi-
ségit és gyakorisagit, és biztositani lehet, hogy az
égésizbna a 15 tiizkamra sz jt6] a kivént tévolsig-
ban maradjon.

A talilmanyt a tovibbiakban példin keresztiil is-
mertetjiik részletesen.

1. példa

Ebben a példaban olyan kisérlettel kapesolatban
ismertetjiik a taldlmanyt, amikor az égési folyama-
tota tiizelGanyag-halomban felléps égési hGmérsék-
let megfigyelésével vizsgiltuk,

A kisérlet sordn haztartdsi célokra szolgald fiist-
fejlesztékalyhit(kemencét) haszniltunk, amelynek
a kiilsé méretei a kovetkez6k voltak: szélesség 400
mm, mélység 450 mm, magassig 700 mm.

A fiistfejlesztd tér felsd részében egy rovid kiirtd
volt beépitve a fiist elvezetéséhez. A fiistkilyha also
részében tiizkamra volt kialakitva, és ajtéval volt
zarhat6. A tlizszekrény keresztmetszeti mérete
130x140 mm volt. Az égéshez sziikséges levegdt a
tiizkamraba azon a nyilison vezettiik be, amely a
tlizszekrény betoldsira szolgilt,

A kisérletben a biikkfabél késziilt fiirészpor dltal
alkotott tiizelGanyagot a tiizszekrénybe helyeztiik.
A fiirészpor szemcesemérete a kdvetkezd volt:

szemcseméret (um) %
4000-2000 1,0
2000-1000 94
1000-500 27,3
500-250 34,4

B-




HU2020758B

11
250-125 22,0
125-74 4,6
J 1,2

A fiirészpor térfogattdmege mintegy 270 kg/ms.
a nedvességtartalma 7,2% volt. Az égetési kisérlet-
ben 200 g (nedves tomeg) fiirészport hasznaltunk,
amelyet a tizszekrénybe toltottiink, ezzel ott tiizel G-
anyag-halmot (kupacot) képezve. A halom magassi-
ga a kdzépvonaliban mintegy 86 mm volt.

Ami a hémérséklet megfigyelését illeti: hémér-
séklet-detektort (NiCr-Ni termoelem, K tipusi,
huzalhossz 0,25 mm) hasznéltunk, amelyeket a tiiz-
szekrény centruméban, kiilonbdzé szinteken (ma-
gassdgokban) helyeztiink el. A detektorok magassa-
gai a szekrény fenékszintjétdl szamitva a kovetke-
z6k voltak:

detektor magassaga a fenékszint

felett (mm)

N bW -
W
—

A kisérlet kezdetén a firészpor-halmot a teljes
feliiletén meggytjtottuk egy forrasztopisztoly segit-
ségével. Miutan anyilt tizeltint a halom feliletérdl,
a szekrényt a fiistkilyha tlizkamrajiba helyeztiik.
Természetes huzat segitségével megfelelé mennyi-
ségli égéslevegdt taplaltunk be az égéshez a szek-
rénybetol6 nyildson dt.

Akisérletsorinahémérsékletalakuldsatakiilon-
b6z6 mérési pontokon az id6 fiiggvényében észlel-
tiik, amint a front a flirészporban elGrehaladt. A ki-
sérlet eredményét a 3. dbran lathat grafikonon
szemléltettiik, amely a termoelemek elrendezését is
tartalmazza.

Azeredménekbdl lathat6, hogy a lang nélkiili (iz-
(2. mérési pont a 3. abran) a hdmérséklet az égési
z6naban az 500 "C-t kiss¢ meghalad6 értékre nove-
kedett, a kovetkez6 mérési pontokban pedig ezt né-
mileg meghalad6 szintre. A maximalis értéket a 4
pontban érte el a hdmérséklet mintegy 80 perc eltel-
tével. Ebben a fazisban azonban a fiistfejlédés mar
kezdett csokkenni, és tovabb csokkent, noha a hé-
mérséklet az 5 mérési pontnil még emelkedett,
azonban mér kevésbé gyorsan. Feltétclezhetd, hogy
a késleltetés nyilvanvald oka az az dramlési ellendl-
lasvolt,amelyet a tiizel6anyag-halom feliiletén kép-
z6dott szénréteg okozott, amely késleltette az égés-
levegG behatoldsat az égo rétegbe.

Afentleirteszkozés égetési technikasegitségével
prébafiistoléseket is végrehajtottunk, mégpedig ha-
lat fiistoltiink. A fiistoléssel kezelt terméknek meg-
hatdroztuka benzo[a]pirén tartalmat, amely azt jel-
zi, hogy kiros anyagokat tartalmaz a fiist. Szimos
prébafiistolést hajtottunk végre, bizonyos mérték-
ben véltoztatva a fiistkezelés koriilményeit; példaul

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

12

annak azégetési fazisnak a killonbozéképpen eszkd-
z61t megvalasztisival, amelynél a tlizszekrényt a
fiistkalyhaba toltuk. A legtobb vizsgélt minta ben-
zo[a]pirén koncentricija az érzékelhetdségi hatir
alatt volt, mig a legmagasabb koncentraci6-érték
0,05 ng/kg-ra riigott.

Az bsszehasonlités érdekében olyan probafiistd-
1ést is végrehajtottunk, amelynél a tiizel6anyagot
szabadon Aramlé levegd-taplalassal égettiik !, En-
nél a probafiistdlésnél a vizsghlt termék-minta ben-
zo[a]pirén koncentricidja a mérésszerint 0,5mp/kg
volt.

Az cljarés foganatositisa, illetve a berendezés
iizemeltetése szempontjabdl 1ényeges az alkalma-
zott tiizelGanyag helyes megvalasztisa is. Hasznil-
hatb tiizeldanyag példiul az égerfa, amit hagyoma-
nyosan alkalmaznak élelmiszerek fiistoléssel torté-
né kezelésére. J61 hasznilhaté a biikk és a borékafe-
nyé, ésbizonyos esetckben a tdzegis. Természetesen
a felsorolt anyagok keverékei is alkalmazhatok, el-
s6sorban akkor, ha tobUféle fzzcl, illetve zamattal
kel afiistolt &rinak rendelkeznic. A fa-tiizeléanyag
nedvességtartalma abban az csetben tekinthetd
megfelelének, ha az dllapota ,légsziraz”. Haszndl-
hat6 ennél szirazabb tiizeléanyag is, dc nagyobb
nedvességtartalmi tiizelGanyag nchézségeket okoz-
hat.

Megillapitast nyert, hogy a tiizeléanyag szem-
csésségének is befolydsa van az égési folyamat ve-
zérlésére, ésaszemcesésségdltalinos definicidjaként
lehetséges a ,fiirészpor” kifejezés hasznalata, Az
osztilyozasi probik alapjin bebizonyosodott, hogy
jO! funkcionlé tiizelGanyag esctében a szemesék
tilnyomérésze & 125-2000 pwm mérettartoméinyba
esik,

A taldlmény legnagyobb el6nye, hogy az eljris-
sal fiist6lt termékekben 1ényegesen kevesebb a rik-
kelt6 (karcinogén) anyag, mint a hagyoményos elja-
rasokkal fiistolt termékekben.

SZABADALMIIGENYPONTOK

1. Eljiras fist fejlesztésére fa vagy mis anyag
égetésével és 1ényegében megfelelé mbdon torténd
clszencsitésével élelmiszerek flistoléssel trténd ke-
zeléséhez, amely eljarés sorén finomra aprilott fa-
anyagot égetiink el égéslevegbnck az égési zondba
vezetésével, és amely égésleveglt az égé tiizeld-
anyag-réteget elhagyé fiistgdzokkal elleniramban
az égés révén keletkezett szénrétegen vezetiink ke-
resztiil, azzal jellemezve, hogy az égés folyamin
képzddott fiistotcsak akkor baszodljuk felaz élelmi-
szer fiistol¢séhez, amikor a tizelGunyag égése révén
aszénréteg mirkialakult,ésvastagsigaazégésizona
felett mintegy 0,5-100 mm k6z5tt van.

2. Az 1. igénypont szerinti eljirds, azeal jelle-
mezve, hogy a fiistot csak akkor hasznaljuk fel az
élelmiszer fiistdléséhez, amikor a szénréteg vasiag-
siiga az égési zona felett 2-50 mm kozott van,

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljaras, azzal
Jellemezve, hogy a Filistdt az élelmiszer fiistSléséhez
megbontatlan (megzavartalan) szénrétegen vezet-
jilk keresztiil.

4, Berendezés az 1. igénypont szerinti eljards fo-
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ganatositasara,azzal jellemezve, hogy legalabb egy
szekrényszeri fiistfejleszts egysége (2) van, amely
végtelenitett konveyoron (1) vagy méas mozgathatd
szerkezeten van felszerelve, €s hogy a berendezés-
nek — a fiistfejlesztd egység (2) mozgdsiranyédban
egymds utan elrendezve — tiizelanyag-t6lté helye
(3); gytjtdhelye (4), fiistfejlesztésre és a fiistGldbe
tovibbitandé fiist nyerésére alkalmas fiistfejleszté-
si helye (5), valamint hamu eltdvolitisira szolgald
iiritGhelye (6) van, amely tiizcldanyag-tolt6 hely (4)
silét (7) és dozismérd késziiléket (8), a gyhjtohely
pedig (4) -~ példdul gizlanggal (9) rendelkezé —
gytijtoeszkozt és kilonallé kiirtst (10) tartalmaz,
5.Berenezésaz 1.igénypont szerinti eljaras foga-
natositdsira, azzal jellemezve, hogy tlizkamrdja
(15) van, amelyen a tiizelGanyag lényegében alulrdl
felfelé halad keresztiil; tovibba a tiizelGanyagnak a
tlizkamréba juttatisiraszolgilo betéplaloszerkeze-
te, példaul csigis betaplal szerkezete (16) van, to-
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vabbi az égésleveginek a tiizkamra (15) szajrésze
kozvetlen kizelébe torténd betaplalisira szolgild
szerkezettel, példdul égéslevegG-betdplald vezeték-
kel (17), a tiizkamra (15) felsé részét koriilvevo ko-
pennyel (14), valamint a fejlesztett fiistnek a fiistd-
16be tovabbitasira, az elGallitott fiist eltdvolitasara,
ésahamunak a berendezésbél torténd eltivolitisira
szolgdld eltdvolitd eszkdzzel (19) rendelkezik, mi-
mellett a fiistnek a fiist5lobe tovibbitisdra szolgild
eszkozt fiisttovabbitd vezeték (18), a termelt fiist el-
tavolitasdra szolgdld eszkozt pedig keriildvezeték
(18’) alkotja.

6. Az 5.igénypont szerinti berendezés, azzal jel-
lemezve, hogy a tizkamraban (15) cgy vagy 16bb, a
hémérsékletnek az égési z6na elhelyezkedésének
meghatdrozasa és a tiizelGanyagbetaplilasvezérlése
céljabol torténd detektildsira szolgdld eszkoz, pél-
daul h6mér6 (20) van cthelyezve.

8-
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