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6 Spaltfilterelement.

@ Das Spaltfilterelement besteht aus einem stabférmi-

gen Tragkdrper (1) mit radial nach aussen weisenden
Stegen (2), welche je nach Linge des Tragkérpers (1)
mehrere iibereinandergeschichtete Filterscheiben (3) auf-

nehmen. Diese Filterscheiben sind mit Einpriigungen ver- 1
sehen, die bei Ubereinanderschichtung mikrofeine Spalte 7]
zum Durchtritt der Fliissigkeit bilden. 0

Der Tragkorper (1) ist mit seinem oberen Ende in ei-
nem Filterkesselboden verschraubt. Das untere Ende
wird von einem Verschlusskorper (4) gebildet. Die Stege
(2) bilden mit dem Innenmantel der Filterscheiben 3)
einen Hohiraum (5). Dabei ist der Tragkdrper (1) hoht
ausgebildet und weist an seinem unteren Ende Verbin-
dungsdffnungen (8) fiir eine Riickspiilfliissigkeit auf,

Mit dieser Ausgestaltung werden Ablagerungen im
unteren Bereich praktisch ausgeschlossen. Mit jedem Rei-
nigungsvorgang werden selbst geringste Ablagerungen ab-
gespiilt. Sollte es dennoch zu geringfiigigen Ablagerung
in diesem Bereich kommen, kdnnen diese auf einfache
Weise von unten her abgeschilt werden.

T T T T

IO

(
+




644 028

PATENTANSPRUCHE

1. Spaltfilterelement mit einem stabformigen Tragkorper,
dessen dusserer Zentriermantel aus radial nach aussen wei-
senden Stegen gebildet ist, welche eine Vielzahl ibereinan-
dergeschichteter Filterscheiben (3) oder Drahtwendeln auf-
nehmen, die von einem am unteren Ende des Tragkdrpers
befestigten Verschlusskdrper (4) gehalten sind, wobei zwi-
schen den Stegen ein Hohlraum (5) zur Ableitung des Fil-
trates verbleibt, dadurch gekennzeichnet, dass der Tragkor-
per (1) hohl ausgebildet ist und an seinem unteren Ende
oberhalb der diesem zugewandten Stirnseite (6) des Ver-
schlusskorpers (4) Verbindungsoffnungen (8) aufweist.

2. Spaltfilterelement nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Verbindungséffnungen (8) diisenartig aus- .

gebildet sind und mit ihrer Austrittsoffnung mit den Seiten-
begrenzungen (9) des Hohlraumes (5) abschliessen.

3. Spaltfilterelement nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Verbindungsdffnungen (8) als Ausschnitte
des Tragkorpers (1) an seiner unteren Stirnseite gebildet
sind.-

Die Erfindung bezieht sich auf ein Spaltfilterelement mit
einem stabformigen Tragkdrper, dessen dusserer Zentrier-
mantel aus radial nach aussen weisenden Stegen gebildet ist,
welche eine Vielzahl iibereinandergeschichteter Filter-
scheiben oder Drahtwendeln aufnehmen, die von einem am
unteren Ende des Stabes befestigten Verschlusskorper gehal-
ten sind, wobei zwischen den Stegen ein Hohiraum zur Ab-
leitung des Filtrates verbleibt.

Bei Anwendung derartiger Spaltfilterelemente in Fil-
teranlagen wird deren dusserer Mantel beispielsweise mit ei-
ner Kieselgurmasse beaufschlagt, wodurch sich ein Filterku-
chen ansammelt, der bei Beaufschlagung mit Flissigkeit,

z. B. Bier, den Durchtritt von Triibstoffen verhindert und
eine einwandfrei gefilterte Fliissigkeit durch die Spalte des
Filterelementes in das Innere gelangen lésst, von wo aus die
Fliissigkeit durch Hohlriume, die aus dem Innenmantel der
Filterscheiben und den diese aufnehmenden Stegen gebildet
werden, in den Sammelbehilter abgeleitet wird. Trotz dieser
mikrofeinen Spalte ist es denkbar, dass insbesondere im un-
teren Teil der Hohlrdume, vorzugsweise bei nicht sachge-
misser Reinigung der Spaltfilterelemente, Ablagerungen von
Kieselgur und Perliteteilen sowie von biologischen Substan-
zen u. dgl. auftreten. Dariiber hinaus konnen infolge der im
unteren Bereich relativ geringen Stromungsgeschwindigkeit
sich im Laufe der Zeit Schwebeteile ansammeln. Dadurch
wird der Fliissigkeitsdurchtritt im unteren Bereich erheblich
erschwert. Als Folge davon wird der Aufbau eines geschlos-
senen Filterkuchens im unteren Bereich verhindert, so dass
es mit zunehmender Ablagerung zu Filtrationsstorungen
kommen kann.

Durch Riickspiilung mit sehr hohen Geschwindigkeiten
und Wassermengen ist zwar eine weitgehende Ausspiilung
der Teilchen moglich. Erschwert wird die Reinigung jedoch
dadurch, dass die Reinigungsfliissigkeit in dem oberen Teil
der Filterelemente austreten kann und somit fiir den unteren
Teil nicht mehr geniigend Reinigungsflissigkeit in ausrei-
chender Geschwindigkeit zur Verfiigung steht. Als nachteilig
ist dabei ferner anzusehen, dass diese Riickstéinde nur von
oben nach unten abgebaut werden konnen, was verstéindli-
cherweise nur unbefriedigende Ldsungen ergibt und dariiber
hinaus, wie bereits erwihnt, einen erheblichen Zeitaufwand
erfordert. :
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Die Erfindung hat sich nun unter Vermeidung der aufge-
zeigten Nachteile die Aufgabe gestellt, derartige nachteilige
Ablagerungen von vornherein auszuschliessen und diese, so- -
fern sie unvermeidbar sind, unmittelbar im Bereich ihres
Aufbaus abzuspiilen. Hierfiir werden erheblich geringere
Geschwindigkeiten und Reinigungsflissigkeitsmengen be-
notigt, weil diese direkt an die verschmutzte Stelle gefiihrt
werden. Dabei soll die Spiilung nicht wie bei den bekannten
Vorschligen von oben nach unten, sondern vielmehr von
unten nach oben erfolgen. ,

Diese Aufgabe wird gemdss der Erfindung bei einem
Spaltfilterelement der eingangs genannten Art dadurch ge-
16st, dass der Tragkorper hohl ausgebildet ist und an seinem
unteren Ende oberhalb der diesem zugewandten Stirnseite
des Verschlusskorpers Verbindungsdffnungen aufweist. Da-
bei hat es sich als zweckmissig erwiesen, dass die Verbin-
dungsoffnungen diisenartig ausgebildet sind und mit ihrer -
Austrittsdffnung mit den Seitenbegrenzungen des Hohl-
raumes abschliessen. Die Verbindungs6ffnungen kénnen
auch als Ausschnitte des Tragkorpers an seiner unteren
Stirnseite gebildet sein.

Mit dieser Ausgestaltung werden die Nachteile, wie sie
bei bekannten Spaltfilterelementen durch Ablagerungen im
unteren Bereich auftreten kdnnen, praktisch ausgeschlossen.
Mit jedem Reinigungsvorgang, welcher entgegen der nor-
malen Filtrationsrichtung vollzogen wird, werden selbst ge-
ringste Ablagerungen von vornherein abgespiilt. Solite es
dennoch durch unsachgemiisse Handhabung zu geringfiigi-
gen Ablagerungen in diesem Bereich kommen, kénnen diese
auf einfache Weise von unten her abgeschilt werden, so dass
eine manuelle Reinigung, die ein Losen sémtlicher Filter-
stiibe eines Filterkessels voraussetzt, nicht erforderlich wird.

Im nachfolgenden wird die Erfindung anhand von in der
Zeichnung dargestellten Ausfithrungsbeispielen néher er-
lautert.

In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 ein Spaltfilterelement im Langsschnitt,

Fig. 2 ein Spaltfilterelement geméss Fig. 1 im Quer-
schnitt,

Fig. 3, 5 und 6 eine Variante des Tragkdrpers im Quer-
schnitt und :

Fig. 4 ein Spaltfilterelentent gemdss Fig. 1 mit Darstel-
lung des Hohlraumes. :

Das in Fig. 1 dargestelite Spaltfilterelement besteht aus
einem stabformigen Tragkorper 1 mit radial nach aussen
weisenden Stegen 2, welche je nach Léange des Tragkorpers 1
mehrere iibereinandergeschichtete Filterscheiben 3 aufneh-
men. Diese Filterscheiben sind mit Einprigungen versehen,
die bei Ubereinanderschichtung mikrofeine Spalte zum
Durchtritt der Fliissigkeit bilden. Anstelle derartiger Filter-
scheiben 3 konnen auch wendelférmige Filterelemente
od. dgl. eingesetzt werden. Der Tragkorper 1 ist an seinem in
Zeichnungsebene oberen Ende in einem Filterkesselboden
verschraubt. Das untere Ende wird von einem Verschluss-
korper 4 gebildet. Die Stege 2 bilden mit dem Innenmantel
der Filterscheiben 3 einen Hohlraum 5, wie er aus Fig. 2 und
3 hervorgeht.

Die zu filtrierende Fliissigkeit tritt nach Anschwemmen
eines nicht weiter dargestellten Filterkuchens durch die mi-
krofeinen Spalte der Filterscheiben 3 in den Hohlraum 5 und
wird aus diesen nach oben in einen Filtratraum gedriickt,
von dem die Fliissigkeit zur weiteren Verwendung abgeleitet
wird. Wihrend dieses Vorganges bzw. bei unsachgemaésser
Reinigung konnen in Hohe der Stirnseite 6 des Verschluss-
korpers 4 Ablagerungen auftreten, die nur durch Losen der
Filterscheiben 3 oder durch Entfernung des Verschlusskor-
pers 4 einwandfrei entfernt werden k&nnen. Um dem entge-
genzuwirken, ist der Tragkdrper 1 hohl ausgebildet. Hierzu




kann eine Bohrung 7 vorgesehen sein. Es ist aber auch denk-
bar, durch entsprechende Ausbildung des Tragkorpers die-
sen Hohlraum bzw. die Bohrung 7 gemiss Fig. 5 und 6 aus-
zubilden. Zusitzlich sind in Hohe der unteren Stirnseite des
Tragkorpers 1 und der dieser zugewandten Verschlusskor-
perstirnseite 6 Verbindungsoffnungen 8 vorgesehen.

Gemass dem in Fig. 2 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
sind diese Verbindungsoffnungen 8 diisenartig ausgebildet,
so dass sie mit der Austrittsoffnung die Seitenbegrenzungen
9 erreichen und dadurch praktisch vollfldchig den Boden des
Hohlraumes 5 bestreichen. Eine Variante dazu ist in Fig. 5
dargestellt. Die Offnungen 8 sind gemdss dieser Ausbildung
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auf der Mantelfliche des stabférmigen Tragkorpers 1 ent-
sprechend verteilt, wodurch sichergestellt ist, dass der ge-
samte Boden des Hohlraumes, dhnlich wie die Ausbildung
geméss Fig. 2 und 3 zeigt, bestrichen werden kann. Die Rei-
nigungsflilssigkeit wird wihrend des normalen Riickspiilvor-
ganges, der zum AblSsen des Filterkuchens von den Filter-
scheiben vorgenommen wird, automatisch durch die Boh-
rung 7 bis in den Bodenbereich eines Tragkorpers 1 gefiihrt,
den sie dann durch die Offnungen 8 vollflachig bestreicht.

10 Mit dieser Massnahme sind demzufolge zusitzliche Spiilvor-

gdnge zum Losen der Ablagerungen nicht erforderlich.
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