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Sposob regeneracji

1.

Przedmiotemn wynalazku jest sposéb regeneracji
wlewnic stalowniczych, znajdujgcy zastosowanie w
przemysle hutniczym do odzyskiwania wlewnic, zu-
zytych przez eksploatacje.

Dotychczas wlewnice o zuzytej powierzchni ro-
boczej sg wycofywane z eksploatacji i poddawane
zlomowaniu. Tylko w przypadku nieznacznych ubyt-
kow i uszkodzen czesci roboczej powierzchni, wlew-
nice s regenerowane przez spawanie. W wyniku
tego tylko niewielka ilo§¢é wlewnic wraca do eks-
ploatacji, co z punktu widzenia ekonomicznego jest
bardzo niekorzystne.

Niedogodnosci te usuwa sposéb regeneracji wlew-
nic stalowniczych wedlug wynalazku, ktéry polega
na uzyskaniu nowej powierzchni roboczej wlewni-
cy, przez zalanie cieklym metalem szczeliny, utwo-
rzonej w wyniku wstawienia do wnetrza regenero-
wanej wlewnicy rdzenia o wymiarach, odpowiada-
jacych wymiarom wewnetraznym wlewnicy mniej-
szego rozmiaru.

Regeneracji wlewnicy sposobem wedlug wynalaz-
ku dokonuje sie po usunieciu z jej powierzchni ro-
boczej zanieczyszczenn i podgrzaniu jej do tempe-
ratury conajmniej 400° C. Przygotowang w ten spo-
s6b wlewnice ustawia sie na spodzie, na ktérym
jest umieszczony rdzen, odtwarzajacy ksztalt wew-
netrzny wlewnicy mniejszego typu, przy czym ko-

. rzystnym jest ustawienie wlewnicy zbiezno$cig ku

dolowi. Pomiedzy rdzeniem a regenerowang wlew-
nicg powstaje szczelina rzedu kilkudziesieciu mili-
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metréw, ktéra wypelnia si¢ cieklym metalem o do-
brych wlasnosciach odlewniczych i odpornych na
uderzenia cieplne.

Zalewania szczeliny dokonuje sie¢ w znany spo-
séb, na przyklad deszczowo poprzez zbiornik wle-
wowy, umieszczony na wlewnicy tak, by metal pod-
czas zalewania sptywal po $ciance wlewnicy, w wy-
niku czego nastepuje lepsze zwigzanie warstwy me-
talu z tworzywem wlewnicy. Zalewanie mozna réw-
niez przeprowadzi¢é w inny znany sposéb, ma przy-
klad syfonowo, poprzez wlew gléwny, wykonany w
rdzeniu i pietrowe wlewy doprowadzajgce.

Uszkodzenia powierzchni roboczej regenerowanej
wlewnicy w postaci peknieé, wyzaré i innych ubyt-
kéw materialu, utatwiaja penetracje metalu w glgb
§cian wlewnicy, a przez to zapewniajg lepsze zwig-
zanie nowej warstwy z materialem wlewnicy rege-
nerowanej. Po usunieciu z wlewnicy rdzenia, uzy-
skuje sie¢ wlewnice o wymiarach wewnetrznych
mniejszych od wymiaréw pierwotnych wlewnicy,
lecz zgodnych z wymiarami typowych wilewnic, sto-
sowanych w hutnictwie.

Niewielkie pogrubienie $cianek wlewniey nie
wplywa niekorzystnie na warunki stygniecia wilew-
ka, a tym samym na strukture wlewkéw. Dla
zmniejszenia powstalych naprezen cieplnych, zre-
generowang wlewnice wyzarza sie¢ w znany spo-
s6b przez okolo 10 godzin w temperaturze okolo
900° C, a mastepnie powoli chlodzi.
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Sposdb regeneracji wlewnic stalowniczych wed-
lug wynalazku pozwala wydatnie zwigkszyé ilo§é
zalan do jednej wlewnicy, dzieki czemu obniza sie
wskaznik zuzycia wlewnic. W przypadku wprowa-
dzenia znormalizowanych wymiaréw wlewnicy, ta-
kich, ze wiekszy typ wlewnicy powstanie przez do-
danie do wymiaréw poprzecznych wlewnicy mniej-
szego typu dobranego modulu, sposéb wedlug wy-
nalazku umozliwi regeneracje wszystkich typow
wlewnic. Ponadto jakos§¢ powierzchni wewnetrz-
nej wlewnicy zregenerowanej sposobem wedlug wy-
nalazku nie rézni sie od powierzchni wlewnicy no-
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wej, co pozwala na latwe usuwanie wlewkoéw z
wlewnicy i ich korzystng powierzchnie.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb regeneracji wlewnic stalowniczych zna-
mienny tym, ze do wnetrza zuzytej oczyszczonej
wlewnicy, podgrzanej do temperatury conajmniej
400° C, wstawia sie ndzen, odpowiadajgcy wymia-
rom wewnetrznym wlewnicy mniejszego rozmiaru
a uzyskang w ten sposOb szczeline zalewa sie zna-
nymi sposobami zeliwem o dobrych wlasnosciach
odlewniczych, przy czym grubo$¢ warstwy zalane-
go metalu jest rzedu kilkudziesieciu milimetréw.
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