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(57)摘要

本发明涉及羽绒提纯相关技术领域，且公开

了一种羽绒提纯装置及工艺，横向旋转筒位于框

架的内侧，两个定位轴承分别固定安装在横向旋

转筒的右侧端面和框架的右侧内壁，空心定位轴

固定安装在两个定位轴承的轴承内圈，力矩转轴

固定安装在横向旋转筒的左侧端面，机箱通过螺

栓安装在框架的左侧面，力矩转轴远离横向旋转

筒的一端观察框架的内侧壁和机箱的左侧面并

与驱动机构相连接，内定位筒设置在横向旋转筒

的内侧，两个行走轴承分别固定安装横向旋转筒

的左右两侧内壁，内定位筒的左右两端分别插接

在两个行走轴承的轴承内圈。该羽绒提纯装置及

工艺，在进行旋转烘干的羽绒受到振动绳索的振

动从而增加了羽绒烘干的蓬松性，加快了羽绒烘

干的效果。

权利要求书2页  说明书5页  附图3页

CN 109827399 B

2023.06.09

CN
 1
09
82
73
99
 B



1.一种羽绒提纯装置，包括框架(1)、横向旋转筒(2)、两个定位轴承(3)、空心定位轴

(4)、力矩转轴(5)、机箱(6)、驱动机构(7)、内定位筒(8)、两个行走轴承(9)、横向通气管

(10)、加热机构(11)、内拨动振动机构(12)、四个导入盖(13)、两个透气网(14)、排料口

(15)、控制面板(16)和透气孔(17)，其特征在于：所述横向旋转筒(2)位于框架(1)的内侧，

两个定位轴承(3)分别固定安装在横向旋转筒(2)的右侧端面和框架(1)的右侧内壁，空心

定位轴(4)固定安装在两个定位轴承(3)的轴承内圈，力矩转轴(5)固定安装在横向旋转筒

(2)的左侧端面，机箱(6)通过螺栓安装在框架(1)的左侧面，力矩转轴(5)远离横向旋转筒

(2)的一端观察框架(1)的内侧壁和机箱(6)的左侧面并与驱动机构(7)相连接，内定位筒

(8)设置在横向旋转筒(2)的内侧，两个行走轴承(9)分别固定安装横向旋转筒(2)的左右两

侧内壁，内定位筒(8)的左右两端分别插接在两个行走轴承(9)的轴承内圈，横向通气管

(10)固定安装在内定位筒(8)的左侧端面中间位置，透气孔(17)均匀分布在内定位筒(8)的

圆侧面，横向通气管(10)远离内定位筒(8)的一端贯穿相应的行走轴承(9)的内侧、横向旋

转筒(2)的右侧内壁、定位轴承(3)、空心定位轴(4)和框架(1)的右侧内壁并与加热机构

(11)相连通，加热机构(11)安装在框架(1)的右侧面，内拨动振动机构(12)设置在横向旋转

筒(2)的内侧壁并与内定位筒(8)相连接，四个导入盖(13)分别环形阵列分布在横向旋转筒

(2)的圆侧面，两个透气网(14)分别对称设置在横向旋转筒(2)的顶部，排料口(15)设置在

框架(1)的内侧底部，控制面板(16)设置在框架(1)的左侧面；

所述驱动机构(7)包括驱动电机(71)、下位齿轮(72)和上位齿轮(73)，驱动电机(71)通

过螺栓安装在机箱(6)的左侧内壁，下位齿轮(72)固定安装在驱动电机(71)的输出轴上，上

位齿轮(73)安装在力矩转轴(5)的末端并与下位齿轮(72)相啮合；

所述加热机构(11)包括加热箱(111)、气泵(112)和加热棒(113)，加热箱(111)通过螺

栓固定安装在框架(1)的右侧面，气泵(112)安装在加热箱(111)的下方，气泵(112)的排气

管与加热箱(111)的底部进气口相连通，加热棒(113)等距安装在加热箱(111)的内侧壁，横

向通气管(10)的末端与加热箱(111)的排气口相连通；

所述内拨动振动机构(12)包括两个内筒圈(121)、八个弯折弹片(122)、两个外筒圈

(123)、拨动齿(124)、两个空心盘(126)、两个密封盘圈(127)、振动绳索(129)和弹性橡胶片

(1210)，两个所述内筒圈(121)对称穿插在内定位筒(8)上，八个弯折弹片(122)均分为两组

分别环形阵列分布在两个内筒圈(121)的外侧壁，两个内筒圈(121)上的弯折弹片(122)为

一一对应设置，相对应的两个弯折弹片(122)相互平行，两个外筒圈(123)分别对称安装在

横向旋转筒(2)的内侧壁，两个外筒圈(123)与两个内筒圈(121)相对应，拨动齿(124)环形

阵列分布在两个内筒圈(121)的内侧壁，两个空心盘(126)分别对称穿插在内定位筒(8)上，

两个密封盘圈(127)分别套接在两个空心盘(126)上，密封盘圈(127)的外侧边与横向旋转

筒(2)的内侧壁相互接触，两个空心盘(126)上均开设有连通孔(128)，连通孔(128)三个为

一组，每个空心盘(126)上均环形阵列开设四组连通孔(128)，弹性橡胶片(1210)安装在连

通孔(128)的内侧，每个弯折弹片(122)的侧面均固定连接在有三个连接环(125)，振动绳索

(129)的两端分别贯穿相对应的连通孔(128)内的弹性橡胶片(1210)并分别与相对应的连

接环(125)固定连接；

所述控制面板(16)与驱动电机(71)、气泵(112)和加热棒(113)之间的连接关系为电性

连接，控制面板(16)可以控制驱动电机(71)、气泵(112)和加热棒(113)的开关及运行状态；
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所述拨动齿(124)的宽度大于弯折弹片(122)的宽度，每个外筒圈(123)内侧的拨动齿

(124)的数量为十二个，弯折弹片(122)在远离内筒圈(121)的侧面与外筒圈(123)的内侧壁

之间留有间隙，弯折弹片(122)采用65Mn弹簧钢材料制成，相对应的弯折弹片(122)之间的

振动绳索(129)处于拉紧状态；

所述空心盘(126)上的每组连通孔(128)的分布与弯折弹片(122)上的三个连接环

(125)一一对应设置；

所述透气孔(17)均匀分布在内定位筒(8)位于两个空心盘(126)之间的圆侧面，透气孔

(17)为锥形孔，靠近内定位筒(8)内侧的一端口大于另一端口。

2.根据权利要求1所述的一种羽绒提纯装置，其特征在于：所述振动绳索(129)采用金

属绳索制成，振动绳索(129)之间为相互平行设置。

3.根据权利要求1所述的一种羽绒提纯装置，其特征在于：所述拨动齿(124)由突齿和

斜齿组成。

4.一种如权利要求1‑3任一项所述的羽绒提纯装置的提纯工艺，其特征在于：所述工艺

包括以下步骤：

(1)、将导入盖(13)打开，然后向横向旋转筒(2)内倒入清洗后的羽绒，而四组弯折弹片

(122)将横向旋转筒(2)的内圈分割成四个空间，先后将四个导入盖(13)旋转到上方进行打

开导入羽绒，使得羽绒在横向旋转筒(2)内分割成四份；

(2)、通过控制面板(16)启动驱动电机(71)、气泵(112)和加热棒(113)，驱动电机(71)

的输出轴通过下位齿轮(72)啮合上位齿轮(73)带动力矩转轴(5)进行旋转，使得力矩转轴

(5)带动横向旋转筒(2)进行旋转，而横向旋转筒(2)的右侧端通过定位轴承(3)带动空心定

位轴(4)进行旋转，而横向通气管(10)为位于横向旋转筒(2)内的内定位筒(8)进行限位，防

止内定位筒(8)进行旋转，横向旋转筒(2)内的两个行走轴承(9)的轴承内圈对内定位筒(8)

进行限位，而气泵(112)的排气管向加热箱(111)内注入气流，而加热棒(113)对气流进行加

热，从而通过加热箱(111)的排气口导入横向通气管(10)的内侧，进而导入内定位筒(8)的

内腔，最后通过内定位筒(8)的透气孔(17)导入横向旋转筒(2)的内腔，使得位于横向旋转

筒(2)内腔的羽绒受到热气流加热，热气流通过透气网(14)导出，在横向旋转筒(2)旋转的

同时，位于横向旋转筒(2)内的外筒圈(123)进行旋转，外筒圈(123)带动内侧壁的拨动齿

(124)旋转，旋转的拨动齿(124)对相对应的弯折弹片(122)进行拨动，使得弯折弹片(122)

被拨动，而弯折弹片(122)被拨动之后回正会产生一定的振动，相对应的两个弯折弹片

(122)之间的振动绳索(129)被振动，而振动的振动绳索(129)对正在干燥的羽绒进行弹性

振动，有利于羽绒的恢复膨胀，进而更有利于羽绒的干燥；

(3)、在羽绒烘干之后，先后将位于横向旋转筒(2)下方的导入盖(13)打开，使得羽绒通

过排料口(15)导出。
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一种羽绒提纯装置及工艺

技术领域

[0001] 本发明涉及羽绒提纯相关设备技术领域，具体为一种羽绒提纯装置及工艺。

背景技术

[0002] 羽绒球状纤维上密布千万个三角形的细小气孔，能随气温变化而收缩膨胀，产生

调温功能，可吸收人体散发流动的热气，隔绝外界冷空气的入侵，羽绒在加工之前需要先进

行清洗消菌工序，在清洗消毒之后需要对羽绒进行再次的烘干，但现有的羽绒烘干设备一

般为静态烘干，这样易使得羽绒受热不均匀，不能进行良好的蓬松撑开，而现有的一些动态

烘干羽绒的设备利用搅拌架对羽绒进行刚性的烘干搅拌，易使得设备内部的羽绒结构发生

破坏，造成羽绒的损坏，因此需要一种羽绒提纯装置对羽绒的烘干操作进行改进，来对羽绒

进行有效的烘干操作，增加装置对羽绒的烘干蓬松性。

发明内容

[0003] 解决了羽绒提纯装置的烘干工艺不能将羽绒进行良好的烘干蓬松的问题。

[0004] 一种羽绒提纯装置，包括框架、横向旋转筒、两个定位轴承、空心定位轴、力矩转

轴、机箱、驱动机构、内定位筒、两个行走轴承、横向通气管、加热机构、内拨动振动机构、四

个导入盖、两个透气网、排料口、控制面板和透气孔，所述横向旋转筒位于框架的内侧，两个

定位轴承分别固定安装在横向旋转筒的右侧端面和框架的右侧内壁，空心定位轴固定安装

在两个定位轴承的轴承内圈，力矩转轴固定安装在横向旋转筒的左侧端面，机箱通过螺栓

安装在框架的左侧面，力矩转轴远离横向旋转筒的一端观察框架的内侧壁和机箱的左侧面

并与驱动机构相连接，内定位筒设置在横向旋转筒的内侧，两个行走轴承分别固定安装横

向旋转筒的左右两侧内壁，内定位筒的左右两端分别插接在两个行走轴承的轴承内圈，横

向通气管固定安装在内定位筒的左侧端面中间位置，透气孔均匀分布在内定位筒的圆侧

面，横向通气管远离内定位筒的一端贯穿相应的行走轴承的内侧、横向旋转筒的右侧内壁、

定位轴承、空心定位轴和框架的右侧内壁并与加热机构相连通，加热机构安装在框架的右

侧面，内拨动振动机构设置在横向旋转筒的内侧壁并与内定位筒相连接，四个导入盖分别

环形阵列分布在横向旋转筒的圆侧面，两个透气网分别对称设置在横向旋转筒的顶部，排

料口设置在框架的内侧底部，控制面板设置在框架的左侧面。

[0005] 所述驱动机构包括驱动电机、下位齿轮和上位齿轮，驱动电机通过螺栓安装在机

箱的左侧内壁，下位齿轮固定安装在驱动电机的输出轴上，上位齿轮安装在力矩转轴的末

端并与下位齿轮相啮合。

[0006] 所述加热机构包括加热箱、气泵和加热棒，加热箱通过螺栓固定安装在框架的右

侧面，气泵安装在加热箱的下方，气泵的排气管与加热箱的底部进气口相连通，加热棒等距

安装在加热箱的内侧壁，横向通气管的末端与加热箱的排气口相连通。

[0007] 所述内拨动振动机构包括两个内筒圈、八个弯折弹片、两个外筒圈、拨动齿、两个

空心盘、两个密封盘圈、振动绳索和弹性橡胶片，两个所述内筒圈对称穿插在内定位筒上，
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八个弯折弹片均分为两组分别环形阵列分布在两个内筒圈的外侧壁，两个内筒圈上的弯折

弹片为一一对应设置，相对应的两个弯折弹片相互平行，两个外筒圈分别对称安装在横向

旋转筒的内侧壁，两个外筒圈与两个内筒圈相对应，拨动齿环形阵列分布在两个内筒圈的

内侧壁，两个空心盘分别对称穿插在内定位筒上，两个密封盘圈分别套接在两个空心盘上，

密封盘圈的外侧边与横向旋转筒的内侧壁相互接触，两个空心盘上均开设有连通孔，连通

孔三个为一组，每个空心盘上均环形阵列开设四组连通孔，弹性橡胶片安装在连通孔的内

侧，每个弯折弹片的侧面均固定连接在有三个连接环，振动绳索的两端分别贯穿相对应的

连通孔内的弹性橡胶片并分别与相对应的连接环固定连接。

[0008] 优选的，所述控制面板与驱动电机、气泵和加热棒之间的连接关系为电性连接，控

制面板可以控制驱动电机、气泵和加热棒的开关及运行状态。

[0009] 优选的，所述拨动齿的宽度大于弯折弹片的宽度，每个外筒圈内侧的拨动齿的数

量为十二个，弯折弹片在远离内筒圈的侧面与外筒圈的内侧壁之间留有间隙，弯折弹片采

用65Mn弹簧钢材料制成，相对应的弯折弹片之间的振动绳索处于拉紧状态。

[0010] 优选的，所述空心盘上的每组连通孔的分布与弯折弹片上的三个连接环一一对应

设置。

[0011] 优选的，所述透气孔均匀分布在内定位筒位于两个空心盘之间的圆侧面，透气孔

为锥形孔，靠近内定位筒内侧的一端口大于另一端口。

[0012] 优选的，所述振动绳索采用金属绳索制成，振动绳索之间为相互平行设置。

[0013] 优选的，所述拨动齿由突齿和斜齿组成。

[0014] 一种羽绒提纯工艺，所述使用工艺包括以下步骤：

[0015] (1)、将导入盖打开，然后向横向旋转筒内倒入清洗后的羽绒，而四组弯折弹片将

横向旋转筒的内圈分割成四个空间，先后将四个导入盖旋转到上方进行打开导入羽绒，使

得羽绒在横向旋转筒内分割成四份。

[0016] (2)、通过控制面板启动驱动电机、气泵和加热棒，驱动电机的输出轴通过下位齿

轮啮合上位齿轮带动力矩转轴进行旋转，使得力矩转轴带动横向旋转筒进行旋转，而横向

旋转筒的右侧端通过定位轴承带动空心定位轴进行旋转，而横向通气管为位于横向旋转筒

内的内定位筒进行限位，防止内定位筒进行旋转，横向旋转筒内的两个行走轴承的轴承内

圈对内定位筒进行限位，而气泵的排气管向加热箱内注入气流，而加热棒对气流进行加热，

从而通过加热箱的排气口导入横向通气管的内侧，进而导入内定位筒的内腔，最后通过内

定位筒的透气孔导入横向旋转筒的内腔，使得位于横向旋转筒内腔的羽绒受到热气流加

热，热气流通过透气网导出，在横向旋转筒旋转的同时，位于横向旋转筒内的外筒圈进行旋

转，外筒圈带动内侧壁的拨动齿旋转，旋转的拨动齿对相对应的弯折弹片进行拨动，使得弯

折弹片被拨动，而弯折弹片被拨动之后回正会产生一定的振动，相对应的两个弯折弹片之

间的振动绳索被振动，而振动的振动绳索对正在干燥的羽绒进行弹性振动，有利于羽绒的

恢复膨胀，进而更有利于羽绒的干燥。

[0017] (3)、在羽绒烘干之后，先后将位于横向旋转筒下方的导入盖打开，使得羽绒通过

排料口导出。

[0018] 与现有技术相比：

[0019] (1)、该羽绒提纯装置及工艺，通过设置框架、横向旋转筒、驱动机构、空心定位轴
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和横向通气管相互配合，在设备使用时，驱动机构的驱动电机通过下位齿轮和上位齿轮带

动力矩转轴进行旋转，使得力矩转轴带动横向旋转筒进行旋转，而横向旋转筒的右侧端通

过定位轴承带动空心定位轴进行旋转，而横向通气管为位于横向旋转筒内的内定位筒进行

限位，防止内定位筒进行旋转，横向旋转筒内的两个行走轴承的轴承内圈对内定位筒进行

限位，而气泵的排气管向加热箱内注入气流，而加热棒对气流进行加热，从而通过加热箱的

排气口导入横向通气管的内侧，进而导入内定位筒的内腔，最后通过内定位筒的透气孔导

入横向旋转筒的内腔，使得位于横向旋转筒内腔的羽绒受到热气流加热，热气流通过透气

网导出，达到将横向旋转筒围绕内定位筒进行旋转的加热的目的，保障机构之间稳定的配

合。

[0020] (2)、该羽绒提纯装置及工艺，通过设置内定位筒和内拨动振动机构相互配合，在

设备使用时，横向旋转筒围绕内定位筒进行旋转，而四组弯折弹片之间的振动绳索将横向

旋转筒的内腔分隔成四份，使得导入的湿润羽绒被分隔开来，羽绒在横向旋转定位筒的旋

转扭矩和重力作用下进行烘干旋转，增加了羽绒与热气流之间的接触面积，同时横向旋转

筒的旋转，通过两个外筒圈的同步带动相应的拨动齿进行旋转，对两侧的弯折弹片进行同

步的拨动，弯折弹片在拨动齿的拨动下回复原位进行振动，使得相对应的弯折弹片带动之

间的振动绳索，从而达到对横向旋转筒内分割成四份的羽绒进行振动，在进行旋转烘干的

羽绒受到振动绳索的振动从而增加了羽绒烘干的蓬松性，加快了羽绒烘干的效果。

[0021] (3)、该羽绒提纯装置及工艺，通过设置拨动齿、弯折弹片和振动绳索相互配合，在

设备使用，横向旋转筒进行顺时针旋转，弯折弹片在拨动齿的拨动下进行振动，弯折弹片的

环形倾斜方向为顺时针锐角倾斜，而弯折弹片在与拨动齿的突齿进行接触时，弯折弹片的

侧边与拨动齿的突齿接触，随着横向旋转筒的旋转，弯折弹片被顺时针压缩，直至弯折弹片

越过拨动齿的突齿再与拨动齿的倾斜齿接触撞击，使得弯折弹片产生一定的振动，随着横

向旋转筒的继续旋转，弯折弹片越过拨动齿的倾斜齿，弯折弹片回复原位的回复力进行振

动，两个相应的弯折弹片同步的与拨动齿进行接触振动，使得相应的振动绳索进行振动，而

每一组的三根振动绳索之间的分布与弯折弹片上的弧形侧边相同，使得羽绒更好的与振动

绳索进行接触振动烘干，提高设备的对羽绒的烘干质量。

附图说明

[0022] 图1为本发明结构示意图；

[0023] 图2为图1中A处结构放大图；

[0024] 图3为本发明弯折弹片和拨动齿侧视结构配合示意图；

[0025] 图4为本发明空心盘侧视示意图；

[0026] 图5为本发明拨动齿示意图；

[0027] 图6为本发明弯折弹片示意图。

[0028] 图中：1框架、2横向旋转筒、3定位轴承、4空心定位轴、5力矩转轴、6机箱、7驱动机

构、71驱动电机、72下位齿轮、73上位齿轮、8内定位筒、9行走轴承、10横向通气管、11加热机

构、111加热箱、112气泵、113加热棒、12内拨动振动机构、121内筒圈、122弯折弹片、123外筒

圈、124拨动齿、125连接环、126空心盘、127密封盘圈、128连通孔、129振动绳索、1210弹性橡

胶片、13导入盖、14透气网、15排料口、16控制面板、17透气孔。
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具体实施方式

[0029] 如图1‑6所示，本发明提供一种技术方案：一种羽绒提纯装置，包括框架1、横向旋

转筒2、两个定位轴承3、空心定位轴4、力矩转轴5、机箱6、驱动机构7、内定位筒8、两个行走

轴承9、横向通气管10、加热机构11、内拨动振动机构12、四个导入盖13、两个透气网14、排料

口15、控制面板16和透气孔17，横向旋转筒2位于框架1的内侧，两个定位轴承3分别固定安

装在横向旋转筒2的右侧端面和框架1的右侧内壁，空心定位轴4固定安装在两个定位轴承3

的轴承内圈，力矩转轴5固定安装在横向旋转筒2的左侧端面，机箱6通过螺栓安装在框架1

的左侧面，力矩转轴5远离横向旋转筒2的一端观察框架1的内侧壁和机箱6的左侧面并与驱

动机构7相连接，内定位筒8设置在横向旋转筒2的内侧，两个行走轴承9分别固定安装横向

旋转筒2的左右两侧内壁，内定位筒8的左右两端分别插接在两个行走轴承9的轴承内圈，横

向通气管10固定安装在内定位筒8的左侧端面中间位置，透气孔17均匀分布在内定位筒8的

圆侧面，横向通气管10远离内定位筒8的一端贯穿相应的行走轴承9的内侧、横向旋转筒2的

右侧内壁、定位轴承3、空心定位轴4和框架1的右侧内壁并与加热机构11相连通，加热机构

11安装在框架1的右侧面，内拨动振动机构12设置在横向旋转筒2的内侧壁并与内定位筒8

相连接，四个导入盖13分别环形阵列分布在横向旋转筒2的圆侧面，两个透气网14分别对称

设置在横向旋转筒2的顶部，排料口15设置在框架1的内侧底部，控制面板16设置在框架1的

左侧面，透气孔17均匀分布在内定位筒8位于两个空心盘126之间的圆侧面，透气孔17为锥

形孔，靠近内定位筒8内侧的一端口大于另一端口。

[0030] 驱动机构7包括驱动电机71、下位齿轮72和上位齿轮73，驱动电机71通过螺栓安装

在机箱6的左侧内壁，下位齿轮72固定安装在驱动电机71的输出轴上，上位齿轮73安装在力

矩转轴5的末端并与下位齿轮72相啮合，驱动电机71采用转速为15‑25r/min的低速电机。

[0031] 加热机构11包括加热箱111、气泵112和加热棒113，加热箱111通过螺栓固定安装

在框架1的右侧面，气泵112安装在加热箱111的下方，气泵112的排气管与加热箱111的底部

进气口相连通，加热棒113等距安装在加热箱111的内侧壁，横向通气管10的末端与加热箱

111的排气口相连通，控制面板16与驱动电机71、气泵112和加热棒113之间的连接关系为电

性连接，控制面板16可以控制驱动电机71、气泵112和加热棒113的开关及运行状态。

[0032] 内拨动振动机构12包括两个内筒圈121、八个弯折弹片122、两个外筒圈123、拨动

齿124、两个空心盘126、两个密封盘圈127、振动绳索129和弹性橡胶片1210，两个内筒圈121

对称穿插在内定位筒8上，八个弯折弹片122均分为两组分别环形阵列分布在两个内筒圈

121的外侧壁，两个内筒圈121上的弯折弹片122为一一对应设置，相对应的两个弯折弹片

122相互平行，两个外筒圈123分别对称安装在横向旋转筒2的内侧壁，两个外筒圈123与两

个内筒圈121相对应，拨动齿124环形阵列分布在两个内筒圈121的内侧壁，两个空心盘126

分别对称穿插在内定位筒8上，两个密封盘圈127分别套接在两个空心盘126上，密封盘圈

127的外侧边与横向旋转筒2的内侧壁相互接触，两个空心盘126上均开设有连通孔128，连

通孔128三个为一组，每个空心盘126上均环形阵列开设四组连通孔128，弹性橡胶片1210安

装在连通孔128的内侧，每个弯折弹片122的侧面均固定连接在有三个连接环125，振动绳索

129的两端分别贯穿相对应的连通孔128内的弹性橡胶片1210并分别与相对应的连接环125

固定连接，弹性橡胶片1210防止位于两个密封盘圈127拨动齿124的宽度大于弯折弹片122

的宽度，每个外筒圈123内侧的拨动齿124的数量为十二个，弯折弹片122在远离内筒圈121
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的侧面与外筒圈123的内侧壁之间留有间隙，弯折弹片122采用65Mn弹簧钢材料制成，相对

应的弯折弹片122之间的振动绳索129处于拉紧状态，空心盘126上的每组连通孔128的分布

与弯折弹片122上的三个连接环125一一对应设置，振动绳索129采用金属绳索制成，振动绳

索129之间为相互平行设置，拨动齿124由突齿和斜齿组成。

[0033] 一种羽绒提纯工艺，使用工艺包括以下步骤：

[0034] (1)、将导入盖13打开，然后向横向旋转筒2内倒入清洗后的羽绒，而四组弯折弹片

122将横向旋转筒2的内圈分割成四个空间，先后将四个导入盖13旋转到上方进行打开导入

羽绒，使得羽绒在横向旋转筒2内分割成四份。

[0035] (2)、通过控制面板16启动驱动电机71、气泵112和加热棒113，驱动电机71的输出

轴通过下位齿轮72啮合上位齿轮73带动力矩转轴5进行旋转，使得力矩转轴5带动横向旋转

筒2进行旋转，而横向旋转筒2的右侧端通过定位轴承3带动空心定位轴4进行旋转，而横向

通气管10为位于横向旋转筒2内的内定位筒8进行限位，防止内定位筒8进行旋转，横向旋转

筒2内的两个行走轴承9的轴承内圈对内定位筒8进行限位，而气泵112的排气管向加热箱

111内注入气流，而加热棒113对气流进行加热，从而通过加热箱111的排气口导入横向通气

管10的内侧，进而导入内定位筒8的内腔，最后通过内定位筒8的透气孔17导入横向旋转筒2

的内腔，使得位于横向旋转筒2内腔的羽绒受到热气流加热，热气流通过透气网14导出，在

横向旋转筒2旋转的同时，位于横向旋转筒2内的外筒圈123进行旋转，外筒圈123带动内侧

壁的拨动齿124旋转，旋转的拨动齿124对相对应的弯折弹片122进行拨动，使得弯折弹片

122被拨动，而弯折弹片122被拨动之后回正会产生一定的振动，相对应的两个弯折弹片122

之间的振动绳索129被振动，而振动的振动绳索129对正在干燥的羽绒进行弹性振动，有利

于羽绒的恢复膨胀，进而更有利于羽绒的干燥。

[0036] (3)、在羽绒烘干之后，先后将位于横向旋转筒2下方的导入盖13打开，使得羽绒通

过排料口15导出。
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