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(57) Abstract

In a device for fastening perforating rules or blades on rolls
(perforating cylinders) in printing machines, the perforating cylinder
(26) has at least one receiver groove (25) for a perforating rule (11) in
which a clamping strip (10) provided with hydraulic clamping de-
vices can be inserted. Said clamping devices press the perforating %
rule into frictional engagement with a cheek of the receiver groove.
The clamping strip (10) constitutes the cylinder housing for a plurali-
ty of pressure pistons (13) which form the movable boundaries of in-
tercommunicating pressure chambers (13") completely filled with a
pressure-transmitting medium. The volume occupied by the pressure-
transmitting medium can be decreased and subsequently increased by
means of a pressure regulator (16). The pressure-transmitting medium used is a thermoplastic which is introduced into the
pressure chambers (13, 14) of the clamping strip (10) in the liquid state and hardens after filling to a flexible body.

(57) Zusammenfassung

Bei einer Vorrichtung zur Befestigung von Perforierlinien oder -messern an Rundwalzen (Perforierzylindern) bei
Druckmaschinen, bei denen der Perforierzylinder (26) mindestens eine Aufnahmenut (25) fiir eine Perforierlinie (11) auf-
weist, in die eine Klemmleiste (10) einsetzbar ist, welche mit hydraulischen Spannvorrichtungen versehen ist, die die Perfo-
rierlinie an eine Wange der Aufnahmenut kraftschliissig anpressen, bildet die Klemmleiste (10) selbst das Zylindergehduse
fiir eine Mehrzahl von Druckkolben (13), die die beweglichen Begrenzungen von Druckriumen (13') bilden;-die unterein-
ander kommunizierend verbunden und mit einem Druckiibertragungsmittel vollstandig verfiillt sind. Es ist ein Druck-
Stellglied (16) vorgesehen, mittels dessen das von dem Druckiibertragungsmittel eingenommene Volumen verringerbar
und wieder vergroBerbar ist. Als Druckiibertragungsmittel ist ein in die Druckrdume (13, 14) der Klemmleiste (10) in fliis-
sigem Zustand einfiillbarer, sich nach dem Einfiillen zu einem weich-elastischen Korper verfestigender thermoplastischer

Kunststoff eingesetzt.
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Vorrichtung zur Befestigung von Perforierlinien an
Zylindern bei Druckmaschinen

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Befestigung von
Perforierlinien an Zylindern bei Druckmaschinen mit den

im Oberbegriff des Patentanspruchs 1 genannten, gattungs-
bestimmenden Merkmalen.

Bei einer bekannten Vorrichtung dieser Art (EP 0 196 688 A2)
ist in die Quernuten eines solchen, die Perforierlinien
tragenden Perforierzylinders eine gegen die Flichen der
Nuten anliegende Beilage eingesetzt, die von einer ersten
Lingsbohrung in ihrer axialen Richtung vollkommen durch-
setzt ist. Ferner verfiigt diese Beilage iliber quer zur
Lingsrichtung verlaufende Bohrungen, die die L&ngsbohrung
schneiden. In jede dieser Querbohrungen ist ein Gewinde
eingearbeitet, so daB in Umfangsrichtung des Perforier-
zylinders gerichtete Balken-Zylinder an der Beilage be-
festigt werden k&nnen. Hierzu weisen die Balken=-Zylinder
einen zentralen, in das Gewinde der Querbohrung ein-
schraubbaren Fortsatz auf; der gesamte Balken-Zylinder
befindet sich auBerhalb der Beilage und bestimmt daher
auch durch seine Baugr®Be, n&mlich durch seinen maximalen
AuBendurchmesser, den Abstand, den die mit Gewinde ver-

sehenen Bohrungen in der Beilage einnehmen miissen.
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Diese mit der Beilage verschraubten, an sich handelsiib-
lichen Balken-Zylinder stiitzen sich dann gegen eine zweite
Seitenwand der jeweiligen Perforierzylinder-Nut ab, in

die sie eingesetzt sind, so daB ein zwischen die Beilage
und die angrenzende Nutwand oder zwischen die gegeniiber-
liegende Nutwand und dann von den Balken-Zylindern an diese
gedriickte Messer in die Zylindernuten eingesetzt werden
kdnnen, die durch die von dem Balken-Zylinder aufge-
brachte Druckkraft so weit kraftschliissig gegen die
Seitenwand gedriickt werden, daB sie wihrend des Laufs

der Maschine ihre Position nicht verindern.

Das so gebildete Kanalsystem wird dann mit einem Druck-—
mittel - {ibliches Hydraulikdl - befiillt und die Langs-
bohrung in der Beilage bzw. in der so gebildeten Klemm-
leiste wird auf der einen Seite mit einer normalen,
eine Art Stopfen bildenden Schraube verschlossen, wihrend
auf der gegeniiberliegenden Stirnseite der Beilage eine
Spezialschraube eingesetzt ist, die je nachdem, wie tief
sie in ihr zugehdriges Gewinde eingeschraubt wird, in dem
Kanalsystem und damit in den Balken-Zylindern einen ent-
sprechenden Druck erzeugt, der zunichst die Vorspann-
kraft fiir ein anfdngliches Halten und Ausrichten der
Messer und anschlieBend nach Justierung die endgiiltige
' Einspannkraft fiir das Halten der Messer aufbringt.

Problematisch kann bei einer solchen Klemmleisten-
Ausbildung der Umstand sein, daB die jeweiligen, den
Vorspannungsdruck und schlieBlich den endgliltigen Halte-
druck fiir das Messer bzw. die Perforierlinie erzeugenden

Balken-Zylinder von auBen auf die Beilage aufgesetzt sind,
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und von ihren Gr&Benabmessungen her die entsprechende

Nut des Perforierzylinders praktisch vollstidndig ausfiillen,
auch in radialer Richtung. Dies kann nicht nur zu Ver-
letzungen in der Balken-Struktur bei rauhem Betrieb fiithren,
sondern erfordert auch vergleichsweise breit angelegte
Aufnahmenuten flir das gesamte Drucksystem, so daB iber
den Umfang des Zylinders nur einige wenige beispiels=
weise insgesamt sechs Perforierlinien aufnehmende Nuten
angeordnet werden kdnnen. Aufgrund der Breite der Nuten
spielt hier auch die Rundung des Perforierzylinders schon
eine Rolle, so da8 die Beilagen bzw.Druckleisten im
Querschnitt im wesentlichen trapezfdrmig auszubilden sind.
Des weiteren ist durch den Aufbau der Balken-Zylinder
eine gewisse Wand-Nachgiebigkeit bedingt, die notwendig
ist, damit die Balken-Zylinder durch ihre wellenfdrmige,
mindestens in axialer Richtung nachgiebige Wandung
gleichzeitig auch die Funktion einer Kolbenbewegung

bei Druckanstieg im Balken-Innenraum erfiillen k&nnen.
Abgesehen davon, daB8 eine erhebliche Menge an Druck-
mittel aufgrund der vollstindigen Fiillung der groB-
volumigen Balken-Zylinder erforderlich ist, k&nnen Ver-
letzungen der auBenliegenden elastischen Balken-Zylinder-
Wandungen auch zu einem sofortigen Druckverlust in dem
gesamten Drucksystem innerhalb einer Perforierleisten-
Nut fiihren, so daB beim Betrieb durch das sofortige
Herausschleudern aufgrund der schnellen Drehung des
Zylinders nicht unerhebliche Stérungen auftreten kdnnen,
insbesondere, wenn Teile des Drucksystems zwischen die
Walzen geraten. Es kommt hinzu, daB - wegen der hohen
Driicke, die erforderlich sind, bei der bekannten Vor-
richtung eine erhebliche Empfindlichkeit gegen Leckd&l

vorhanden ist.
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Aufgabé der Erfindung ist es daher, die vorerwdhnten Nach-
teile der bekannten Vorrichtung zu vermeiden und bei gleich-
wohl einfachem Aufbau eine belastungssichere Fixierung der

Perforierlinien am Perforierzylinder zu gewdhrleisten.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB durch die im kenn-
zeichnenden Teil des Patentanspruchs 1 genannten Merkmale
geldst.

Die Erfindung hat zum einen den Vorteil, daB die erforder-
liche Nutweite am Perforierzylinder nicht grdBer zu sein
braucht als die Dicke der Klemmleiste zuziliglich der Dicke
der Perforierlinie, denn die Klemmleiste dient gleich-
zeitig als Zylindergehduse fiir die von ihr aufgenommenen
Kolben der Spannvorrichtungen. Besonders vorteilhaft ist
weiter, daB gerade dort, wo hohe und hdchste Driicke, die
sich bis zu Extremwerten von mehreren 100 bar zur Erzeugung
der erforderlichen Klemmkraft aufbauen kdnnen, auftreten,
keinerlei nachgiebige Wandbereiche vorhanden sind, sondern
der Druck ausschlieBlich im Inneren der Klemmleiste, d.h.
im durchgehenden Verbindungskanal und in den Druckrdumen
der Spannzylinder aufbaut. Besonders vorteilhaft dabeil
ist, daB keinerlei Leck&l-Probleme auftreten, da als
Druckiibertragungsmittel im Ergebnis ein weich-elastischer
Festkdrper benutzt wird, der stets "zusammenhdngend"
bleibt.

Zur Realisierung des Druckiibertragungskdrpers geeignete
Materialien und MaBnahmen sind durch die Merkmale der
Anspriiche 2 bis 7 angegeben.
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Da die érfindungsgemaﬂe Klemmleiste klein und schmal gebaut
ist, ist sie auch von einem vergleichsweise geringen Ge-
wicht und weniger stark Schwerkrafteinwirkungen beim
Arbeiten des Perforierzylinders unterworfen. Besch&ddi-
gungen im Druckmittel-Kanalsystem jeder Klemmleiste sind
praktisch ausgeschlossen; desgleichen kann jede Klemm-
leiste so in die sie aufnehmende Nut des Perforier-
zylinders eingelegt werden, daB keine hervorspringenden
oder notwendigerweise der Form des Perforierzylinders

dann folgende Teile, mit Ausnahme der Kante der éinge—

spannten Perforierlinie, nach auBen freiliegen.

Durch die in den weiteren Unteranspriichen aufgefihrten
MaBnahmen sind vorteilhafte Weiterbildungen und Verbesse-
rungen der im Hauptanspruch angegebenen Vorrichtung
mglich. Hierbei ist es vorteilhaft, daB die Druck=-
schraube, bei deren Einschrauben die in der Klemmleiste
in Querrichtung angeordneten verschiebbar gefiihrten
Kolben druckbeaufschlagt werden, radial von aufen, also
von der Umfangsrichtung des Perforierzylinders aus ge-
sehen, zugéhglich ist. Besonders vorteilhaft ist weiter
die Ausbildung der Klemmleiste mit einer unteren Ab-
schulterung oder einem Bund, auf dem die Perforier-
linie, die sich iiber die L&nge des Perforierzylinders
erstreckt, aufsitzt, so daB die HGhenverstellung der
Klemmleiste und deren nachfolgende kraftschlissige

und ggf. formschliissige Verankerung gleichzeitig auch
die HBhenverstellung der zugeordneten Perforierlinie

und deren Verankerung vermittelt.

Weitere Einzelheiten und Merkmale der Erfindung ergeben
sich aus der nachfolgenden Beschreibung eines speziellen

Ausfithrungsbeispiels anhand der Zeichnung.
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Es zeigen:

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 3a

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

einen in einer Nut eine Klemmleiste und eine
Perforierlinie aufnehmenden Perforierzylinder
mit angrenzehdem AmboBzylinder in stark

schematisierter Darstellung,

eine Draufsicht auf einen Teil des die Klemm-
leiste aufnehmenden Zylinders,

die Klemmleiste in Draufsicht und
in Seitenansicht

in vergrdBerter Darstellung die der Druckerh&hung
des Druckmittels innerhalb der Klemmleiste dienende
Druckschraube in einer Schnittdarstellung lings

der Linie IV/IV der Fig. 3;

in einer Schnittdarstellung einen der in einer
Zyiinderbohrung der Klemmleiste abgedichtet
gefihrten Kolben im Querschnitt lings der
Linie V/V der Fig. 3 und

schematisiert ebenfalls im Querschnitt als Aus-
schnitt eine einem zunichst losen Einsetzen der
Klemmleiste in die aufnehmende Zylindernut

dienende Ansatzschraubenanordnung.
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Zweck der in den Fig. 1 bis 6, auf deren Einzelheiten ins-
gesamt ausdriicklich verwiesen sei, dargestellten, insgesamt
mit 10 bezeichneten, erfindungsgemdBen Vorrichtung zur Be-
festigung einer oder mehrerer Perforierlinien 11 am
Perforierzylinder 26 einer in der Fig.1 durch diesen sowie
durch den Ambofzylinder 26' reprédsentierten Druckmaschine,
mittels derer in einem Endlos-Druckverfahren durch Quer-
Perforationen zum Abtrennen voneinander vorbereitete Vor-
drucke herstellbar sind, ohne gr&Bere Schraubarbeiten
schnell und komplikationslos hochgenau beziliglich des
AmboB8zylinders 26' einstellen und sicher befestigen zu

konnen.

Diese Befestigungsvorrichtung 10 ist als Klemmleiste ausge-
bildet, welche in eine Nut 25 des Perforierzylinders 26,

in die auch die Perforierlinie 11 eingesetzt wird, einsetz-
bar und in dieser Nut 25 verspannbar- ist, wodurch auch die

Perforierlinie 11 in ihrer Soll-Position fixiert wird.

‘Eine solche Perforierlinie 11 ist in typischer Gestaltung
als Flachstab-fdrmiges Messer ausgebildet, dessen - gerad-
linige - Schneidkante 11' sehr genau parallel zu der ihrer-
seits parallel zur Drehachse 32 des AmboBzylinders 26' ver-
laufenden Mantellinie 33 des AmboB8zylinders 26' verlaufen
muB, entlang welcher die zu erzeugende Perforation z.B.

in einem Papierband, jeweils im Langsformat-Abstand eines

herzustellenden Vordruckes erzeugt werden muB.

Dabei versteht es sich, daB, wenn lediglich eine Abrif-
perforation herzustellen ist, die Schneidkante 11' nicht
durchgehend sein darf, sondern lediglich durch kleine

Briicken gegeneinander abgesetzte Durchstiche erzeugen muf,
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in welchem Falle die Schneidkante der Perforierlinie 11 die
Form einer "Rechteck-Zahnung" hat. Sollen dagegen die einzelnen
Vordrucke von vornherein voneinander getrennt werden, d.h. auf
ein bestimmtes Format abgeschnitten werden, so wird eine
"Schneidlinie" mit durchgehender Schneidkante verwendet. -

Da die Schneidkante in aller Regel bis auf die Mantelfl&che 34
des AmboBzylinders 26' durchdriicken soll, muB8 die Perforier-
linie 11 sehr fest in der Nut 25 des Perforierzylinders-26
fixiert sein, da im Betrieb der Druckmaschine eine Vielzahl

von Schneid- bzw. Perforations-Vorgdngen durchzufiihren sind.

Die zur Aufnahme der Perforierlinie 11 uhd der Klemmleiste 10
vorgesehene Nut 25 erstreckt sich, in Richtung der Drehachse 34
des Perforierzylinders 26 gesehen, lber dessen gesamte axiale
Linge und ist in den aus.Stahl bestehenden Zylinder 26 mit

dem aus der Fig. 1 ersichtlichen Profilquerschnitt. eingefrést.
Diese Nut 25 hat einen im wesentlichen U-fdrmigen lichten
Querschnitt, wobei die eine Nutwange 36, gegen die die
Perforierlinie 11 mittels der Klemmleiste 10 angepreB8t wird,
genau radial verl&uft, d.h. entlang einer die Drehachse 34

des Perforierzylinders enthaltenden Radialebene. Die zu dieser
Nutwange 36 parallel verlaufende Nutwange 37, an welcher die
Klemmleiste mittels nachfolgend n&her noch zu erlduternder
Spannelémente abstiitzbar ist, ist, von der Mantelfliche 37

des Perforierzylinders aus gemessen, etwas kiirzer als die
radial verlaufende Nutwange 36 und schlieft {iber einen

sch:ég verlaufenden Wangenabschnitt 38 an den rechtwinklig

2u der radialen Nutwange 36 verlaufenden Nutgrund 39 an,

so da8 sich im radial inneren Teil der Nut 25 deren Quer-
schnitt etwas verjlingt.
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Die Klemmleiste ist als prismatischer Stahlstab ausgebildet,
der zu den Nutwangen 36 und 37, dem schrdgen Wangenabschnitt 38
und zu dem Nutgrund 39 parallel verlaufende Begrenzungs-
flichen hat und insoweit einen zu dem lichten Querschnitt

der Nut 25 geometrisch &Zhnlichen Querschnitt hat, wobeil die
Klemmleiste 10 so ausgebildet ist, daB sie den lichten
Querschnitt der Nut 25 weitestgehend "ausfiillt", derart,

daB zwischen der Klemmleiste 10 und den Begrenzungs-

flichen der Nut 25 jeweils nur Spalte mit geringer Weite

verbleiben.

In spezieller, lediglich zum Zweck der Erlduterung ange-
nommener Gestaltung hat die Nut 25 eine zwischen ihren
parallelen Nutflanken 36 und 37 gemessene lichte Weite w
von 22,5 mm und eine entlang ihrer radialen Nutflanke 36
gemessene Tiefe t von 33 mm. Der schrdg verlaufende Wangen-
abschnitt 38 schlieB8t mit der Radialebene, in welcher die
radiale Nutwange 36 verliuft, einen Winkel « wvon 60° ein.
Der Bereich t' der Tief t der Nut 25, liber den sich der
schrig verlaufende Wangenabschnitt 38 erstreckt, betragt
beim dargestellten, speziellen Ausfihrungsbeispiel 6 mm.

Fiir eine Nut 25 mit diesen Abmessungen ist die Klemmleiste 10

z.B.mit den folgenden Abmessungen realisiert:

Breite w' zwischen ihrer Anlagefldche 36' mit der
Perforierlinie 11 und der dazu parallelen Begrenzungs-
flache 37': 21,5 mm,

H6he h' zwischen ihrer parallel zum Nutgrund 39 verléufenden,
inneren Begrenzungsfliche 39' und ihrer &uBeren, parallel

dazu verlaufenden Begrenzungsfldche 41: 29,5 mm.
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In dem, in der dargestellten Gebrauchslage gesehen, inneren
Bereich der Klemmleiste 10 ist diese an ihrer der Perforier-
linie 11 zugewandten Seite mit einem Bund oder Absatz 27
versehen, an dem die Perforierlinie 11 mit ihrer Riicken-
‘kante 11' auf ihrer gesamten Ldnge radial abstiitzbar ist.
Die rechtwinklig zu der an der Perforierlinie 11 anliegenden
Flache 36' der Klemmleiste 10 gemessenen HOhe dieses Ab-
satzes 27 der Klemmleiste ist etwas geringer als die Dicke
der Perforierlinie 11, die in typischer Gestaltung derselben
einen Wert von 0,7 mm hat.

Die Spann-Einrichtungen 13, mittels derer die Klemmleiste 10
und mit dieser auch die Perforierlinie 11 in der Nut 25 be-
lastungssicher festlegbar sind, sind, wie am besten aus der
Fig. 3 ersichtlich, als in regelmdfigem Abstand iiber die

Lénge der Klemmleiste 10 verteilt angeordnete Druckzylinder 13
ausgebildet, deren Kolben 13 in Querbohrungen 12 der Klemm-
leiste 10 druckdicht verschiebbar gefiihrt sind, deren zentrale
Bohrungsachsen 42 rechtwinklig zu den zueinander parallelen
Nutwangen 36 und 37 der Nut bzw. den hierzu parallelen
Begrenzungsflichen 36' und 37' der Klemmleiste 10 verlaufen.

Die Querbohrungen 12 sind als, in der Gebrauchslage der
Klemmleiste 10 gesehen, zu der schmileren Nutwange 37 der
Nut 25 hin offene Sackbohrungen ausgebildet, aus denen die
Kolben 13 herausragen. Durch die Kolben 13 axial beweglich
und Qéhausefest durch die inneren Abschnitte der Sack-
bohrungen 12 begrenzten Druckriume 43 stehen iber eine die
Klemmleiste 10 in deren Langsrichtung durchsetzende Léngs-
bohrung 14 in kommunizierender Verbindung miteinander.
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Die Lingsbohrung 14 ist an ihren Enden durch Stopfen 14'
hermetisch abschlieBbar. Die die Druckrdume 43 der Druck-
zylinder 13' miteinander verbindende Lingsbohrung 14 steht
auBerdem, wie in der Fig. 4 im einzelnen dargestellt, mit
' einem Druckraum 19 in kommunizierender Verbindung, der
gehdusefest durch den inneren Abschnitt einer weiteren
Sackbohrung 19' und axial beweglich durch einen Kolben 16a
begrenzt ist, der in der Sackbohrung 19' druckdicht beweg-
lich gefiihrt ist. Dieser Kolben 16a ist mittels einer als
Gleitdichtung ausgebildeten Ringdichtung 20 gegen die
Bohrung 19' abgedichtet.

Die zentrale Achse 44 dieser Sackbohrung 19' verlduft recht-
winklig zu den parallel zum Nufgrund 39 verlaufenden Be-
grenzungsfldchen 39' und 41 der Klemmleiste 10. Die Sack-
bohrung 19 miindet an der dem AmboB8zylinder 26' zugewandten
Fliche 41 der Klemmleiste 10 mit einem Gewindeabschnitt 21,
dessen lichter Durchmesser etwas grdBer ist als der Durch-
messer desjenigen Abschnittes der Sackbohrung 19', in
welchem der Kolben 16a druckdicht verschiebbar gefilhrt ist.

Dieser Gewindeabschnitt 21 ist durch einen Gewindefreistich 22
{iblicher Gestaltung gegen den die geh&usefeste Begrenzung des
Druckraumes 19 bildenden Abschnitt der Sackbohrung 19' abge-
setzt, in dem der Kolben 16a druckdicht verschiebbar gefihrt

ist.

In dem Gewindeabschnitt 21 der Sackbohrung 19' ist eine beim
dargestellten Ausfilhrungsbeispiel als Inbus=-Schraube mit
Innensechskant ausgebildete Druckschraube 16 schraubbar
gefilhrt, die sich iber einen axialen Fortsatz 46 an dem
Kolben 16a abstiitzt.



WO 89/02813 | ~ PCT/DES8/00588

12

Die Uber die Bohrung 14 miteinander in kommunizierender
Verbindungstehenden Druckriume 43 der Druckzylinder 13°'
und der durch den Kolben 16a ebenfalls mit diesen Riumen
in kommunizierender Verbindung stehende Druckraum 19 sind
vollstdndig mit einem Druckmittel verfiillt, in welchem
durch Veidrehen der Druckschraube 16 im Sinne einer Ver-
kleinerung des Druckraumes 19 ein hoher Druck aufbaubar
ist, mit dem - {iber die Bohrung 14 - auch die Druck-
rdume 43 der Druckzylinder 13' beaufschlagt werden und
dadurch deren Kolben 13 gegen die Nutwange 37 gepreft
und in Reaktion hierauf die Klemmleiste gegen die
Perforierlinie 11 gedrdngt wird, welche dadurch, je nach
GrdBe des durch Verdrehen der Druckschraube 16 erzeugten'
Druckes mehr oder weniger fest gegen die radiale Nut-
flanke 36 éepreﬁt und dadurch in ihrer Soll-Position
fixiert wird.

Der axiale Fortsatz 46 der Druckschraube 16, mit dem diese
sich an einer ebenen Endstirnfliche 47 des Kolbens 16a
axial abstiitzt, ist flach-ballig ausgebildet, so daB sich
lediglich ein auf der zentralen Achse 44 liegender Ab-
stutzpunkt ergibt und bei einem Verdrehen der Druck-
schraube 16 im Sinne einer Druckerhdhung kein Drehmoment
auf den Kolben 16a ausgelibt wird, um eine Drehung des
Kolbens 16a selbst und einen daraus resultierenden Ver-
schleiB der Ringdichtung 20 zu vermeiden.

Da die Spannhiibe der Kolben 13 der Klemmleiste 10 sehr
klein sind, zumindest sehr klein gehalten werden k&nnen,
ist ein VerschleiB der zur Abdichtung der Kolben 13 gegen

die Bohrungen 12 vorgesehenen Ringdichtungen 18 nicht zu
befiirchten.

o
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Die Klemmleiste 10 ist an ihren Enden mit je einer insgesamt
mit 17 bezeichneten Stufenbohrung versehen, deren Anordnung
am besten der Fig. 3 und deren Gestaltung am besten der
Fig. 6, auf deren diesbeziigliche Einzelheiten hiermit ver-
wiesen sei, entnehmbar ist. Die zentralen Achsen 47 dieser
Stufenbohrungen verlaufen, in der Gebrauchslage der Klemm-
leiste 10 gesehen, senkrecht zum Nutgrund 39 der Nut 25 des
Perforierzylinders 26. Diese Stufenbohrungen umfassen einen
minimalem Durchmesser der Stufenbohrung 17 entsprechenden
Mittelabschnitt 17', an den iber je eine radiale Ring-
schulter 48 bzw. 49 ein &duBerer, nach auBlen hin offener
Bohrungsabschnitt 17" bzw. ein innerer, zum Nutgrund 39

hin offener Bohrungsabschnitt 17"' grdBeren Durchmessers

anschlieBen.

Der &duBere Bohrungsabschnitt 17" dient 2zur versenkten Auf-
nahme des Kopfes 49 einer insgesamt'mit 28 bezeichneten
Ansatzschraube, die einen sich an den Kopf anschlieBenden,
bolzenfdrmigen Schaft 51 hat, der dem Durchmesser nach
geringfligig kleiner ist als der Durchmesser des Mittel-
abschnittes 17' der jeweiligen Stufenbohrung 17. An diesen
zylindrisch-bolzenférmigen Schaft 51 der jeweiligen Ansatz-
schraube 28 schlieB8t sich ein, dem Durchmesser nach kleinerer,
kurzer Gewindeabschnitt 52 der Ansatzsch;aube 28 an, mit dem
diese in eine vom Grund 39 der Nut 25 ausgehende Gewinde-
bohrung 53 so weit eingeschraubt wird, bis die Ansatz-
schraube mit der kreisringfdrmigen Endstirnfldche 54 ihres
bolzenfdrmigen Schaftes 51, welche diesen gegen den Gewinde-
abschnitt 52 absetzt, am Grund 39 der Nut 25 des Perforier-
zylinders 26 aufsitzt. Die zwischen dem Kopf 49 der Ansatz-
schraube 28 und der Endstirnfldche 54 ihres bolzenfdrmigen
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Schaftes 51 gemessene Lidnge 1 desselben ist etwas grdBer als
der axiale Abstand 1' der den #uBeren Bohrungsabschnitt 17"
gegen den mittleren Bohrungsabschnitt 17' absetzenden radialen
Ringschulter 48 von der inneren, parallel zum Nutgrund 39
verlaufenden Begrenzungsfldche 39' der Klemmleiste 10.
Innerhalb der zum Nutgrund 39 hin offenen, inneren Bohrungs-
stufe 17"' der Stufenbohrung 17 ist eine den Schaft 51 der
Ansatzschraube 28 koaxial umgebende, vorgespannte Druck-
Wendelfeder 56 angeordnet, die sich einerseits am Nutgrund 39
und andererseits an der Ringschulter 49 abstiitzt, welche die
dem Durchmesser nach kleinste Bohrungsstufe 17' gegen die
innere Bohrungsstufe 17"' absetzt. Durch die Druckfedern 56
wird die Klemmleiste 10 "weg" vom Nutgrund 39 in Anlage mit
den K&pfen 50 der beiden Ansatzschrauben 28 gedridngt.

Durch den Unterschied der Ld&ngen 1 und 1' ist der radiale
Variationsbereich bestimmt, innerhalb dessen die Position

der Schneidkante 11' der Perforierlinie 11 verdndert bazw.

an den Verlauf der Mantellinie 33 des AmboBzylinders 26
angepalt werden kann, entlang welcher die Perforierlinie

- auf der Mantelfldche 35 des AmboBzylinders 26' aufsitzend -
die an diesem anliegende - nicht dargestellte - Material-
bahn durchsticht bzw. durchschneidet.

In der Fig. 6 ist eine "mittlere" Position der Schneid-
kante 11' der Perforierlinie 11 dargestellt, aus der heraus
die Perforierlinie 11, falls erforderlich, um eine kleine
Strecke h weiter aus der Nut 25 ausriickbar bzw. um eine
kleine Strecke h' weiter in die Nut 25 in radialer Richtung
absenkbar wédre. Fir die den Perforierzylinder 26 und den
AmboBzylinder 26' umfassende Druckmaschine kann eine hin-

reichend genaue Konstruktion dahingehend vorausgesetzt werden,

a
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daB eine etwa der dargestellten "Mittelposition" der
Perforierlinie 11 entsprechende Position derselben die
fiir die schneidende Bearbeitung der Materialbahn geeignete

Position ist.

Durch die insoweit erliuterte Gestaltung der Klemmleiste 10
und ihre Anordnung in der Nut 25 des Perforierzylinders 26
wird die lagerichtige Justierung der Perforierlinie 11

wesentlich erleichtert.

Ein derartiger Justiervorgang kann so erfolgen, da8 die
Perforierlinie 11, widhrend sie sich in ihrer radialen
duBersten Stellung befindet, die durch Anlage der Ring-
schulter 48 an dem Schraubenkopf 50 markiert ist, so weit
in Richtung des Pfeils 57 der Fig. 1 - durch Drehen des
Perforierzylinders - gedreht wird, daB die Schneidkante 11'
gerade an dem AmboB8zylinder 26' anliegt. Danach wird - durch
Verdrehen der Druckschraube 16 der auf die Kolben 13 der
Spannvorrichtungen wirkende Druck so weit erh&ht, daB die
Perforierleiste, wenn die beiden Zylinder 26 und 26'
gleichphasig gegeneinander verdreht werden, zwar etwas

in die Nut 25 hineinriicken und damit ihre Soll-Lage
einnehmen kann, daB aber, wenn durch Weiterdrehen der
beiden Zylinder 26 und 26' die Linienberiihrung der
Perforierlinie 11 mit dem Mantel 35 des AmboBzylinders 26'
wieder aufgehoben ist, die Klemmleiste 10 nicht wieder in
ihre radial &duBere Position gedrdngt wird, sondern durch
die Druckbeaufschlagung der Kolben 13 der Spannzylinder 13'
in ihrer Soll-Lage bleibt. Danach kann durch weiteres Ver-
drehen der Druckschraube 16 im Sinne eines Druckaufbaues

in den Druckrdumen 19 und 43 sowie in der Lingsbohrung 14
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der Druck in diesen Riumen so weit erh&hen werden, z.B.
auf 300 bar oder mehr, da8 die Perforierlinie 11 absolut
sicher und lediglich durch die hierdurch erzielte Klemm-—
wirkung in ihrer Sollposition gehalten bleibt. Gelangt
dann eine Papierbahn beliebiger Dicke zwischen die beiden
Zylinder 26 und 26', so perforiert die Schneidkante 11°'
der Perforierlinie 11 die Papierbahn an dieser Stelle
bis auf die Mantelfldche 35 des AmboBzylinders 26°'.

Um die Klemmleiste 10 und mit dieser die Perforierlinie 11
in ihrer solchermaBen erreichten Soll-Lage zus#tzlich
sicher zu fixieren bzw. abzustiitzen sind, wie der Dar-
stellung der Fig. 3 und 3a entnehmbar, Stellschrauben 31
vorgesehen, die in Gewindebohrungen 30 schraubbar gefiihrt
sind, deren Achsen 58 parallel zu den Achsen 47 der Stufen-
bohrungen 17 verlaufen. Diese Stellschrauben 31 k&nnen bis
in Anlage ihres inneren Endes mit dem Grund 39 der Nut 25
in die Bohrungen 30 eingeschraubt werden, so da8 die Klemm-
leiste 10 dann auch "mechanisch" am Grund 39 der Nut 25
abgestiitzt ist und durch wiederholte Perforationsvorgidnge,
die jeweils einé radiale Belastung der Perforierlinie 11
und mit dieser der Klemmleiste 10 bewirken, auch nicht lang-
Zeitig eine radiale Verriickung der Klemmleiste 10 zu be-
flrchten ist, selbst dann nicht, wenn der Druck, der auf
die Kolben 13 der Spannvorrichtungen 13' wirkt, einmal
etwas nachlassen sollte.

Als weitgehend inkompressibles Druck-Ubertragungsmittel,
Uber das eine durch Verdrehen der Druckschrauben 16 er-
zielbare Volumenverminderung des Druckraumes 19 muB damit
der mit Druckmittel insgesamt verfiillten Riume in den auf

die Kolben 13 der Spannzylinder 13' wirkende Driicke umge-

n

o
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setzt werden, ist bei der Klemmleiste 10, allgemein ausge-
driickt, ein in fliissigem Zustand einfiillbarer Kunststoff
eingesetzt, der sich nach dem Einfiillen zu einem weich-
elastischen Kérper verfestigt. Dieser weich-elastische
Druckiibertragungskdrper ist mittels eines thermoplastischen
Kunststoffes erzielbar, der im geschmolzenen Zustand in

die Druckrdume 19, 14 und 13', diese vollstdndig ausfillend
eingebracht wird und nach, wenn er auf die Betriebs-
temperatur der Maschine abgekiihlt ist, den Druckiiber-
tragungskdrper bildet. Auch thermoplastische Elastomere

- geeignete Elastomere sind in der wissenschaftlichen
Publikation: Franck/Biederbick; Kunststoff-Kompendium,
Zweite Auflage, Wirzburg: Vogel, Buchverlag 1988, Seite 282 ff.

beschrieben.

Der Druckiibertragungskdrper sollte dabei bei Betriebs-
temperatur eine Shore-A-Hirte zwischen 20 und 70, vor-

zZugsweise zwischen 30 und 50 haben.

Der die Druckridume verfiillende elastische Druckiibertragungs-
kérper kann auch aus Weich-PVC-Material oder aus einem
weich-gemachten Kopolymer aus Vinylchlorid und Vinyl-

acetat bestehen. Auch Weich-Polydthylen geringer Dichte
(PE-LD) ist zur Realisierung des Druckiibertragungskdrpers

geeignet.

Anstelle derartiger thermoplastischer Materialien, die durch
Erhitzung auch wieder verfliissigt und aus der Klemmleiste
"entfernt" und durch neues Material ersetzt werden kdnnen,
kann auch ein kalt-vernetzendes Material zur Realisierung
des Druckkérpers verwendet werden, z.B. ein Polysiloxan,
dessen flilissige Ausgangsprodukte unmittelbar nach dem Ver-

mischen in die Druckrdume eingefillt werden und dort zu
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dem diese ausfiillenden gummielastischen Druckibertragungs-
kdrpern vernetzen. Ein solcher Druckiibertragungskdrper auf
Polysiloxan-Basis kann zwar nicht mehr aus der Klemm-
leiste 10 entfernt werden, hat aber den Vorteil glinstiger
Druck-Ubertragungseigenschaften und einer hohen Langzeit=-
standfestigkeit, die ein "Ersetzen" des Druckﬁbertragungs-
kérpers ohnehin iiberfliissig erscheinen 1i8t. Geeignete
Polysiloxan-Materialien sind auf Seite 228 f£f. der>ge-
nannten Publikation ebenfalls beschrieben.

Die erfindungsgemife Befestigungsvorrichtung, welche aus
der Klemmleiste 10 und - maschinenseitig - aus je einer
Aufnahmenut 25 fiir diese Klemmleiste besteht, ist hin-
reichend raumsparend aufgebaut, daB, iiber den Unfang
eines Perfcrierzylinders 26 verteilt, mehrere Klemm-
leisten 10 angeordnet werden kdnnen, wobei der entlang
des Umfanges des Perforierzylinders gemessene Abstand
der Klemmleisten 10 bzw. der Perforierlinien 11 im
Minimalfall 2 Zoll betrigt. Hierbei wird durch den
schrdgen Verlauf des-Nutwangenabschnittes 38 der Nut 25
erreicht, daB8 zwischen,in Umfangsrichtung gesehen,
aufeinander folgenden Nuten stets genligend "Fleisch"

des Zylindermaterials verbleibt, um eine Besch&digung
der sich zwischen je zwei Nuten 25 erstreckenden Zylinder-

wdnde sicher auszuschlieBen.

3
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Befestigung von Perforierlinien oder
-messern an Rundwalzen (Perforierzylindern) bei Druck-
maschinen und dergleichen, wobei an dem Perforier-
zylinder (26) mindestens eine Aufnahmenut (25) fir
eine Perforierlinie (11) vorgesehen ist, in die eine
Klemmleiste (10) einsetzbar ist, welche mit
hydraulischén Spannvorrichtungen versehen ist, die
bei einer Druckerhdhung des zur Druckbeaufschlagung
der Spannvorrichtungen vorgesehenen Druckilbertragungs-
mediums auf die Perforierlinie diese an eine radiale
Wange der Aufnahmenut kraftschlissig anpressende
Krdfte ausiiben,
dadurch gekennzeichnet, daB die Klemmleisten (10)
selbst das Zylindergehduse flir eine Mehrzahl von
Druckkolben (13) bildet, die von Querbohrungen (12)
der Klemmleiste, einseitig aus diesen herausragend
aufgenommen sind und die beweglichen Begrenzungen
von Druckridumen (13') bilden, die untereinander
kommunizierend verbunden und mit einem Druckiiber-
tragungsmittel vollstdndig verfiillt sind, daB ein
Druck~-Stellglied (16) vorgesehen ist, mittels dessen
das von dem Druckilbertragungsmittel eingenommene
Volumen - zur DruckerhShung - verringerbar und - zur

Druckabsenkung - wieder vergr&Berbar ist, und daB als
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Druckibertragungsmittel ein in die Druckriume (131, 14)
der Klemmleiste (10) in fliissigem Zustand einfiillbarer,
sich nach dem Einfiillen zu einem weich-elastischen
Korper verfestigendes Kunststoff-Material eingesetzt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB der Kunststoff ein thermo-
pPlastischer Kunststoff ist, der im geschmolzenen Zustand
in die Druckrdume (13', 14) eingefiillt wird.

Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, da8 der Kunststoff ein thermo-
plastisches Elastomer ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB der Kunststoff bei Betriebs-
temperatur eine Shore-A-Hirte zwischen 20 und 70, vor-

Zugsweise zwischen 30 und 50 hat.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder Anspruch 2,

in Verbindung mit Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet, da8 als Druckilbertragungsmittel
ein Weich-PVC-Material oder ein weich-gemachtes Kopolymer
aus Vinylchlorid und Vinylacetat eingesetzt wird.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche 1
oder 2, in Verbindung mit Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet, daB als Druckiibertragungsmittel
ein Weich-Polydthylen geringer Dichte (PE-LD) eingesetzt
ist.
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7. Vorrichtung nach Anspruch 1 in Verbindung mit
Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, daB zur Erstellung des weich-
elastischen K8rpers ein Polysiloxan verwendet wird,
dessen fliissige Ausgangsprodukte unmittelbar nach dem
Vermischen in die Druckriume (13', 14) eingefillt

werden und in der Klemmleiste (10) wvernetzen.

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, da8 der Bohrungsgrund jeder
der als Sackbohrung ausgebildeten Zylinderbohrungen (12)
mit einer auf beiden Seiten durch'Stopfen (14') abge-
dichteten Druckmittel-Verbindungskanal (14) als in
Lingsrichtung durch die Klemmleiste (10) laufende

Li&ngsbohrung kommuniziert.

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Klemmleiste (10) nur

in Teilbereichen der Aufnahmenut (25) angeordnet ist.

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB zur Einstellung des Drucks
in dem in der Klemmleiste (10) enthaltenen Druck-
Ubertragungskdrper eine Druckschraube (16) vorgesehen
ist, die in einer ein Gewinde (21) sowie einen
hydraulischen Druckraum (19) aufweisenden Sackbohrung
der Klemmleiste (10) sitzt und ilber ein abgedichtetes
Kolbenteil verfiigt, der beim Einschrauben der Druck-
schraube (16) in die Aufnahmebohrung den Druck im
Druckraum (19) und damit in dem mit diesem kommunizie-

renden Verbindungskanal (14) sowie in den Zylinder-
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Druckrdumen (13') erhodht bzw. beim Ausschrauben ab-
senkt.

Vorrichtung nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet, daB die die Druckschraube (16)
aufnehmende Sackbohrung ebenfalls als eine Quer-
bohrung der Klemmleiste (10) ausgebildet ist, die
gegeniiber den Kolbenbohrungen (12) um 90° verdreht
angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Klemmleiste (10) mit
einem schmalen Bund (27) zur radialen Abstiitzung
der Perforierlinie (11) versehen ist.

Vorriéhtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Klemmleiste (10) durch
ein vorgegebenes Freispiel ermdglichende Ansatz-
schrauben (28) in der Aufnahmenut (25) des Perforier-
zylinders (26) gehalten ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, da8 zur zusdtzlichen
mechanischen Anschlagbildung Stellschrauben (31)
vorgesehen sind, die nach endgiiltiger hydraulischer
Arretierung der Klemmleiste (10) und der Perforier-
linie (11) in der Aufnahmenut (25) auf Anschlag bis
zum Nutgrund (39) geschraubt werden kdnnen.

ou

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Druckschraube (16)

einen inneren, mit der Endfldche eine bewegliche
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Begrenzung des Druckraumes (19) der Klemmleiste (10)
bildenden, abgedichteten Kolbentel (16a) aufweist,
sowie einen Gewindeteil, der beim Verdrehen der
Druckschraube (16) die axiale Verschiebung des
Kolbenteils (16a) zur Druckerhdhung bzw. -erniedri-
gung des Druckes im Druckraum (19) und den mit
diesem kommunizierenden Druckrdumen (13' und 14)

. erméglicht.
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anderen besonderen Grund angegeben ist (wie ausgefithrt)

"0 Verdffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung,
gine Benutzung, eine Ausstellung oder andere Mafnahmen
ezieht

“p* \/eroffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldeda-
tum, aber nach dem beanspruchten Prioritdtsdatum verdffent-
licht worden ist

“T" Spatere Verdffentlichung, die nach dem internationalen An-
meldedatum oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden
ist und mit der Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum
Verstindnis des der Erfindung zugrundeliegenden Prinzips
oder der ihr zugrundeliegenden Theorie angegeben ist

"X" \erdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruch-
te Erfindung kann nicht als neu oder auf erfinderischer Tatig-
keit beruhend betrachtet werden

“y* Verdfentiichung von besonderer Bedeutung; die beanspruch-
te Erfindung kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit be-
ruhend betrachtet werden, wenn die Verdffentlichung mit
einer oder mehreren anderen Verdffentlichungen dieser Kate-
gorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fiir
einen Fachmann naheliegend ist

"% Verdffentiichung, die Mitglied derseiben Patentfamilie ist
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18 JAN 1989

Internationale Recherchenbehdrde

Europdisches Patentamt

Unter es bevolﬁ?htigten Bediensteten

T W\___B.C6-VAR DER PUTTEN

Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (Januar 1985)
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FR-A- 2179572 23-11-73 DE-A- 2318545 31-10-73
GB-A- 1420389 07-01-76
- DE-C- 222598 Keine
DE-A- 2829732 . 17-01-80 JP-A- 55037290 15-03-80
' UsS-A- 4275853 30-06-81
US-A- 3703117 21-11-72 Keine
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