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@ Bloc de commande a électro-aimants, notamment
pour I'actionnement des ratiéres pour machines 4 tisser.
Le capot (2) encliqueté dans I'armature (1) renferme
une série de noyaux (3) maintenus en place par appui
des bobines porte-bobinage (4) et par une plaque (6).
Cette derniére supporte un circuit imprimé (8) relié aux
bobinages (5) et au cable (9). L'ensemble de la carcasse
(1—2) est rempli d’une masse (10) de résine injectée.
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Bloc de commande 3 &lectro-aimants, notamment pour l'action-

nement des rati&res pour machines @ tisser.

La présente invention a pour objet un dispositif de commande
comprenant une série d'électro-aimants destinés 3 l'action-
nement s&lectif d'un nombre correspondant d'organes mobiles
disposés en superposition ou cdte 3 cOte 3 un intervalle

réqulier, notamment des &l&ments d'une rati&re pour machine

" 3 tisser.

L'invention a plus spécialement pour but de permettre 1la
réalisation d'un bloc de commande du type sus-visé qui soit
de construction simple et robuste et dans lequel les &lectro-
aimants d'actionnement sont susceptibles d'étre pr&vus 3 un
&cartement tré@s ré&duit, tout en &tant aptes 3 fournir une
puissance maximale.

Le bloc suivant l'invention est principalement remafquable
en ce qu'il comprend en combinaison une armature 3 section
transversale en forme de U, un capot de protection fixé& par
sa base ouverte dans l'armature et découpé de deux séries
parall2les d'ouvertures &tablies ad profil des pbles des
électro-aimants, une pluralité de nofaux en nombre &gal 3
celui des ouvertures de chaque série, des bobinages avanta-
geusement mont&s de maniére altern€e sur l'une ou 1l'autre
des branches des noyaux et dont le support 3 joues latérales
porte contre la face intérieure du capot et contre le fond
du noyau envisag&, une plaque de positionnement qui ferme la
base de ce capot et qui pr&sente une rangée de fenétres pour
le centrage de bossages prévus sur les noyaux, un circuit
imprimé& associ& 3 un cible d'alimentation et maintenu contre
la face intérieure de la plaque de positionnement, et une
masse d'enrobage en r&sine synth&tique, injectée de manidre
d remplir intégralement 1'espace intérieur libre de l'armature

et du capot.

L'armature, préf&rablement réalisée en aluminium afin de
compor ter une grande rigidité tout en assurant une bonne

conduction thermique pour l'évacuation de la chaleur, est
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profilée le long des ailes de son profil transversal en
forme de U pour que le capot, pourvu de bossages longitu-
dinaux, puisse se fixer @ ladite armature par simple enclique-

tage.’

Le dessin annex&, donné 3 titre d'exemple, permettra de
mieux comprendre l'invention, les caractéristiques qu'elle
présente et les avantages qu'elle est susceptible de procurer :

Fig.' 1 est une vue en plan partielle montrant un bloc
de commande 2 électrq-aimants 6tabli contormément A

1'invention.'

Fig. 2 en est une coupe transversale schématique suivant

le plan indigu& en II-II en fig. 1.
Sur ce dessin la référence 1 désigne une armature métallique,
en aluminium ou en alliage d'aluminium coul&, dont la longueur
est &gale 3 celle du bloc de commande & ré&aliser et dépend
donc du nombre d'é&lectro-aimants de celui-ci Comme montré& en
fig., 2 cette armature 1 pré&sente en section transversale un
profil en forme de U, la face int&rieure de chaque branche
€tant creusé&e d'une dépression longitudinale la.' Les bords
transversaux du fond de l'armature 1 sont agencés pour
permettre la fixation aisée de l'ensemble du bloc de commande ;
dans l'exemple de ré&alisation envisagé on a supposé que ces
bords &taient percés de ‘trous lb pour le passage de vis ou
boulons. Il convient encore d'observer que l'armature 1 est
pourvue de nervures de renfort qui amé&liorent sa rigidité et
qui déterminent des canaux d‘'aération facilitant l'&vacuation

de la chaleur dans l'air ambiant.

Dans l'armature 1 est engag&e la base ouverte d'un capot 2,
également réalisé& en aluhinium ou en alliage l&ger a base
d'aluminum. Chacune des parois latérales de ce capot 2
présénte un bossage extérieur 2a qui s'étend longitudinalement
pour venir s'encliqueter, moyennant déformation élastique
momentanée, 3 1l'intérieur de la dépression correspondante la
de l'armature 1. Par ailleurs le fond du capot 1 est découpé&
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de deux rangées paralléles d'ouvertures 2b, &tablies 3@ un
profil rectangulaire aplati orienté transversalement par
rapport & l'axe du capot ; dans chaque paire d'ouvertures 2b
alignées transversalement sont introduites les extré&mités,
formant pbles 3a, des deux branches d'un noyau 3 en fer

doux, @ profil usuel en forme de U.

Sur 1'une des branches de chaque noyau 3 est engagé le
support tubulaire 4 d'un bobinage 5 ; les joues latérales de
ce support 4 prennent appui contre le fond du noyau 3 et
contre la face interne du capot 2 en s'opposant ainsi au
déplacement dudit noyau vers l'extérieur, tandis que son
déplacement vers l'intérieur est limité&é par portée contre
une plaque de positionnement 6.' Cette derniédre est fixée
contre les bords du capot 2 et elle s'étend sur toute la
longueur de la base de celui-ci ; on notera que cette plaque
6 est découpée d'une série de fenétres centrales 6a & profil
rectangulaire allongé& transversalement, dans chacune des-
quelles vient se loger un bossage 3b mé&nagé sur chacun des

noyaux 3.

On remarquera qu‘afin de limiter au strict minimum 1'é&carte-
ment réciproque des noyaux 3 en dépit de la surépaisseur
formée par les bobinages 5, ceux-ci et leurs supports 4 sont
disposés de maniére altern€e sur les noyaux, comme le fait
bien apparaitre le tracé interrompu de fig., 1. Chaque bobi-
nage 5 est reli& par des branchements 7 & un circuit imprimé
appliqué contre la face inférieure de la plaque de position-
nement 6 ; ce circuit 8 est lui-méme reli& &lectriquement &
un cable commun d'alimentation 9 logé entre ledit circuit et
le fond de l'armature 1. La fixation du circuit imprimé 8
contre la plaque 6 et de cette derniére contre la base
ouverte du capot 2 est avantageusement assurée par les
broches 7 dont les extrémités dépassantes sont soudées
contre le circuit précité aprés travers&e de celui-ci et de
la plaque.' En tout &tat de cause une fois les différents
&léments du bloc introduits et monté&s dans la carcasse
constituée par l'armature 1 et le capot 2, l'espace intérieur
libre de ladite carcasse est rempli d'une masse 10 de ré&sine
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synthétique injectée a travers des ouvertures appropriées,
ladite masse 10 comblant intégralement tous les vides laissés
entre les noyaux 3, les bobinages 5, la plaque 6, le céble 9,

etc.'..

On obtient donc finalement un bloc compact, pr&sentant une
rigidité parfaite  tout en &tant susceptible d4'évacuer de
maniére particuliérement efficace la chaleur dégagée a la
suite d'un fonctionnement intensif des bobinages 5. Avant
l'injection de la masse de matiére d'enrobage 10 les &léments
constitutifs sont positionnés de manidre précise, de telle
sorte que l'opération de remplissage ne peut perturber la
construction.' On notera que l'invention permet de réaliser
une unité d'électro-aimants monoblocs, indépendants et
&tanches, reli&s & un tableau de contrdle électronique par
un c3ble unique, si bien qu'en cas de panne il suffit de )
déconnecter ce cdble et de sortir le dispositif pour le
remplacer. La maintenance du mat&riel est ainsi considéra-

blement simplifiée.

Il doit d'ailleurs &tre entendu que la description qui

préc&de n'a &té donnée qu'd titre d'exemple et gu'elle ne
limite nullement le domaine de l'invention dont on ne sortirait
pas en remplagant les d&tails d'ex&cution décrits par tous
autres &quivalents. Il va de soi que le nombre des &lectro-

aimants peut étre quelconque.!

1‘3‘!'&! v b M os -
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Revendications de brevet

1.' Bloc de comménde 34 &électro-aimants, notamment pour l'action-
nement des organes mobiles d'une ratiére pour machine a

tisser, caractérisé en ce qu'il comprend en combinaison une
armature 3 section transversale en forme de U, un cépot de
protection fixé& par sa base ouverte dans l'armature et

découpé de deux séries paralléles d'ouvertures &tablies au
profil des pOles des E&lectro-aimants, une pluralité de

noyaux en nombre &gal a celui des ouvertures de chaque

série, des bobinages dont le support & joues latérales,

engagé sur l'une des branches de chague noyau, porte contre

le fond de celui-ci et contre la face intérieure du capot,

une plaque de positionnement qui ferme la base de ce dernier

et qui présente une rangée de fenétres pour le centrage de
bossages prévus sur les noyaux , un circuit imprimé& associé&

a8 un céble d'alimentation et maintenu contre la face inté&rieure
de la plaque de positionnement, et une masse d'enrobage en
résine synthétique, injectée de maniére 3 remplir intégrale-

ment l'espace intérieur libre de l'armature et du capot/

2. Bloc de commande suivant la revendication 1, caractérisé
en que les supports 3 joues et les bobinages sont disposés
de maniére alternée sur l'une ou l'autre des deux branches

des noyaux afin de ré&duire l'écartement de ceux-ci.!

3. Bloc de commande suivant 1l'une ou l'autre des revendications
1 et 2, caractérisé en ce que les ailes intérieures de
l'armature et les parois latérales du capot sont profilées
pour que ce dernier soit fix& en place par encliquetage

élastique.
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