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UNIPLAST INDUSTRIES INC.,

"METODD FARA A PRODUGED DE UMA  COMPOSICED DE PELICULA  CONTENDD
UMa MISTURA DE POLIETILENOS DE BAIXA DENSIDADE®
MEMORIA DESCRITIVA
Fesums
8 presente invento diz respeito &2 um método para =
ula para esbalages com retracclo. 0

producdo de uma nova pelic
‘J

referido méiodo consiste em se proceder & misturs de nalistilenc
finy

de bailxa densidads  lingar varisndo sndrs
EEEO Com D oa 5 opor ce =

y
dade de slevada pressHo.

& composic¥o obtida tem; normalmente, uma densi
Qama de 9,718 3 &,93@ ofom” = uma tars de sxpansdion de 1,46
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Este invento relaciona-s= cos composigses de pelicula

e =
apropriada para embalagem com retracolo, ds artigos,; & procsssos
b3

para & sua producEo = oobili

FUMDAMENTOS DO INVENTO

sido, regra
baixa densi
baixa densi

(LLPDEY gm

prtguenas, de 1,5 a 1,8, para sz conssguir a orisntacdo de retrac—
cEn unidireccional, e taxas de BUR  mais elevadas, de 2,% a 3,9,
sd0 ubilizadas para aplicacHes ds retracgio sguilibrada.  BUR

i o i
listileno de bhaiss densidade (LDEE) 2 fim de
liculas rcom maior resisténciz & rasgadura 8 0 an

chogue & calibre reduzido.

Feliculas de 198% de resinas LLDPE 4%m uma taxaz do
retraccie elevada na  direccHo da méguina (WMD) = gupandsm—sg  na

direcg8o transversal (Th). &= variacEss de BUR n3oc $Em auslousr
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efeito aprecidvel sobre a orientaclo da rebtracc¥o destas pelicu-
las de LLDFE. Estas caracteristicas conduzem s limites percepti-

veis nas misturas de LLDFS = de LEDD variando sntre I8:75%  nas
o3

peliculas com  retraccH
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irregular = orientaciess

.

indesgjdveis aparsceram com prapaerE§ de I5% = de 45% de LLPDE.
t

baisxa densidade linsar refers—s2 a copolimsros de stileno 8 a uma
e o

alfa~olefina tendo 3 a 18 dtomos de carbono = um oolietileno de
baiza densidade & slevada press3o tal como & agui  indicadn
referg—-as a8 wum hamapalimarm ge etilenc altamente ramificado
produzido nun grocesso de slsvada pressio tubular ou de  autecla—
V.

RESUMO D0 PRESENTE INVENTO

fim omi

1]

turas de resinas do presente inventno para utili-
zagdo na producHo ds peliculas com retracgio variam entre 5¢  por
cento em peso de LLDPFE & 95 por cento em ne=n de LLDFE situsndo-

o em LDPE juntamente com, =m cerbas misturas, a

rasistincia 2 permitem a utilizaclc de pso
reduzido em comparacio com o calibre das peliculas convencionais

em gqualguer aplicaglo particular.

A5 misturas de resinas foras transformadas en peliculas
de um modo convencional sendo as peliculas produzidas por Kiryu—

=340 ®xpandida da pelicula a fim de =z obier peliculas com  uma
wEpRssurs variando entre 8,8912 oolsgadas e 2,0014 pol wias. Nas

a
superifncias gque foram realizadas  todas as paliculas btinham uma
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Fabricante = Nome

—_—

Dow Chemical U.S.
4001 LLDPE

Dow Caﬁada
2075 LLDPE

Dupont Canada
13J4 LLDPE

Esso Canada
3010 LLDPE

Esso Canada
0184.94 LLDPE

Dupont Canada
11D LLDPE

Dow Canada
84629.11 LDPE

7

813 polepadas. &5 resinas utilizadas foram  ss
Tigo indice Fusio Bensidade

Octene 1.0 0.912
Octene 1.0 ' 0.920
Octene 1.0 0.929
Hexene 0.8 0.918
Hexene 0.8 0.926
Butene 0.8 0.918

0.8 0.923

{Resina de mistuwra para o LLDPE:

0 LE ubtilizado =m

homopolimsro de polistileno.

cada uma das experifncias foi  um

Eomo & do conhecimento dos especialistss nesta  técnica

outros LDPE & LDFEs modificados com  EVA podes ser substituidos
i =4

caracteristicas do produtc final.
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dicionou-se 2% de agente anti-blo-
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misturas de LLOFE
aracteristicas |

o
euenplo no Ousdro 1.



QUADRD T
Densidade LLDPE na RessistEncia ao Resistdncia &
Hesina Mistura Tipo Chogqus Ssta Razgadura HOD/TD
{giee) (%) LLDFE BUR {g} {m)
929 50 octeme 1.7 88 138/1198
.929 50 Octene 2.7 98 144/774
,929 50 Octene 3.5 , 104 160/634
.929 70 Octene 1.7 83 *99/>1600
.929 70 Octene 2.7 98 *102/1018
.929 70 Octene 3.5 108* *125/7917
.929 90 Octene 1.7 89 136/1142
.929 90 Octene 2.7 112 154/893
.929 90 Octene 3.5 118 157/694
.920 50 Octene 1.7 123 147/874
.920 50 Octene 2.7 173 186/778
.920 50 Octene 3.5 183 192/688
.920 70 Octene 1.7 173 147/1066
920 70 Octene 2.7 188 230/912
.920 - 170 Octene 3.5 213 © 285/861
.920 90 Octene 1.7 1212 227/1002
.920 90 Octene 2.7 233 342/912
.920 90 Octene 3.5 . 263 432/950
.912 50 Octene 1.7 143 118/880
.912 50 Octene 2.7 188 173/896

.912 70 Octene 1.7 197 206/931
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QUADERD ITi{cont.:

Densidade  LLDPE na Resisténcia ao Resistincia &
Regina - Miztura Tipo Chooue Ssta Rasgadura ML/TD
igioems S LEDRE BUR {g: ig}

F.'912 70 Wbcéene 2.7 215 286/910
.912 90 Octene. 1.7 308 365/1050
.926 50 Hexene 1.7 78 154/798
.926 50 Hexene 2.7 113 179/704
.926 50 Hexene 3.5 173 208/672
.926 70 HeXene 1.7 102 206/854
.926 70 Hexene 2.7 123 192/861
.926 70 Hexene 3.5 178 240/736
.926 70 Hexene 1.7 153 150/1014
.926 90 Hexene 2.7 173 227/806
.926 90 Hexene 3.5 **x213 304/790
.918 50 Hexene 1.7 98 112/736
.918 50 Hexene 2.7 - 168 179/768
.918 50 Hexene 3.5 173 230/643
.918 70 Hexene 1.7 168 133/1145
.918 70 Hexene 2.7 178 152/866
.918 70 Hexene 3.5 **203 234/864
.918 90 Hexene 1.7 188 279/1096
.918 90 Hexene 2.7 213 368/986
.918 90 Hexene 3.5 **x258 442/871

.918 50 Butene 1.7 88 **x243/1053



PEDFE ma

i

] Fesisténcia &

Resina Mistura Tipo Chogue Ssta Rasgadurs MDATD
igioo? {4} LLDPE BUR {g: =)

7.918 50 Butene 2.7 123 208/707

.918 50 Butene - 3.5 148 230/576

.918 70 Butene 1.7 *62 **234/1190

.918 70 Butene 2.7 *103 224/771

.913 70 Butene 3.5 143 307/771

.918 90 Butene 1.7 113 317/896

.918 90 Butene 2.7 148 330/730
918 90 Butene 3.5 168 397/726



NOTA: dirscclo miguina-¥D, dirscglo transversal-Th

NOTA: ¥ leve na medicio - 1.2 @mii
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sgadura de Elmendor? & num aparelho de gusda de ssta de  acordo
oom 0 padroes de 8BTH.
Us testes da  retraccle foram realizados no Tetra Fak

FModel #574851 para  linha de producdEo de retraccio. 8 linha
consiste num transportador gue move as caixas pars um propulsos,

o qual por seu lado move a2 caixa para a cortina de polietileno. £

usado para o fundo. S3Ho sslados conjuntamsnia na gparte an
na parte posterior da caixa por meic de uma barrs de selagem ool
calor. & colocada uma dupla fiada de perfuracdes na pelicula de

topo como uma abertura  facil e que serve tambdm para deisxar

a0 estadio de retraccHo. Um ocutro i?ﬁﬂ%ﬁﬁ?iiﬁﬁ? MOVE & C8ixa Com

uma =&rie de agquecedorss com ventoinbhas para =)
gquante regularmente & volts da embalagem enquantc =iz =2 move

i
Juntaments com o btransportador.

residéncia da sslagem, velocidads da linha transportadora atraves
do tinel; poder de selages e temperatura noe  tanel. Para este
estudo, a wvelocidads da linha = o tempo de  resid@ncia  faram

mantidos constantes = 2 iamperatura no tanel 2 o poder de solagem
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E5% para as misturas com S8Y% de LLDRE
&7% para as misturas com 70% de LLDPE
734 para as misturas com 8% de LLDPE

A Temperatura no Tanel fol de 133°C 3 156°C depsndendo
da percentagem de LLDFE na mistura = da densidade do  LLDOFEC
Quanto mals baixa a densidade da pelicula tanto maj

tempEratura reguerids.

t
vado gue uma pelicula com retracclo com caracteristicas apsrfei-
goadas pode ser proporcionada & um preco  mais econdmico do que

agualie gqus @ra atd agora considsrado possivel.



REIVINDICACHES

ig. - HMetodo para & producl3o  de uma composicEn e
pelicula apropriada para anbalagen, com reiraccHo, de artigos,
caracterizado por compreender a misturs de: 56 a 73 por cento =m

peeo de um polisti linear tendo um  copo—

3
limero de 3 a 19 &t

L
fit

o
omos de carbono: & 52 & 5% de um  polietileno
d

| — P . oo o -
Daiza densidads

22, — Método de acordo com a ReivindicacHo 1, caracte—
rizado pov =& incluir  ainda na  reforida composigdo um agente

anti-hlogqueio.

h

2. - Método de acovdo rom oa Reivindicaclo 1, caracte-
rizado por o referido poligtileno de baixs densidade linsar =

oo bEens.

42. - Método de acordo com a ReivindicacHo 1, caracte—
rizado por o referido polistileno de bBaiua densidade lingar =er

heseno,

i
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2. - Método de arordo com oa

es

2=

mte
e
ol
i
ot
il
]
W
P
0l
foete
%
]
]
i
i
"
i
m
i

rizado por o referido polistilenc  da baixa densidade linear ser
btenc.

&48. - Método de acordo com & reivindicagio 1, caracte—
rizado por s2 preparar uma  com nPa micHo gue ter  ume  densidads

variando entre &,918 = 5,938 g7cm” 2 uma taxa de expansdo ("hlow-
t

~upt) variando en

rizado por o polistilenc de baiss dersidads linesr compresndsr &%
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...'2?...
- 83Y de hexeno com uma densidade  wvariliando entre &,218 gion” ow
#,926 giom” 2 ouma taxa de swpans¥o variando sntre 2.7 8 3.
g8, gtodo de acordo com a Reivindicag8o 1, caracte—
rizado por o polistilens de baixa densidads linsar presentes  sar

octenn com & ftaxa de &3 - BREZ 2 a ﬁﬁi¢=ula com sls produzida ter

uma densidade variando entre 86,912 g cm’ = §,938 gofom” com uma

»,.-

taxa de sup

FiEs

1;5,1

i variando enirs igé @ F.5.

P2, - FMétodo para s producBo de uma pelicula apropriada
para embalagem, com retracglc, caracterizado por se ligar  eEntrs
si uma mistura de resinas compresndendo desdse cerca de 59 & 99
por cento en peso de oum EDEi“éilEﬁﬁ de baixa densidads 1in
fazer a extrusio dessa misturs ¢

om uma taxa de sxpansio variando

LK

gntre 1,6 8 Z.,&6 & Tim de proporcionar uma pelicula tends ums
=]

densidade variando entre 8,718 gfom” & 8,938 giom- .

Lisboa, 1 de Jdunho de 1994
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I. PEREIRA DA CRUZ

Agente Giicial da Proprizdade Industrial

AUA VICTOR CORDEN, 10-A, 1.°
1200 LIGBOA
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