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(54) Menetelmd savukkeen suodatintangon valmistamiseksi kiharretusta
polypropyleenikuitukdydestd - Fdrfarande fér framstdllning av
en cigarretts filtersténg av fibrellerat polypropylenfibertig

Esilld olevan keksinndn kohteena on menetelm& savukkeen suodatin-
tangon valmistamiseksi kiharretusta polypropyleenikuituk&ydestd
levittdmdlld se auki ja lis&d&dmdlli siihen sideainetta, késitellyt
kuidut nmuovataan suodatintangoiksi, saatu tanko leikataan

mddrdtyn pituisiksi osiksi ja annetaan kovettua.

Savukkeiden suodatintangon lujuuden parantamiseksi, kun tanko on
valmistettu kiharretuista ja jatkuvista eli fibrilloiduista
polyolefiinikuiduista tehdystid kuitukdydestd, on tunnettua kdyttdi
polymeeristd sidosainetta. Haihtumattomia nestemdisii orgaanisia
plastisointiaineita,jotka ovat tehokkaita sidosaineita kiharretuille
selluloosa-asetaatista tehdyille kuitukdysille, ei voida kdyttai
sidottaessa polyolefiineja, koska ne eividt liuota polyolefiini-
kuituja. Polyolefiinikuitukdysi voidaan sitoa sekoittamalla siihen
toista polyolefiinia, varsinkin polyeteenii, ja kuumentamalla
tankoa sulamisen aikaansaamiseksi. T&m8 sidosaine, esimerkiksi
polyeteeni, voidaan lisdtd sulakehruutydvaiheen aikana. Polyole-
fiinikuitukdysi voidaan vaihtoehtoisesti sitoa suihkuttamalla
siihen esimerkiksi polymeroitua tyydyttymdt®ntid orgaanista esterii
kuten vinyyliasetaattia ja akrylaattiesterid tai vinyyliesterii.

Yleensd tanko kuumennetaan kovettumisen aikaansaamiseksi ja siihen
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tarvitaan suurehkoja md&rid sidosainetta.

Esilld olevan keksinndn erddnd tarkoituksena on saada aikaan
menetelmd savukkeiden suodatintankojen valmistamiseksi, jotka ovat
lujia eivdtkd vaadi kuumuuden kdyttdmistd erillisessd kuumentamalla
tapahtuvassa kovetusvaiheessa, minkd lisdksi tarvittavat sidos-

aineiden mddrdt ovat pienid.

Keksinn®én mukaiselle menetelmédlle on tunnusomaista se, ettd sideaine
on kylmdssd kovettuva etyleenin ja vinyyliasetaatin kopolymeerin
emulsio, jonka viskositeetti on 10 - 260 cP ja kiinteiden aineiden
pitoisuus 30 - 60 paino-%, joka emulsio levitetddn kuiduille
pisaroina, ja ettd kovettaminen suoritetaan vdhintddn 86 %:een

"Filtrona"-kovuuteen.
Sopiva emulsion kiinteiden aineiden pitoisuus on 45 - 55 paino-%.

Sidosaine-emulsion levittdmistd varten voidaan edullisesti kayttdd
ns. kehruuleikkauskartiota, joka pydrii suurella nopeudella ja
muodostaa verhon erittdin pienistd emulsiopisaroista, jolloin levi-
tetty kuitukOysi johdetaan kartion pd&llitse siten, ettd pienet
pisarat tulevat levitetyiksi kuitukdydelle. Emulsion tehokkaan ja
tasaisen jakautumisen varmistamiseksi leikkuukartiota py&ritetdén
edullisesti hieman suuremmalla nopeudella kuin mik& on tavallista
kysymyksen ollessa tavanomaisista pehmittimistd, nimitt&in
nopeudella, joka on ainakin 3750 kierrosta minuutissa. T&llainen
nopeus on erittdin edullinen tehokkaan jakautumisen ja pisaran
sopivan koon aikaansaamiseksi, jos emulsion viskositeetti on suuri.
Emulsiota voidaan tdten levittdd 5 - 30 painoprosenttia ja sopivimmin
7 - 20 painoprosenttia laskettuna tangon kuitujen painosta. Yleensd
kuitukdydessd olevan sidosaineen kuivapaino on vain 5 - 10 paino-
prosenttia. Harjalevittimid tai harjasuihkuttimia voidaan kaytt&a

vaihtoehtoisesti sidosaineen levittdmiseen.

Kuitukdyden, joka sisiéiltdd siihen tasaisesti jakaantuneena olevaa
sidosainetta, saattamiseksi tangon muotoon kuituk&ysi voidaan sen
jdlkeen johtaa tunnettuun tapaan sellaisten muotoiluelinten kautta,
joissa se muutetaan jatkuvaksi tangoksi ja voidaan kelata.

Mitd3dn l&mpokidsittelyd, so. erillistd ldmpdkovetustydvaihetta ei

tarvita ennen tangon muodostamista, sen aikana tai sen jilkeen.
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Pddllykselle ei sen jdlkeen tarvitse lisdtd sidosainetta kuituaineen
kiinnittdmiseksi p&ddllykseen, koska sidosaine toimii my®&s tangon

tartunta-aineena eli liimana. Tanko leikataan sen jidlkeen kappaleiksi.

Edullisesti annetaan kuitutankojen tai osien kovettua jopa 24 tuntia
normaalisessa varastoinnissa ilman kuumennusta. Tankojen kovuus

on kovettamisvaiheen j&lkeen alueella 80 % - 95 % mitattuna
laitteella "Filtrona" (Trade Mark) Hardness & Resilience Tester,

kun tangon paino on 400 - 600 mg 90 mm pituista tangon osaa kohti.

Tdllainen tanko on erityisen sovelias valmistettaessa lujia savukkeen-

suodattimia.

KuitukSyden kuitujen ei tarvitse olla pelkdstdin polyolefiini-

ainetta vaan se voi sisdltdi my&s suuruusluokaltaan 5 - 15 % muita
polymeerejd tai monomeereji, jotka muuttavat kuituaineen ominaisuuksia
sen valmistuksen suhteen, esimerkiksi sen soveltuvuuden suhteen
suulakepuristukseen tai fibrillointiin. T&llaisten lisdaineiden

ldsndolo ei vdhennid sidosaineen tehokkuutta.
Seuraavat esimerkit havainnollistavat keksinntn sovellutuksia:

Esimerkki 1

Kiharretusta fibrilloidusta polypropyleenikuidusta, joka
kokonaisdenieri oli 40 000, valmistettu kuitukdysi avattiin ja
levitettiin tavallisessa kuitukdyden avauskoneessa sekid johdettiin
sidosaineen levitykseen kdytetyn leikkuukartion pdillitse nopeudella
100 m/minuutissa. Kartiota pydritettiin nopeudella 3750 kierrosta
minuutissa, jolloin aikaansaatiin 15-prosenttinen sidosaineen
levidminen laskettuna kuitujen painosta. Sidosaine oli etyleenin

ja vinyyliasetaatin kopolymeeri emulsion muodossa, jonka

viskositeetti oli 100 cp ja kiinteiden aineiden pitoisuus 55 %.

Tdlld aikaansaatiin sidosaineen kuiva-ainepitoisuuden sellainen miiri
kuitukdyden aineksessa, joka oli noin 8 % laskettuna kuitukdyden
painosta. Tavallisessa garnituurissa kuitukdysi muutettiin tangon
muotoon ja kddrittiin paperikdireeseen, jonka pintamassa oli

45 g/mz, ja leikattiin kappaleiksi. Ti#td paperia, joka oli hieman

painavampaa kuin tavanomainen, kdytettiin kuitutangon tyydyttdvin
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ulkonddn aikaansaamiseksi sen jdlkeen, kun kylmidkovetus oli
suoritettu sekd my8s paperin rypistymisen estdmiseksi.
Liimauslaitteita ei tarvittu kuitukéyden kiinnittimiseksi
kddreeseen. 24 tunnin varastoinnin jdlkeen ilman kuumennusta
todettiin, ettd suodatintankojen kovuus oli 88 % mééritettyné
edelld selostetulla tavalla.

Seuraavissa esimerkeissd kdytettiin esimerkin 1 mukaista menetelmii
lukuunottamatta niitd eroavuuksia, jotka on erikseen mainittu ja
leikkuukartion suurempaa nopeutta, nimittdin noin 4000 kierrosta

minuutissa.

Esimerkki 2

Sidosaineena kdytettiin jdlleen etyleenin ja vinyyliasetaatin
kopolymeerid, mutta emulsion viskositeetti oli 50 cp ja sen
kiinteiden aineiden pitoisuus 44 %. KuitukOyteen lisdtyn
sidosaineen mddrdn taso oli jdleen 15 % ja sidosaineen kuiva-

paino oli valmiissa tangoissa 6,6 % laskettuna kuitukdyden painosta.
Valmistettujen suodattimien kovuus oli 86 % 64 tunnin jdlkeen.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd savukkeen suodatintangon valmistamiseksi kiharretusta
polypropyleenikuitukdydestd levittim#lli se auki ja lis3amilli sii-
hen sideainetta, kdsitellyt kuidut muovataan suodatintangoiksi,
saatu tanko leikataan mddrdtyn pituisiksi osiksi ja annetaan kovet-
tua, t v nnettu siitd, ettd sideaine on kylmdssid kovettuva
etyleenin ja vinyyliasetaatin kopolymeerin emulsio, jonka viskosi-
teetti on 10 - 260 cP ja kiinteiden aineiden pitoisuus 30 - 60 pai-
no-%, joka emulsio levitetd3n kuiduille pisaroina, ja ettd kovet-
taminen suoritetaan vdhint&3n 86 %:een "Filtrona"-kovuuteen.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmi, t unnet t u siiti,
ettd emulsion kiinteiden aineiden pitoisuus on 45 - 55 paino-%.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmd, t unnet tu
siitd, ettd emulsiota levitetd3n kuitukdydelle pisaraverhon muodossa
sindnsid tunnetulla kehruuleikkauskartiolla.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen menetelmd, t unne t t u siiti,
ettd kehruuleikkauskartion pydrimisnopeus on ainakin 3750 kierrosta

minuutissa.

5. Jonkin patenttivaatimuksen 1-4 mukainen menetelmi, t unne t t u
siitd, ettd kédsitelty kuitukdysi saatetaan tangon muotoon kiyttimalli
tunnettuun tapaan garnituuria.

6. Jonkin patenttivaatimuksen 1-5 mukainen menetelm#, t unne t t u
siité&, ettd pd&llys levitetddn tangon pdidlle ilman muun sideaineen
kayttdd kuin sitd sidosainetta, joka on levitetty kuitukdyteen.



Patentkrav 6 2 9 4 2

1. F8rfarande f&r framstdllning av en cigaretts filterstidng av
fibrillerat polypropylenfibertdg genom att breda ut den och
tills&tta bindemedel, de behandlade fibrerna formas till en
filtersting, den erhdllna stdngen skdrs i delar med bestimd

l&ngd och f&r stelna, k E&nnetecknat dirav, att
bindemedlet dr en kallh#rdande emulsion av en sampolymer av

etylen och vinylacetat, vilken emulsions viskositet &#r 10 - 260

cP och halten av fasta &mnen &r 30 - 60 vikt-% och vilken emulsion
utbreds pa fibrerna som droppar, och att h&rdningen utf&rs till

en "Filtrona"- hardhet av &tminstone 86 %.

2. Fé6rfarande enligt patentkravet 1, k i nnetecknat

ddrav, att halten av de fasta &mnena i emulsionen &ir 45 - 55 vikt-%.

3. Férfarande enligt patentkravet 1 eller 2, k S nne¢teck -~
n a t dé&rav, att emulsionen utbreds p& fibertdget i form av

en sl8ja av droppar med en i och f&ér sig k&nd spinnkon.

4. F6rfarande enligt patentkravet 3, k i nnetecknat
ddrav, att spinnkonens rotationshastighet Zr &tminstone 3750

varv per minut.

5. Férfarande enligt ndgot av patentkraven 1 - 4, kX 2 nn e -
t ecknat dirav, att det behandlade fibertdget bringas i

stdngform genom att pd i och f8r sig ki#nt sitt anvinda garnityr.

6. Férfarande enligt ndgot av patentkraven 1 - 5, kX  nn e -

t ecknat dirav, att beldggningen utbreds pd stingen utan
anvédndning av annat bindemedel 4n det bindemedel, som utbretts n&
fibertiget.

Viitejulkaisuja-Anférda publikationer

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: USA(US) 3 173 ko7 (131-265).
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