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Opfindelsen angér et apparat til fjernelse af
afskdrne stykker fra en materialebane eller et arkformet styk-
ke af fladt materiale, med fgrste og andre gribeorganer til
pavirkning af henholdsvis fgrste og andre afskarne stykker af
det flade materiale, hvilke gribeorganer udggr et skillested,
og som er indrettet til at bevage sig i hver sin fra skille-
stedet divergerende bane med transportmidler til at fare det
flade materiale til gribeorganerne.

Fjernelse af helt eller delvis fraskilte, afskér-
ne stykker af fladt materiale, f.eks. af papir eller af papir-
agtigt materiale, folier eller tekstilstoffer og deslige, er
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en vigtig arbejdsproces ved fremstillingen af mange genstande,
som bestir eller sammensattes af flade, afskdrne stykker af et
si&dant materiale. Denne fjernelse af afskéarne stykker af fladt
materiale er af sarlig betydning ved den automatiserede serie-
eller masseproduktion med tilsvarende hgje arbejdshastigheder.
Her er den hurtige og pélidelige fjernelse af skarerester eller
ogsd af udskdrne dele, der skal bruges, henholdsvis fraskil-
lelse og udsondring af affaldet pd den ene side og delene, der
'skal bruges, p& den anden side ofte en forudsaztning for den
uforstyrrede overholdelse af en hgj arbejdshastighed.

Fra tysk patentskrift nr. 654.422, kendes et apparat
ved hvilket der findes gribeorganer i form af modsat hinan-
den roterende sugehjul til adskillelse af afskarne stykker af
fladt materiale, som ligger ved siden af hinanden i en ankommende
bane. Der er her tale om en forholdsvis risikofri anvendelse, da
det i det vasentlige kun er strimmelformede stykker, der skal skil-
les fra hinanden ved deres sidekanter, og der ikke skal udskilles
afskarne mellemstykker af kompliceret form. Mere komplicerede for-
mer, som de foreligger ved filterposer, kan ikke uden videre bearbej-
des dermed. Navnlig kan man med s8danne enkle organer. ikke med
sikkerhed skille koﬁ@liceret udformede, afskdrne stykker, som fgl-
ger efter hinanden i det tilfgrte bands langderetning, fra mellem-
stykker af samme karakter, idet stykkerne, som skal bruges, i til-
slutning hertil skal ordnes bag hinanden i ngje fastlagt antal og
samles til stabler.

Det er opfindelsens formal at tilvejebringe et apparat,
hvormed afskarne stykker af fladt materiale, som fglger efter
hinanden i fremfgringsretningen, og isazr sddanne, hvis form er
forholdsvis kompliceret, i tilslutning til en overskarings- eller
indkarvningsproces sikkert og skinsomt kan skilles fra hinanden
og tilfgres en efterfglgende stabling.

Dette formi&l opnéds ifglge opfindelsen ved, at trans-
portmidlerne og gribeorganerne er indrettet til synkron beva-
gelse i forhold til hinanden, og at der i omrédet for de andre
af gribeorganerne og navnte skillested for de divergerende be-
vagelsesbaner for de afskérne stykker fladt materiale er an-
bragt et afrulningsorgan, der er indrettet til at pavirke de

navnte andre afsklrne stykker af det flade materiale, og som
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har en til i det mindste et afsnit af disse stykkers kontur
svarende omkredskant, som er dannet ved en fordybning i af-
rulningsorganets periferiflade.

De af transportmidlerne og gribeorganerne fremfgrte
afskdrne stykker vil ved hjelp af det med omkredskanter udsty-
rede afrulningsorgan blive skubbet eller presset fri af en
fremfgrt materialebane, selv om stykkerne matte have en vasent-
lig stgrrelse eller kompliceret kontur. Fra USA-patentskrift
nr. 3.410.183 kendes ganske vist et apparat, der har tappe,
som i princippet ville vare egnet til udfgrelse af en fri-
ggrelsesoperation. I sammenligning med afrulningsorganet ifgl-
ge opfindelsen, der har en til i det mindste et afsnit af
stykkernes kontur svarende omkredskant, som virksomt under-
stgtter friggrelsesoperationen, vil navnte tappe ikke vare
velegnet til ogsd at skubbe eller presse flade stykker af va-
sentlig stgrrelse og kompliceret kontur fri af en fremfgrt
materialebane. I apparatet ifglge USA-patentskrift nr.
3.410.183 tjener tappene da ogsd kun til at bevage mindre
stykker fladt materiale bort fra en sugevalses omkreds, men
jkke til at skille i forvejen afskdrne stykker af fladt ma-
teriale fra hinanden. .

Ifglge opfindelsen kan de fgrste gribeorganer have
gribearme, som er bevagelige langs en cirkular bane, kan trans-
portmidlerne danne en tilférselsbane, som i det mindste til-
nermelsesvis bergrer gribearmenes cirkulare bevaegelsesbane, kan
apparatet have midler til bevagelse af gribearmene fra en aben
til en lukket stilling ved det sted, hvor gribearmenes bevae-
gelsesbaner og navnte tilfgrselsbane bergrer hinanden, og de
andre gribeorganer kan indbefatte sugeorganer og vare bevageli-
ge langs en bane, som i det mindste tilnarmelsesvis bergrer
tilfgrselsbanen for det flade materiale.

Kombinationen af gribearme som de fgrste gribeorganer,
med sugeorganer som de andre gribeorganer til fraskillelse af
afskirne stykker af fladt materiale er sarlig fordelagtig, nar
det drejer sig om stykker med konturer med skaringslinier, som
har ringe afstand fra materialets sidekant. Dette galder navn-
lig for kaffefilterposer o9 lignende genstande, som desuden
bestar af et materiale, som ikke er s& nemt at skille efter en
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forudgéende skaring, idet denne proces sadvanligvis er kombi-
neret med en fastggrelsesoperation, hvor to konturranddele, som
ligger oven p& hinanden, forbindes med hinanden.
De i kravene 3-5 omhandlede udfgrelsesformer for gri-
beorganerne er sarlig velegnede i tilfzlde, hvor der er tale
om fraskillelse af stykker af relativt sejt, fladt materiale.
Kravene 6 og 7 angiver hensigtsmassige udfgrelsesformer for de
andre gribeorganer, som indbefatter sugeorganer. Krav 8 om-
handler en placering af de fgrste gribeorganer, som giver en
god driftssikkerhgd. Ved det i krav 9 angivne gensidige afrul-
nihgsarrangement tilvejebringes en bestemmelse af det i krav 1
angivne skillested, og det i krav 10 omhandlede bortsugnings-
organ'medvirker til en sikker fraskillelse af materialet.
Opfindelsen vil i det fglgende blive narmere forklaret un-
der henvisning til tegningen, som viser en udfgrelsesform for et
apparat til deling og fjernelse af filterposer, der p& forhénd er
udstanset eller udskdret af fladt materiale i baneform, idet
fig. 1 viser apparatet med et gvre tandhjul og et nedre
sugehjul i snit, set i disse hjuls aksialretning, jfr. linien
I-T i fig. 2,
fig. 2 gribehjulet i aksialsnit efter linien II-II i fig. 1,
fig. 3 en udfoldning af et med sugehjulet samvirkende tryk-
hjul som ekstra holdemiddel, ’
'fig. 4 apparatet set fra siden i den i fig. 1 med en pil
IV viste retning,
fig. 5 en aksial afbildning af en styredel for gribehjulet
i retningen eller snitplanet V-V i fig. 4,
fig. 6 skematisk og fra siden en stablingsindretning, der
er indsat efter et som tilfgrselsstation virkende afskare- og
adskilleapparat af den ovenomtalte art,
fig. 7 et skematisk delsnit efter linien VII-VII i fig. 6,
og
fig. 8 et skematisk delsnit efter linien VIII-VIII i fig. 6.
Som det skematisk er antydet i fig. 1, tilfgres et banefor-
met fladt materiale FM, som endnu indeholder de i fig. 2 viste fgr-
ste og andre afskdrne fladmaterialestykker Fa;, henholdsvis FA,,
i forud indkarvet form, langs en transportbane ZB ved hjalp af et
transportmiddel ZM, f.eks. et transportbdnd eller deslige, til
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fgrste og andre gribeorganer GMl og GMla’ henholdsvis GM2, der er
lejret i gensidigt afrulningsarrangement. De over tilfgrselsbanen
ZB fgrste gribeorganer GMl og GMla indvirker pa begge sidekanter
af det flade materiale og er i overensstemmelse hermed pd den i
fig. 2 viste m&de i forhold til hinanden forsat i tilfgrselsbanen
ZB's tvarretning og anbragt i omrddet ved det flade materiales si-
dekanter. Disse fgrste gribeorganer, der er knyttet til de fgrste
afskédrne stykker fladmateriale FAl, bestdr i det vasentlige hver
af et gribehjul GRl, henholdsvis GRla' med gribearme, som er an-
bragt fordelt over hjulets omkreds og bevager sig langs en om-
1pbsbane UBl' der er antydet for GR1 og GRla i fellesskab. Gribe-
armene er svingeligt lejret om akser GX, der forlgber tangentialt i
forhold til en felles akse A for begge gribehjul, sa at gribearme-
ne i gribestillingen G1 med deres holdepartier HA kan gribe side-
afsnittene af de afskdrne stykker fladmateriale FA, og presse dis-
se imod perifere overfladeafsnit af det tilhgrende gribehjul.

De under tilfgrselsbanen ZB anbragte andre gribeorganer
GM, bestdr i det vasentlige af et roterende sugehjul SR med et un-
dertryks-kanalsystem US, som via en styring med drejelig glideven-
til DS er tilsluttet til en ikke vist sugepumpe og er forbundet
med sugeorganer SO i form af over hjulets omkreds fordelte &bninger.
Styringen med drejelig glideventil, som principielt ogsa kan er-
stattes med en undertryks-styreindretning af anden art, for sd vidt
som denne er sammenkoblet med de omlghbende sugeorganer, aktiverer
til enhver tid undertrykket for de sugeorganei, som under deres om-
1¢b langs deres bane UB2 befinder sig mellem en gribestilling G2
og en frigivningsstilling F,y+ mens undertrykket pd den resterende
del af omlgbsbanen UB, er ophavet med henblik pé& frigivning af de
pdgzldende stykker fladt materiale.

Apparatet arbejder pd fglgende made:

Langs tilfgrselsbanen XB, der i det vasentlige er anbragt
tangentialt i forhold til omlgbsbanerne UB1 og UB2 for de to gribe-
midler, henholdsvis pd den ene side gribearmene GA's og pa den anden
side sugeorganerne SO's, kommer stykker FAl og Fa, af fladt mate-
riale ind i omrddet for de pigzldende gribestillinger Gl og Gz' Den-
ne tilfgrsel sker under synkronisering mellem transportmidlet ZM
og gribehjulenes og sugehjulets drivmidler, der ikke er vist i en-
keltheder. Derved er det sikret, at gribemidlerne GMl og GMla kun
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indvirker pa fladmaterialestykkerne FAl og gribemidlerne GM2 kun
pé& fladmaterialestykkerne FAZ' FAl er i eksemplet affaldsstykker
og FA2 stykker, der skal bruges, f.eks. filterposer eller deslige.
Principielt kunne pd samme mdde ogsd en tilfgrsel af det flade ma-
teriale i form af ark, som indeholder de forud stansede formafsnit,
der skal adskilles, komme p& tale.

I 1gbet af gribemidlernes omdrejning fjerner de fgrste og
de andre stykker af fladt materiale sig nu fra hinanden langs be-
vagelsesbaner BWl og BWZ’ der efter et adskillelsessted TS diver-
gerer, som det er antydet i fig. 1, og skilles derved fra hinan-
den. Under virkningen af de lukkede gribearme, henhcldsvis de -under
aktiveret undertryk stdende sugeorganer, kommer stykkerne af fladt
materiale s8ledes i retning nedad til sugehjulets allerede omtal-
te frigivningsstilling F2 eller opad til en tilsvarende frigiv-
ningsstilling Fl af gribehjulene. Her videretransporteres de af-
skdrne stykker, f.eks. ved hjelp af en udsugeindretning AV, der med
henblik pa& affaldsstykkerne er anbragt i omrédet ved frigivnings-
stillinéen Fl' men eventuelt ogsd kan vere tilvejebragt til stykker-
ne, der skal bruges. Overfgringen af gribearmene fra deres lukke-
stilling til &bningsstillingen ved Fl sker ved hjalp af styrepar-
tier SA af de som toarmede vagtstenger udformede arme. Disse sty-
repartier griber pd den i fig. 2 og 4 viste mdde ind i en fast-
stdende styrefgring SF, hvis forlgb i et radialplan i relation til
aksen A er vist i fig. 5. Ved den tilsvarende radiale forskydning
af styrepartierne SA svinges gribearmene GA mellem lukke- og &bnings-
sﬁilling, som dette er anskueliggjort i fig. 4.

Som vist i fig. 1 og 2 findes der endvidere i omrddet ved
omlgbsbanen UB2 for de andre gribemidler GM2 eller sugeorganerne
SO i tilslutning til adskillelsesstedet TS for fladmaterialestyk-
kernes divergerende bevagelsesbaner et med sugehjulets omkreds
samvirkende afrulningsorgan i form af et trykhjul DR, som yderligere
trykker fladmaterialestykkerne FA, mod hjulets omkreds og med peri-
ferikanter UKl og UK2 i hvert enkelt tilfzlde med ringe afstand
fra fladmaterialestykkerne FAZ's omridskanter udgver en tilsvaren-
de holde- og afrivningsvirkning ved adskillelsen af fladmateriale-
stykkerne FAl og FA2 fra hinanden. Dette ekstra holdemiddels funk-
tion fremgdr af fig. 3. Trykhjulet DR's synkrone afrulningsbeva-

gelse pad omkredsen af sugehjulet SR opnads ved hjazlp af gribehjulet
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GR1 sammenkoblet drev AF, som ifplge synkroniseringen mellem GM1
sdvel som GMla og GM2 ogsd bevirker synkroniseringen med SR.

Den sikre og skdnsomme fjernelse af affaldsstykkerne, dvs.
friggrelsen af filterposerne som stykker, der skal bruges, er en
ngdvendig funktionel forudsatning for videreforarbejdningen i form
af en tildeling i et bestemt antal til den enkelte stabel. Optal-
lingen og sammenfatningen af filterposerne i stabler muligggres pa
fordelagtig made ved synkronisering af en efterfglgende stabelind-
retning med transportindretningens gribeorganer, som pd deres side
er synkroniseret med tilfgrselstransportmidlet. Det af skille-
og stabelindretning bestdende samlede apparat udggr altsad en funk-
tionel enhed.

Som det ses af fig. 6, omfatter stableindretningen en til-
fgrselsindretning ZF med et som afkastningselement tjenende hjul
WG, der ved sin omkreds transporterer blade G, og med en borttrans-
portindretning AFU med transportmidler TP i form af en pd lukket
bane UB omlgbende transportgr, der som vist i fig. 7 bestir af
et par parallelt omlgbende transportkader Kl’ K2. Borttransport-
indretningens transportmidler TP er over et remtrak Tl med hjul
TRl og TR2 sammenkoblet synkront med tilfgrselsindretningen med
et bestemt reducerende udvekslingsforhold. En tilfgrsels- eller
afkastningsindretning Pz er anbragt vinkelret pd borttransportret-
ningen Pa, s& at bladene G liggende bag hinanden sammenlagges i
stabler ST. Til forbindelseslister VB pa kaderne Kl og K, er der
fastgjort stiftformede skilleelementer TG i to med transport- eller
borttransportretningen Pa parallelle rakker. Skilleelementerne TG er
endvidere p& tvers af retningen Pa anbragt parvis flugtende, sa at
en ferdig stabel ST i hvert enkelt tilfazlde er holdt mellem fire
skilleelementer og begranset af disse. Skilleelementerne gennemfgrer
altsd med transportgren en lukket omlgbsbevagelse, hvorved til-
fgrselsindretningens afkastningselement WG i tilslutning til om-
lgbsbanen UB's venstre omstyringsafsnit BU griber ind mellem skil-
leelementernes rakker. Derved kommer i det enkelte tilfade to skil-
leelementer bag ved de i retningen Pz ankommende blade, der derpa
af transportgren medtages pd det pafglgende, retliniede bane-
afsnit BA i retningen Pa. I omrédet ved det andet sted AS, hvor
skilleelementerne TG angriber den stabel ST, som i hvert enkelt
tilfezlde skal borttransporteres - i fig. 6 er dette den tilner-
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melsesvis fyldte stabel STl - er der anbragt en forsinkelsesmeka~-
nisme, der forbigdende pavirker skilleelementerne, og som her be-
stdr af et som svingarm med en akse AGA udformet anslag. Sidstnavn-
te angriber i det i fig. 6 viste tilfzlde en tvarbarer Q for et
skilleelementpar og fastholder dette imod borttransportretningen
Pa. Med henblik herpd er hver barer Q lejret pd den tilhgrende for-
bindelsesliste VB pd en sadan made, at bareren er forskydelig mod
fjederkraft. Den pagaldende fjederindretning danner i hvert enkelt
tilfelde et drev TA, som spandes ved anslaget AG's angreb mod
tverbareren Q, og som, efter at en pd forhold fastlagt fremfgrings-
stilling af transportmidlerne TP er ndet, ved hjalp af en knast
NK, som lader anslaget AG smzkke ned under pavirkning fra en udryk-
ningsfjeder F, aktiveres sdledes, at skilleelementernes bevagelses-~
hastighed i retningen Pg forgges. Herved sldr skilleelementparret
i et tidsmessigt og rumligt interval i tilfgrselsprocessen, dvs.
inden det naste blad kommer ind i skilleelementspidsernes omrade,
i retningen Pa bagfra imod den nu med det fastsatte bladantal fer-
digstablede stabel ST, og begranser denne. Denne fremfgringsstil-
ling med udlgsning af skilleelementfremdrivningen lader sig ved
hizlp af‘et tandremdrev T2 og et pd knasten NK anbragt hjul TR3
med tilsvarende dimensioner bestemme meget ngje, altsd ogsa blad-
antallet pr. stabel. Med samme sikkerhed kan man udelukke en
beskadigelse af de lgbende tilfgrte blade fra de angribende skil-
leelementers side, fordi tilfgrsels- og borttransportindretning
savel som det accelererende skilleelementdrev stdr i indbyrdes syn-
kroniseret drivforbindelse. Bladantallet pr. stabel lader sig i
vidt omfang @ndre over det tilsvarende udvekslingsforhold. Til
sikker dannelse af en t=at stabel og til den taktmassigt overensstem-
mende friholdelse af et mellemrum til skilleelementernes gennemgreb
gennem bladene, som tilfgres efter hinanden, er der som vist i fig.
7 pad begge sider af afkastningselementet tilvejebragt forskydnings-
gevind Sl og SZ’ der roterer om med borttransportretningen paral-
lelle akser, og i hvis gange bladene G glider ind oppefra og der-
pa gribes af gevindets fremfgringsbevagelse og skubbes imod den sta-
bel, som er under dannelse.

Remtrakket Tl' som over hjulet TR1 forbinder skilleelement-
drevet med tilfgrselsindretningen ZF's drev, kan under anvendelse

af i sig selv gangse og derfor ikke narmere beskrevne konstruktions-
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midler udformes som et drev med variabelt udvekslingsforhold, f.eks.
under anvendelse af de kendte PIV-drev eller ogsd ved hjalp af om-
skiftelige koblingsdrev, der har et trinvis foranderligt udvekslings-
forhold.

Som det ses af fig. 6, bevirker de omlgbende skilleelemen-
ter TG i tilslutning til deres pludselige indrykning ved accelera-
tionsdrevet ogsd transporten af stablerne ST i retningen Fa langs
omlgbsbanens afsnit BA inden for borttransportindretningen AFU.
Skilleelementerne udggr altsd samtidig medbringere for borttrans-
porten, hvad der medfgrer en fordelagtig forenkling af konstruk-
ticnen. _

Som det endvidere skematisk er antydet i fig. 6, griber de
stiftformede skilleelementer TB ind gennem tilsvarende langsgdende
udtagninger i en fgringsbane FB, som hgrer til borttransportind-
retningen AFU, p& hvilken stablerne ST under pavirkning af skille-
elementerne eller medbringerne glider til en ikke vist udleverings-
station.

Fig. 8 anskueligggr opbygningen af borttransportindret-
ningen AFU i tvarsnit. Isar vises her omridsformen af de stablede
genstande og dermed den til stabelomridset tilpassede tvarsnits-
form af den herefter af to afsnit FB1 og FB2 bestdende fgringsbane.
De filterposer, som i eksemplet skal stables, og hvis omrids har
to indbyrdes vinkelforsatte omridskanter Ul og U2' kommer i en ved
fremstillingsprocessen pd forhadnd given orientering ind p& bort-
transportindretningen. Fgringsbaneafsnittene FBl og FB2 er med
deres underlags- eller glideflader under dannelse af en rendelig-
nende fgringsprofil anbragt haldende imod hinanden, hvorved hzld-
ningen er tilpasset til vinkelen mellem genstandenes tilsvarende
omridskanter under hensyntagen til genstandenes orientering i deres
afkastningsposition fra fremstillingsprocessen eller fra tilfgr-
selsindretningen. Dette resulterer i en forholdsvis ngjagtig flug-
tende placering af genstandene i stabelen.
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PATENTEKRAYV

1. Apparat til fjernelse af afskdrne stykker fra en
materialebane eller et arkformet stykke af fladt materiale, med
fprste og andre gribeorganer (GMl og GMZ) til pavirkning af hhv.
ferste og andre afskdrne stykker af det flade materiale, hvilke
gribeorganer udggr et skillested (TS), og som er indrettet til at
bevage sig i hver sin fra skillestedet divergerende bane (BWl og
BW2), og med transportmidler (ZM) til at fgre det flade materiale
til gribeorganerne, k end e t e gnet ved, at transportmid-
lerne (ZM) og gribeorganerne (GMl og GM2) er indrettet til syn-
kron bevagelse i forhold til hinanden, og at der i omradet for
de andre af gribeorganerne (GMZ) og navnte skillested (TS) for
de divergerende bevagelsesbaner for de afskarne stykker fladt ma-
teriale (FAl og FA2) er anbragt et afrulningsorgan (DR), der erxr
indrettet til at pavirke de navnte andre afskdrne stykker af det
flade materiale, og som har en til i det mindste et afsnit af dis-
se stykkers (FA2) kontur svarende omkredskant (UKl eller UK2),
som er dannet ved en fordybning i afrulningsorganets (DR) peri-

feriflade.
2. Apparat ifglge krav 1, k end e tegnet ved, at

de fgrste gribeorganer (GMl) har gribearme (GA), som er bevagelige
langs en cirkular bane (UBl), at transportmidlerne (ZM) danner en
tilfgrselsbane (ZB), som i det mindste tilnarmelsesvis bergrer gribe-
armenes (GA) cirkulere bevaegelsesbane (UBl), at apparatet har midler
til bevagelse af gribearmene (GA) fra en aben til en lukket stilling
ved det-sted, hvor gribearmenes bevagelsesbaner (UBl) og navnte til-
fgrselsbane (ZB) bergrer hinanden, og at de andre gribeorganer (GM,)

indbefatter sugeorganer (SO) og er bevagelige langs en bane (UBZ)'
som i det mindste tilnarmelsesvis bergrer tilf@grselsbanen (ZB) for
det flade materiale.

3. Apparatet ifglge krav 1, k endetegnet ved,
at de fgrste gribéorganer (GMl) har i det mindste &t gribehjul
(GR1 og GRla), hvorpd de bevagelige gribearme (GA) er lejret for-
delt over hjulomkredsen.

4., Apparat ifglge krav 2, kende tegnet ‘ved,
at gribearmene (GA) er lejret svingeligt om akser (GX), der er
tangentielt placeret i forhold til gribehjulaksen (A) og har hol-
deafsnit (HA), som i deres lukkestilling er indrettet til at kunne
presses imod p& omkredssiden liggende overfladeafsnit af gribe-
hjulet (GRl, GRy,) -
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5. Bpparatet ifglge ethvert af kravene 2-4, k end e-
tegnet ved, at gribearmene (GA) har i en styrefgring (SF)
omlgbende styreafsnit (SA).

6. Apparat ifglge krav 5, kende tegne t ved,
at de andre gribeorganer (GM2) er forsynet med et roterende suge-
hjul (SR), der har et undertrykssystem med ved hjulomkredsen an-
bragte abninger som sugeorganer (soi.

7. Apparat ifglge krav 5 eller 6, k e n detegnet
ved, at de andre gribeorganer (GMZ) har et med de omlgbende suge-
organer sammenkoblet undertryks-styreorgan, som er indrettet til
at kunne ophave sugevirkningen inden for et forud fastsat afsnit
af omlgbsbanen til frigivelse af det medfgrte flade materiale.

8. Apparat ifglge ethvert af kravene 1-7, k end e-
tegnet ved, at de fgrste gribeorganer (GMy 4 GMla) er place-
ret p& begge sider af tilfgrselsbanen (ZB).

9. Apparat ifglge ethvert af kravene 1-8, kende=
tegnet ved, at de fgrste og andre gribeorganer (GMl' GM2)
er lejret i gensidigt afrulningsarrangement.

10. Apparat ifglge ethvert af kravene 1-9, k e n d e-
tegnet ved, at der i omrddet for den efter skillestedet (TS)
mellem fgrste og andre afskdrne stykker fladt materiale (FAl, FAZ)
fglgende bevagelsesbane for mindst &t af disse afskarne stykker
er anbragt et bortsugningsorgan (AV).

Fremdragne publikationer:
US patenter nr. 1362411, 2930611, 3410183, 3729187, 3872752.
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FIG. 3
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