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69 Selbstreinigende Fadenklemme.

67) Beschrieben wird eine selbstreinigende Fadenklemme

fiir den Hinterfaden an einer Gross-Stickmaschine,
wobei die Fadenklemmvorrichtung funktionell von der
Fadenschneidvorrichtung getrennt ist. Dadurch bleibt der
Faden (1) auch nach mehrmaligem Betétigen der Schneid-
vorrichtung in dem Klemmspalt (12), wobei mittels einer
spezieflen Klemmbacke (5) beim néchsten Einflihren des
Fadens (1) in den Klemmspalt (12) eventuelle Verunreini-
gungen und eventuell weiterhin geklemmte Fadenreste

ausgetragen werden.
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Beschreibung

Fadenschnittverfahren und -vorrichtungen fiir den
Hinterfaden an Gross-Stickmaschinen stellen spezi-
elle Anforderungen. Eine Ubernahme entsprechen-
der Vorrichtungen von Nahmaschinen oder Mehr-
kopf-Stickmaschinen ist nicht ohne weiteres mog-
lich. Durch die beengten Platzverhéltnisse, vorgege-
ben durch den traditionellen Stickstellenrapport von
einem franz. Zoll (27,07 mm) sind viele in der N&h-
industrie erfolgreiche Lésungen nicht anwendbar.
Die vielen Stickstellen (bis 1400 pro Maschine)
zwingen zu rigorosen Massnahmen beziiglich Ko-
sten.

Um ein sicheres Ansticken zu gewahrleisten,
muss eine grossere Restfadenldnge des Unterfa-
dens vorhanden sein. Diese ist aber nur durch spe-
zielles zusétzliches Ausziehen des Hinterfadens vor
dem Schneiden erreichbar. Soll dies vermieden
werden, so muss der Fadenrest bis zum néchsten
Ansticken geklemmt werden. Oe Pat 316 290
(Reich; 15.09.71) zeigt einen solchen Fadenschnitt
mit Fadenklemmung. Dabei bildet das bewegliche
Messer zugleich die eine Klemmbacke der Klemm-
vorrichtung. Jede Messerbetétigung |6st den vorher
geklemmten und geschnitenen Hinterfaden. Diese
Vorrichtung (Klemmen/Schneiden) darf also nicht
vor dem néchsten Wiederansticken betétigt werden,
da sonst alle Hinterfaden aus der Klemmung geldst
werden. Ein Wideransticken ist mit der zu kurzen
Restfadenldnge nicht méglich. Durch den gemein-
samen Antrieb werden immer alle Fadenklemm-
und Schneidvorrichtungen der Stickmaschine beté-
tigt.

Bei grésseren Rapporten oder Farbwechsel, sind
viele Stickstelien nicht im Einsatz. Trotzdem wird
auch an diesen Stickstellen die Klemmung des Hin-
terfadenendes bei jeder Betétigung der Klemm- u.
Schneidvorrichtung geldst. Ein automatisches Wie-
der-Ansticken ist an diesen Stickstellen nicht még-
lich. Somit eignet sich diese Vorrichtung nur, wenn
immer alle Stickstellen arbeiten (sog. 4/4-Rapport).
Im praktischen Einsatz gibt es kaum Gross-Stick-
maschinen, die immer im 4/4-Rapport arbeiten.

Nach Programm betétigte Messerantriebe an je-
der Stickstelle sind auf Grund der grossen Zahl von
Stickstellen sehr aufwendig.

Die Aufgabe der Erfindung ist deshalb eine
Klemm- u. Schneidvorrichtung, die einerseits auch
bei mehrfacher Messerbetétigung den Hinterfaden
weiterhin klemmt, die anderseits aber, sobald ein
neuer Faden in den Klemmspalt eingefithrt wird,
alte Fadenreste und eventuelle Verschmuizung si-
cher aus dem Klemmspalt entfernt. Damit ist eine
wirtschaftliche Lésung des Klemmens und Schnei-
dens des Hinterfadens bei Gross-Stickmaschinen
mdglich.

Die Aufgabe wird dadurch geldst, dass das
Schneidmesser nicht mehr als eine der Klemmbak-
ken benutzt wird, sondern nur als Einzugsorgan
des Fadens. Zudem wird mindestens eine Klemm-
backe derart beweglich gestaltet, dass durch jeden
neuen Fadeneintrag diese bewegliche Klemmbacke
so verschoben wird, dass Verschmutzungen und
Fadenresten ausgetragen werden. Die Messerbeté-
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tigung anderseits hat keine Wirkung auf die Klemm-
backen. Ein weiterer Vorteil der beweglichen
Kiemmbacken ist das leichtere Einfiihren des Fa-
dens in den Klemmspalt. Der Hauptvorteil dieser
Vorrichtung besteht darin, dass mit einem gemein-
samen Antrieb alle Klemm- u. Schneidvorrichtungen
an einer Gross-Stickmaschine betatigt werden koén-
nen, ohne irgendwelche Auswahl- oder Kupplungs-
mechanismen fiir stickende/nichtstickende Stickstel-
len anzuordnen. Damit ist erstmals eine mit ver-
niinfligen Kosten realisierbare Klemm- u. Schneid-
einrichtung fiir die Hinterfaden an Gross-Stickma-
schinen gegeben, die das Problem der stickenden/
nichtstickenden Stickstelien iost. Wenn nicht das
Schneidmesser selber so ausgebildet werden kann,
dass ein absolut sicheres Einziehen des Fadens in
die Klemmstelle gewéhrleistet ist, so missen ent-
sprechend andere Elemente vorgesehen werden,
die dieses sichere Kiemmen garantieren. Als L6-
sung sind zwei Eintragsorgane beidseits des
Klemmspaltes vorgesehen, die den Faden in syn-
chroner Bewegung in den Klemmspalt eintragen.
Das eine Eintragsorgan kann mit dem Schneidmes-
ser kombiniert sein. Obwohi die bekannte Losung
des Einziehens des Fadens mit dem Klemm-Mes-
ser unter eine aufliegende Klemmplatie aus obge-
nannten Griinden aufgegeben werden musste, ist
mit der neuen Losung ein absolut sicherer Einzug
in den Klemmspalt gegeben. Im nachfolgenden ist
eine mdgliche Ausfiihrung der Erfindung beschrie-
ben.

Fig. 1 Perspektivische Ansicht von der Vordersei-
te (Messerseite)

Fig. 2 Ansicht auf die Vorderseite

Fig. 3 Perspektivische Ansicht von der Riickseite

Fig. 4 Ansicht auf die Riickseite

Fig. 5 Schematische Darstellung zu Unteran-
spruch 14

Fig. 6 Schematische Darstellung zu Unteran-
spruch 15

Die Fig. 1—4 zeigen eine bestimmte Ausfiihrung
der Klemm- und Schneidvorrichtung. Diese ist auf
einer Trégerplatte (18) montiert. Das Garn (1) lduft
durch die Offnung (19) in der Trégerplatte, vom
Schiffchen oder der Greiferkapsel herkommend (=
Riickseite 2) durch das Stichloch der Stichplatte (=
Vorderseite 3) zum Stoff. Das feste Klemmelement
{4), das hier ein integraler Teil der Tragerplatte (18)
ist, bildet mit dem beweglichen Klemmelement (5)
den Klemmspalt (12). Dieses bewegliche Klemmele-
ment (5) ist hier eine Scheibe, die auf der Achse
(6) drehbar gelagert ist. Uber die Klemmkraft-Einlei-
tung (9) wird mit einer definierten Kraft das beweg-
liche Klemmelement (5) gegen das feste Klemmele-
ment (4) gedriickt. Statt in einer Geradfiihrung ist
das bewegliche Klemmelement (5) mit der Achse
(6) in einem Trager gelagert, der um die Lagerung
(8) schwenkbar ist. Die Klemmkraft-Einleitung (9)
kann mit einer Feder ausgerlistet sein, die eine
konstante Klemmkraft aufbringt. Sie kann zusétzlich
mit einer Einstellvorrichtung versehen sein, um die
Klemmkraft bei Montage auf genaue Werte einzu-
stellen. In einem weiteren Ausbau kann ein Aktor
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(Druckluftzylinder, ...) eingebaut werden, der ermdg-
licht, die Klemmkraft zu varileren und so auf ver-
schiedene Fadenarten anzupassen.

Die Eintragselemente (10, 11) sind gemeinsam
auf einer Drehachse (13) gelagert und werden ge-
meinsam Uber die Bewegungseinleitung (14) be-
wegt. Das Eintragselement (10) auf der Riickseite =
Schiffchenseite ist eine Platte mit einer Offnung, die
den Durchtritt der Nadel und des Fadens ermdg-
licht. Das Eintragselement (11) auf der Vorderseite
= Stoffseite ist mit dem beweglichen Messer kombi-
niert, bzw. in der vorliegenden Ausflihrung ist die
Schneidkante (15) zugleich Eintragsorgan. In einer
anderen Ausfilhrung kann das vordere Eintragsele-
ment und das bewegliche Messer als getrennte Tei-
le ausgefiihrt werden, die auch getrennt bewegt
werden kdénnen.

Die ganze Klemm-Schneidvorrichtung wird in die
iibliche Stichplatte integriert bzw. auf deren Riick-
seite (= Stoffabgewandie Seite) angebracht. Das
Messer fir den Fadenschnitt liegt dabei auf der
vorderen, d.h. der stofizugewandten Seite, die
Klemmvorrichtung auf der hinteren bzw. Schiffchen-
oder Greiferseite.

Entsprechend den Patentanspriichen kann die
Ausbildung des beweglichen Klemmelementes in
verschiedener Weise erfolgen. So zeigt Fig. 5 sche-
matisch die Ausbildung des beweglichen Klemmele-
mentes als umlaufendes Band, z.B. in Form eines
Gummibandes, oder eines Flach- oder Keilriemens.

In Fig. 6 ist das bewegliche Kiemmelement als
Platte ausgebildet. Sie ist derart an Gelenken gela-
gert, dass sie durch den neu in den Klemmspalt
(12) eingefiihrten Faden eine gleitend — abhebende
Bewegung ausfiihrt und so den alten Fadenrest
freigibt. Durch die Rckfihrfeder (20) wird sie wie-
der in die klemmende Position zurtickgeholt.

Der Funktionsablauf ist aus den Fig. 1—4 ersicht-
lich. Beim Neueinrichten der Maschine werden wie
{iblich Schiffchen mit einem gentigend langen Fa-
denrest, der ein automatisches Ansticken ermég-
licht, eingesetzt. Ein Einflihren in den Klemmspalt
(12) ist dabei nicht nétig. Bei anderen Stickverfah-
ren, die ein Fixieren des Hinterfadenendes beim
Ansticken erfordern, kann das Fadenende von
Hand in den Klemmspalt_eingefiihrt werden. Durch
blosses Einlegen in die Offnung 19 und anschlies-
send Betatigen der Klemm-Schneidvorrichtung wer-
den die neuen Faden ebenfalls in den Klemmspalt
eingefiihrt und so fiir das Ansticken fixiert. Die Off-
nung (19) in der Tragerplatte fluchtet mit dem
Stichloch in der blichen Stichplatte, so dass die
Nadel frei durchtreten kann. Ebenso lauft der bei
der ersten Schlaufenbildung aufgenommene Hinter-
faden durch die Offnung (19) und das Stichloch auf
die Stoffriickseite.

Bei der ersten Betitigung der Klemm-Schneidvor-
richtungen werden die beiden Eintragselemente (10,
11) Uber die Bewegungseinleitung (14) gegen die
Offnung (19) bewegt (auf Fig. 2 im Uhrzeigersinn).
Dabei wird der Faden (1) erfasst und parallel in den
Klemmspalt (12) eingeschoben. Durch das Ein-
schieben des Fadens (1) wird das bewegliche
Klemmelement ein stiickweit weitergeschoben. Da-
durch wird das Einfihren des Fadens in den
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Klemmspalt sehr erleichtert. Zugleich werden Ver-
unreinigungen und Faserreste aus dem Klemmspalt
ausgetragen. Es hat sich gezeigt, dass durch ein
leichtes Vorlaufen des Eintragselementes (11) der
Faden auf der Riickseite etwas frither eingetragen
wird und so ein sicheres Klemmen erreicht wird. Im
Fortschreiten der Bewegung wird der Faden zwi-
schen dem festen Messer (16) und der Schnittkante
(15) des beweglichen Messers geschnitten und
bleibt im Kiemmspalt fixiert. Die Eintragsorgane (10,
11) werden in die Ausgangstellung zurlickgefiihrt.

Beim Wiederansticken wird der Hinterfaden bei
der ersten Schlaufbildung durch den Vorderfaden-
schlauf gefiihrt, beim Zuziehen des Schlaufes auf
der Stoffriickseite fixiert und durch die weitere Stoff-
bewegung aus dem Klemmspalt gezogen. Bei
nichtstickenden Stickstellen bleibt der Hinterfaden
im Klemmspalt fixiert. Dadurch wird das Verkn&ueln
des losen Hinterfadens durch die Schiffchenbewe-
gung an nichtstickenden Stickstellen verhindert.

Bei einer nichsten Betatigung der Klemm-
Schneidvorrichtungen l4uft der Vorgang an allen
stickenden Stickstellen wie oben beschrieben ab.
Bei den nichtstickenden Stickstellen geht kein Hin-
terfaden durch die Offnung (19) und das Stickloch;
somit wird, trotz dem normalen Bewegungsablauf
der Eintragselemente, kein Garn in den Klemmspalt
eingezogen und geschnitten. Das Fadenende des
Hinterfadens (1) bleibt im Klemmspalt (12) fixiert.
Auch bei allen weiteren Betétigungen der Kiemm-
und Schneidvorrichtungen bleibt das Fadenende im
Klemmspalt fixiert. Erst durch das Aktivieren dieser
Stickstelle wird der Hinterfaden wieder abgebunden
und bei der nichsten Betétigung geklemmt und ge-
schnitten.

Dadurch wird erméglicht, dass bei Maschinen mit
vielen Klemm-Schneidvorrichtungen immer alle Ele-
mente gemeinsam betatigt werden konnen. Dabei
wird nur an den stickenden Stickstellen der Faden
neu geklemmt und geschnitten. An allen nichtstik-
kenden Stickstellen bleibt das alte Fadenende ge-
klemmt, bis diese Stickstelle wieder stickt. Somit er-
{ibrigen sich Einzelantricbe der vielen Klemm-
schneidvorrichtungen, oder ein Gesamtantrieb mit
Auswahlvorrichtung, wobei jeweils nur die Klemm-
Schneidvorrichtungen an den stickenden Schnitt-
stellen betatigt wiirden. Auf diese Art wird eine wirt-
schaftliche Losung méglich, auch flir Maschinen mit
einigen 100 Stickstellen.

Die gewahlte Lésung mit mindestens einem be-
weglichen Klemmelemsnt hat weiterhin den Vorteil,
dass durch das sich Bewegen des Klemmelemen-
tes der Faden viel leichter in den Klemmspalt ein-
gefiihrt werden kann. Zugleich werden dabei Verun-
reinigungen, z.B. Fasern von friiher geklemmten
Faden, ausgetragen, was sehr wichtig ist fiir ein si-
cheres Klemmen des Fadens im Klemmspalt. Falls
der Stoff nach dem Ansticken und von dem néch-
sten Fadenschnitt nicht weit genug bewegt wird,
kann das alte Fadenende immer noch im Klemm-
spalt fixiert sein. Durch das Weiterschieben des be-
weglichen Klemmelementes beim néchsten Faden-
einfihren wird auch dieser friiher geklemmte Fa-
denende ausgetragen.

Die beschriebene Vorrichtung kann je nach vor-
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gesehenem Einsatz angepasst und weiter ausge-
baut werden. So kann die Klemmkraft statt durch
eine auf die Klemmkraft-Einleitung (9) wirkende Fe-
der, durch elastisches Material am Umfang des be-
weglichen Klemmelementes (5) aufgebracht wer-
den. An der Klemmkraft-Einleitung (9) kann dann
eine Einstellvorrichtung vorgesehen werden, die
durch Zu- oder Wegstellen des Klemmelementes
eine genaue Einstellung der Klemmkraft erlaubt.
Eine solche Anordnung ist vor allem bei der Ausbil-
dung des beweglichen Klemmelementes (5) als um-
laufendes Band, nach Fig. 5 und Anspruch vorteil-
haft. Diese Klemmkraft-Einstellvorrichtungen kénnen
auch so ausgebildet werden, dass sie gemeinsam
leicht verstellbar sind, z.B. als gemeinsam angetrie-
bene Spindeln oder als Druckluftkolben. Damit wird
eine leichte Anpassung der Klemmkraft an ver-
schiedene Materialien mdaglich. Im weiteren kann es
sich flir andere Verwendungszwecke vorteilhaft er-
weisen, die Eintragselemente und das bewegliche
Messer vollstdndig zu trennen, und sie wenn nétig
mit einem je gemeinsamen, eigenen Antrieb zu ver-
sehen.

Die selbstreinigende Kiemmvorrichtung kann auf
verschiedene Arten realisiert werden. In der in
Fig. 1—4 gezeigten Ausfiihrung ist ein Klemmele-
ment fest, das zweite beweglich. In einer anderen
Ausfiihrung kénnten auch beide Klemmelelemente
beweglich sein, z.B. zwei Scheiben mit sehr elasti-
schem Material am Umfang, wobei sich durch die
Klemmkraft eine den Klemmspalt bildende Abplat-
tung einstellt. Statt der drehbaren Scheibe, wie in
Fig. 1~4 gezeigt, kann das bewegliche Klemmele-
ment aus als umlaufendes Band ausgebildet wer-
den, wie in Fig. 5 schematisch dargestellt. Eine
weitere Méglichkeit ist in Fig. 6 dargestellt: das be-
wegliche Klemmelement (5) ist plattenformig ausge-
bildet und mit zwei Hebel derart schwenkbar gela-
gert, dass bei Einflhrung eines neuen Fadens in
den Klemmspalt eine gleitend — abhebende Bewe-
gung entsteht, durch die der Klemmspalt gereinigt
wird. Eine Riickfiihrfeder (20) holt das bewegliche
Klemmelement (5) in die urspriingliche Lage zuriick
und bringt zugleich die notige Klemmkraft auf. In ei-
ner weiteren Ausbildung konnen die beweglichen
Klemmelemente (5) mit einem gemeinsamen An-
trieb versehen werden. Damit kann zu einem wéhi-
baren Zeitpunkt z.B. eine Reinigungsphase pro-
grammiert werden.

Patentanspriiche

1. Fadenklemmvorrichtung in Verbindung mit ei-
ner Fadenschneidvorrichtung fur den Hinterfaden an
einer Gross-Stickmaschine, dadurch gekennzeich-
net, dass die Klemmvorrichtung funktionell so von
der Schneidvorrichtung getrennt ist, dass auch bei
mehrmaligem Betétigen der Schneidvorrichtung der
Faden (1) im Klemmspalt (12) fixiert bleibt, dass
aber beim nichsten Einflihren eines Fadens (1) in
den Klemmspalt (12) eventuelle Verunreinigungen
und eventuell weiterhin geklemmte Fadenreste aus-
getragen werden.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schneidvorrichtung 2zwi-
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schen der Klemmvorrichtung und dem zu bearbei-
tenden Stoff angeordnet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass mindestens ein Klemmele-
ment (5) derart beweglich ist, dass durch das Ein-
tragen eines neuen Fadens (1) in den Klemmspalt
(12) dieses Element so bewegt wird, dass Verunrei-
nigungen und eventuell noch geklemmte Fadenen-
den ausgetragen bzw. gelost werden.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass eine Einiragsvor-
richtung den Faden (1) in den Klemmspalt (12) ein-
trégt, bestehend aus je einem Eintragselement (10,
11) an jeder Seite des Klemmspalts (12), so dass
der Faden (1) auf beiden Seiten des Klemmspalts
(12) erfasst und mehr oder weniger parallel in die-
sen eingetragen wird.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass das bewegliche
Klemmelement (5) eine drehbar gelagerte Scheibe
ist, die leicht gegen ein entsprechend konkav aus-
gebildetes, einen Teil des Umfanges umfassendes,
festes Klemmelement (4) gedriickt wird und so ei-
nen Klemmspalt (12) bildet.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass die bei der
Klemmkraft-Einleitung (9) auf das bewegliche
Klemmelement (5) wirkende Klemmkraft durch eine
Feder aufgebracht wird.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass die Klemmkraft
durch elastisches Material erzeugt wird, das in ge-
eigneter Dicke am Umfang des beweglichen
Klemmelements (5) angebracht ist, wobei der Ab-
stand der Achse (6) zum festen Klemmelement (4)
so gewdhlt wird, dass durch leichte Vorspannung
des elastischen Materials eine leichte Klemmkraft
im Klemmspalt (12) vorhanden ist.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, dass an der Klemm-
kraft-Einleitung (9) eine Einstellvorrichtung ange-
bracht ist, die die Einstellung und Fixierung der
Klemmkraft ermdglicht.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, dass die Klemmkraft-
Einstellungen Uber einen gemeinsamen Antrieb ver-
stellt werden kdnnen.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass das Eintragsele-
ment (11) auf der Vorderseite (3) mit dem bewegli-
chen Messer kombiniert ist, bzw. die Schnittkante
des beweglichen Messers kombiniert ist, bzw. die
Schnittkante des beweglichen Messers (15) enthélt.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
10, dadurch gekennzeichnet, dass das Eintragsele-
ment (10) auf der Riickseite (2) den Faden (1) et-
was friiher in den Klemmspalt eintrégt als das Ein-
tragselement (11) auf der Vorderseite (3).

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
11, dadurch gekennzeichnet, dass die Eintragsele-
mente (10, 11) gemeinsam bewegt werden Uber die
Bewegungseinleitung (14).

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
9, 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass die
Eintragselemente (10, 11) und das bewegliche



7 CH 683 785 A5

Messer (15) separate Elemente sind, die separat
bewegt werden kdnnen.

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
13, dadurch gekennzeichnet, dass das bewegliche
Klemmelement (5) ein endios umlaufendes Band 5
ist.

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
13, dadurch gekennzeichnet, dass der Klemmspalt
(12) durch zwei plattenférmige Elemente (5, 6) ge-
bildet wird, wobei das bewegliche Klemmelement 10
durch eine gleitend/abhebende Bewegung (17) den
friiher geklemmten Faden freigibt und den neuen
Faden klemmt.

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
15, dadurch gekennzeichnet, dass das bewegliche 15
Klemmelement (5) durch einen separaten Antrieb
aktiv bewegt werden kann.

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
16, dadurch gekennzeichnet, dass die ganze
Klemm-Schneidvorrichtung in die Stichplatte inte- 20
griert bzw. an deren Riickseite angeordnet ist.
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