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Znane maszyny do formowania masla
sktadaja sie gtownie z walcowei komory
przenosnikowej, w ktérej umieszczony jest
slimak przesuwowy, stuzacy do wtlaczania
masla do formy. Maslto jest dostarczane
zwykle w beczkach i w postaci grubych
krazkéw jest wrzucane do komory prze-
nosnikowej. Swobodna czes$é suwaka prze-
suwowego rozgniata kawalki masta w ten
sposéb, ze z duzych kawatkéw wytlaczane
sa czesci, odpowiadajace pojemnosci §li-
maka, i doprowadzane do formy. Przy tym
przebiegu pracy maslo dostaje sie przed
forme nie w zgeszczonym, réwnomiernym
stanie, lecz wewnatrz masy znajduja sie
przestrzenie powietrzne, ktére nie wypel-

niaja si¢ nawet przy dalszym przenoszeniu,
wskutek czego nie mozna otrzymaé doktad-
nych pod wzgledem wagi form masla.

Prébowano juz usungé te wade w ten
spos6b, by slimaki przesuwowe pracowaly
z nadcisnieniem, to jest by slimak przesu-
wowy tltoczyl wiecej masla, niz moze przy-
ja¢ forma. Powstaje przy tym jednak ta
wada, ze masto poddane zostaje nieko-
rzystnie oddzialywujacemu ci$nieniu stla-
czajacemu, wskutek czego tatwo staje sie
oleiste i traci na jakosci.

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest maszyna do formowania masta, pracu-
jaca bez wskazanych poprzednio wad. Ma-
szyna ma postaé pionowego lub pochytego



leja napelniajacego ze élimakiem przesu-
wowym, umieszczonym w komorze przy
zwezonym koricu leja; uruchomianym za
' pomoga walu, umiegzcgonego osiowo w le-
ju, i obracanym podczas.pracy w sposéb
przerywany; ponadto maszyna posiada for-
me do maslta, ktéra w potozeniu napelnia-
nia szczelnie przylega do zwezonego korica
leja, a przy pracy jest poruszana w sposéb
przerywany do polozenia i z polozenia na-
pelniania. Maszyna do formowania masta
wedlug wynalazku wyréznia sie tym, ze
$limak przesuwowy, zaczynajacy si¢ swym
koficem wylotowym w poblizu wylotu na-
pelniajacej formy do masta, przechodzi we
wnetrzu leja jedynie na matej czesci wyso-
kosci leja, i ze powyzej $limaka we wne-
trzu leja umieszczone sg na wale $limaka
znane ramiona nozowe, przy czym po-
wierzchnie nozy sa ukosne wzgledem kie-
runku przesuwu S§limaka. Dzieki umie-
szczeniu ukosnie ustawionych ramion nozo-
wych otrzymuje si¢ pasmo masta nie po-
siadajace pecherzykéw i doprowadzane do
$limaka przesuwowego tak, ze odbywa sie
dokladne pod wzgledem cigzaru napelnia-
nie formy bez powigkszenia cisnienia stla-
czajacego. Dzigki malym rozmiarom wlas-
ciwego s§limaka przesuwowego osiaga sie
dalej te korzy$é, ze masa masla, tylko przez
krotki czas stykajac si¢ z metalowa po-
wierzchnia §limaka, nie pogarsza swego
smaku, co jest nieuniknione przy duzych
$limakach ttoczacych.
Na rysunku przedstawiony jest przy-
klad wykonania przedmiotu wynalazku.
~Maszyna do formowania masta sklada
si¢ z leja napelniajacego 1, ze $limaka
przesuwowego 4, umieszczonego w zwegzo-
nym koricu 2 leja na wale 3, umieszczonym
osiowo w leju, przy czym podczas pracy
§limak ten jest obracany w sposéb przery-
wany, oraz z formy 5 do masta, ktéra w po-
lozeniu napelniania szczelnie przylega de

zwezonego korica 2 leja, a podczas pracy
jest przesuwana do potozenia i z polozenia
napelniania.

Wedlug wynalazku $limak przesuwowy
4, ktorego koniec wylotowy zaczyna si¢ w

' poblizu wylotu napelnianej formy 5, prze-

chodzi we wnetrzu 1 leja na niewielkiej
tylko czesci jego wysokosci. Nad slimakiem
4 umieszczone sg na wale §limakowym ra-
miona nozowe 6, przy czym odpowiednie
noze sa umieszczone ukosnie wzgledem
kierunku przesuwu; wedtug wynalazku ra-
miona te stuza do ciagltego tworzenia pas-
ma masla, nie posiadajacego pecherzykow.

Zastrzezenie patentowe.

Maszyna do formowania masta, sklada-

jaca sie z leja napelniajacego ze slimakiem

przesuwowym, umieszczonym w zwezZonym
koricu leja na wale, umieszczonym osiowo
w leju i obracanym podczas pracy w spo-
s6b przerywany, oraz z formy do masla,
ktéra w polozeniu napelniania przylega
szczelnie do zwezonego korica tego leja, a
przy pracy jest poruszana w sposéb prze-
rywany do polozenia i z polozenia napel-
niania, znamienna tym, ze $§limak przesu-
wowy (4J, zaczynajacy si¢ swym koricem
wylotowym w poblizu wylotu napetnianej
formy (5) do masla, przechodzi we wnetrzu
leja na matej tylko czesci jego wysokosci, i
Ze powyzej Slimaka przesuwowego (4) na
wale (3) $limaka umieszczone s3 we wne-
trzu leja ramiona nozowe (6), ktérych po-
wierzchnie sa ustawione ukosnie wzgledem
kierunku przesuwu i ktére stuza do ciagle-
go wytwarzania pasma masla, nie posiada-
jacego pecherzykéw, i doprowadzania tego
pasma do $limaka przesuwowego.
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