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Srodek przeciwprzyczepny dla spawalnictwa
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Przedmiotem wynalazku jest $rodek przeciwprzyczepny
dla spawalnictwa zapobiegajacy wtapianiu si¢ odpryskéw
metali w spawane powierzchnie jak réwniez zapobiegajacy
niszczeniu form w przetwérstwie tworzyw sztucznych.

Znane $rodki przeciwprzyczepne dla spawalnictwa
takie jak na przyklad opisane w polskim opisie patentowym
nr 60398 oparte s3 na niereaktywnych olejach metylosiliko-
nowych, do ktérych dodaje si¢ krzemionki i Zywice siliko-
nowe. Mimo tego znane §rodki przeciwprzyczepne w czasie
spawania wskutek wzrostu temperatury rozplywaja si¢
poza obszar wymagajacy ochrony przed wtapianiem sie
odpryskéw. Ponadto po spawaniu pozostaje mnasycony
olejem silikonowym lepki, gabczasty Zel powstaly z roz-
kladu stosowanego oleju i Zywicy silikonowej, uniemozli-
wiajagcy nanoszenie powlok malarskich bez specjalnych
zabiegdw czyszczacych. Dysze, uchwyty elektrod itp.
elementy wymagajq réwniez specjalnego czyszczenia.

Srodek przeciwprzyczepny wedlug wynalazku pozba-
wiony jest tych wad i po naniesieniu na chronione powierz-
chnie juz przy ich lekkim podgrzaniu tworzy dobrze
przylegajaca blon¢ usieciowanego polimeru silikonowego,
kruchg i nie przyczepng oraz nie pozostawiajaca $ladéw
oleju utrudniajgcego malowanie natryskiwanych powierz-
chni.

Opisane wlasnoéci $rodka przeciwprzyczepnego wedlug
~ wynalazku uzyskuje si¢ przez nanoszenie na chronione
powierzchnie kompozycji sporzadzonej na bazie mieszaniny
nastepujgcych reaktywnych olejéw silikonowych:

— reaktywnego oleju metylo-fenylo-silikonowego zawiera-
jacego grupy Si—OH, o lepkoéci od 50 cP do 100 000 cP,

108 684

10

15

20

25

2
— reaktywnego oleju metylo-wodoro-silikonowego za-
wierajgcego grupy Si—H o lepkosci od 20 cP do 5000 cP.

Tak dobrana mieszanina olejéw silikonowych w kompo-
zycji wedlug wynalazku pozwala na uzyskanie na chronio-
nych powierzchniach przeciwprzyczepnej, kruchej blony
polimeru.

Kompozycj¢ wedlug wynalazku sporzadza sie przez
zmieszanie od 99,4% do 50% mieszaniny wyzej wymie-
nionych olejéw z dodatkiem od 0,5% do 30%,, najkorzystniej
10% krzemionki koloidalnej i od 0,1% do 20% najkorzyst-
niej 5% Zywicy silikonowej o R/Si od 1,0 do 1,6 korzystnie
metylosilikonowej. Dodatek krzemionki koloidalnej zwie-
ksza odporno$¢ cieplna powstajagcej blony i ogranicza
rozlewno$¢ kompozycji w trakcie jej nanoszenia na chronio-
ne powierzchnie. Dodatek Zywicy silikonowej zwigksza
trwalo§¢ blony polimeru, konieczng przy transporcie’
spawanych automatycznie detali. Oleje. reaktywne wcho-
dzace w sklad kompozycji wedlug wynalazku miesza sie
w stosunku od 1:0,001 do 1:0,2. )

Kompozycja opisana wyZej zaleznie od sposobu nano-
szenia, skuteczno$ci wentylacji w roboczych pomieszcze-
niach, rodzaju chronionych powierzchni moze by¢ rozcien-
czana nie palnymi rozpuszczalnikami z grupy chlorowanych
weglowodoréw badz freonem 113. W przypadku pakowania
kompozycji w puszki aerozolowe rozcieficzalnikiem moga

by¢ freony, a gazem rozpylajacym dwutlenek wegla.

Przyklad I. Do 60 g oleju metylo-fenylo-silikono-
wego zawierajgcego grupy Si—OH, o lepkosci 500 cP
dodaje si¢ 5 g oleju metylo-wodoro-silikonowego o lepkosci
100 cP. Po wymieszaniu w ciggu kilku minut dodsje si¢ 5 g
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krzemionki koloidalnej typu Aerosil 200 i 1 g Zywicy metylo-
silikonowej o R/Si = 1,2. Po dokladnym wymieszaniu

.’kmpwm ja do‘ochrony elementéw metalo-
iwghchs ipawdanyehsw oftonie CO,.

Przyktad II. Miesza si¢ za pomocg mieszadla
napedzie ilelm;y 100 g oleju metylo-fenylo-siliko-
d\’%ﬁm cP z 1 g oleju metylo-wodoro-si-
i 00 cP, a po dokladnym wymieszaniu
tych skladnikéw dodaje si¢ 10 g zywicy metylofenylosiliko-
nowej o R/Si = 1,5 i 15 g krzemionki koloidalnej. Miesza-
nie. kontynuuje ‘si¢ do uzyskania jednorodnej kompozycji,
ktérg natryskuje si¢ za pomocy pistoletu lakierniczego
na plyty metalowe przeznaczone do spawania elektrycznego.
Przyktad IIl. Do 100 g mieszaniny olejéw reak-
tywnych zlozonej z 99,5 g oleju metylofenylosilikonowego
o lepkoéci 100 cP'i 0,5 g oleju metylowodoro-silikonowego
dodaje si¢ 1 g krzemionki koloidalnej i 5 g Zywicy metylo-
silikonowej o R/Si = 1,05 Caloé§¢ miesza si¢ w specjalnym
pojemniku z 50 g freonu 12 i pakuje w puszki aerozolowe
stosujgc dwutlenek wegla jako gaz rozpylajacy. Otrzymanym
§rodkiem przeciwprzyczepnym natryskuje si¢ formy dla
przetwérstwa tworzyw sztucznych.
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Zastrzezenia patentowe

. .

1. Srodek przeciwprzyczepny dla spawalnictwa zapobie-
gajacy wtapianiu si¢ odpryskéw metali w spawane powierz-
chnie jak réwniez zapobiegajacy niszczeniu form w prze-
twérstwie tworzyw sztucznych zawierajacy olej silikonowy,
Zywice silikonowg i krzemionke Kkoloidalng znamienny
tym, ze zawiera od 99,4% do 509, mieszaniny reaktywnych
olejé6w silikonowych w skiad ktérej wchodzi reaktywny
olej etylofenylo-silikonowy zawierajgcy grupy Si—OH,
o lepkoéci od 50 cP do 100000 cP oraz reaktywny olej
metylowodorosilikonowy o lepkoéci od 20 cP do 5000 cP
zmieszane w stosunku od 1:0,001 do 1:0,2 oraz od 0,5%
do 309% krzemionki koloidalne¢j i od 0,1% do 20% zywicy
silikonowej o R/Si od 1,0 do 1,6.

2. Srodek wedlug zastrzezenia 1, znamienny tym,
Ze jako Zywice silikonowg zawiera korzystnie Zywice metylo-
silikonowgq najkorzystniej w ilo$ci 5%.

3. Srodek wedlig zastrzezenia 1, zmamienny tym,
Ze zawiera krzemionke koloidalng najkorzystniej w ilogci
10%.
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