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Menetelmd ja laite energiankulutuksen vidhentdmiseksi kuivattaessa paperi-

rainaa - Forfarande och anordning f&r att sinka energidtgdngen vid torkning
av en pappersbana

(57) THIVISTELMA

Alhaisen nelidpainon omaava
paperiraina (1) muotoillasn viiralla (3) paperikoneen
mérkéosassa, poistetaan viiralta (3) poistoelinten
(9, 11) avulla ja johdetaan poiston jélkeen paperikoneen
kuivausosaan (13, 15) ja edelleen sen lévitse. Energian-
kulutuksen vdhentd@miseksi kuivattemesss kuivausosassa
raina (1) jsetaan reunasuihkujen (25) avulle reunaslei-
katuksi rainaksi (la) ja huopautuskaistaksi (1b), kun
sitéd siirretddn viiralla. Sen jilkeen kaista (lb) sailyy
viiralla (3) imuelinten (27) avulla, kun reunaleikattu
raina (la) poistetaan viiralta johdettavaksi kuivausosaan
(13, 15) ja edelleen sen liévitse ja lopuksi jéljelle
jddnyt kaista (1b) poistetaan viiralta (3) viirasilmukan
suhteen ulkopuolisen viirsnchjausvalssin (41) avulla.
Mainitut imuelimet késittdviét imulaatikon (27), josse
on imurako, jonka pituus oleellisesti vastas huopsutus-
kaistan (1b) leveyttd, je imulastikko (27) sijaitsee
muutamie millimetrej# viiran (3) tason alapuolella
Ja kykenee aikaansaamaan imuvoiman, joks on riittdvé
poistamaan huopautuskaistaa (lb) kannattava viiran
osa:. viiratasosta silld slueella, jossa reunaleikattu
raina (la) poistetean viiralta (3). N#in viltetddn
toisaalta rainan katkeamiset ja vastaavat ongelmat
ja toisaalta se, ettdé huopautuskaista (1b) poistuisi
viiralta (3) yhdessé reunaleikatun rainan (la) kanssa.
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(57) SAMMANDRAG

En pappersbana (1) av 1&g ytvikt formas pd en vira (3) i
pappersmaskinens vidtparti, tages av fré&n viran (3) medelst
avtagningsorgan (9, 11), och f8res efter avtagningen till
och igenom pappersmaskinens torkparti (13, 15). F8r att
sinka energiitgdngen vid torkningen i torkpartiet uppdelas
banan (1) medelst kantspritsar (25) i en kantskuren bana
(1a) och guskrems (1b) medan den framfdres pd viran. Direfter
kvarhdlles remsen (1b) p& viran (3) medelst sugorgan (27)
ndr den kantskurna banan (1la) avtages frdn viran (3) f&r
att fdras till och igenom torkpartiet (13, 15), och slut-
ligen avllgsnas den kvarhdllna remsen (1b) fr&n viran (3)
medelst en relativt viraslingan utvindig viraledvals (41).
Nimnda sugorgan innefattar en. sugldda (27) med en sugslits
(31) av en lingd som i huvudsak motsvarar quskremsens (1b)
bredd, och suglidan (27) &r beldgen ndgra f& millimeter (A)
under virans (3) plan (39) och f8rmir utveckla en sugkraft
- som dr tillrécklig f8r att avl¥gsna.det guskremsen (1b)
blrande kantpartiet av viran (3) frén viraplanet (39) 4
omrddet £8r den kantskurna banans (1a) avtagning fran viran
(3) . Hirigenom undvikes dels banbrott och liknande problem,
och dels att guskremsen .(1b) avtages fra&n viran (3) till-
sammans med den kantskurna banan (1a).




77492

Menetelmd ja laite energiankulutuksen vidhentdmiseksi kuivat-
taessa paperirainaa. - Férfarande och anordning for att

sianka energidtgdngen vid torkning av en pappersbana.

Keksintt koskee menetelm#d energiankulutuksen vidhentamiseksi
kuivattaessa alhaisen nelidpainon omaavaa paperirainaa
paperikoneen kuivausosassa, joka paperiraina muodostetaan
viiralla paperikoneen midrk#osassa, poistetaan viiralta
poistoelimilld ja poiston jalkeen johdetaan kuivausosaan

ja sen livitse, jolloin raina reunaleikataan painesuihkulla
siten, ettad se jakautuu reunaleikattuun rainaan ja huopau-
tuskaistaan, kun sitd siirretdan viiralla, jonka jédlkeen
reunaleikattu raina poistetaan viiralta sen ohjaamiseksi

kuivausosaan ja edelleen sen lévitse.

Keksints koskee myds laitetta energiankulutuksen vidhenta-
miseksi kuivattaessa alhaisen nelibpainon omaavaa paperirainaa
paperikoneen kuivausosassa patenttivaatimuksen 1 mukaisella
menetelmdlld, joka paperiraina muodostetaan viiralla paperi-
koneen mirkiosassa, poistetaan viiralta poistoelimilld

ja poiston jialkeen johdetaan kuivausosaan ja sen lavitse,
jolloin ruiskutuselimet on jarjestetty rainan reunaleik-
kaamiseksi siten, ettd se jakautuu reunaleikatuksi rainaksi

ja huopautuskaistaksi, kun sita siirretddn viiralla.

Paperikoneen muodostaman paperirainan leveys vaihtelee

ja sen reunat ovat epdtasaisia suoruuden, paksuuden ja
nelidpainon suhteen. Valﬁiiksi kelattu paperiraina on
reunaleikattava ja poistettu leveys voi tulla merkittdviaksi
ei ainoastaan paperirainan leveysvaihteluiden vuoksi vaan
myos vaikeuksien vuoksi, jotka esiintyvét kelattaessa
paperiraina tasaisesti, ts. keskeisesti. Esiﬁerkiksi valmis-
tettaessa tissue-laatua tulee paperin lisdksi rullata

uudestaan ja jakaa ennalta madrdtyn levyisiksi rainoiksi,

miké voi johtaa lisdhdvikkiin.

Kuivatun paperin hdvikki, mika syntyy reunaleikkauksessa,
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on hyvin suurta, mik& vaikeuttaa sen kerddmistad ja poiskuljet-
tamista. Téhﬁ paperi tulee uudelleenliuottaa veteen ja
kuljettaa paperinvalﬁistusprosessiin. Nykyisilld korkeilla
energiakustannuksilla t&améd paperinvalmistuksessa tavallisesti

syntyva kuivatun paperin hdvikki on suuri ongelma.

Aiemmin on ehdotettu, kts. US 2 686 463 (Hornbostel) ja

US 2 709 398 (Beachler), energiakustannusten vahentdmista
paperinvalmistusprosessissa ldhinnd paperirainan kuivauksen
yhteydessd reunaleikkaamalla raina siten, ettd se jakautuu
reunaleikatkai rainaksi ja huopautuskaistaksi, kun se

etenee viiralla, mink# jalkeen reunaleikattu raina poistetaan
viiralta johdettavaksi kuivausosaan ja sen ldvitse est&amélla

huopautuskaistan joutuminen kuivausosaan.

On kuitenkin osoittautunut, ettd ylld mainittua aiempaa
tunnettua tekniikkaa ei ole voitu soveltaa alhaisen nelit-
painon omaavissa paperilaaduissa, kuten tissue-laadussa,
koska huopautuskaista on kiinnittynyt poistohuopaan, jota
kdytetddan reunaleikatun rainan poistamiseksi ja ndin se

on pyrkinyt seuraamaan mukana kuivausosaan ja sen ldvitse.
Dheisen keksinndn tehtdvdnd on aikaansaada parannus tidssé

suhteessa.

Tamé tavoite saavutetaan alussa mainitunlaisessa menetelmédssé
siten, ettd samanaikaisesti, kun reunaleikattu raina poiste-
taan viiralta, huopautuskaista pidetdan viiralla imemdlld
viiran takapuolelta siten, ettd viiran kaistaa kannattava
reunaosa poistetaan viiratasosta reunaleikatun rainan

silld alueella, jossa se poistetaan viiralta, minkd jalkeen

jdljelle jasdnyt huopautuskaista poistetaan viiralta.

Vastaavalla tavalla tavoite saavutetaan alussa mainitunlai-
sella laltteella, joka kdsittéa v11ran takapuolelta vaikut-
tavat imuelimet huopautuskaistan pltamlsek51 v11ralla,

kun reunaleikattu raina poistetaan viiralta sen ohjaamiseksi
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kuivausosaan ja sen lav1tse, ja elimet Jalgella olevan
huopautuskalstan p01stamlsek81 viiralta, jolloin mainitut
imuelimet kasittdvat imulaatikon, jossa on imurako, jonka
pituus oleellisesti vastaa huopautuskaistan leveytta,

ja imulaatikko on sijoitettu joitakin millimetreja viiran
tason alapuolelle ja se kykenee kehittamiddn imuvoiman,
joka on riittdva poistamaan huopautuskaistaa kannattavan
viiran reunaosan viir?tasosta silld alueella, jossa reuna-

leikattu raina poistetaan viiralta.

Keksinnon etuna on lahinnd se, ettad keksintoa voidaan

soveltaa myds valmistettaessa alhaisen nelidpainon omaavia
paperilaatuja, esim. tissue-laatua, ilman ongelmaa rainan
katkeamisesta tai vastaavaa poistettaessa reunaleikattu
paperiraina viiralta tai ilman ongelmaa siitd, etta huopautus-
kaista ei pysyisi paikallaan viiralla vaan poistuisi yhdessé

reunaleikatun paperirainan kanssa.

Erityinen etu on myds siind, etts erottamalla huopautuskaista
niin paperirainasta ennen kuivausta saavutetaan huomattava
energiankulutuksen aleneminen kuivauksessa. Lisdksi kaistojen
kerdys ja pilkkominen helpottuu ja pilkkominen on vidhemméan
energiaa vaativaa kuin jos kaistat olisivat kuivattuja
poistettaessa ne paperirainalta. Edelleen pilkottaessa
vapautuvat paperikuidut ovat korkealaatuisempia, kun ne

tulevat ei-kuivatun paperin kaistoista.

Energiankulutuksen m&&rén ilmaisemiseksi kuivattaessa
voidaan esimerkkina malnlta, etta alunperin noin 3 m raina-
leveyden omaavasta ralnasta erotetaan huopautuskalsta,
jonka leveys on noin 0,1 m rainan molemmllla puolilla

ja keksinndn mukalsestl ku1vatuksessa, joka suoritettiin
Jenkklsyllnterllla, padstiin yli 5 % energiankulutuksen

alenemiseen.

Vield erdita keksinngn erityispiirteitd on esitetty seuraa-
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vissa patenttivaatimuksissa ja niilld saavutettavat edut

ilmenevit seuraavasta.

Keksintta selitetddn seuraavassa tarkemmin viittaamalla

oheiseen piirustukseen.

Kuvio 1 esitt&s kaaviollista sivukuvantoa kuivausosan
viiraosasta paperikoneessa, joka on varustettu
keksinntn mukaisen laitteen suositeltavalla

sovellutusmuodolla.

Kuvio 2 esittdid pystyleikkausta pitkin kuvion 3 viivaa
I1I-11 otettuna kohdasta, missa paperiraina poistetaan
muotoiluviiralta ja se esittda mm. poistokohtaan

jarjestettya imulaatikkoa.

Kuvio 3 esittaa leikkausta pitkin kuvion 2 viivaa III-III
ja esitt#d, kuinka imulaatikko, jossa on sdddettadvéd
rakopituus, imee viiran reunaosan alas viiratasosta

poistokohdassa.

Kuviosta 1 ilmenee, ettd paperiraina 1, joka voi omata
alhaisen nellopalnon ja joka on muodostettu muotoiluviiralla
3 paperikoneen miérkgosassa, kuljetetaan viiran 3 kannattamana
poistokohtaan, jota taysin yleisesti on merkitty viitenume-
rolla 5. Viira voi muodostaa toisen kaksoismuotoiluviiran
viiroista, esimerkiksi ulkoviiran, mutta se voi haluttaessa
muodostua myds tasoviirasta tasomuotoiluviirassa. Viiran

3 6n esitetty kulkevan poistokohdan 5 ohitse ja edelleen
nokka- tai taittotelan 7 ympéri, misséa viira kdintyy takaisin

paperikoneen ei-esitetylle muotoiluvydhykkeelle.

P01stokohdassa paperiraina 1 otetaan viiralta 3 poistoelinten
avulla, jotka esitetyssd sovellutusmuodossa muodostuvat

poistohuovasta 9 ja poistotelasta 11, joka tela saattaa
huovan 9 kosketuksiin rainan 1 kanssa rainan 511rtamlsek81
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viiralta 3 huovalle 9. Poistotelan 11 asemasta voidaan
kayttda ei-esitettya poistokenk#d tai vastaavaa vélinettd
ja mikéali halutaan; voi tela 11 tai kenkd olla imutyyppid,
jotta iﬁun avulla helpotettaisiin rainan 1 siirtyﬁisté
viiralta 3 huovalle 9. Téhé voi haluttaessa olla huolimatta
siitsd, ettd sitd nimitet&&n huovaksi, tietyissd sovellutuk-

sissa viiratyyppia.

Huopa 9 kuljettaa rainan 1 paperikcneen kuivausosaan,

joka esitetyssa sovellutusmuodossa k#dsittdd jenkkisylinterin
13 ja sen kanssa toimivan kuumailmakotelon 15. Raina 1
siirretdan tavanomaisella tavalla huovalta 9 jenkkisylinteriin
13 puristusvalssin 17 avulla, joka valssi voi olla imuvalssi.
Esitetyssd sovellutusmuodossa huopa 9 kulkee nipistd puristus-
valssin 17 ja jenkkisylinterin 13 vidlissd silmukkana ohjaus-
valssin 19 ympari ja toinen nippi on muodostettu jenkkisy-
linterin 13 ja toisen puristusvalssin 21 vdliin veden
poistamiseksi edelleen rainasta 1 ennenkuin jenkkisylinterin
13 vaippapinta siirtd@ sen kuivauslaatikkoon 15. Kun raina

| tulee esiin kuivauslaatikosta 15, se poistetaan jenkki-
sylinterin 13 vaippapinnalta, esitetyssd sovellutusmuodossa
kreppikaapimen 23 avulla, ja siirretd#dn sen jdlkeen edelleen

ei-esitettyyn kelaan valmistetun paperiradan kelaamiseksi.

Jotta vihennettdisiin energiankulutusta paperirainan kuivauk-
sessa, on keksinndn mukaisesti paperikone varustettu ruis-
kutuselimells 25 rainan 1 reunaleikkausta varten siten,

ettd raina jaetaan reunaleikatuksi rainaksi la ja huopau-
tuskaistaksi 1lb, kun sitd kuljetaan viiralla 3, imuelimelld
27 huopautuskaistan 1lb pitéﬁiseksi viiralla 3, kun reuna-
leikattu raina la poistetaan viiralta 3 siirrettavéaksi
kuivausosaan 13-15 ja sen lévitse; ja eliﬁillé 29 jaljelle

jasdneen huopautuskaistan 1b poistamiseksi viiralta 3.

Esitetyssé, suositeltavassa sovellutusmuodossa mainittu

ruiskutuselin 25 muodostuu vesi- tai ilmasuihkulaitteesta,
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joka on jarjestetty vesi- tai ilmasuihkun 26 avulla jakamaan
raina 1 reunaleikatuksi rainaksi la ja huopautuskaistaksi
1b. Ruiskutuselimet 25 - sopivimmin kaksi kappaletta,

on jarjestetty reunasuihkuiksi leikkaamaan kukin oman
huopautuskaistansa - sijaitsevat hieman ylavirtaan reuna-
leikatun rainan la poistokohdasta 5 ja etdisyys riippuu
siitd, kuinka paljon tilaa ruiskutuslaitteelle on oltava
viiran 3 ja huovan 9 valissd, jotka kulkevat yhdessd poisto-
kohdassa 5.

Edelleen mainittu imuelin k#sitt#dd esitetysséd, suositeltavassa
sovellutusmuodossa kullekin huopautuskaistalle erillisen
imulaatikon 27. Kuten parhaiten kuvioissa 2 ja 3 on esitetty,
on imulaatikossa 27 imurako 31, jonka pituus oleellisesti
vastaa huopautuskaistan 1lb leveyttéd. Imuraon 31 pituuden
sovitus huopautuskaistan 1lb todellisen leveyden kanssa

voi, kuten kuviosta 3 ilmenee, tapahtua s#&tamdlld kahta
raossa 31 aksiaalisesti siirrettiviéd kansikynttd 33. Luon-
nollisesti imulaatikko 27 voi haluttaessa kdsittaa useita

rakoja vieretysten koneen pituussuunnassa.

Kuten kuvioista 2 ja 3 ilmenee, on imulaatikko 27 sopivimmin
asennettu siten, ettd kohti viiran 3 alapuolta oleva hankaus-
pinta on sopivimmin kadnnettdvissd ja vaihdettavissa hankaus-
listoissa 35, 37, jotka mi##rittdvét imuraon 31, on muutaman
millimetrin, sopviimmin noin 2 mm et&disyydelld A viiran

3 tason 39 alapuolella. Imulaatikko 27 kykenee aikaansaamaan
imuvoiman, joka on riittavédn suuri poistahaan huopautuskaistaa
1b kannattavan viiran 3 reunaosan viiratasosta 39 koldassa,
missi reunaleikattu raina la poistetaan viiralta 3. Poisto-
kohdassa 5 saatetaan ndin ollen reunaleikattu raina la
kosketuksiin poistovalssin 11 kannattaman huovan 9 kanssa,
jolloin kukin imulaatikko 27 imemdlld viiran 3 takapuolelta

on poistanut viiran kaistaa kannattavat reunacsat viiratasosta
39 giten, ettda huopautuskaista 1lb ei hiodu kosketuksiin
poistohuovan 9 kanssa ja siten ei seuraa sita ku1vausosaan.
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Mainitut elimet 29 jdljelle jaadneen huopautuskaistan 1b
poistamiseksi viiralta 3 kasittdvat esitetyssd sovellu-
tusmuodossa viirasilmukan suhteen ulkopuclisen viiranoh-
jausvalssin 41, jolla on siled pinta huopautuskaistan

lb poistamiseksi viiralta 3, ja elimet 43 huopautuskaistan
1b ruiskuttamiseksi tai kaapimiseksi irti viiranohjaus-
valssista 41. Kuvion 1 mukaisessa sovellutusmuodossa elin

43 kdsittaid kaapimen.

Tavallisesti paperikoneessa on mark&dosan alavirtap&dhén
jarjestetty huopautuskuoppa 45. Sen vuoksi on sopivaa,
ettd elimet 29 jadljelle jadadneen huopautuskaistan 1b pois-
tamiseksi on jarjestetty siten, ettad ne antavat kaistan

pudota huopautuskuoppaan 45.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd energiankulutuksen vihentamiseksi kuivattaessa
alhaisen nelidpainon omaavaa paperirainaa (1) paperikoneen
kuivausosassa; joka paperiraina muodostetaan viiralla

(3) paperikoneen mérkdosassa, poistetaan viiralta (3)
soistoelimilla (9, 11) ja poiston jalkeen johdetaan kuivaus-
osaan (13, 15) ja sen lédvitse, jolloin raina (1) reunalei-
kataan painesuihkulla (26) siten, etta se jakautuu reuna-
leikattuun rainaan (la) ja huopautuskaistaan (1ib), kun

siti siirret#sn viiralla (3), jonka jéalkeen reunaleikattu
raina (la) poistetaan viiralta (3) sen ohjaamiseksi kuivaus-
osaan (13, 15) ja edelleen sen lavitse, tunnettu
siita, etta samanaikaisesti, kun reunaleikattu raina (la)
poistetaan viiralta (3), huopautuskaista (1b) pidetaan
viiralla (3) imemalla viiran (3) takapuolelta siten, ettd
viiran (3) kaistaa (1b) kannattava reunaosa poistetaan
viiratasosta (39) reunaleikatun rainan (la) silla alueella,
jossa se poistetaan viiralta (3), minkd jédlkeen jdljelle

jaanyt huopautuskaista (1b) poistetaan viiralta (3).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t un -

nettu siita, ettd jaljelle j&aaneen huopautuskaistan

(1b) poisto viiralta (3) suoritetaan ulkopuolisen viiranohjaus-
valssin (41) avulla ja seuraavalla huopautuskaistan (1b)
jrtiruiskuttamisella tai kaapimisella viiranohjausvalssilta
(41).

3. Laite energiankulutuksen vihentamiseksi kuivattaessa
alhaisen nelidpainon omaavaa paperirainaa (1) paperikoneen
kuivausosassa kidyttaen patenttivaatimuksen 1 mukaista
menetelméd#, joka paperiraina muodostetaan viiralla (3)
paperikoneen médrk#dosassa, poistetaan viiralta (3) poisto-
elimilla (9, 11) ja poiston jalkeen johdetaan kuivausosaan
(13, 15) ja sen lévitse, jolloin ruiskutuselimet (25)

on jarjestetty rainan (1) reunaleikkausta varten siten,

etta se jakautuu reunaleikattuun rainaan (1a) ja huopautus-
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kaistaan (lb), kun sita siirretdin viiralla (3), tun -
nettu viiran (3) takasivulla vaikuttavista imuelimistd
(27), jotka pitéviat huopautuskaistan (1b) viiralla (3),

kun reunaleikattu raina (1la) poistetaan viiralta (3) johdet-
tavaksi kuivausosaan (13, 15) ja edelleen sen ldvitse,

ja elimistd (29) jaljelle jééneen huopautuskaistan (1b)
poistamiseksi viiralta, jolloin mainitut imuelimet (27)
Kisittavat imulaatikon (27), jossa on imurako (31), jonka
pituus oleellisesti vastaa huopautuskaistan (1b) leveytta,
ja imulaatikko (27) on sijoitettu muutamisa millimetrejé

(A) viiran (3) tason (39) alapuolelle ja se kykenee kehit-
tamaan imuvoiman, joka on riittdavsd poistamaan viiran huo-
pautuskaistaa (1b) kannattavan reunaosan .viiratasosta

(39) sillad alueella, jossa reunaleikattu raina (la) poistetaan

viiralta (3).

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen laite, tunnet -

t u siitd, ettsd imulaatikossa (27) on sdédettdva rakopituus.

5. Patenttivaatimuksen 3 tai 4 mukainen laite, t un -
nettu siitd, ettd elimet (29) jdljelle jéddneen huo-
pautuskaistan (1b) poistamiseksi viiralta (3) kédsittavat
ulkopuolisen viiranohjausvalssin (41) kaistan (1b) pois-
tamiseksi viiralta (3) ja elimen (43) kaistan (1b) ruiskut-
tamiseksi irti tai kaapimiseksi viiranohjausvalssilta

(41).

6. Jonkin patenttivaatimuksen 3 - 5 mukainen laite,
jolloin paperikone kdsittdaa méarkdosan alavirtap#déhéan
jirjestetyn huopautuskuopan (45), tunnettu

siitd, ettd elimet (29) jdljelle jaaneen huopautuskaistan
(1b) poistamiseksi on jarjestetty siten, ettéd ne antavat

kaistan (1b) pudota huopautuskuoppaan (45).
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PATENTKRAV

1. F8rfarande f8r.att sdnka energiatgangen vid torkning i
en pappersmaskins torkparti av en pappersbana (1) av lag
ytvikt, som formas p& en vira (3) i pappersmaskinens vat-
parti, tages av fran viran (3) medelst avtagningsorgan

(9, 11), och efter avtagningen f&res till och igenom tork-
partiet (13, 15), varvid banan (1) kantskdres medelst en
strdle (26) av tryckmedium sd att den uppdelas i en kant-
skuren bana (1a) och guskrems (1b) medan den framféres pa
viran (3), varefter den kantskurna banan (tla) avtages fran
viran (3) f8r att foéras till och igenom torkpartiet (13, 15),
k idnnetecknat av-att samtidigt med att den kant-
skurna banan (1a) avtages frdn viran (3) guskremsen (1b)
kvarh3lles p& viran (3) genom sugning f£fran virans (3) bak-
sida, pd sidant sdtt att virans (3) remsen (1b) uppbdrande
kantparti 4r avligsnat fra&n viraplanet (39) i omradet for
den kantskurna banans (l1a) avtagning fran viran (3), varefter
den kvarhdllna guskremsen (1b) avldgsnas fran viran (3).

2. F8rfarande enligt krav 1, k& nnetecknat av
att avligsnandet av den kvarhdllna guskremsen (1b) frén
viran (3) utfdres genom avtagning medelst en utvidndig vira-
ledvals (41) och efterfdljande avspritsning eller avschab-
ring av guskremsen (1b) fran viraledvalsen (41).

3. Anordning f£8r att s#inka energidtgdngen vid torkning i
en pappersmaskins torkparti av en pappersbana (1) av l&g
ytvikt, f8r genomfdrande av fdrfarandet enligt krav 1, vil-
ken pappersbana (1) formas p& en vira (3) i pappersmaskinens
vitparti, tages av fran viran (3) medelst avtagningsorgan
(9, 11), och efter avtagningen fdres till och igenom tork-
partiet (13, 15), varvid spritsorgan (25) &r anordnade for
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kantskirning av banan (1) s& att den uppdelas i en-kant-
skuren bana (1a) och guskrems (1b) medan den framfdres pa
viran (3), k48nnetecknad av fran virans (3)
baksida verkande sugorgan (27) £6r kvarhdllning av éusk-
remsen (1b) pd viran (3) ndr den kantskurna banan (1la) av-
tages fradn viran (3) for att fdras till och igenom tork-
partiet (13, 15), och organ (29) fdr avligsnande av den
kvarhdllna guskremsen (1b) frdn viran, varvid ndmnda sug-
organ (27) innefattar en suglada (27) med en sugslits (31)
av en lingd som i huvudsak motsvarar guskremsens (1b) bredd,
och suglddan (27) &r beligen ndgra f4 millimeter (A) under
virans (3) plan (39) och f&rmar utveckla en sugkraft som &r
tillrdcklig £8r att avldgsna det guskremsen (1b) bé&rande
kantpartiet av viran (3) fran viraplanet (39) i omrddet £for

den kantskurna banans (1a) avtagning fran viran (3).

4, Anordning enligt krav 3, k &nnetecknad av
att suglddan (27) 8r utférd med instdllbar slitslédngd.

5. Anordning enligt krav 3 eller 4, k E&nneteck-
nad av att organen (29) for avl&ésnande av den kvarhdllna
guskremsen (1b) fran viran (3) innefattar en utvidndig vira-
ledvals (41) f6r avtagning av remsen (1b) fran viran (3),
och organ (43) f£6r avspritsning eller avschabring av remsen
(1b) fra&n viraledvalsen (41).

6. Anordning enligt nagot av kraven 3-5, varvid pappers-
maskinen innefattar en under vidtpartiets nedstrdmsédnde an-
ordnad guskgrop (45), k & nnetecknad av att orga-
nen (29) f6r avldgsnande av den kvarhdllna guskremsen (1b)

dr anordnade att lita remsen (1b) falla ned i guskgropen (45).
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