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Sposdb wprowadzania watku pojedynczego do chwytakowych krosien tkackich o ciagtem
zasilaniu watkiem i urzadzenie do wykonywania tego sposobu.
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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wprowadzania watku pojedyriczego do
chwytakowych krosien tkackich o cigglem
zasilaniu watkiem w celu wytwarzania do-
wolnego rodzaju tkanin, dywanéw, siatek
i tym podobnych tkanin, przyczem sposéb
ten mozna zastosowaé w krosnach pozio-
mych, pionowych, plaskich lub okragtych.

Znane juz sg liczne rodzaje krosien, po-
zwalajacych na wprowadzanie watku w
sposéb ciagly z jednej strony krosna tak,
aby watek byl wprowadzany jako watek
podwéjny lub watek pojedyriczy; udzielone
zostaly takze w wielu krajach liczne pa-
tenty, w ktérych jest mowa o kleszczach,
haczykach, chwytakach, zwalniaczach, no-

zycach, urzadzeniach do wprewadzania
watku do czétenek chwytakowych i t. d.
Wszystkie te narzady lub urzadzemnia
sa zlozone, a ich dzialanie jest nietrwale i
malo prawidlowe, wobec czego nie moga
one dawa¢ dobrych wynikéw, jesli uwzgled-
ni si¢ szybkosé pracy krosien, tem bardziej,
ie wigkszosé tych narzadéw jest wprawia-
na w ruch, sterowana lub regulowana za-
pomoca srodkéw mechanicznych, elektrycz-
nych, pneumatycznych i tym podobnych
(kciukéw, mimosrodéw, dzwigni i t. d.),
ktére zkolei s utrzymywane w ruchu al-
bo sterowane zapomoca nieruchomych cze-
$ci krosna, ruchem czélenka chwytakowe-

goit. d.
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‘Wynalazek niniejszy ma na celu wpro-
w%dzame watku pojedyriczego do chwyta-
kowych. krosien tkackich o ciaglem zasila-
niu watkiem w sposéb prosty, pewny i szyb-
ki i obejmuje sposéb, umozliwiajacy wy-
twarzanie tkanin z krajka mocna lub zwy-
kta, jak réwniez urzadzenie do wykonywa-
nia tego sposobu.

Wedtug wynalazku sposéb wprowadza-
nia do osnowy pojedyrnczej nitki watku, do-
starczanej z cewki nieruchomej, znajduja-
cej si¢ z jednej strony krosna, polega na
tem, ze nitka watku jest napinana przed
przesmykiem miedzy krajka i cewka wat-

ku, jest chwytana zapomoca czélenka chwy-

takowego, w dalszym ciagu niniejszego o-
pisu zwanego chwytakiem, po jego prze-
rzuceniu, gdy tylko wchodzi w osnowg, o-
raz przecinana urzadzeniem tnacem, pola-
czonem z chwytakiem w ten sposéb, aby
cze$é nitki watku, znajdujaca sie¢ miedzy
chwytakiem a krajka, byla zaginana w
osnowie zapomoca chwytaka, wchodzace-
go w osnowe, w celu wytworzenia mocnej
krajki, a cze$é watku, znajdujaca sie mie-
dzy chwytakiem i cewka, z ktérej moze sie¢
odwijaé¢ lub na ktéra moze si¢ nawijaé¢ wa-
tek, byla przeprowadzana przez te sama
osnowe, jako watek pojedyriczy i uwalnia-
na od chwytaka przy wyjsciu z osnowy.
Sposéb ten w przypadku, gdy nie jest
potrzebna mocna krajka na brzegu tkani-
ny, znamionuje si¢ tem, ze nitka watku,
napieta przed otworem osnowy miedzy
krajka i cewka, jest chwytana zapomoca
chwytaka przy swem wejsciu do osnowy i
cdcinana urzadzeniem tnacem, ktére nie
jest juz polaczone 2z chwytakiem, lecz
jest umieszczone zewnatrz przed przesmy-
kiem, punktem tkania i droga chwytaka w
ten sposéb, aby czes$é nitki watku, znajdu-
jaca sie miedzy chwytakiem i punktem tka-
nia do krajki, pozostawala wolna poza nia,
a cze$é nitki watku, znajdujaca sie miedzy
chwytakiem a cewka, z ktérej moze si¢ od-
wijaé lub na ktéra moze si¢ nawijaé nitka

watku, byla umieszczana w tej samej osno-

. wie, jako watek pojedyriczy i uwalniana
-od chwytaka przy wyjsciu z osnowy.

W pewnych przypadkach, w celu za-
ktadania do jednej =z krajek korica tylko
jednego z dwéch watkéw, mozna uzywaé
kolejno chwytaka z urzadzeniem tnacem i
chwytaka bez urzadzenia tnacego.

Na rysunku przedstawiono schema-
tycznie kilka przykladéw wykonania urza-
dzenia do wytwarzania tkaniny z mocna
krajka lub krajka zwykla, -a mianowicie
fig. 1 rysunku przedstawia chwytak w wi-
dokw zboku, fig. 2 —.w widoku zprzodu,
fig. 3 — w widoku ztylu, fig. 4 — w wido-
ku zgéry od strony powierzchni, slizgaja-
cej si¢ naprzeciwko plochy, a fig. 5 — w
widoku zdotu, od strony powierzchni, zwré-
conej ku gotowej juz tkaninie; fig. 6 przed-
stawia w widoku zgéry gléwne narzady
krosna wspomnianego powyzej rodzaju,
przyczem chwytak jest przedstawiony w
polozeniu, w ktérem rozpoczyna swa dro-
ge wpoprzek nitek osnowy; fig. 7 przed-
stawia taki sam widok, lecz w przypadkuy,
gdy chwytak znajduje si¢ przy koticu swe-
go biegu wpoprzek nitek osnowy; fig. 8
przedstawia widok zboku osnowy od stro-
ny wprowadzania chwytaka; fig. 9 przed-
stawia widok czesciowy, podobny do
przedstawionego na fig. 6, w przypadkuy,
gdy mocna krajka nie jest potrzebna, a
chwytak nie posiada ostrej piytki; w iym
przypadkuw plytka ta jest umocowana na
krosénie.

Chwytak 1 wedlug fig. 1 — 5 stanowi
narzad metalowy prostolinijny lub wygie-
ty, jezeli chodzi np. o krosna okragle, o
przekroju poprzecznym tréjkatnym lub
trapezowym, rozdzielony na pewnej czesci
dlugosci szczelina srodkowa 3 wzdluz wy-
sokosci tak, iz zostaja utworzone dwa ra-
miona 2. Cze$é tylna chwytaka jest jedno-
lita i posiada tylko ztobek 4, wykonany w
gornej powierzchni chwytaka, stykajacej
si¢ z plocha. ,



W glebi szczeliny 3 umieszezone sa kle-
szcze sprezynujace 5 o ksztalcie szpilki do
wloséw, ktérych ramiona sprezynujace,
skierowane w tym samym kierunku, co i
ramiona skobelka, tworzacego chwytak,
stykaja si¢ ze sobg na duzej czesci swej
dlugosci, wskutek czego moda chwytaé i
przytrzymywaé koniec nitki watku, ktéry
zostaje wprowadzony podczas przerzutu
chwytaka wpoprzek nitek osnowy. Wpro-
wadzanie tego watku miedzy ramiona kle-
szczy 5 jest ulatwione wskutek odchylenia
ich ramion 5° nazewnatrz; glowica kle-
szczy, majaca ksztalt uszka 5%, jest odgie-
ta wdét, jak uwidoczniajg fig. 6, 719, w
celu podanym ponizej.

Narzad do obcinania nitek watku sta-
ncwi ostra plytka 6, umieszczona w glebi

szczeliny 3 miedzy kleszczami 5 i bokiem

chwytaka od strony punktu tkania.

7 oznacza katownik, stanowiacy przed-
pier$ciefi, umieszczony tuz przy punkcie
tkania w celu otrzymania prawidlowego
przesmyku osnowy; 8 oznacza ploche, u-
trzymywana migedzy swemi pokrywkami 8';
9 oznacza prety, rozmieszczone w kierun-
ku podluznym na plosze, z ktéra sg one
polaczone w celu regulowania gérnej oraz
dolnej réwni osnowy, z ktérych wytwarza-
ny jest przesmyk dodatkowy.

Liczby 10 i 11 oznaczaja nicielnice, licz-
ba 12 — gérne i dolne nitki osnowy, 13 —
tkanine, a 14 — linje tkania. Liczba 15 o-
znacza cewke, zasilajaca watkiem, lacza-
cym si¢ z ostatnim wprowadzonym wat-
kiem w miejscu tkania.

Od strony wprowadzania watku do o-
snowy znajduje si¢ wylot kanalu 16 prze-
wodu obwodowego 17, przez ktéry wrzu-
cany jest miedzy nitki osnowy chwytak 1.
Przewéd ten przylega do korica katowni-
ka 7.

W koricu tego przewodu umieszczone
jest urzadzenie napedowe, do ktérego wpa-
da chwytak I przez kanal 16 przewodu 17
przy koricu swego biegu powrotnego.

"Urzadzenie to sklada sie z dwéch tarez
18 i 19, ktore sa umieszczone wi jednej pla-
szczyznie i ktérych stykajace si¢ krawe-
dzie obejmuja kanal 16 przewodu 17.

Tarcza 18 jest osadzona na osi nieprze-
suwnej 20, a'w jej obwodzie wykonany
jest zlobek, ktorego przekréj poprzeczny
odpowiada iréjkatnemu przekrojowi chwy-
taka 1. Druga tarcza 19 posiada obwéd
gtadki, przylegajacy do obwodu tarczy 18.
Obwody tych tarcz moga byé¢ zaopatrzone
w okladzing z materjalu plastycznego lwb.
innego.

Os 23 tarczy 19 jest przesuwna piono-
wo; jest ona osadzona w suwakach 24,
znajdujacych si¢ pod dzialaniem sprezyn
25 i przesuwajacych si¢ w prowadnicach
26, wykonanych w dwoch bocznych plyt-
kach 27, podtrzymujacych tarcze.

Zespét ten jest wprawiany w ruch .ob-
rotowy zapomoca kola pasowego 28, za-
klinowanego na osi nieprzesuwnej 20 i na-
pedzanego w dowolny odpowiedni sposéb,
oraz dwéch kol zebatych, zlaczonych z
tarczami 18 i 19, przyczem uruchomianie
tych kol jest zapewnione pomimo przesu-
wania si¢ osi 23 ruchomej tarczy 19 przez
nadanie ich z¢bom takiej dlugosci, iz kota
te zazebiaja si¢ ze soba pomimo przesuwa.-
nia si¢ jednego z nich,

W celu przejmowania chwytaka, wy-
chodzacego z osnowy, urzadzenie do przej-
mowania chwytaka, umieszczone wpobli-
zu krajki, stanowi poprostu przewéd 17 i
jego kanal 16, do ktérego obwodu wchodzi
chwytak, jak widaé z fig. 7, prowadzony w
tym kanale w. dalszym ciagu i przesuwaja-
cy si¢ wzdluz obwodu zamknietego.

Opisane powyzej urzadzenie napedza-
jace moze by¢ takze zastapione jakiemkol-
wiek innem.

Dzialanie opisanego wurzadzenia do
wprowadzania watku, w celu otrzymania
mocnej krajki, jest nastepujace.

W takich krosnach chwytakowych o
ciagtem zasilaniu watkiem z jednej tylko



stronly wprowadza sie go w postaci watku
pojedyficzego. Watek, napicty miedzy k-
njy tkanja. 14 a cewhka 15, jest chwytany
zapomocy chwytaka I podczas jego wrzu-
cafis w przesmyk.

Cz¢sé napiglego watku migdzy linyg 14
a cewky 15 jest poeciagana chwytakiem w
priesmyk pod postacia w przyblizeniu roz-
szeriongj litery V (fig. 6}.

Czes¢ tego wathu w ksztalcie litery V
poiiedzy linja 14 a kleszczami 5 chwyta-
ka ulega prresunieciu zapomocg ostrza 6
wskutek poruszania si¢ naprzéd samiege
chwytaka, co powodtije pociaganie watku
1 przyeiskante do do krawedzi tnacej o-
stt2a, wskutek czego nastepuje przeciecie
watku, wetkanego w osnowe, z jednocze-
shefit pozostawieniem jego malej czesci,
zalozonej w miejs¢u 15° (fig. 7). Ta mata
cz¢sé watku tworzy mocng krajke. Druga
cze$¢ watku w ksztalcie litery V, znajdu-
j4ca sie pomiedzy kleszczami 5 chwytaka
a cewka 15 i uchwycona ramionami tych
kleszczy 3, jest pociagana’ chwytakiem,
przyczem cewka odwija si¢ az do wyjscia
powyzszego chwytaka pozaf obreb osnowy.
Stanowi to nowe wprowadzenie watku po-
jedyriczego, przybijanego zapomoca bidla
do wytwarzanej tkaniny.

Przy wyijsciu z osnowy chwytak napo-
tyka blaszke uwalniajacg 38, umieszczong
przy wejsciu do kanalu 16. Blaszka ta
wohodzi do szczeliny 3 chwytaka i rozsu-
wa ramiona 5 kleszczy. Watelk, znajdujacy
si¢ pomigdzy temi ramionami, rezsuwaija-
comi sig stopniowo, przesuwa si¢ miedzy
niemi ku glowicy 5 w miarq posuwania si¢
-chwytaka i posuwania sig blaszki 38 wzdtuz
klesaezy, az wreszcie watek dochodzi do
glowicy 5“, gdy chwytak wychodzi z osno-
wy i nie jest juz trzymany. Jednoezesnie
blaszka 38 poweduje usunigcie z kleszczy
5 wszelkich nagromadzonych zanieczy-

szczen.
Nastepnie koniec watku, oswobodzony

z kleszczy, pozestaje poza krajka, poczem
podlega obcieciu po oczyszczeniu tej kraj-
ki.

W powyiszy sposob otrzymuje sie tha-
ning o watkach pojedyriczych z moeng
keajka,

Narzadami gléwnemi, sluzacemi do
wylwarzania tego rodzaju tkaniny tym
sposobem, sa: chwytak ze sprezynujgeemi
kleszczami i ostrzem przecinajacem oraz
blaszka zwalniajaca.

W zednem ze znanych urzadzed, dzia-
tajacych w podobny sposéb, ntema tak ma-
tej liczby i tak prostych w budowfe i dzia-
taniu narzadéw.

Wedlug drugiej postaci wykonania ni-
niejszego wynalazku, t. j. gdy nie jest po-
trzebna mocna krajka, jak to uwidocznia
fig. 9, chwytak ! nie posiada plytki 6. Plyt-
ka ta w chwili cofania sie bidla jest dopro-
wadzana dowolnemi srodkami do miejsca
6°, tuz przy linji tkania, miedzy nitka wat-
ku a krajka. W tym przypadku, gdy chwy-
tak, wchodzacy do osnowy, chwyta nitke
miedzy punktem koficowym linji 14 tkania
a cewka 15, nitka wskutek pociggania, wy-
wieranego chwytakiem, posuwajacym sie w
osnowie, zostaje naciaggnigta na krawedz
inaca ostrza 6° i ulega przecigciu, przy-
czem koniec poprzedniego watku pozosta-
je zewnatrz w miejscu 15,

Azeby chwytak méglt wejé¢ do prze-
wodu 17 w celu wykonania swego dolnego
biegu, plytka 38 nie powinna stanowié za-
pory. W tym celu glowica kleszczy jest
odgigta, jak wskazano na rysunku, w miej-
scu 5" tak, iz znajduje si¢ ona ponizej kos-
ca plytki 38, wskutek czego plytka ta nie
moZe zatrzymaé chwytaka; tak samo gér-
na powierzchnia tylnego korica chwytaka,
w ktérej w tym celu wykonany jest zlobels
4, umozliwia przesuniecie si¢ korica plytki
bez zatrzymywania chwytaka.

Rzecz jasna, ze do sposobu i urzadze-
nia wedlug wynalazku moga byé wprowa-
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dzonte zmiany; ulepszenia oraz: srodki; réw-
nowazne, mewychodza,ce poza ramy. wy-
nalazku.

. Ramiona: kleszczy sprezynujacych 5
mogs, byé fip. niezaleine od siebie, przy-
czem kotice, przeciwlegle koricom 5°, sg u-
ksztaltowane podobnie do nich.

Tak samo, zmniejszajac grubosé chwy-
taka miedzy jego powierzchnia, slizgajaca
si¢ wzdluz plochy 8, a przeciwlegla jego
powierzchnig od strony tkaniny, mozna o-
trzymaé chwytak o przekroju poprzecznym
nie tréjkatnym lecz trapezowym.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wprowadzania watku poje-
dyniczego do chwytakowych krosien tkac-
kich o ciaglem zasilaniu watkiem przy o-
trzymywaniu mocnej krajki, znamienny
tem, ze naciagga sie przed przesmykiem
czes¢ watku, znajdujaca si¢ miedzy po-
czatkiem linji tkania a punktem wyjscia z
cewki, a nastepnie, chwytajac ja zapomo-
ca chwytaka, wchodzacego w przesmyk,
przecina sie zapomoca narzadu tnacego, u-
mocowanego w tym chwytaku, w ten spo-
sob, ze cze$é watku, ktéra znajdowala sie
miedzy chwytakiem a krajka, zostaje za-
gieta w osnowie zapomoca chwytaka, wcho-
dzacego do przesmyku, aby utworzyé moc-
na krajke, podczas gdy czesé¢ watku, znaj-
dujaca si¢ miedzy chwytakiem a cewka, z
ktorej watek moze si¢ odwijaé, zostaje
wetkana w osnowe jako watek pojedyriczy
i uwolniona od chwytaka przy opuszczaniu
przezeni osnowy zapomoca urzgdzenia u-
walniajacego.

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1,
w zastosowaniu do otrzymywania zwyklej
krajki, znamienna tem, 2ze naciaga sie
przed przesmykiem cze$é watku, znajdu-
jaca sie miedzy poczatkiem linji tkania a
punktem wyjscia z cewki, a nastepnie,
chwytajac ja zapomoca chwytaka, wcho-
dzacego w przesmyk, przecina si¢ zapomo-

ca .narzadu  tnaced,' niepolaczonegda!z
chwytakiem, : . umieszezomego | : nazewnatre
prized przesmykiemi: pomieday linjg, tka+
nia a-torem chwyliaka, w:tén isposob;, ie
cze$é watku, znajdujyea sie mledr{ chwy-
takiem a krajka, pozostaje wiszaca u brze-
gu krajki, podczas gdyczesé watky, ¥naj-
dujaca si¢ miedzy chwytakiem a cewka, z
ktorej watek moze si¢ odwijaé, zostaje
wetkana w osnowe jako watek pojedyriczy
i uwolniona od chwytaka przy opuszczaniu
przezen osnowy zapomoca urzadzenia u-
walniajacego.

3. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, Ze po-
siada chwytak (1) o ksztalcie skobelka o
dwu ramionach (2 — 2), miedzy ktéremi
znajduja sie kleszcze sprezynujace (5) w
ksztalcie szpilki do wloséw, ktérych ra-
miona sa skierowane w tym samym kie-
runku, co ramiona chwytaka, i stykaja sie
ze sobg na mniej lub bardziej znacznej
czedei ich dlugosci, przyczem glowica (5°)
lub palak tych kleszczy jest odgiety ku do-
lowi, a na powierzchni skobelka, $lizgaja-
cego si¢ wzdluz plochy, znajduje si¢ szcze-
lina $rodkowa (4), ktéra umozliwia prze-
puszczanie narzadu uwalniajacego.

4. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, e
posiada narzad tnacy w postaci ostrej plyt-
ki metalowej (6), umieszczonej miedzy ra-
mionami chwytaka w glebi szczeliny $rod-
kowej (3) pomiedzy kleszczami (5) a po-
wierzchnia chwytaka, nawprost powierzch-
ni gotowej tkaniny.

5. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 2, znamienne tem, ze
narzadem tnacym jest ostrze tnace w po-
staci ostrej plytki metalowej (6°), niepo-
laczone z chwytakiem, umieszczone nieru-
chomo nazewnatrz przed przesmykiem i
pomiedzy linja tkania a torem chwytaka.

6. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedtug zastrz. 3, znamienne tem, Ze na-
rzad uwalniajacy stanowi spreZynujaca

—



plytka metalowa (38), umieszczona przy
- wlocie kanalu (16) przewodu odbiorczego
(17) w ten speséb, aby spreiynujace kle-
szcze (5) podczas wyrzucania chwytaka
(1) z przesmyku nasuwaly si¢ na te plytke,
wskutek czego nitka watku jest popycha-
na stale az do pataka glowicy (5}, w kto-

rym plytka i watek odlaczaja sie od chwy-

taka.

Raymond Dewas.
Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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