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Walek drukujacy, wyposazony na obydwoch kohcach w tuleje rozprezne-
i wrzeciona gwintowane do zmieniania zewnetrznej Srednicy tych tulei

Patent trwa od dzﬁa 19 lutego 1959 r.

Wynalazek dotyczy walka drukujgcego, wypo-
sazonego na obydwoch koncach w tuleje roz-
prezne i wrzeciona gwintowane do zmieniania
zewnetrznej Srednicy tych tulei.

Znane s walki z odejmowanymi wrzecionami

lub odejmowanymi czopami, w ktérych polacze-
nie z wrzecionem lub czopem odbywa sie za
pomocsy elementow posrednich, dzialajgcych ma
zasadzie klina. Walki te charakteryzuje to, zc
polgczenie klinowe sklada si¢ z dwoch tulei sty-

kajacych sie¢ na powierzchniach stozkowych

i dzialajgcych przez wzajemne przesuwanie W
kierunku ich osi wzdluznej. Na jednym korncu
walka polaczenie klinowe zostaje utworzone za
pomocg umieszczonego na wrzecionie stozkowe-
go kolnierza i obejmujacej go z zewnatrz walco-
wej i wzdluznie przecietej tulei. Drugi koniec
walka jest wten spos6b polgczony zwrzecionem,
ze przecieta wzdluznje, a z zewngtrz walcowa,
tuleja oraz wchodzaca z nig z zewngtrz stozko-

> *) Wlasciciel patentu o$wiadezyl, ze twéreg wy-
nalazku jest Harry Rohland.

wa i swobodnie na wrzecionie osadzona drugi
tuleja jest zwigzana z watkiem drukarskim, przy
czym ta druga tuleja jest sprzezona za pomoc3
nakreconej na wrzeciono nakretki, a wewnetrz-
na tuleja — za pomocy tarcia pomiedzy ich po-
wierzchniami czolowymi, Zewnetrzng powierzch-
nie watka tworzy walcowa rura z gladkim prze-
lotowym otworem, ktérej kornce sg wewnatrz:
W ten sposéb wytoczone, ze powstajg brzegi
pierécieniowe jako oparcie dla tulei.

Uklad wymieniony wykazuje takie wady, ze-
na skutek wzglednego ruchu pomiedzy wrzecto-
nem i osadzong na nim z zewnatrz stozkowgy tu- -
lejg oraz na skutek drugiego, nastepujacego po-
nim, ruchu wzglednego tej tulei w stosunku do
osadzonej na miej rozcigtej, a zewngtrz walco-
wej tulei, nacisk promieniowy wynikajacy przy
sprzeganiu wrzeciona, tuléi i walka jest tyltko
naciskiem punktowym, mie zapewniajagcym nie-
zawodnego na calej powierzchni dziatajgcego po-
aczenia na osadzonej na Wrzecionie z zewnatiz-
stozkowej tulei, a przy mocniejszym obcigzeniu-
na;éciskanie lub rozcigganie w procesie drukc-



wanija materialéw widkienniczych wystepuja
przesunigcia dlugoéciowe walka wzgledem wrze-
clona _Na skutek tego zostaje zhkw1dowane moc-
ne:s igcify na i walka i walek za-
czyna przesuwaé ue Po Wrzecionie. Za pomocy
_wzd{gzqie przecigtej, z zewnatrz walcowej tulei
nie { moZzma uzyskaé promieniowego docisku do
waﬂm na cale] pownerzchm a zatem nie mozna

'» uzygkaézadnego émd-.kowama w polgczeniu po-
migi¥ Wrzedionem i walkiem, natomiast istnie-
je mozliwo§é mocnego zakleszczenia elementéw

potrednich. Poniewaz za pomoca wykonanego

na wrzecionie gwintu oraz gwintu na stozkoweJ
tulei, nacisk wzdluiny poprzez przeciety tuleje
zmienia si¢ na promieniowy docisk do walca,
wiec nastepujgcy potem nacisk w przeciwnym
kierunku, zjawiajacy si¢ w procesie drukowaniz
materialéw wlékienniczych,
‘tylko przez gwint. Stosowane dotychczas walki
drukujace, w celu osadzenia ma ich koncach tu-
lei, muszg by¢ wewngtrz wytaczane. Sprzegnie-
cie pomiedzy wrzecionem i walkiem zostaje lu-
zowane przez dokrecanie nakretki, ktéra oddzia-
tuje na stozkows tuleje i moze si¢ latwo luze-
waé lub zaciskaé przez"ru_ch obrotowy wrzecio-
na, napedzanego w procesie drukowania w sto-
sunku do sprzegnietego z nim walka do przeno-
szenia farby. Niezmienny stopien zacisku przy
sprzegnieciu wrzeciona tulei i walka jest z tych
wzgled6w niemozliwy i powoduje prawie aie
dajgce wsie rozlaczyé polgczenie powierzchni
sprzegajacych lub uszkadzanie koncéw watka
lub w przypadku odkrecenia sie nakretki obro-
cenie sie walka na wrzecionie, Dokladne zacho-
wanie wzajemnego polozenia wzoréw drukowa-
nych nie jest mozliwe z przytoczonych wyzej po-
wod6w, takich wlasnie jak wedrowanie walka
do przenoszenia farby na skutek luzowania sie
sprzegniecia pom1edzy wrzecionem i tym wal-
kiem.

Wedlug wynalazku na wrzecionie znajduje si¢

stozek, ktéry ma swym korncu jest wyposazony

w gwint, odpowiadajagcy wewmnetrznemu gwinto-
wi tulei, a umieszczony bezposrednio na stozku
tego wrzeciona. Spre*ynujgca tuleja ma na zew-
natrz wykonane wystepy, ktére wchodzag w wy-
brania, wykonane wewngatrz walka drukujacego.
Wrzeciono jest wyposazone W przesuwany
wzdluznie, ale nie obracajacy sie pierscien, od
strony tulei sprezynujacej zaopatrzony w boczne
wystepy, ktére wchodza w wykonane na tulei
sprezynujacej wybrania. Kazdy koniec walka
jest. wyposazony we wrzeciono z tulejg sprezy-
nujgcy i pieréciefi. Caly stozek przenosi przy tym

.

jest przejmowany

docisk do walka, natomiast gwint przejmuje je-
dynie przesuw stozka w kierunku wzdluznym.

Przyleganie elementu sprezynujgcego na calej
powierzchni do walka i dokladnie przenoszacy
obcigzenia stozek, a zatem réwniez dokladne
srodkowanie calego ‘wrzeciona wzgledem walka
drukujgcego zostaje uzyskane ma skutek istnie-
nia jednego tylko ruchu wzglednego stozka W

.stosunku do tulei sprezynujgcej. Przez zastoso-

wanie dwoch wzajemnie niezaleznych, w stosun-
ku do watka drukujgcego przesuwanych czesci
wrzecioha, wynalazek ten odbiega catkowicie od

‘znanych . dotychczas rozwigzan konstrukcyjnych.

Stopienn docisku pomiedzy wrzecionem i wal-
kiem moze byé regulowany za pomocs pierscieni
z wyétepa.mi, ktére wchodzg w przeciecia tulei
sprezynujacych, przy czym tuleje te sg zabezpie-
czone przeciwko obracaniu sie. Na skutek tego
staje sie niemozliwe niezamierzone docisnigcie
lub zluzowanie docisku pomiedzy wrzecionem
i walkiem drukujgcym. Daje to te korzysé, ze
przez obr6t wrzeciona uzyskuje sie bez trudu
docisniecie lub zluzowanie wrzeciona wzgledem
walka, a sila docisku przy sprzeganiu Wrz_eciona
z walkiem drukujgcym moze byé dowolnie wy-
zZnaczona przez obrét wrzeciona, Dokladne za-
chowywanie wzajemnego polozenia drukowea-
nych wzoréw zostaje zapewnione. Wkladanie do
wnetrza walka i wyymowanie z niego wrzeciona
oraz sprzeganie wrzeciona z walkiem, w poréw-
naniu z wspommanyum poprzednio ukladami,
moze byé wykonywane w znacznie krétszym cza-
sie. Ewentualne uszkadzanie lub zginanie walka
drukujacego albo wrzeciona przy wprowadzaniu
wrzeciona z konca walka jest wykluczone, a to
na skutek tego, ze nie trzeba stosowaé macisku
osiowego przy wsuwaniu wrzeciona. :
Na rysunku fig. 1 przedstawia sprzegniecie
drukujgcego materialy wldkiennicze watka
z wrzecionem, fig. 2 — walek drukujacy, fig. 3—
tuleje rozprezna, fig. 4 — wrzeciono, fig. 5a —
pierscien z wystepami w widoku z przodu i fig

.5b — pierécien .z wystepami w widoku z boku.

Na fig. 4 jest przedstaW1one wrzeciono 1 ze
stozkiem 2 i gwintem 3,'na ktéry makreca sig
tuleje rozprezng 4. Wrzeciona 1 stanowia jedno-
czesnie czopy walka 6 i sg bezpofrednio wkre-
cane w tuleje rozprezne 4 luzno wsadzone na
konce walka i zabezpieczone przeciwko obraca-
niu sie. Zewmetrzny stozek 2, wchodzi bezpo-
$érednio w tuleje rozpreznag 4.

Na skutek obracania wrzeciona 1 zostaje prze-
suwana tuleja rozprezna 4 i dociskana mocno
do wewnetrznej $cianki watka drukujgcego U
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W celu wzmocnienia dzialania dociskajgcego
oraz w celu lepszego $rodkowania, tuleja roz-
prezna 4 ma kilkd wycieé podluznych 5, a w ce-
lu zabezpieczenia od obracania si¢, na po-
wierzchni zewnetrznej — wystepy 12, ktére
wchodza w odpowiednie wybrania 13 walka dru-
kujacego 6. Po docisnieciu tulei rozpreznej 4 do
wewnetrznej Scianki walka 6 uzyskuje sie sprze-
gniecie wrzeciona 1 z tuleja rozprezng 4. Sprzgg-
niecie to zostaje uzupelione przez pierscien 7,
zabezpieczony przeciwko obracaniu sie¢ na kwa-
dracie 8 wrzeciona 1 i wyposazony w zwrécone
w kierunku tulei rozpreinej 4 wystepy 9, ktére
wchodza w wybrania 10 w wycieciach 5. W celu
zapobiezenia w czasie drukowania materialéw
wlékienniczych przedostawaniu sie cial obcych
do wydrazenia waltka drukujacego 6, przewi-
dziano uszczelke 11, ktéra jest dociskana przez
pierscienn 7 do walka 6. Walek drukujgcy 6 jest
wyposazony w otwér walcowy.

Zastrzezenia patentowe

1. Watek drukujacy, wyposazony ma obydwoéch
koficach w tuleje rozprezne i wrzeciona gwin-
towane do zmiany $rednicy zewnetrznej tych
tulei, znamienny tym, 2e wrzeciona (1) sta-
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nowia jednoczes$nie czopy watka (6) i sa
bezposrednio wkrecane w luzno wsadzone na
koncach waltka i zabezpieczone przeciwko
obracaniu sie tuleje rozpreine (4) oraz sg
zaopatrzone w zewnetrzny stozek (2), ktory
bezposrednio wchodzi w tuleje rozpreing (4).

. Walek drukujacy wedlug zastrz. 1, znamien=

ny tym, ze na obwodzie zewnetrznym tulei
rozpreznych (4) znajduja sie¢ wystepy (12),
ktére w celu zabezpieczenia ich przeciwko
obracaniu sie¢ wchodzg w odpowiednie wy-
brania (13) watka (6).

. 'Walek drukujacy wedlug zastrz. 1 i 2, zna-

mienny tym, ze ma obydwéch koficach walka
(6) na wrzecionie (1) umieszczone sg pierscie-
mnie (7), wzdluznie przesuwane, ale przeciwko
obracaniu si¢ zabezpieczone wystepami (9) po
stronie zwréconej do tulei rozpreznych, ktére
to wystepy wchodza w wyciecia (5) tulei roz-
preznej. : 7

VEB Walzengravienwerk
Frankenberg ,

Zastepca: mgr Jézef Kaminski |
rzecznik patentowy
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72. RSW ,,Prasa“, Kielce.
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