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Fig. 1
Vs

(57) Abstract: The invention relates to a refrigeration device com-
prising a housing (1, 2) which encloses a storage chamber (3) and an
evaporator (8) that cools the storage chamber (3) and which compris-
es a heat damping layer (0) that insulates the storage chamber (3) and
the evaporator (8) from the surroundings. The refrigeration device al-
S0 comprises an evaporation tray (12) which is arranged outside of
the storage chamber (3) in order to collect condensed water draining
from the evaporator (8). Atleast one heating plate (17) extends in the
refrigeration device over at least half of the base surface area of the
evaporation tray (12) in a spaced manner from the evaporation tray
(12) by means of an air gap (23).

(57) Zusammenfassung: Bei einem Kéltegerit mit einem Gehduse
(1, 2), das eine Lagerkammer (3) und einen die Lagerkammer (3)
kiihlenden Verdampfer (8) umschlieft und eine die Lagerkammer
(3) und den Verdampfer (8) gegeniiber der Umgebung isolierende
Wirmeddmmschicht (6) umfasst, und mit einer Verdunstungsscha-
le (12), die auberhalb der Lagerkammer (3) angeordnet ist, um von
dem Verdampfer (8) ablaufendes Tauwasser aufzufangen, erstreckt
sichwenigstens eine Heizplatte (17) vonder Verdunstungsschale (12)
durch einen Luftspalt (23) beabstandet iiber wenigstens die Halfte der
Grundflache der Verdunstungsschale (12).
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Kaltegerat mit Verdunstungsschale

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Kéltegerat, insbesondere ein Haushaliskaltegerat,
mit einer Verdunstungsschale zum Verdunsten von Tauwasser, das sich wéhrend des

Betriebs des Kéltegerats an einem Verdampfer desselben sammelt.

Um ein Uberlaufen der Verdunstungsschale zu verhindern, muss die Verdunstungsschale
in der Lage sein, das Tauwasser im Mittel mindestens so schnell zu verdampfen, wie es
vom Verdampfer nachflieBt. Daflir wird eine Warmequelle bendtigt. Es ist seit langem
bekannt, als Warmequelle den Ublicherweise in einem Kéltegerat vorhandenen Verdichter

zu nutzen, indem die Verdunstungsschale auf dem Verdichter montiert wird.

Bemihungen der Hersteller, die Energieeffizienz der Kaltegerate zu steigern, haben zu
deutlichen Verbesserungen bei deren Warmedammung gefthrt. Dadurch vermindert sich
nicht nur der Energieverbrauch des Verdichters, sondern auch dessen fir die
Verdunstungsschale nutzbare Heizleistung, wahrend die Menge des zu verdunstenden
Tauwassers gleich bleibt. Auch Verbesserungen bei der Effizienz der Verdichter filhren zu
einer Verminderung der Heizleistung, die diese fir die Verdunstung beisteuern kdnnen.

Vorschlage wie z.B. aus DE 10228739 A1 oder US 5 881 566 A, die Warmeulbertragung
vom Verdichter auf die Verdunstungsschale durch eine Optimierung des Kontakis
zwischen beiden zu optimieren, konnten daher das Problem nicht auf Dauer I6sen.

Ein nachhaltigerer Lésungsansatz ist der aus WO 2009/152862 A1 bekannte, die Warme
des im Verdichter durch adiabatische Kompression erwarmten Kaltemittels zum Beheizen
der Verdunstungsschale nutzbar zu machen, indem eine Rohrleitung, in der das
verdichtete Kaltemittel zirkuliert, von oben in die Verdunstungsschale eintaucht und so
Wérme des Kaltemittels direkt an in der Verdunstungsschale befindliches Tauwasser
abgibt.

Auch dieser Ansatz hat jedoch zwei grundlegende Nachteile. Zum einen ergeben sich
erhfhte Anforderungen bei der Wahl des Materials der Rohrleitung, da dieses im Kontaki
mit dem Wasser der Verdunstungsschale nicht korrodieren darf, und zwei verschiedene
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Metalle nicht so mit dem Wasser der Verdunstungsschale in Kontakt kommen dirfen,
dass sie eine galvanische Zelle bilden. Zum anderen gibt die Rohrleitung ihre Warme nur
dann effektiv ab, wenn sie mit dem Wasser in Kontakt ist. Um auch bei niedrigem
Wasserstand das Wasser wirksam beheizen zu kénnen, muss die Rohrleitung folglich
moglichst tief in die Verdunstungsschale eintauchen. Bei hohem Wasserstand fihrt dies
jedoch dazu, dass die zugefihrte Warme sich auf den gesamten Inhalt der
Verdunstungsschale verteilt. Fir die Geschwindigkeit der Verdunstung ist jedoch nur die
Temperatur an der Wasseroberflache mafgeblich. Um diese auf einen gegebenen Wert
zu bringen, wird daher um so mehr Heizleistung bendtigt , je hdher der Wasserstand in
der Verdunstungsschale ist.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist, ein Kaéltegerdt mit Verdunstungsschale zu
schaffen, das unabhangig von der Qualitat einer eine Lagerkammer des Kaltegerats
umgebenden Warmedammschicht und unabhangig von der Effizienz eines die Zirkulation
des Kaéltemittels antreibenden Verdichters eine hohe Verdunstungsrate bei geringem
Energieeinsatz gewahrleistet.

Die Aufgabe wird geldst, indem bei einem Kaltegerat mit einem Gehduse, das eine
Lagerkammer und einen die Lagerkammer kihlenden Verdampfer umschlie3t und eine
die Lagerkammer und den Verdampfer gegeniiber der Umgebung isolierende
Wéarmedammschicht umfasst, und mit einer Verdunstungsschale, die auBerhalb der
Lagerkammer angeordnet ist, um von dem Verdampfer ablaufendes Tauwasser
aufzufangen, wenigstens eine Heizplaite sich von der Verdunstungsschale durch einen
Luftspalt beabstandet UOber wenigstens die Haélfte der Grundfliche der
Verdunstungsschale erstreckt.

Von dieser Heizplatte ausgehende Warmestrahlung trifft von oben auf die
Verdunstungsschale und wird von einer dinnen Oberflachenschicht des Wassers
absorbiert. Da die Heizplatte einen groBen Teil der Verdunstungsschale Uberdeckt,
erwarmt die Strahlung einen entsprechend groBen Teil der Wasseroberflache in der
Verdunstungsschale und férdert dort die Verdunstung. Da die Warmestrahlung dem
Wasser von oben zugefiihrt wird, erwarmt sich die Oberflache des Wassers stérker als
tieferliegende Bereiche, es bildet sich somit eine stabile Temperaturschichtung im Wasser
der Verdunstungsschale aus, Konvektion, durch die sich Warme auch in oberflachenferne
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Bereiche des Wassers ausbreitet, findet nicht statt. Deswegen genlgt eine deutlich
geringerer Energietransfer als bei der herkdmmlichen Beheizung von unten, um eine
gleich groBe Verdunstungsrate zu erzielen. Da die Heizplatte unter normalen
Betriebsbedingungen nicht mit dem Wasser der Verdunstungsschale in Kontakt kommt,
besteht keine erhdhte Gefahr von Korrosion, die bei der Wahl des Werkstoffs fur die
Heizplatte zu bertcksichtigen wére.

Um die Heizplatte ihrerseits zu beheizen, kann eine Heizschlange vorgesehen sein. Um
ein hoch energieeffizientes Kaltegerat zu schaffen, kann die Heizschlange durch ein von
verdichtetem Kéltemittel durchflossenes Heil3gasrohr gebildet sein. Kostenglnstiger ist
eventuell eine Heizschlange, in der sich ein elektrischer Heizwiderstand erstreckt. Da ein
Kontakt der Heizschlange mit dem Wasser weder erforderlich noch erwlnscht ist, sind
keine aufwendigen MaBnahmen fir eine elekirische Isolation der Heizschlange
gegeniber dem Wasser erforderlich.

Eine bevorzugte Betriebstemperatur der Heizschlange liegt im Bereich zwischen 320 und
350 K. Eine solche Betriebstemperatur liefert nach dem Wienschen Verschiebungsgesetz
Warmestrahlung mit einem Intensitatsmaximum bei Wellenldngen von 7-8 mm. Die
mittlere Eindringtiefe dieser Wellenlangen in Wasser liegt bei ca. 10-4 m, d.h. es genlgt
eine Wasserschicht von unter 1 mm Stérke, um die Strahlung praktisch vollstandig zu
absorbieren. Da die Wéarmewirkung der Strahlung sich folglich unmittelbar auf die
Oberflache des Wassers in der Verdunstungsschale konzentriert, genlgt eine kleine
Energiemenge, um die Oberflachentemperatur des Wassers und damit seine

Verdunstungsrate erheblich zu steigern.

Um die Wasseroberflache gleichmafig zu erwarmen, sollte die Heizschlange und/oder die
Heizplatte jeweils in einer horizontalen Ebene, d.h in GUberall gleichem Abstand zur
Wasseroberflache, verlaufen.

Im Falle der Heizplatte ist eine leichte Neigung zweckmaBig, um den Abfluss von warmer,
feuchtigkeitsgeséttigter Luft aus dem Luftspalt oberhalb der Verdunstungsschale zu
erleichtern. Die Neigung gegen die Horizontale sollte 30° nicht Gberschreiten.
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Einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung zufolge ist die Heizplatte in kdrperlichem
Kontakt mit der Heizschlange angeordnet, um durch direkten Wéarmelbergang von der

Heizschlange auf die Heizplatte erwéarmt zu werden.

Wenn die Heizschlange und die Heizplatte miteinander in Kontakt stehen, kann es
zweckmaBig sein, wenn die Heizschlange in derselben Weise wie die Heizplatte geneigt
ist.

Die Heizschlange kann sich in einem Zwischenraum zwischen der Heizplatte und der
Verdunstungsschale ersirecken. Im oben erwdhnten Falle des direkten korperlichen
Kontakts kann somit Warme sowohl von der Heizschlange unmittelbar nach unten, auf
den Wasserspiegel, abgestrahlt als auch nach oben zur Heizplatte abflieBen und von dort
auf den Wasserspiegel abgestrahlt werden.

Auch wenn zwischen Heizplatte und Verdunstungsschale kein Kontakt besteht, kann die
Heizplatte von der Heizschlange nach oben abgegebene Warmestrahlung nach unten,
zum Wasser der Verdunstungsschale hin, umlenken, sei es, indem sie sich durch
Absorption von Strahlung der Heizschlange erwarmt und daraufhin ihrer Temperatur
entsprechende Warmestrahlung abgibt, oder indem sie die Warmestrahlung der
Heizschlange reflektiert. Da eine erwdrmte Heizplatte auch Warme an die umgebende
Luft verliert, ist die zweite Alternative effektiver. Daher sollte die Reflektivitat der
Heizplatte fir die Warmestrahlung der Heizschlange vorzugsweise wenigstens 90%
betragen.

Die Heizplatte kann sich alternativ auch zwischen der Verdunstungsschale und der
Heizschlange erstrecken. Eine solche Heizplatte kann die Strahlung der Heizschlange
nicht zur Verdunstungsschale reflektieren, sondern lediglich sich erwdrmen, indem es die
Strahlung absorbiert, und daraufhin seinerseits Warmestrahlung emittiert.

Wenn hingegen die Heizplatie durch korperlichen Kontakt mit der Heizschlange erwarmt
wird, ist ein hohes Reflexionsvermdgen der Emission von Wéarmestrahlung abtr&glich. In
diesem Fall sollte daher zumindest die Unterseite der Heizplatte eine hohe IR-Absorption

von vorzugsweise mindestens 90% aufweisen.
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Um Wérmeverluste durch Wéarmeabfluss von der Heizplatte an die sie umgebende Luft
zu minimieren, kann eine Oberseite der Heizplatte mit einer Warmedammschicht in

Kontakt stehen.

Indem die Heizschlange in einer Nut dieser Warmedammschicht untergebracht wird, kann
ein Warmeabfluss von der Heizschlange auf anderen Wegen als Uber die Heizplatte

minimiert werden.

Um die Nut zu bilden, kann die Warmedammschicht an die Heizschlange und die
Heizplatte angeformt werden. Dies kann vor dem Einbau der Heizschlange und der
Heizplatte im Kaltegerat geschehen; so kdnnen die Warmedammschicht, die Heizplatte
und die Heizschlange zu einer Baugruppe verbunden werden, die anschlieBend als
Einheit im Kaltegerat montiert wird.

Alternativ kann die Warmedammschicht, mit der die Heizplatte in Kontakt steht, einteiliger
Bestandteil der Warmedammschicht sein, die die Lagerkammer des Kéltegerats umgibt.
Insbesondere kann, wenn die Verdunstungsschale in an sich bekannter Weise in einem
Maschinenraum des Gehaduses untergebracht, die Warmedammschicht eine Decke
dieses Maschinenraums bilden.

Die Verdunstungsschale kann auf einem Verdichter montiert sein, um auch dessen

Abwarme zur Férderung der Verdunstung zu nutzen.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden
Beschreibung von Ausfiihrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die beigeflgten
Zeichnungen. Es zeigen:

Fig. 1 einen schematischen Schnitt durch ein Haushaltskéltegerat geman einer
ersten Ausgestaltung der Erfindung;

Fig. 2 einen Schnitt durch eine Heizschlange und eine darlber angeordnete
Heizplatte geman einer Variante der ersten Ausgestaltung;
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6
Fig. 3 einen Schnitt durch den Maschinenraum eines Kaltegerats geman einer
zweiten Ausgestaltung; und
Fig. 4 einen zu Fig. 3 analogen Schnitt geman einer Weiterbildung der zweiten

Ausgestaltung.

Fig. 1 zeigt einen Schnitt durch einen Kuihischrank als Beispiel eines
Haushaltskéltegerats, an dem die vorliegende Erfindung anwendbar ist. Ein Gehduse des
Kihlschranks umfasst einen Korpus 1 und eine Tir 2, die eine Lagerkammer 3
umschlieBen und in Ublicher Weise eine starre AuB3enhaut 4, einen aus Kunststoff
tiefgezogenen Innenbehdlter 5, der mit der AuBenhaut 4 zu einem Hohlkorper
zusammengefugt ist, und eine den Hohlkdrper ausfillende Warmedammschicht 6 aus
Schaumstoff umfassen. Die AuBenhaut 4 des Korpus 1 umfasst mehrere untereinander
verbundene plattenférmige Elemente, darunter auch solche, die einen bodennahen
Maschinenraum 7 an der Riickseite des Korpus 1 begrenzen.

Oberhalb des Maschinenraums 7 ist ein die Lagerkammer 3 kihlender Verdampfer 8
angeordnet. Die Fig. 1 zeigt exemplarisch einen Coldwall-Verdampfer, doch kommen
beliebige andere Verdampferbauformen ebenfalls in Betracht. Unterhalb einer Oberflache,
an der sich im Betrieb Kondenswasser niederschlagt, hier also einer Rickwand 9 des
Innenbehélters 5, ist im Innenbehélter 5 eine Rinne 10 ausgespart, die von der Oberfldche
ablaufendes Tauwasser sammelt und Uber einen die Warmedammschicht 6 kreuzenden

Kanal 11 einer Verdunstungsschale 12 im Maschinenraum 7 zuflhrt.

Der Verdampfer 8 ist mit einem Verdichter 13 und einem Verflissiger 14 in einem
Kéltemittelkreislauf verbunden. Der Verdichter 13 ist im Maschinenraum 7 untergebracht.
Die Verdunstungsschale 12 ist auf dem Verdichter 13 montiert, um die Warme, die dieser
im Betrieb freisetzt, aufzufangen und damit das in der Verdunstungsschale 12

gesammelte Tauwasser zu beheizen.

Uber dem Wasserspiegel der Verdunstungsschale 12 ist, durch einen Luftspalt 23
beabstandet, eine Heizschlange 15 montiert. Die Heizschlange 15 umfasst ein sich in
Maandern in einer horizontalen Ebene erstreckendes metallisches Rohr, das durch einen
in ihm verlaufenden elektrischen Heizwiderstand beheizt ist oder als Bestandteil des
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Kéltemittelkreislaufs durch in ihm zirkulierendes, komprimiertes Kaltemittel beheizt ist. Die
kaltemitteldurchstromte Heizschlange 15 kann je nach bendtigter Leistung im
Kéltemittelkreislauf zwischen den Verdichter 13 und den VerflUssiger 14, zwischen zwei
Teile des Verflissigers 14 oder zwischen den Verflissiger 14 und eine Drosselstelle
eingeflgt sein. Die Position der Heizschlange 15 im Kéltemittelkreis ist jeweils so gewahlt,
dass wenn der Verdichter 13 in Betrieb ist, die Oberflachentemperatur des Rohrs auf
einen Wert zwischen 320 und 350 K konvergiert. Wenn die Heizschlange 15 elektrisch
beheizt ist, kann die Oberflachentemperatur niedriger sein, da die Warme auch zu Zeiten
zur Verfigung steht, in denen der Verdichter 13 nicht in Betrieb ist.

Damit die Heizschlange 15 die Warme aus dem Innern des Rohrs effizient als
Strahlungswarme abgibt, sollte die Oberflache des Rohrs fir Warmestrahlung stark
absorbierend sein. Da Metalle Wéarmestrahlung gut reflektieren, ist das Rohr hierfir mit
einer absorbierenden Beschichtung versehen.

Das Rohr der Heizschlange 15 emittiert die Warmestrahlung gleichmagBig in alle
Richtungen. Damit die nach oben emittierte Strahlung ebenfalls das Wasser in der
Verdunstungsschale 12 erreichen kann, ist Uber der Heizschlange 15, von dieser durch
einen zweiten Luftspalt 24 beabstandet, eine metallische Oberflache 16 angeordnet, die
als Heizplatte 17 wirkt, indem sie die Strahlung der Heizschlange 15 nach unten
reflektiert. Die Oberflache 16 Gberdeckt wenigstens die Halfte, vorzugsweise die gesamte
Grundflache der Verdunstungsschale 12 und kann tber deren Rander hinausreichen.

Die Heizplatte 17 ist in der Ausgestaltung der Fig. 1 ohne direkten Kontakt mit der
Heizschlange 15 an der Decke des Maschinenraums 7 angebracht; sie kann z.B. durch
eine Metallfolie, insbesondere eine Aluminiumfolie, gebildet sein, mit der ein die Decke
bildendes Element der AuBBenhaut 4 grofi3flachig tberzogen ist. Die Abmessungen dieser
Folie sind vorzugsweise groBer als die der Verdunstungsschale 12, z.B. kann die Decke
des Maschinenraums 7 vollflachig mit der Folie Gberzogen sein, um sicherzustellen, dass,
obwohl die Folie und die Verdunstungsschale 12 zu verschiedenen Zeiten eingebaut
werden, die Verdunstungsschale 12 auf ihrer gesamten Grundfldche lickenlos von der
Folie Gberdeckt ist.
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Im einfachsten Fall sind das AuBBenhautelement und die daran befestigte Heizplatte 17 im
Wesentlichen eben. Warmestrahlung, die steil nach oben emittiert wird, wird dann von der
Heizplatte 17 in die Verdunstungsschale 12 hinein reflektiert und, wenn sie dort auf
Wasser trifft, von diesem absorbiert. Warmestrahlung, die unter einem stark von der
Vertikalen abweichenden Winkel von der Heizplatte 17 reflektiert wird, verfehlt allerdings
meist das Wasser in der Verdunstungsschale 12 und geht ungenutzt verloren. Um dies zu
vermeiden, kann die Heizplatte 17 wie in Fig. 2 gezeigt eine unebene Unterseite mit
Rinnen 18 aufweisen, die dem Verlauf der Heizschlange 15 folgen und deren nach oben
gerichtete Strahlung beim Reflektieren nach unten blindeln.

Sowohl bei dem Aufbau der Fig. 1 als auch der in Fig. 2 gezeigten Variante fuhrt die
Abgabe von Warme von der Heizschlange 15 an die sie umgebende Luft dazu, dass die
erwarmte Luft durch Licken zwischen nebeneinander verlaufenden Rohrabschnitten der
Heizschlange 15 hindurch zur Platte 16 ansteigt und von unten kaltere Luft nachflief3t, die
die Heizschlange 15 weiter abkihlt.

Fig. 3 zeigt einen schematischen Schnitt durch den Maschinenraum 7 eines Kaltegeréats
geman einer zweiten Ausgestaltung der Erfindung, bei der dieser Warmeabfluss erheblich
durch eine zweite Platte 19 eingeschrankt ist, die Licken zwischen den Rohrabschnitten
der Heizschlange 15 versperrt. Um die Luftstrdmung zu unterbinden, wird keine hohe
Wandstarke der Platte 19 bendtigt, es genlgt eine Folie, deren Position lediglich durch
ihre Befestigung an der Heizschlange 15 definiert ist. Bevorzugt ist allerdings eine Plaite
19 aus gut warmeleitendem Material, die stark genug ist, um formstabil zu sein und auf
der die Heizschlange 15 aufgel6tet, geklebt oder in anderer geeigneter Weise befestigt
ist. Aufgrund der hohen Wandstarke kann die Warme, die Uber den Kontakt mit der
Heizschlange 15 auf die Platte 19 Ubergeht, sich in dieser gleichmafig verteilen. Die
Platte 19 fungiert daher ihrerseits als Heizplatte 17, durch deren nach unten abgegebene
Warmestrahlung das Wasser in der sich unter der Platte 19 erstreckenden
Verdunstungsschale 12 erwarmt wird.

Von der Platte 19 nach oben emittierte Wéarmestrahlung trifft hier auf die Platte 16 und
wird von dieser zur Platte 19 zurlickgeworfen. Somit kann Warme im Wesentlichen nur
nach unten abgegeben werden und wird zu einem groBen Teil vom Wasser der

Verdunstungsschale 12 aufgenommen.
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Die Platte 19 ist leicht gegen die Horizontale geneigt, um feuchtwarme Luft, die von der
Verdunstungsschale 12 aufsteigt, aus dem Luftspalt 23 herauszulenken. Die obere Kante
der Platte 19 ist der Rickseite des Korpus 1 zugewandt, um die abgelenkte Luft

unmittelbar aus dem Maschinenraum 7 herauszuleiten.

Fig. 4 zeigt eine Weiterbildung der Ausgestaltung von Fig. 3 in einem zu dieser analogen
Schnitt. Um einen Wéarmeabfluss durch Konvektion von der Heizschlange 15 nach oben
zu minimieren, ist die Heizschlange 15 hier in nach unten offenen Nuten 20 eines
warmedammenden Kérpers, insbesondere eines Schaumstoffkdrpers, 21 angeordnet. Um
auch einen Abfluss nach oben durch Warmestrahlung zu verhindern, kénnen die Nuten
mit einer reflektierenden Folie 22, z.B. einer Metallfolie oder einer metallisierten
Kunststofffolie ausgekleidet sein.

Nach unten sind die Nuten 20 durch die Heizplatte 17 verschlossen. Deren Unterseite
emittiert Warmestrahlung, die vom Wasser der darunterliegenden Verdunstungsschale 12
aufgefangen wird; ein Warmeabfluss von der Oberseite der Heizplatte 17 ist durch die
reflektierende Folie 22 und den Schaumstoffkérper 21 weitgehend blockiert.

Der Schaumstoffkdrper 21 kdnnte zwar grundsatzlich Teil der Warmedammschicht 6 sein,
allerdings wirde dies den Zusammenbau des Kaltegerats erheblich verkomplizieren, da
dann entweder die Heizschlange 15 vor Erzeugung der Warmedammschicht 6 montiert
werden oder die Heizschlange 15 in vorab in der Warmedammschicht 6 ausgesparten
Nuten montiert werden misste. Um dies zu vermeiden, ist der Schaumstoffkérper 21
vorzugsweise als von der Warmeddmmschicht 6 getrenntes Bauteil ausgeflihrt.
Insbesondere kann eine Baugruppe, die die Heizplatte 17, die Heizschlange 15 , eventuell
die Folie 22 und den Schaumstoffkérper 21 umfasst, auBerhalb des Kaltegerats
vorgefertigt werden, indem die Heizplatte 17, die Heizschlange 15 und eventuell die Folie
22 in eine Hohlform eingelegt werden und der verbleibende Hohlraum der Hohlform
ausgeschaumt wird, um den Schaumstoffkérper 21 zu bilden.

Abweichend von der Darstellung der Fig. 4 kann der Schaumstoffkdrper 21 an einem die
Decke des Maschinenraums 7 bildenden Element der AuB3enhaut 4 anliegen, um so zur
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5 Isolation der Lagerkammer 3 gegeniiber der im Maschinenraum 7 freigesetzten Warme

beizutragen.
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BEZUGSZEICHEN
1 Korpus
2 Tor
3 Lagerkammer
4 AuBenhaut
5 Innenbehalter
6 Warmedammschicht
7 Maschinenraum
8 Verdampfer
9 Rickwand
10 Rinne
11 Kanal
12 Verdunstungsschale
13 Verdichter
14 Verflissiger
15 Heizschlange
16 Oberflache
17 Heizplatte
18 Rinne
19 Platte
20 Nut
21 Schaumstoffkérper
22 Folie
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PATENTANSPRUCHE

Kéltegerat mit einem Gehduse (1, 2), das eine Lagerkammer (3) und einen die
Lagerkammer (3) kiihlenden Verdampfer (8) umschlie3t und eine die
Lagerkammer (3) und den Verdampfer (8) gegeniber der Umgebung isolierende
Wéarmedammschicht (6) umfasst, und mit einer Verdunstungsschale (12), die
auBerhalb der Lagerkammer (3) angeordnet ist, um von dem Verdampfer (8)
ablaufendes Tauwasser aufzufangen, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens
eine Heizplatte (17) sich von der Verdunstungsschale (12) durch einen Luftspalt
beabstandet lber wenigstens die Hélfte der Grundflache der Verdunstungsschale
(12) erstreckt.

Kaltegerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Heizplatte (17)
durch eine Heizschlange (15) beheizt ist.

Kaltegerat nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Heizschlange (15)
ein von verdichtetem Kaltemittel durchflossenes HeiBgasrohr (16) ist.

Kaltegerat nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Heizschlange (15)
einen Heizwiderstand enthalt.

Kéltegerat nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Heizschlange (15) eine Betriebstemperatur zwischen 320 und 350 K aufweist.

Kéltegerat nach einem der Anspriche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
Heizschlange (15) in einer horizontalen Ebene verlauft.

Kéltegerat nach einem der Anspriche 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die
Heizplatte (17) in einer Ebene verlauft, die um maximal 30° gegen die Horizontale
geneigt ist.

Kéltegerat nach einem der Anspriiche 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Heizplatte (17) in kérperlichem Kontakt mit der Heizschlange (15) angeordnet ist.
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Kéltegerat nach einem der Anspriche 2 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die
Heizschlange (15) sich in einem Zwischenraum (23, 24) zwischen der Heizplatte
(17) und der Verdunstungsschale (12) erstreckt.

Kéltegerat nach einem der Anspriche 2 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die
Heizplatte sich zwischen der Verdunstungsschale (12) und der Heizschlange (15)

erstreckt.

Kaltegerat nach einem der Anspriiche 2 bis 8 oder 10, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Oberseite der Heizplatte (17) mit einer Warmedammschicht in Kontakt
steht.
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