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Zapojeni pro Fizeni vicepolohové otodné vrteci stanice
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Vynadlez se tykad zapojeni pro rfizeni vicepolohové otoé-
né vrtaci stanice, opatirené otocnou casti a presuvnou Casti
s nejméné dvéma skupinami pracovnich jednotek a uspofadané

v automatickém cyklu obrabéci linky.

PFi konstrukci automatickych obrabécich Linek se stale
tastéji prechadzi od tzv. tvrdych Llinek k pruZnym obrabécim
Linkam, na kterych je moZno po snadném prestaveni obrabét
ndkolik variant obrobkd., V praxi se vyskytuji obrobky, vhod-
né k obrabéni na pruznych obrabécich linkach, které se od
sebe Li8i poétem vrtanych otvorl, jejich vzajemnou polohou,
pripadné primérem. Fodle dosud pouZzivanych zapojeni pro
pruzné obrabéci Linky by bylo nutné prfi obrabéni takovych
obrobkl rozdélit pracovni operace do nékolika pracovnich
poloh Linky a piri prestaveni Llinky na jiny oobrobek pristus-
né pracovni jednotky vypinat. Takové resSeni mad za nasledek
zvétdeni plochy zastavéné obrabéci linkou, protoze Llinka se

prodlouzi o dvé az tri pracovni polohy.

VySe uvedené nevyhody jsou odstranény zapojenim pro
fizeni vicepolohové otocné vrtaci stanice podle vynalezu,
jehoz podstata spolivd v tom, Ze blok oviadani stanice je
pripojen svym vystupem k prvnimu vstupu bloku paméti a vy-
hodnocovacich obvodd, ktery je zpétnovazebné spojen jednak
s blokem porovnavacich obvodl otocné Casti, jednak s blokem
porovnavacich obvodid presuvné casti, jednak s blokem pro
fizeni prvni skupiny pracovnich jednotek, jednak s nejméné
jednim blokem pro rizeni dalé%'skupiny pracovnich jednotek
a jednak s blokem pro fizeni krokového dopravniku, dale
zpétnovazebné spojenym s bLokem'pro rizeni cyklu linky,

k jehoz druhému vstupu je pripojen svym prvnim vystupem
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blok ovladani linky, pfipojeny svym druhym vystupem k sedmému
vstupu bloku paméti a vyhodnocovacich obvodli. K osmému vstupu
bloku paméti a vyhodnocovacich obvodl je pFfipojen svym vystu=-
pem blok pro rizeni a kontrolu upinani obrobku, k jehoz vstupu
je piripojen svym druhym vystupem oblok pro Fizeni cyklu Llinky.
Blok paméti a vyhodnocovacich obvodl je dale pripojen svyn
destym vystupem k prvnimu vstupu bloku pro fizeni presuvné
tasti a svym sedmym vystupem k prvnimu vstupu bloku pro fi-
zeni otolné.&asti, ktery je dale zpétnovazebné spojen jednak
s blokem porovnavacich obvodli otoéné lasti, jednak s blokem
pro fizeni prvni skupiny pracovnich jednotek, jednak s nejmé-
né jednim btokem pro Fizeni dalSi skupiny pracovnich jednotek
a jednak s blokem pro Fizeni presuvné Casti, zpétnovazebnd

spojenym s blokem porovnavacich obvodl pPesuvné casti.

Zapopgeni pro Pizeni vicepolohové otoéné vrtaci stanice
podle vynalezu umoznuje umistit pracovni jednotky, potrebné
pro opracovani pristudné C&sti obrobku rdznych variant obrob-
ki na otoéné Ctasti pracovni stanice s programovatelnym polten
poloh a tuto otoCnou cast umistit na pfiéné nebo podélné pre-
suvnou Cast s programovatelnym podtem a pofadim praqovnich
poloh, Timto usporadanim se zmensSi plocha zastavéna oorabéci
linkou a zjednodusSi se prestaveni Llinky na jiny obrobek. Dal$i
vyhodou je zvySeni produktivity prace a soulasné snizeni jeji

namahavosti,

Priklad zapojeni pro Fizeni vicepolohové otolné vrtaci
stanice opatrené otolnou Casti a presuvnou &asti se dvéma
skupinami pracovnich jednotek a usporddané v automatickém
cyklu obrabeéci Linky podle vynalezu je schematicky znazornén

na prfipojeném vykrese.

Blok 1 oviadani stanice je pfipojen svym vystupenm 11k
prvnimu vstupu 21 bloku 2 paméti a vyhodnecovacich obvodl,
‘ktery obsahuje paméti programi a obvody pro vyhodnocovani
okamZitych stavu jednotlivych uzll stanice. Blok 2 je dale
zpétnovazebné spojen jednak svym druhym vstupenm 22 a prvnim
vystupem 29 s prvnim vstupem 31 a prvnim vystupem 33 bloku 3
porovnavacich obvodl otoéné casti, v némZ je porovnavana
skutecnd poloha otoéné casti s naprogramovanou, jednak svym
tFretim vstupem 23 a druhym vystupem 210 s prvnim vstupem 41
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a prvnim vystupem 43 bloku 4 porovnavacich obvodl presuvné
¢4dsti, v némz je porovnavana skuteéna poloha presuvné Casti
s naprogramovanou., Dale je blok 2 paméti a vyhodnocovacich
obvdd& zpétnovazebné spojen svym Ctvrtym vstupem 24 a tretim
vystupem 211 s prvnim vstupem 71 a prvnim vystupem Zé bloku Z
pro trizeni prvni skupiny pracovnich jednotek, svym patym vstu-~
pem 25 a Ctvrtym vystupem 212 s prvnim vstupem 81 a prvnim vy-
stupem 83 bloku 8 pro rizeni druhé skupiny pracovnich jednotek
a svym Sestym vstupem 20 a patym vystupem Elé s prvnim vstupem
91 a prvnim vystupem 93 bloku 9 pro fizeni krokového dopravni-
ku. Blok 9 je svym druhym vstupem 92 a druhym vystupem 94 zpét—-
novazebné spojen s prvnim vstupem 1271 a prvnim vystupen igé
bloku 12 pro fizeni cyklu linky, k jehoz druhému vstupu 122 je
pripojen svym prvnim vystupem 131 blok 13 ovladani Llinky, pfi-
pojeny svym druhym vystupem 132 k sedmému vstupu 27 bloku 2
paméti a vyhodnocovacich obvodi. K osmému vstupu 28 bloku 2
paméti a vyhodnocovacich obvodl je pripojen svym vystupem 102
blok 10 pro Fizeni a kontrolu upinani obrobku ve stanici, k
jehoz vstupu 101 je pfipojen svym druhym vystupem 124 blok 12
pro fizeni cyklu linky. Blok 2 paméti a vyhodnocovacich obvodd
je dale pripojen svym Sestym vystupem élﬁ k prvnimu vstupu 61
bloku 6 pro rizeni presuvneé éésti.a svym sedmym vystupem 312
k prvnimu vstupu 57 bloku 5 pro Fizeni otoéné casti, ktery je
zpétnovazebné spojen jednak svym druhym vstupem 23 a prvnim
vystupem 56 se druhym vstupen 32 a druhym vystupem 34 oloku 3
porcvnavacich obvodl otoéné Casti, jednak svym tretim vstupen
53 a druhym vystupem 57 s druhym vstupem 72 a druhym vystupem
74 bloku 7 pro fizeni prvni skupiny pracovnich jednotek, jednak
svym ¢tvrtym vstupem 54 a tretim vystupem 58 s druhym vstupem
82 a druhym vystupem 84 bloku 8 pro fizeni druhé skupiny pra-
covnich jednotek a jednak svym patym vstupem 55 a &ctvrtym vy-
stupen 22 s druhym vstupem ég a prvnin sttupem éi bloku é
pro rizeni presuvné lasti. Btok~é je dale zpétnovazebné spo-
jen svym trfetim vstupem 63 a druhym vystupen 65 s druhym vstu-
pem 42 a druhym vystupem 44 bloky 4 porovnavacich obvodl pre-
suvné casti.

Sepnutim prislusnysh spinacich prvkd v bloku 1 ovladani

stanice a v bloku 13 ovladani linky jsou vyslany elektrické
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signaly do bloku 2 paméti a vyhodnocovacich obvodi. Tim je
zvolen cyklus obrabéci linky a oprogram odpovidajici obrabé-
nému obrobku a linka je spudténa. Z bloku 13 ovladani Llinky

je vystan prostfednictvim bloku 12 pro fizeni cyklu Llinky
dalsi elektricky sighét do bloku lg pro rizeni a kontro(u
upinani obrobku. Obrobek je v upinaéi vrtaci stanice upnut,
Informace o upnuti obrobku je vyslana ve formé elektrického
signalu z bloku 10 do bloku 2 paméti a vyhodnocovacich obvodl,
Soutasné je timto signalem provedena kontrola, zda zvolény
program odpovida upnutému obrobku. Tato kontrola se provadi

po kazdém upnuti obrobku. Z bloku 2 je vyslana informace ve
formé elektrického signdlu o programované poloze otoéné Casti
stanice do bloku é porovnavacich obvodl otoiné &asti, v némz
je tato informace porovnana s informaci o skutecné poloze otoc-
né &asti, vyslanou do tohoto bloku z bloku 5 pro fizeni otolné
Gasti. Soucasné je z bloku 2 paméti a vyhodnocovacich obvodu
vysladna informace o programované poloze presuvné ¢asti do blo-
ku 4 porovnavacich obvodi presuvné &asti, v némz je opét tato
informace porovndna s informacit o skutecné poloze presuvné
gasti, vyslanou do tohoto bloku z bloku 6 pro rizeni presuvné
gasti. VYysledky porovnani poloh obou casti stanice jsou vysla-
ny z blokd 3 a 4 porovnavacich obvodi zpét do bloku 2 paméti

a vyhodnocovacich pbvodu, v némz jsou vyhodnoceny. Do bloku 2
jsou prubé&iné privadény clektiricke signaly z bloku 7 pro Fi-
zeni prvni skupiny pracovnich jednotek a 2z bloku 38 pro Fizeni
druhé skupiny pracovnich jednotek jako informace o okamZitém
stavu a poloze pracovnich jednotek obou skupin. Nesouhlasi-Lli
skuteind poloha otolné a presuvné casti s polohou programova-
nou a jsou-Li v8echny pracovni jednotky v takovém stavu a po-
toze, k%terd dovoluje otacéeni otolné Casti nebo presouvani
presuvné ¢asti, je po vyhodnoceni v bloku 2 paméti a vyhodno-
covacich obvodl uréeno vzajemné poradi pohybu pfesuvné a otol-
né fasti, nebolt otalieni otoéné &asti a presouvédni presuvné
asti je vzajemné blokovéno. Z bloku 2 je vyslan elektricky
signal do bloku 6 pro fizeni cyklu pfesuvné Casti a pFesuvna
tast se zacéne presouvat do programované polohy. Jakmile této
polohy dosadhne, je vyslan z bloku 4 porovnavacich obvodli pre-
suvné Casti elektricky signal jednak do bloku 6 a presuvna

tast se zastavi, jednak do bloku 2, v némz je tato informace
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vyhodnocena. Z bloku 2 paméti a vyhodnocovacich obvodid néa-
sleduje elektricky signal do bloku 5 pro Fizeni otoéné casti

a otoénad &ast se zacine otacet do programované polohy, V bloku
3 porovnavacich obvod( otoéné &asti je prubézné porovnavana
skutetna poloha otoiné casti S programovanou. Po dosaZeni
programované polohy se na popud elektrického signaltu, vysla-
ného z bloku 3 do bloku 5 pro Fizeni otofné Casti, otdcent
otoédné éasti zastavi. Dosazeni programované polohy je hlaseno
elektrickym signalem z bloku 3 porovnavacich obvodi otoiné
¢adsti do bloku 2 paméti a vyhodnocovacich obvodi. V tomto blo-
ku jsou signaly pfivedené z bloku 3 porovnavacich obvodl otoé-
né ¢asti a z bloku 4 porovnavacich obvodl presuvné casti vy-
hodnoceny a podle programu je vyslan elektricky signal bud

do bloku >pf0 Fizeni prvni skupiny pracovnich jednotek, nebo

4
do bloku §

pro fizeni druhé skupiny pracovnich jednotek. Do
bloki 7, 8 jsou soufasn& privadény elektrické signaly z bloku
5 pro fizeni otolné casti, které dovoli vyjeti pfisludnym pra-
covnim jednotkam pouze tehdy, je-=li otolny stdl zpevnén. Na-
opak elektrické signaly pFivedené z blokd 7, 8 pro fizeni
skupin pracovnich jednotek do bloku 5 pro Fizeni otolné &asti
dovoluji, aby se otoény stil mohl otacet jen v pripadé, jsou-
~-li v8echny pracovni jednotky v zakladni poloze. Piristuiné
pracovni jedncity vyjedou vpred a vykonajj programované pra-
covni operace. Jakmile se jednotky po vykonanych operacich
vrati zpét do vychozi polohy, je vystan z bloku 7 nebo 8
elektricky signédl do bloku 2 paméti a vyhodnocovacich obvodu,
Z tohoto bloku nasleduji elektrické signaly jednak do.btoku
3 porovnavacich obvodi otoéné Casti a dale do bloku 5 pro
rfizeni ototéné &asti, jednak do bloku &4 porovnavacich obvod(
prfesuvné Casti a dale do bloku 6 pro Fizeni pFesuvné &asti.
Presuvnd C4st se presune a otoénad Cast -otodi do dal3i progra-~
mované polohy. Do pracovni polohy se tak natod¢i pracovni
jednotky druhé skupiny, ktere vykonaji pfedepsané pracovni
operace, Tak se¢ postupné cyklus vicepolohové otoéné vrtaci
stanice opakuje podle programu.-Jakmile jsou vykonany vsSechny
operace zapsané v pifisluSné paméti programu v bloku 2 paméti
a vyhodnocovacich obvodi, je vyslan z tohoto bloku elektricky
signal do bloku 9 pro rfizeni krokového dopravniku a krokovy
dopravnik - dopravi do upinaée vrtaci stanice dal$i obrobek,
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Ukonéeni cyklu kroovéan Jdopravnizu in Hlidenu elektrickym
signalem z bloku 9 do bloku 2 pamé&ti a vyhodnocovacich obvodl
a do bloku 12 pro Fizeni cyklu linky, 2z néhoz je dale vyslan
elektricky signal do bloku 10 pro Fizeni a kontrolu upinani
obrobku a obrobek je ve stanici upnut. Upnuti obrobku je hla=-
Seno elektrickym signdlem z bloku 10 do bloku 2, v némZz jsou
viechny elektrické signaly vyhodnoceny a cely cyklus se opa~-
kuje podle programu urteného pro pirisludny obrobek jak je po-
psano vyse,

Zapojeni podle vynalezu je moino vyuZzit ve strojirenstvi,
zejména pro Fizeni vicepolohovych jednoudelovych ooravnécich
stroji nebo pro Fizeni vicepolohovych pracovnich stanic za-

razenych do automatickych obrabécich linek.



PREDMET vV YKALETZU

Zapojeni pro rizeni vicepolohové otocné vrtaci stanice,
opatirené otoénou &asti a presuvnou casti, s nejméné dvéma
skupinami pracovnich jednotek a uspofadané v automatickenm
cyklu obrabé&ci Llinky, vyznadujici se tim, Ze blok /1/ ovla~
dani stanice je pripojen svym vystupem /11/ k prvnimu vstupu
/21/ bloku /2/ paméti a vyhodnocovacich obvodli, ktery je zpét-
novazebné spojen jednak s blokem /3/ porovnadvacich obvodui
otodné &asti, jednak s blokem /4/ porovnavacich obvodd pie-
éuvné tasti, jednak s blokem /7/ pro Fizeni prvni skupiny
pracovnich jednotek, jednak s nejméné jednim blokem /8/ pro
Fizeni dfmhé skupiny pracovnich jednotek a jednak s blokem /9/
pro rizeni krokového dopravniku, dale zpé&tnovazebné spojenym
s blokem /12/ pro fizeni cyklu linky, k jehoz druhému vstupu
/122/ je piripojen svym prvnim vystupem /131/ blok /13/ ovla-
dani linky, pPipojeny svym druhym vystupem /132/ k sedmému
vstupu /27/ bloku /2/ paméti a vyhodnocovacich obvodi, k jehoz
osmému vstupu /28/ je pFripojen svym vystupem /102/ blok /10/
pro Fizeni a kontrolu upinani obrobku, k jehoz vstupu /101/ je
pripojen svym druhym vystupem /124/ blok /12/ pro Fizeni cyklu
Linky, pricemz blok /2/ paméti a vyhodnocovacich obvodd je da-
le pFipojen svym Sestym vystupem /214/ k prvnimu vstupu /61/
blLoku /6/ pro rizeni presuvné Casti a svym sedmym vystupen
/2157 k prvnimu vstupu /51/ bloku /5/ pro rizeni otoéné casti,
ktery je dale zpétnovazebné spojen jednak s bloken /3/-porov-
navacich obvodli otodné &asti, jednak s blokem /7/ pro Fizeni
prvni skupiny pracovnich jednotek, jednak s nejméné jedn{m
blokem /8/ pro rizenidruha skupiny pracovnich jednotek a jed-
nak s blokem /6/ pro Fizeni presuvné Casti, zpétnovazebné spo-

jenym s blokem /4/ porovnavacich obvodi presuvné Casti.

1 vykres
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