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一种液化器

(57)摘要

一种液化器，其特征在于包括机架、设置在

机架上的熔融锅、设置在熔融锅上方的粉碎机

构，粉碎机构包括投料段、粉碎熔融段，粉碎熔融

段包括上端口与投料段连接，下端口导向熔融锅

的通道、设置在通道内的由动力带动转动的两根

以上的滚压辊，滚压辊外表面设置有数根齿，滚

压辊内设置有媒介夹层，夹层与控制滚压辊温度

的媒介源连通。本实用新型与已有技术相比，具

有熔融时间短的，适合连续化熔融生产优点。
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1.一种液化器，其特征在于包括机架、设置在机架上的熔融锅、设置在熔融锅上方的粉

碎机构，粉碎机构包括投料段、粉碎熔融段，粉碎熔融段包括上端口与投料段连接，下端口

导向熔融锅的通道、设置在通道内的由动力带动转动的两根以上的滚压辊，滚压辊外表面

设置有数根齿，滚压辊内设置有媒介夹层，夹层与控制滚压辊温度的媒介源连通。

2.根据权利要求1所述的液化器，其特征在于投料段是一喇叭状通道，滚压辊是两根，

第一根滚压辊位于左上方，第二根滚压辊位于右下方，相对转动的两根滚压辊上的齿相遇

时，第一滚压辊上的齿位于第二滚压辊的两齿间。

3.根据权利要求2所述的液化器，其特征在于滚压辊是三根，第三根滚压辊位于第二滚

压辊左下方，相对转动的第二滚压辊和第三滚压辊上的齿相遇时，第二滚压辊上的齿位于

第三滚压辊的两齿间。

4.根据权利要求1所述的液化器，其特征在于投料段是一横向箱体式滑道，横向箱体式

滑道的入口带有活动盖，横向箱体式滑道的出口与粉碎熔融段的通道连接，通道内的滚压

辊有四根，四根滚压辊从通道的侧面的物料导入口起呈往下的阶梯式设置，最下面的滚压

辊的上方设置有挡板，最下面的两根相对转动的滚压辊上的齿相遇时，其中一滚压辊上的

齿位于另一滚压辊的两齿间。
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一种液化器

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种熔融液化技术。

背景技术

[0002] 有些固体物料的熔融，如巧克力，一般是将巧克力块放进加热锅中进行，这种熔融

方式，由于巧克力块体型大，因此熔融耗时长，不容易实现连续化熔融生产，若采用将巧克

力先粉碎，再投入加热锅熔融，受巧克力性质所决定，粉碎后的巧克力容易粘附在粉碎设备

上，一来影响粉碎的连续进行，二来，粘附在粉碎设备上的巧克力时间一长，就会变质而造

成损失。

发明内容

[0003] 本实用新型的发明目的在于提供一种能熔融时间短的，适合连续化熔融生产的液

化器。

[0004] 本实用新型是这样实现的，包括机架、设置在机架上的熔融锅、设置在熔融锅上方

的粉碎机构，粉碎机构包括投料段、粉碎熔融段，粉碎熔融段包括上端口与投料段连接，下

端口导向熔融锅的通道、设置在通道内的由动力带动转动的两根以上的滚压辊，滚压辊外

表面设置有数根齿，滚压辊内设置有媒介夹层，夹层与控制滚压辊温度的媒介源连通。

[0005] 工作时，将需要熔融的大块物料（如巧克力）投入到粉碎机构的投料段内，在自身

重力的作用下，大块物料进入滚压辊的作用范围内，媒介导入滚压辊的夹层内，使滚压辊温

度升至熔融物料的温度，动力带动滚压辊相对转动，大块物料落入相邻两滚压辊之间，被滚

压辊上的齿破碎挤压，破碎后的小块物料落入熔融锅内被加热熔融，而粘附在滚压辊上的

物料受热熔融，滴落进熔融锅内。由于滚压辊除了具有破碎能力外，还具有熔融能力，一来

防止物料粘附在滚压辊上，二来也能提升滚压辊的破碎效率，而且防止粘附的物料影响后

续的大块物料的破碎，有物料被破碎后才进行熔融，而且破碎过程中已经进行加热，因此，

熔融时间短，效率高。熔融后的液体物料通过底部的动力传输系统送走，这样，就能实现连

续熔融物料的效果，从而实现连续化生产。

[0006] 本实用新型与已有技术相比，具有熔融时间短的，适合连续化熔融生产优点。

[0007] 附图说明：

[0008] 图1为本实用新型的实施例1的结构示意图；

[0009] 图2为滚压辊侧面视图；

[0010] 图3为本实用新型的实施例2的结构示意图；

[0011] 图4为本实用新型的实施例3的结构示意图。

[0012] 具体实施方式：

[0013] 现结合附图和实施例对本实用新型做进一步详细描述：

[0014] 实施例1：如图1、2所示，本实用新型包括机架1、设置在机架1上的熔融锅2、设置在

熔融锅2上方的粉碎机构a，粉碎机构a包括投料段3、粉碎熔融段4，投料段3是一喇叭状通
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道，粉碎熔融段4包括上端口与喇叭状通道3连接，下端口导向熔融锅2的通道4a、设置在通

道4a内的由动力4b（包括电机、变速机构）带动转动的两根的滚压辊4c，滚压辊4c外表面设

置有数根齿4d，滚压辊4c内设置有媒介夹层4e，媒介夹层4e与控制滚压辊4c温度的媒介源b

连通，第一根滚压辊4c位于左上方，第二根滚压辊4c位于右下方，相对转动的两根滚压辊4c

上的齿4d相遇时，第一滚压辊4c上的齿4d位于第二滚压辊4c的两齿4d间。

[0015] 如图2所示，媒介源（如经过加热的水源）的输出端和回流端分别与滚压辊4c内所

设置的媒介夹层4e的媒介入口、媒介出口连接，恒温水持续导入滚压辊4c内所设置的媒介

夹层4e，然后回流回媒介源，从而使滚压辊温度维持恒定在工艺温度上，以便高效地粉碎大

块物料。

[0016] 实施例2：如图3所示，本实施例是在实施例1的基础上，滚压辊4c的数量是三根，第

三根滚压辊4c位于第二滚压辊4c左下方，相对转动的第二滚压辊4c和第三滚压辊4c上的齿

4d相遇时，第二滚压辊4c上的齿4d位于第三滚压辊4c的两齿4d间。

[0017] 实施例3：如图4所示，本实施例是在实施例1的基础上，投料段3是一横向箱体式滑

道，横向箱体式滑道3的入口带有活动盖6，横向箱体式滑道3的出口与粉碎熔融段4的通道

4a连接，通道4a内的滚压辊4c有四根，四根滚压辊4c从通道4a的侧面的物料导入口起呈往

下的阶梯式设置，最下面的滚压辊4c的上方设置有挡板7，最下面的两根相对转动的滚压辊

4c上的齿4d相遇时，其中一滚压辊4c上的齿4d位于另一滚压辊4c的两齿4d间。采用横向箱

体式滑道3，可方便操作者投放物料，同时，采用盖6，也防止热能散失，避免外界污染物进

入。

[0018] 工作时，将需要熔融的大块物料（如巧克力）A投入到粉碎机构a的投料段3内，在自

身重力的作用下，大块物料A进入滚压辊4c的作用范围内，媒介导入滚压辊4c的夹层4e内，

使滚压辊4c温度升至熔融物料的温度，动力4b带动滚压辊4c相对转动，大块物料落入相邻

两滚压辊4c之间，被滚压辊4c上的齿4d破碎挤压，破碎后的小块物料落入熔融锅2内被加热

熔融，而粘附在滚压辊4c上的物料受热熔融，滴落进熔融锅2内。熔融锅2内熔融物料可通过

动力传输系统b的循环回路循环流入回熔融锅2内，以进一步加速熔融锅内的固体物料的熔

融，待熔融锅2内的物料充分熔融后，由动力传输系统b送往下一工序。
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图1
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图2
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图3
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图4
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