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(67) Sammendrag:

Fremgangsmdde og indretning til under maskinel fold-
ning og stabling at korrigere placeringen af et tpjstykke,
som underkastes en ferste foldning under en transport pd et
transportbdnd, idet der frembringes en foldekant, der forle-
ber vinkelet pa transportbandets transportretning, samt en
senere foldning, hvis foldekant forleber vinkelret pd den
forste foldekant, hvorefter det sdledes foldede tojstykke
placeres pi et stablebord. For under tpjstykkets passage
gennem apparatet at kunne foretage en korrektion af tejstyk-
kets placering, hvorved ungjagtigheder ved fremforingen af
tojstykket kan udlignes, er fremgangsmiden ejendommelig ved,
at tejstykket efter den fgrste foldning fremfores pi det i
det vasentlige plant forlebende transportbind, under hvilken
fremforing det i en forudbestemt placering ved transportbin-
dets ene side gribes ved hj=lp af et gribenzb, der bringes
til at udfere en svingbevagelse pd tilnzrmelsesvis 90° 1 en
sddan retning, at den af gribenzbbet grebne del af tojstyk-
ket bliver bageste kant ved den videre fremfgring efter ud-
lgsning af gribenzbbet, hvorefter den anden foldning udfgres
med foldekanten vinkelret pad fremfgringsretningen og tej-
stykket afl®gges pd stablebordet.
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Den foreliggende opfindelse angar en fremgangsmade
til under en maskinel foldning og stabling at korrigere pla-
ceringen af et tgjstykke, som underkastes en ferste foldning
under en transport p& et transportband, idet der frembringes
en foldekant, der forlgber vinkelet pd transportbandets
transportretning, samt en senere foldning, hvis foldekant
forlgber vinkelret pad den fgrste foldekant, hvorefter det
sdledes foldede tpjstykke placeres pa et stablebord. Opfin-
delsen angdr tillige en indretning til udevelse af frem-
gangsmaden.

Apparater til maskinel foldning af vasketgj placeres
almindeligvis ved udgangsenden af en strygerulle, til hvil-
ken tgjstykkerne fremfgres ved hjalp af en eller anden form
for mekanisk ilegger, som indfgrer tejstykkerne i rakken af
apparater med en forudbestemt orientering, sdledes at en
symmetriakse i tejstykket fremfgres parallelt med transport-
retningen og med en bestemt placering i forhold til appara-
terne centerlinie. Foldeapparatet er indstillet til at udfe-
re foldningen og en eventuel senere stabling korrekt, dersom
symmetriaksen ikke forskydes 1 forhold til den forudbestemte
fremforingslinie. I praksis har det imidlertid vist sig van-
skeligt at overholde snavre tolerancer for symmetriliniens'
placering. For det fgrste kan der ved ilegningen opstd visse
ungjagtigheder, der dels kan skyldes operatgrens mindre om-
hyggelige betjening af ileggeren, dels kan skyldes, at tej-
stykket ikke helt har den rektangulzre form, som forudsattes
ved den mekaniske ilezgning. For det andet har strygeruller
fjedrende elementer, der sikrer et ensartet anlagstryk mod
rullens strygeflade, men som i visse tilfazlde bevirker en
forskydning af tejstykket under passagen gennem rullen. Nar
tejstykket nar frem til folde- og stableapparatet har det
derfor ofte ikke den placering, der er en forudsatning for
opndelsenaf en ensartet stabel af ngjagtigt foldede tgjstyk-
ker ved folde- og stableprocessen.

Formilet med den foreliggende opfindelse er at tilve-
jebringe en fremgangsmdde, ved hvilken der under foldningen
kan foretages en korrektion, hvorved ungjagtigheder ved
fremfgringen af tgjstykkerne kan udlignes.
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Dette formal opnds ved fremgangsmaden ifglge opfin-
delsen, hvilken fremgangsmédde er ejendommelig ved det i den
kendetegnende del af krav 1 angivné.

Fremgangsmdden ifglge opfindelsen bygger pa den iagt-
tagelse, at dersom et tgjstykke fastholdes ved den i trans-
portretningen bageste kant med den gvrige del slazbende mod
transportbandet, vil tejstykket pd grund af friktionen rette
sig ind parallelt med transportretningen. Ved fremgangsmaden
ifplge opfindelsen gribes tgjstykket langs en sidekant og
drejes 90°, sdledes at den sidekant, der fastholdes, bliver
den bagste kant. Placeringen af tgjstykket i gribenzbbet,
der griber sidekanten, vil vare afhzngig af det tidspunkt,
hvor gribenzbbet bringes til at lukke. Efter drejningen af
gribenzbbet vil tgjstykket blive placeret pd transportbandet
pd en mdde, der svarer til placeringen i gribenabbet. Sty-
ringen af tidspunktet, hvor gribenzbbet lukker, er derfor
midlet til styring af te@jstykkets placering ved den anden
foldning. Ved hjalp af fremgangsmaden ifglge opfindelsen
bliver det saledes muligt pd enkel made at fremstille en
stabel af tgjstykker, hvor stablens ene hjgrne inden for
snevre tolerancer danner en lige, lodret linie.

Indretningen ifglge opfindelsen til udgvelse af frem-
gangsmaden er defineret i krav 6.

Fordelagtige udformninger af fremgangsmaden og ind-
retningen ifplge opfindelsen fremgar af de uselvstazndige
krav, og fordelene ved disse udformninger fremgar af den
fglgende detaljerede beskrivelse.

Opfindelsne skal i det fglgende beskrives narmere un-
der henvisning til tegningen, pa hvilken:

Fig. 1 viser et diagram for et apparat til foldning
og stabling af vasketgpjstykker og med indretningen ifglge
opfindelsen,

fig. 2 viser i skrd afbildning indretningen ifglge
opfindelsen til drejning af tojstykket 900,

fig. 3 viser en alternativ udformning af indretningen
ifglge opfindelsen set ovenfra, og

fig. 4 viser i skrd afbildning en alternativ udform-
ning af indretningen ifglge opfindelsen, hvor gribenzbbet er
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indrettet til ud over svingbevagelsen at udfgre en transla-
torisk bevagelse.

Det pd fig. 1 viste apparat til foldning og stabling
af tojstykker omfatter et i det vasentlige vandret forlegben-
de transportband 1, ved hvilket der er placeret en forste
foldestation 2, en korrektionsindretning 3 i henhold til op-
findelsen, en anden foldestation 4 samt en stablestation 5.
Foldestationerne 2,4 er udformet pa kendt made og er i den
viste udformning af apparatet hver forsynet med et skrat op-
efter forlgbende, reverserbart band til optagelse af tej-
stykkets forreste ende. Transportbandet 1 er udformet som en
rekke med mellemrum ved siden af hinanden placerede, paral-
lelt forlgbende bazndler, der er fgrt over et antal ruller 6.
To af rullerne 7,8 er anbragt pd en forskydelig slade 9, der
danner en del af stablestationen 5. Arrangementet med de pa-
rallelle bzndler ggr det muligt i mellemrummene at placere
forskelligt udstyr til styring af de forskellige funktioner
lang transportbandet.

De to foldestationer 2 og 4 omfatter i den viste ud-
formning hver et skrdt opefter forlgbende transportband 10,
resp. 11, der er indrettet til at blive drevet med samme
hastighed som transportbandet 1, og som er reverserbart. Ved
hjelp af et antal ledeskinner 12, resp. 13, der er placeret
i mellemrummene mellem bandlerne, kan et i retning af pilen
14 ankommende tgjstykke med dets forreste kant fgres op pa
det skra transportbdnd 10, resp. 11. Nir tejstykket befinder
sig med den linie, langs hvilken det skal foldes, ud for
mellemrummet mellem ledeskinnerne og de skra band, afgives
der fra et luftrgr 15, resp. 16, et pust mod tejstykket sam-
tidig med, at b&ndet 10, resp. 11, reverseres. Der dannes
derved en fold, som fgres ind i mellemrummet mellem det skra
transportband og transportbandet 1. Det sdledes foldede tej-
stykke fores fra foldestationen 2 videre ad transportbandet
1 forbi en fotocelle 17, der registrerer passagen af tej-
stykkets forkant, inden tejstykket fgres videre til korrek-
tionsindretningen 3. I korrektionsindretningen drejes toj-
stykket 90°, inden det fgres videre til den anden foldesta-
tion 4. I den anden foldestation tilvejebringes en yderlige-
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re foldning, der pd grund af drejningen af t@jstykket i kor-
rektionsstationen kommer til at forlgbe vinkelret pa den
fgrste foldning. Virkem&den af den anden foldestation er den
samme som den fgrste foldestation.

Det nu i to retninger foldede tgjstykke aflazgges 1
stablestionen 5 pa et stablebord 18 ved hjzlp af den bevage-
lige slade 9, der, nadr tgjstykket pa transportbandet 1 be-
finder sig over stablen, udfgrer en hurtig bevaegelse modsat
transportbandets bevagelsesretning, hvorved tejstykket af-
lzgges gverst pa stablen pa stablebordet 18. Sladen returne-
rer straks efter til den oprindelige position.

I korrektionsstationen 3 er det muligt at korrigere
for eventuelle fejl i centreringen af tgjstykket i forhold
til transportbandets tvarretning. Korrektionsstationen, der
er vist mere detaljeret pd fig. 2, omfatter et pd en henover
transportbandet 1 anbragt tverbom 19 svingbart lejret gribe-
nzb omfattende en bevagelig underplade 20 og en fast over-
plade 21. Underpladen 20 kan ved hjzlp af en pneumatisk cy-
linder 22 presses opefter mod overpladen 21, hvorved et mel-
lem de to plader placeret tgjstykke kan fastholdes i gribe-
nzbbet. Gribenzbbet er i dets udgangsstilling placeret heno-
ver det yderste bandel ved den ene side af transportbandet.
Hen over dette bazndel er der placeret en ledebgjle 22, der
lpfter den forreste kant af tgjstykket op fra bzndlet, sdle-
des at det fgres ind over gribenabbets underste plade 20,
der i sin nedre stilling befinder sig umiddelbart over
transportbandet. Gribenazbbet er svingbart lejret omkring en
lodret akse i en lejebgsning 23 og er forsynet med en akti-
veringsarm 24, der kan pavirkes af en drivcylinder 25. Ved
aktivering af drivcylinderen svinger gribenabbet 90° til den
med stiplede linier antydede stilling. Parallelt med leje-
bgsningen 23 er der placeret en anden drivcylinder 26, der
tjener til at lgfte den bevagelige underplade 20 op mod den
faste overplade 21. N&r et tgjstykke under transporten pa
transportbandet 1 befinder sig med sin forreste kant i en
forudbestemt aftand fra aksen gennem lejebgsningen 23, akti-
veres drivcylinderen 26, hvorved tgjstykket gribes og fast-
holdes af gribenazbbet 20,21; Tilnermelsesvis samtidig akti-
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veres drivcylinderen 25, sdledes at svingbevagelsen indle-
des. Under svingningen udnyttes det forhold, at et tojstyk-
ke, som ved den ene ende fastholdes over et kgrende trans-
portbadnd, vil rette sig ind, sdledes at det forlgber paral-
lelt med transportretningen. Tpjstykket vil derfor placere
sig med den fgr forreste kant parallelt med transportretnin-
gen og i en afstand fra svingningsaksen svarende til den
afstand, hvorunder det blev grebet. Ved udlgsning af cylin-
deren 26 friggres tgjstykket, der derefter fgres gennem den
anden foldestation til stablestationen 5. Ved regulering af
den placering i gribenazbbet, hvormed tejstykket gribes inden
svingningen, kan man @ndre den efterfplgende placering pa
transportbandet, nar nzbbet er drejet 90°. Eftersom tejstyk-
ket er blevet drejet 90°, vil den anden foldning komme til
at forlgbe vinkelret p& den fgrste foldning uanset, at de to
foldestationer er orienteret p& samme made. Ved bade den
forste og den anden foldning udfgres der pa gzngs made en
udmaling af tgjstykkets lengde, sdledes at foldningen sker
pa det gnskede sted, der normalt er midten. Ved at fglge den
beskrevne fremgangsmdde vil tejstykket blive foldet to gange
vinkelret pd hinanden og efter foldningen vare sdledes pla-
ceret pa transportbandet, at tsjstykket kan afleveres i en
stabel, hvor to sider af det foldede t@jstykke har en forud-
bestemt placering.

Det beskrevne apparat har den sarlige fordel, at en-
hver af de beskrevne stationer kan passeres af tgjstykket
uden at blive behandlet i den pagzldende station. Foldesta-
tionerne 2 og 4 sattes ud af funktion ved at sznke ledeskin-
nerne 12 resp. 13, og korrektionsstationen szttes ud af
funktion ved at have den underste plade 20 i gribenzbbet.
Stableindretningen kan passeres ved at ggre sladen 9 statio-
ner og lade transportbandet aflevere tgjstykkerne til et i
forlzngelse af transportbadndet placeret apparat til videre-
behandling af tgjstykkerne.

P4 fig. 3 er der vist et alternativt arrangement for
gribenzbbet. P& en tvarbom 31 er gribenzbbet placeret ved
enden af en svingarm 32. Ved enden af svingarmen 32 er gri-
benazbbet og dets aktiveringscylinder 33 monteret. Ved hjelp
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af en drivcylinder 34 er svingarmen 32 bevagelig til den med
stiplede linier viste stilling, der befinder sig opstrgms i
transportretningen, der er vist med pilen 35, i forhold til
gribenazbbet i dets gribestilling. Ved dette arrangement re-
duceres den plads, som korrektionsstationen optager i trans-
portbandets langderetning.

Det tilstrzbes, at gribenzbbet har en sd hurtig funk-
tion, at tgjstykket ikke har mulighed for at dreje sig under
gribeprocessen, fordi tgjstykket gradvis opbremses under
fastklemningen, medens den ikke opbremsede del bevager sig
videre med transportbandet. Der kan kompenseres for en sadan
drejning ved allerede under fastklemningen af tgjstykket at
pabegynde svingbevaegelsen og ved tilsvarende at reducere
svingningsvinklen til en verdi, som er noget mindre end 90°.
Disse afvigelser fra den teoretisk korrekte funktion ind-
stilles ud fra praktiske forsgg. Det er imidlertid muligt
ved enkle midler at lade gribenabbet udfgre en translatorisk
bevagelse, medens de to plader lukker sig sammen om tgjstyk-
kets kant. Et sddant enkelt arrangement er vist pa fig. 4.
Svinglejet 41 for gribenabbet er anbragt pd en svingarm, der
er monteret ved enden af en svingarm 42 monteret i et pa
tverbommen anbragt svingleje. Svingarmen danner en spids
vinkel med tvaerbommen og kan bevage sig ind imod denne. En
driveylinder 44 griber med sin stempelstang fast i en akti-
veringsarm for svingbevagelsen for gribenabbets svingbeva-
gelse. P4 gribenzbbet er der anbragt en styreflig 45, der
griber ind bag en pal 46, som er monteret pd stativet for
transportbandet ved siden af dette. I den viste udformning
er aktiveringscylinderen til lgftning af den underste plade
anbragt inden i svinglejet 41. Ved aktivering af gribefunk-
tionen aktiveres samtidig cylinderen 44. Pa grund af styre-
fligens placering bag palen 46 vil dette ikke umiddelbart
resultere i en svingning af gribenazbbet, men i, at svingar-
men 42 trazkkes op mod tvarbommen. Derved trazkkes styrefligen
fri af palen 46, og fgrst da indledes svingbevagelsen. Luk-
ningen af gribenzbbet sker samtidig med svingarmens 42 beve-
gelse op mod tvaerbommen, og ved en passende dampning af
drivcylinderen kan der opnds en synkronisme mellem gribenab-
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bets translatoriske bevagelse og transportbandets bevagelse.
Palen 46 eller styrefligen 45 skal vaere saledes udformet, at
de ved gribenzbbets returbevagelse kan passere hinanden og
pd ny bringes i indgreb inden naste aktivering.

Indretningen til korrektion af tgjstykkets placering
kan anvendes ved apparater, hvis foldestationer og stable-
stationer er udformet pa anden made. Det beskrevne eksempel
er hensigtsmessigt, fordi de enkelte stationer umiddelbart
kan sxttes ud af funktion, dersom man gnsker en anden funk-
tion af apparatet, og apparatet bliver derved anvendeligt
til udfgrelse af andre foldefunktioner end den beskrevne.
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Patentkrayv

1. Fremgangsmade til under en maskinel foldning og stab-
ling at korrigere placeringen af et tgjstykke, som underka-
stes en forste foldning under en transport pa et transport-
band, idet der frembringes en foldekant, der forlgber vin-
kelret pd transportbandets transportretning, samt en senere
foldning, hvis foldekant forlgber vinkelret pa den forste
foldekant, hvorefter det sdledes foldede tgjstykke placeres
pd et stablebord,

kendetegnet ved, at tajstykket efter den farste
foldning fremfgres pd det i det vasentlige plant forlgbende
transportbadnd, under hvilken fremfgring det i en forudbe-
stemt placering ved tranSportbéndets ene side gribes ved
hjalp af et gribenzb, der bringes til at udfgre en svingbe-
vagelse pa tilnzrmelsesvis 90° i en s&dan retning, at den af
gribenzbbet grebne del af tgjstykket bliver bageste kant ved
den videre fremfgring efter udlgsning af gribenzbbet, hvor-
efter den anden foldning udferes med foldekanten vinkelret
pd fremfgringsretningen og tgjstykket aflzgges pa stablebor-
det.

2. Fremgangsmade ifglge krav 1,

kendetegnet ved, at gribenzbbet omfatter et over
transportbandet placeret pladepar, hvoraf den gverste plade
er fast, medens den underste ved lukning af gribenabbet lof-
tes mod den gverste.

3. Fremgangsmade ifglge krav 1 eller 2,
kendetegnet ved, at lukningen af gribenzbbet ud-
lgses ved hjzlp af en impulsgiver, der er forsynet med en
sddan indstillelig forsinkelse, at t@jstykkets placering i
forhold til gribenabbet ved dettes lukning er indstillelig.
4, Fremgangsmdde ifglge krav 1, 2 eller 3,
kendetegnet ved, at gribenzbbets svingbevagelse
pdbegyndes, inden gribenzbbet er lukket. '
5. Fremgangsmade ifglge krav 1, 2 eler 3,

‘kendetegnet ved, at gribenzbbet er indrettet til

under lukningen at udfgre en translatorisk bevagelse i samme
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retning og med tilnzrmelsesvis samme hastighed som trans-
portbandet.

6. Indretning til, under udgvelse af fremgangsmaden
ifgplge krav 1, i et apparat til maskinel foldning og stab-
ling at korrigere placeringen af et tgjstykke, hvilket appa-
rat omfatter et fgrste foldeorgan til udfgrelse af en fgrste
foldning under en transport pa et transportband ved hvilken
der frembringes en foldekant, der forlgber vinkelet pa
transportbandets transportretning, samt et andet foldeorgan
til udfgrelse af en efterfglgende foldning, hvis foldekant
forlgber vinkelret pd den fgrste foldekant, hvorefter det
saledes foldede tgjstykke placeres pa et stablebord,
kendetegnet ved at omfatte et i transportretnin-
gen efter det fgrste foldeorgan og ved transportbandets ene
side placeret gribenzb, der er indrettet til at gribe tej-
stykket efter den ferste foldning, medens tgjstykket fremfg-
res pa det i det vasentlige plant forlgbende transportband,
hvilket gribenazb har en i det vasentlige lodret forlgbende
lejring og midler til at udfgre en svingbevagelse pa tilnzr- -
melsesvis 90° i en sidan retning, at den af gribenzbbet
grebne del af tgjstykket bliver bageste kant ved den videre
fremfgring efter udlgsning af gribenazbbet gennem det andet
foldeorgan.

7. Indretning ifglge krav 6,

kendetegnet ved, at gribenzbbet omfatter et over
transportbadndet placeret pladepar, hvoraf den gverste plade
er fast, medens den underste har drivorganer, som ved luk-
ning af gribenzbbet er indrettet til at have den underste
plade mod den gverste.

8. Indretning ifglge krav 5 eller 6,
kendetegnet ved, at gribenzbbet har en i trans-
portbadndets retning bevagelig lejring samt midler til beve-
gelse af lejringen med i det vesentlige samme hastighed som
transportbandet.

9. Indretning ifglge krav 8,

kendetegnet ved, at midlerne til bevagelse af
gribenzbbet i transportbdndets retning er en til drejning af
dette indrettet drivcylinder, der er placeret i transport-
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bandets retning, idet gribenabbet er forsynet med en pal,
der forhindrer det i at drejes, indtil det har udfgrt den
translatoriske bevagelse. '

10. Indretning ifglge krav 9,

kendetegnet ved, at gribenzbbet er forsynet med
en drivcylinder af samme type som driveylinderen for dreje-
bevagelsen, og at de to driveylindre aktiveres ved hjalp af
et falles aktiveringsorgan.
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